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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a  de l a  P atente  de 
Invención que, por v e in te  años en España, s o l i c i t a  Don Fran 
c isco  Burgüera C lapera , de nacionalidad  española, re s id en te  
en B arcelona, c a lle  C ip ré s , ndmero 58, te r c e ro , te rc e ra  pa­
ra ;  "PEBFBCClOHAMIENTOB EW LA INSERCIÓN DE PUÍSTICOB SCBHE 
CUERPOS DE CCMPOBlDldN DIVISA".
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Las in d u s tr ia s  en g en era l, se  encuentran notablemente 
a fec tad as por l a  gran demanda de a r t íc u lo s  p lá s t ic o s , en cu 
ya m a teria , se construyen o fab rican  m u ltitu d  de objetos de 
d iv e rsa  ín d o le .

5 E x isten  s in  embargo o tro s  de n a tu ra leza  heterogénea
que necesariam ente han de e s ta r  in tegrados por m a te ria le s  mig
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toa* p lá s t ic o s  y  o tro s  y  e s ta  p re c ie s  c ircu n stan c ia  determ i 
na l a  necesidad de lo g ra r  una p e rfe c ta  id e n tif ic a c ió n  ó in ­
m ovilización en tre  ambos m a te ria le s  l a  c u a l , en l a  p rá c tic a , 
no ha sido  f á c i l  de lo g ra r  ya que h a s ta  e l  momento, e s ta  
unión se ha efectuado en todos lo s  casos m ediante l a  ad ic ión
de pegamentos, e s t r í a s ,  can a les  de inm ovilización  rec íp ro ca

* *
o machihembrado* d e ta lle s  cua lesqu iera  nunca e ficaces puesto 
que l a  expresada unión, im provisada, determinada por dos p ie

15 zas ya e x is te n te s ,  nunca re s u l tó  firm e permanentemente.
E l s o l i c i ta n te ,  estudiando l a s  necesidades d el mer 

eado consumidor, ha logrado in tro d u c ir  n o tab les  mejoras en 
l a  p re c isa  unión de m aterias p lá s t ic a s  sobre cuerpos de indo 
le  d iv e rsa ; sobre cuyo o b je to , par s e r  nuevo y  de su p ropia

20 invención, s o l i c i t a  que s e l  l e  g a ran tice  en su propiedad y  
exp lo tación  exc lusiv a  mediante l a  concesión de P aten te  de In  
vención.

Tomando cono ejemplo un cuerpo de corcho ( F ig .H  -2 -) 
d e l ad junto  p lano, mediante fundido por inyectado de m ateria

25 p lá s t ic a ,  se  log ra  sobre aquól l a  c reac ió n  de un cabezal o 
corona e x tra c t  ora (F ig . 1 -1 -)  in teg ran te  de un cuerpo ónico 
( -1 -2 -) indesp lazab le  por l a  fu s ió n  misma.

Estos perfeccionam ientos por ta n to ,  perm iten l a  c rea  -  
eión complementaria, p lá s t ic a ,  de cabezales o coronas de ex­

30 tracc ió n  -1 -  sobre lo s  c lá s ic o s  tapones de corcho - 2 - ,  cons­
titu yen do  entrambas un so lo  ó in d iso lu b le  cuerpo en e l  que 
no ex is ten  n i  in te r io r  n i  ex teriorm ente , elem entos o p iezas 
complementarias de inm ovilización  r a d ia l  o a x ia l  ya que e s ta s  
se logran  firmemente por s o l id if ic a c ió n  segdn queda expresado.

35 E ste  o b je to , pem üte l a  permanente, amplia y  firm e
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unión de p iezas de índo le  o composición d iv e rsa  a o tra s  pl%s 
t ic a s  de creació n  adecuada para  cada caso , sean cuales fueren  
la s  proporciones, dimensiones y  d isp o sic ió n .

—00O00—

N O T A .  -  Se re iv in d ic a  l a  propiedad de e s ta  P aten te  de In  
40 vención;

1) -  Perfeccionam ientos en l a  in se rc ió n  de p lá s tic o s  sobre 
cuerpos de composición d iv e rsa , que se  ca ra c te riza n  p or p re ­
p arar dichos cuerpos eometióndolos a un tro ceado , depositán­
dolos en bandejas que, por c in ta  s in  f i n  son tran spo rtado s a 

45 una cámara en l a  que se colocan , de t a l  manera que queden a 
l a  acción  del a ir e  aqu e lla s  p a rte s  que han de someterse a
tra tam ien to  con e l  f in  de que reciban  e l  b en e fic io  de una tem 

. op era tu ra  de h as ta  160 C durante quince minutos para deseca­
c ió n .

50 2) -  Perfeccionam ientos,  segdn re iv in d icac ió n  prim era, carac­
te r iz a d o s  porque se  colocan lo s  cuerpos sobre una p laca por­
tad e ra  de penetración  p a r c ia l ,  su je to s  por e l  lado no deseca 
do, alo jándose dicha p laca  en un molde que abarcando holgada 
mente la s  porciones d e scu b ie rta s , se c ie r r a  hermóticaman t e ,

55 dejando ta n  so lo  d iv erso s o r i f ic io s  ya p rev is to s  y  alo jándose, 
a  su vez, e l  molde en una máquina iny ecta ra  que a  travó s de lo s  
o r i f ic io s  d e l molde inyecta  a  p resión  productos de condensa -  
c ió n  o polim erización  s in té t ic a  previamente calen tados h asta  
e l  punto de fu s ió n . Dicho inyectado se r e a l iz a  a una p resión  

60 que se determina en proporción in v ersa  a l  grado de fu s ió n .
Una vez enfriados lo s  cuerpos, se le s  p ra c tic a  un re b a je  en 
e l  borde que coincide con l a  p a r te  no re c u b ié r ta , sometiendo
e l  conjunto a un desbastado y  pulim entado.
3) -  "PERFECC JDNAMIEMrC6 EN LA INSERCIÓN DE PLáSTEKB SOBRE



!

6$ CUERPOS DB COMPOS JDIÓN DIVERSA"

E sta  Memoria D escrip tiva  consta  de cu a tro  hojas f o l ia ­
das y  mecanografiadas por ana so la  cara  y  de una hoja de p ía  
nos.

Madrid, 5 de J u lio  de 195$.^  t- . ACh*
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