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\ 1JBIORIA DESCRIPTIVA
yara solicitar
. PA&TENTE DB INVENCION
- én
3: ESPafia

por VEINTE afios _
& nembre de N..V‘. PHIXIPS' GL.OEILAMPENFABRIDEN, entidad
holandesa, egtablecida en Emmesingel 29, Rindhoven,
Holanda, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS BN L4 #4BRICACION DE TUBOS
DB RAYOS CATODICOSM.
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51 invento se refiere & un tubo de rayog
catédicos, méa partionlarmente & un tubo ds televisidn,
gque tiene una ventanilla rectanguler d¢ vidrio y un oono

de vidirio, estando reforzada la unidn entre la ventani-
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l1la y el cono por medio ds un aro metézico; Perticular~
mente , sn loa tubos de rayos cetodicos de tamafio granie
hechos enterameirte de vidrio, el vidrio de la ventsnills
partloularmente debe tener gran egpesor, o bien esta ven-
tenilla debs de estar fuertements ourvada; En el primer
cago, el pese de itales tubos es granﬁe,'mientras gue le
inagen ag deformadé debido al'gran.espeacr el vidrio,
¢ &8 la fuerte ourvafurae de 12 vsnianilla, Oon tales tubosw,
es adendas diffcll fabricar la ventanilla 1libre de imper-
fecci@neﬁ. Pambién es dificil unir upe ventanille de vi-
drio con tal espegor gl conp de vidrlo, ya qus &l grueso
del vidrio en la parte de¢ le unién debe ser adn mayor,

Se sabs'que egtaa desventajas pueden sar
evitadas en au mayor parte, si ls zong de transioclén o
bords de unién entre ventanilla y cono es reforzeda por
medio de un aro metflioco, &1 cual puede sstar unido to-
tal o parcialmente en ls pared de vidria; kste asro tiens
una secolén traensversel circulsr, alsrgada o en.foima de
Z:

En este oczso, el gruaso del vidric puede
86r mendor y la ventanilla puede ger fabriocada ocon viario
plano, que egtd completemente libre de impﬁrfeccionea;

8in embargo, en la prédetica se ha encon~
trado gue es muy dificil efectuar un cierre con tal aro; |
8L se utiliza ua aro plano en rorma de %, podla ser snje-
tadoc en estado frio ‘entre lasg plezas de vidrio y durante

8l calenteamiento log bordes de 1 ventanllla y del oone
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#on unides &1 aro, Sin embergo, sste método tiene la 11-
mitecidén de que €n el ledo interno de 1= ampollse del tubs,
el aro permanece degoubierto y, por tanto, pueden chooar
en €1 los elaotrones: A causa de esto, el aro puede lle-
gar & tener un alto poteﬁcial, lo cuzl d= origen & un se-
rio peligro; Adenfs el metasl del aro puede ger afectadeo
durante ls limpieza guimiocas de la ampolls 3el tubo ¢ &1
depdsito de 1a pantaila flnoroscent&,

golamente es obtenlido con dificultad un
cierre oon el que gquede cubierto 6]l arc en lg parte in-
terna del tubo; 81 las plezas de vidirio estdn puestas
una gobre otra en estado frfo, rodedndolas & aro, éste
ge caliente el primero ocuando se aplica calsr por medlo
de quemadores o corrientea de alta freouenols, y debido
e la expanaién, se afiocjerd en au unién ocon las plezas

de vidrio, por tanto, el ocalentamiento de las piezas de

-vidrio en t040 su eapesor producird dificultedes y no se

efectueré un cierre completo, ye gue se tratard perticu-
larmente de plezas de vidrio que tienen un consgidereble
espesor (de 6 = 8 mm)L 3e ha encontrado que 61 vidric

nde préxino almro se derrite, fluye & lo largo del are
alrededor de la juntura entre lss piezas de vidrio, y we
interpone entre la juntura en una mayor o menor extensidn

¥y el ero csliente, por lo que subsiste la goldmdurs e

81 lzdo interno del tubo, y 1es plezas de vidrio no que-

dan unides satisfectoriesmente entre sf, sdemds, tal are

oontribuye comparativamente poco & la rigidez de 1a zons
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de unidn, ya que 6l vidrio estd aometi&o ne solaments a

rregién gino tembidn e desplazamiento y flexidn, sdends,
es un problema la forma de ofmo sostensr el sro durante
la operacidn de cuzrs‘. |

De acuerdo con el invents, dichas desventa-
Jas pueden ser evitasdas completemenie oon un tubo de rayoe
ocatédicos que compreénie unse venitanills de vidrico y un cono
de vidrio que estdn unidos, estando reforzado el borde de
unién por medlo de un aro metdlico, si el aro metdlico
tiene una secoidn trsmseverssl en forma de T cuya Trama es-
td oompletemerte empotrada en sl vidrio, y es mds corta
gue ¢1 grueso de la pared de vidrio del ocono en esa parte‘.

Bata forma de] aro tiene varise grandes
vsnﬁajas‘.

Para les ventanillas ciroulmres y rectan-
gulares, se puede becer 6l aXo ocurvando una berra gue
tenga un perfil en &, cuyos extremos rueden ger soldsmdos ‘
enire s{ por el propio meterisl en unz etméafera reiucto-
ra 0 inerte, por ejemrlo, por medio de un arco de solde~
dura en argézi.

Bl ero y las plezas de vidrio pueden ser
puestos uno sobre otro en estado frfo, por lo gue np es
necesario que el s ro gen soeienido se;nra&amente'.

Durente el calentamients, ocwando el are
ss afloje en su borde exterior, de l=s plezas de vidrio,
los bordes de unidn permenecen alempre en contacto con

la rams de 12 T, por 10 gue eastos bordes son calentados
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satisiactoriamsnté;

Bl vidrio del berde de le ventanilla se
funde en el arillo, y fimimente fluye snavemsnte sobre
6l borde interno de le rams de la T, bgjanio a mezcdlarse
oon &1 borde oalisnte del cono; De estz forma el mete]
sl arc en 8l lado interior del tubo gueda completemente
cubiezto‘.

como 1ag plezes de viirio estdn snjetas
en intersticlos, prdctiocamente estdn sometidas solamente
£ 1o presidn del are, por lec gue #7 riesgo de grietms
ea meterialmante rednoiﬁo:

El arillo puede estar hecho de mzisris]
comparativanerte delgado, y8 que la capa de vidrio bas-
tanté gruesa que cubre el lado interno dsl aro tiene gran
xigidez.. _

Bl invento serd desorito mds completamen-
te haciendo referencis a un dibnrjo, &n &l guse

la fig, 1, &8 una vista en secoldn del
clerre antes de la operacidn ds unién;

p £ fig; 2, &4 una viste en seceldn del
cferre después de ls operacién de unién, y

1la figura 3, es uns viate lateral de un
tubo de rayos catédicos de scunerdo con el invenxo;

Refiriéndoros & l1es ficures, el nimere
de referencia 1, designes la ventanillae de viario, hechs
prefer iblemente de vidrie plsno; 2, dssigns el cono de -

vidriec, y 3, 61 garo de refuverzo de aocuerdo con e1 inven~
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"te, En estmdo frfo, estas pilezas comronentes son puestas

una sobre otra ocomo se vé en la iig. 1. Jos bordes &el
cono y la ventanille son aiyacentes 81 borde intexrior 4
del perfil en ferma de T adl aro 3.. 8l el aro 3, se dila-
ta durante 61 czmlentamientc, los bordeas de lu ventanillsa
1, ¥ 463 oono 2, permanecen en contacto con el borde 4,
por 1o que se efactia un cslentamiento eficiente de los
bordes de vidrio, Como @] borde 4 forma escotaduras oon
el arillo 3, en las que gueda recoglido el vidrio durante
la fusién, se consigne una unién setisfaoctoria de este
vidrio ocon el afro‘. Y& gque €1 borde 4 tiene une gltura
menor que &l gruese de le pared dsl cons en estz marte,
el vidrio 1{guido de 1a ventan!l’s se puede unir coample-
tanianta con @] del cono, comc se ve en la figura 2', g £
cape gruesz €& lninterrumpidas de vidric contribuye mate~
rlsimente & 1z rigidez de la zons de unidn, por 1o gue
el aro 3, gue preferiblemente ests hecho de ferrocromo,
solamente necesits tener un pequefic espesor de pared, ¥y
ror tanto puede ser baratom, como el aro puede ser heoho
de une varille oon peri{l em ¥, tanto pare tubos oon
ventanillas ciroculares como rectsngnlarss, no ee desper-
dioia sustancislmente matemlal'.

Se he enconirado que s venizsjoso que &
borde superior ddr sro ee estrechs desde el Jado interior
8]l exterior, por ejemplo 32, y que tenga bordes redondea~
aos'. Como el aro metf1ico 3, esté ocubierto en el lade in-

terno del tubo, neo héy peligro de uns carge o de corre-
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gldén dwrante 12 operacidn, la limpieza de la ampolie
del tubo o0 la menufamctnra de lea pantalla‘.

la flg‘. 3, muestra el tubo tsrminado..

¥l grueso de la ventanilla puede sex

aproximsdamenie igual al de la pared del cono, por
ejemplo, 46 6 a 8 mm, con tubos que tienen un didmetro
eproximadamenie de 40 a 60 on,

#eta goliocitud, gue correspondie a la pre-
genteda en Helende €1 6 de Julio deé 1954, bajo &l o,
188‘.997, 86 acoge & los beneficios del artfculo 51 &
vigente ¥statuto sobre Propledsd Indnatr lalt.

-0 - FoTa ~ 0 =

mé puntos de invencidn propia y nueve
gue se presentan pura queé sean objeto de este Patente
d¢ Invencién en Bapafia, por VBINUE afica, son los siguien-
tes;

19; - ejores introducidass en }as fubricae
cidn gm tubosg ddrayos cat6dioos, gqué tienen uns vente-
nills de vidrio y un cono de vidrio, gue estdn unidos

entre sf, estando reforzadc &l borde de¢ unidn por medlo

w T
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de un aro. mets1ico, caracterizedas en que €l 2ro metHli-
00 tiene una geccidn transverssl en forma de T, cuyas
reme eatd empotrade oampldtamente en gl cristal, ¥y 68
més corte gue el grueso del ﬂa.rio de 1a pared del ccno
ou ests parto‘. '
’ 29; - Mejoras introducides en la fabrica-
olén de tubos de rayos ce t6aLcos.

7al.y. oomo se ha descrito en la Memorila
que anteceds, represeatedo en el aibuljo que se &campafia
¥y oon log finesg que ae-hag capec}.ﬂca&a'.

Eate ¥Memorla oonata de ocho hojas esori-
tas' por una 8o0ls oara‘.

Medrid, )
= B gL wss
. a.
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