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El presente Modelo se refiere a soportes de zapatos,_&‘
proporciona un dispositivo de apoyo de nueva construccién
que puede ser empleado como tacédn de zapato o, alternativ
mente, varios de los cuales pueden ser empleados para so==
portar todo el zapato sobre el suelo,

Al habilitar una construccién elevada del tacbn, o dis-
positivos para elevar todo el zapato completo, deben tener)
se en cuenta tres factores importantes. En primer lugar, =
el soporte debe temer la suficiente resistencia y rigidez
para llevar la carga que se le impone. £En segundo lugar, -
el soporte debe ser lo més ligero posible, teniendo en -
cuenta el grado de resistencia que se requiere, y, en ter-
cer lugar, la combinacién de resistencia y peso debe con=-
seguirse con un grado apropiado de atractivo estético.

Es objetivo del presente Modelo el de proporcionar un =
soporte de zapatos que sea, a la vez, ligero y fuergéjy -
que tiene la ventaja de proporcionar un aspecto nuevo y e
atractivo.

De acuerdo con el invento, se hg‘previsto un sopofée de

zapato que comprende un elemento de soporte inferio;_xﬂuna

diversidad de columnas, cada una de ellas conectada por un

L

extremo al citado elemento de soporte inferior, estandec =

acoplado el otro extremo de dichas columnas, en uso,qg‘ IE-1

2 %

parte inferior de un zapato.

Preferentemente, las columnas son barras de material de
alta resistencia a la tensidn, tal como el acero, estando
estas barras sujetadas por sus extremos en huecos o cavida
des formadas en cada elemento, llenas de resina epbzi.

Al objeto de que el invento pueda ser mejor comprendido
e interpretado, se describiri ahora una realizacibn por -

via de ejemplo, haciendo referencia a los adjuntos dibujos
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en los cuales;

La fig. 12, representa en vista lateral en alzado un =
elemento de fijacién superior para un montaje de tacén de
acuerdo con el Modelo,

La fig. 28, representa la vista superior en planta del:
elemento de fijacibén superior ilustrado en la fig. 18;

La fig. 38, representa una seccibn tomada sobre las 1{-
neas III-III de la fig. 2283

La fig. 48, representa una seccién parcial tomada sobre
las lineas IV-IV de la fig. 28;

La fig. 53, representa la seccibn en alzado de un con--
junto de tacbén de zapato, comprendiendo la placa de apoyo-
superior de las figs. 12 a 48, provistas de columnas de -
apoyo en una placa soporte inferior;

La fige. 68, representa la seccidn lateral en alzado de
una forma modificada de la placa de fijacibn superiQ#{}

La fige. 78, representa la vista sﬁperior en planta de =
la placa de fijacién ilustrada en la fig. 68; _

La fig. 88, representa la vista lateral en alzado.&e unp
realizacidén modificada del invento; y o
La fig. 98, representa una seccibn transversal sobre la

1fnea 9-9 de la fig. 82,

Cap

El elemento de fijacidn superior ilustrado en laqhijgs.

12 a 48, comprende una placa -10- formada por una pieza de

aluminio fundido a presién. La placa comprende una parte =
en forma de disco -ll- que esti provista de una pestafia o
reborde periférico =12~ y cuatro nervios de refuerzo =l3=
dispuestos radialmente equidistantes. Hacia el extremo ex~
terior de cada nervio =l3- est& previsto un orificio =l4-
que permite que el elemento pueda ser acoplado a la parte -

del tacbdn del zapato por medio de clavos o similares. Este
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elemento puede, desde luego, ser fijado al zapato por mediq
e un adhesivo adecuado, tal como una resina epdxi.
Bxtendibndose en direccifn descendente desde la plaea -
11- del elemento superior -1lO- estén, cuatro protuberan--
ias huecas =15~ definidoras de cavidades -16-~. Estos hue-
os -16- estén destinados a la recepcibn y sujecidn de los

xtremos superiores de las columnas que forman la parte cey

L s

tral del tacbn, y la cual eerf descrita mé&s abajo. Se obse#
varfd que las protuberancias -l15- estfn dispuestas en senti4
Ho oblfcuo con respecto a la normal de la placa =ll-, de =

forma que permita que dicha placa resulte inclinada con reg

ecto a la horizontal, estando disefiado el tacdn ilustrado
ara fijacién a un zapato provisto de tacédn ahusado. Si el
apato al cual el tacén ha de fijarse tiene una parte de -
acén con la superficie inferior horizontal naturalmente -
as protuberancias -15- deben tener sus ejes longitqgiéales
erpendicularés a la parte de la placa =ll-. Afal disposi=-
ibén esté descrlta ‘mds abajo en relacidn con las flg? . -
2y 78). '

Se observari que, asi como la superficie externa de .ca-
a protuberancia -15- es cénica, el espesor de la pared,es
ayor en una direccidn lateral del zapato, de forma ;u;:loé
uecos =-l6=- son de mayor anchura en direccibén longltuﬂlnal
el zapato. Esto proporclona un grado de tolerancia en la
nclinacién de la placa ~ll- y, por lo tanto, en la parte -
el tacén del zapato

La fig. 58, representa un conjunto completo de tacén, -
ompreﬁdiendo el elemento superior =10-, un conjunto de =~
uatro columnas -19-, cada una de ellas de acero de alta =
esistencia, y un elemento de soporte inferior =20~ el cual

1 igual que el elemento superior =10- es una pieza de alu<
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| n&todo tiene también la ventaja de que el aluminio dewpe--

°®

minio fundido a presiébn.

El elemento 1nferlor ~20- esté provisto de huecos cbni-
cos,‘ios cuales, en este caso, se abren hacia la superfi--
cie inferior de la pieza. Como se ha mencionado més arribg
los extremos de las columnas =19=- estén fijados en los res
pectivos huecos «1f=, ~2l-, por medio de una substancia ep
durecible, en este caso una masa de resina de epfsi repreq
sentada en =22-,

La superficie inferior del elemento -20- puede dejarse .
visible, 0 bien puede adaptirsele una cubierta laninar de.
pléstico, cuero u otro material, fijéndola por medio de un|
adhesivo.

Puesto que las barras -19- son de acero tratado, no es
factible acoplarlas a las respectivas placas mediante técs
nicas que implican el empleo de elevadas temperaturas, ya.
que ello destruirfa el temple de acero. (Para este prop631
to, una temperatura de 6002C puede ser considerada como uq
1imite mfximo aceptable). En consecuencia, se ha elgbp:ado
una técnica de fijacién utilizando una resina ep8xi gﬁé -

puede ser curada a temperaturas relativamente bajas. Este

so ligero puede ser utilizado para, por lo menos, una de

las respectivas placas, disminuyendo con ello el peso del
soporte. ‘”:\

En el montaje del tacén, las barras o varillas -19- es-
tém mantenidas, en su apropiada relacién con la placa de =
soporte =20~ y con el elemento superior «10-, por medio,dﬂ
una plantilla. La resina epdxi es entonces vertida en los.
huecos, y el conjunto se pasa a través de un horno contfi--

nuo que proporciona una temperatura de curado de aproxima-

damente 1002C. Se utiliza una resina .epdxi que cura a estal
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del elemento de fijacién superior -10-, en el cual se Ob-—

—6-

temperatura-muy répidamente, y al salir del horno las va=
rillas -~19- estén ensambladas con el resto de la placa; 1
reina epdxi es vertida de nuevo en los huecos de esa plac
y el conjunto se hace pasar nuevamente a través del horno
de curado,

Al efectuarse el enfriado del dispositivo de soporte, <
|[espués de salir por segunda vez del horno de curado, el me;
tal que rodea a cada hueco se contraeri, situando a la re-
sina epdxi curada en comprensién y mejorando la resisten=—-
cia de la unidn.

Bste método de fijacidn de las varillas a las placas <
también mejora la rigidez del dispositivo de soporte pues-
to que las condiciones de pandeo de las varillas son las =
de las columnas con los extremos empotrados, Ademés, puess=
to que la resina de epbxido aisla las varillas de acero -
del metal disimilar de los elementos superior e inferipr,
la posibilidad de corrosifn electrolftica en las junfgs -
qﬁeda substancialmente eliminada.

Las figs. 62 y 72, representan una forma alternati#a -

servar primeramente que las protuberancias =15- se: extien
den con sus ejes longitudinales normales a la placa:;ii—,
estando en este caso, previsto el elemento -10{ parﬁmiija-
cién a una superficie horizontal de zapato. Con la %i;ép--
cibn descrita més abajo, las restantes caracteristicas del
elemento representado en las figs. 68 y 78, son las mismasg
que las del elemento ilustrado en las figs., 12 a 42, las -
que no son mencionadas nuevamente aqui.

Como muy importante, el elemento ~10- de las figs. 6¢ y§

72, ilustra un modo alternativo de fijacibén de las colum--

nas -19~, Se observard que en esta realizacién, los huec01
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ronstituird ninguna dificultad para el lector especializa--
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16- de la realizacién snteriormente descrita son sustitui
os por orificios c8nicos ~-23- de seccibén transversal cir-
ular. Estos orificios permiten la fijacibn de las columna
e soporte =19~ mediante un ajuste forzado. Preferentemen-
e, son utilizadas columnas de seccibn transversal exagonal
el diémetro interno de los orificios =23~ es elegido de <
anera que sea igual a la dimensién entre caras opuestas =
e la seccidn transversal exagonal de las columnas =19-. 4
espués, se utiliza una prensa adecuada para la insercibn- -
e las columnas en los orificios del elemento superior =1O-
luego en-orificios anflogamente dimensionados en el ele=<
ento inferior =20~ (no representado), correspondientement%
odificado.
De otro modo alternativo para la fijacibn de las columws
as -19-, &stas pueden estar provistas en sus extremos con:
oscas de sentido opuesto, y atornilladas simulténed@?éte
n los correspondientes orificios roscados de las protube--
ancias =15~ y en el elemento inferior -20-, Este sistbpa <

e construccidn no esthd ilustrado, ya que su ejecucidn no -

do. S 1L¢fq

Segln se ha mencionado mhs arriba, las columnas —;9;fes-
cén formadas preferentemente de acero tratado, 'y los“éiémeg
tos superior e inferior de aluminio fundido a'presiéﬁ: éin

smbargo, alternativamente, las columnas pueden ser de otros

teriales y, particularmente, de plésticos reforzados con
ibra. Los elementos de soporte superior y/o inferior pue--
en ser también de material de pléstico moldeado y, en tal
aso, el conjunto del tacbén puede ser construfdo con una -
ola o varias piezas moldeadas de material de pléstico.

Aquf tembién, el conjunto puede ser totalmente moldeado,
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en una o mis piezas de metal, o conseguido utilizando téc-
nicas de fabricacién bien conocidas., -

Aunque las realizaciones del invento descritas mis arri
ba incluyen un elemento de soporte superior y uno inferior

el elemento superior no necesita constituir un elemento se|

parado de la propia estructura del zapato. As{ pues, en ca}
sos en los que en el zapato al que haya de acoplarse el so
porte tenga una estructura de suela fuerte, las columnas i
pueden fijarse directamente a la suela del zapato, Tal conB
truccidn se representa en las figs. 88 y 98, donde la sue=}
la del zapato =24- estf moldeada en material de pléstico =}
rigido, con protuberancias -15- integramente moldeadas, en
los huecos de las cuales son fijadas las columnas -19- me=
diante material de endurecido conveniente u otros medios =
adecuados.

Se obsergarf que, cuando se desea aumentar la'riégiéz -
de la estructura del tacén, un arriostramiento transversal
puede conseguirse mediante la apropiada eleccién del traza
do de la columna y, en este caso, més de una columna puede
fijarse en un determinado hueco.

Wy

Con lo anterior se demuestra que el soporte descr&ﬁéy -
proporciona una estructura ligera y abierta, la cua;,;ﬁede
soportar la carga requerida. Ademés, el soporte ofrece un
Inuevo e ingenioso aspecto, puesto que, cuando se contempla
a cierta distancia da la impresién de que el zapato no lle
va soporte. Lste efecto se ha tratado de conseguir en el -
pasado a través del empleo de tacones de cristal o de plés
tico transparente, pero en cada caso, la refraccibén causa-

|da por estos elementos ha venido a destruir la ilusidn que

el diseriador intentaba crear,

Es de apreciar que el soporte que ha sido descrito es =~




susceptible de ser utilizado solo como un tacén de zapato.

Alternativamente, un tacbn construfdo segin el objeto del

220 presente lModelo puede estar combinado con varios elemento
de soporte de suela de construccién similar, pero de menoj
altura, para elevar el zapato entero.
N O T A

EN RESUMEN: El1 Modelo de Utilidad que, por veinte afios,
225 se solicita para todo el territorio nacional, con priori-m-
dad de la Patente Australiana nfm. PC 2728/75, de. fecha 11
de agosto de 1.975, ha de recaer sobre las siguientes rei-
vindicedones:

18,~- "SOPORTES DE ZAPATOS", caracterizados porque com--
220 prenden un elemento de soporte inferior y una diversidad -
de columnas cada una de ellas conéctada por un extremo a =
dicho elemento de soporte inferior, estando fijado el otrg

de dichas columnas en uso & la parte inferior de un;;h@ato

22,- "SOPORTES DE ZAPATOS", segln la reivindicacidn k&

235 caracterizado porque ademfs comprende un elemento superioxn

para acoplamiento y fijacibn de las columnas a la parte in

ferior del zapato.

witv e

38,- "SOPORTES DE ZAPATOS", segn las reivindiiiones =

o

18 § 28, caracterizados porque dichas columnas se formen -

240 |con varillas de material de. alta resistencia a la tqné§6n.

48 .« "SOPORTES DE ZAPATOS", segfn la reivindicac%gﬁ;lﬁJ
caracterizados porque al menos la suela del citado zapato
y/o dicho elemento inferior estén provistos de cavidades.quegi
reciben los extremos finales de las columnas, estando fijag 3
245 das diches columnas en las citadas cavidades por medio de.

un material adhesivo endurecible.

58.- "SOPORTES DE ZAPATOS", segfin las reivindicaciones

12 § 38, caracterizados porgue, por lo menos uno-de dichog
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elementos superior e inferior est& provisto de cavidades =~
250 que reciben los extremos finales de las columnas, estando {i %
chas columnas fijadas en las cavidades por medio de un ma=-
terial adhesivo endurecible,

68,- "SOPORTES DE ZAPATOS", segln las reivindicaciones
48 § 53,'caracterizados porque el material endurecible es
255 un cemento quimico por ejemplo, la resina epéxi.

72 .~ "SOPORTES DE ZAPATOS", segln las reivindicaciones:
48 § 538, caracterizados porqué el material endurecible es fn %
metal de bajo punto de fusibn, soldadura o similar, I

8a8,- "SOPORTES DE ZAPATOS", segln cualquiera de las rei
260 vindicaciones 48 a 78, caracterizados porque cada una de ‘=
llas cavidades comprende una abertura u orificio para la en
trada de una columna, y un hueco apto para contener el ma=
terial endurecible, siendo dicho hueco de mayor dimensibn

LI

lateral que la citada abertura. B
265 9a,~ "SOPORTES DE ZAPATOS", segfin cualquiera de lds rei
vindicaciones 42 a 88, caracterizados porque las cavidades
son de configuracién substancialmente cbnica o piramidal.

102,.- "SOPORTES DE ZAPATOS", segln la reivindicacibn 12

caracterizados porque por lo menos uno entre los dichps,sqf :
d

270 las del zapato y elemento inferior, comprende una diversid

+ |de orificios, cada uno de ellos para la recepcién de,%;?ex
tremidad de una columna, siendo las“diméﬁsiones Yy céﬁkiéu—
racidn de los citados orificios~elegidos én;feiaci6n con -
las dimensiones de seccién transversal y configuracifn de
275 las citadaé columnas, de forma que-broporcibnen con(ello -
“ un ajuste de interferencia- | |

118,.- "SOPORTES DE ZAPATOS", segfin la reivindicacién 28

caracterizados porque por lo menos uno de los dichos ele==

mentos superior e inferior comprende una diversidad de ori




280 ficios, cada uno de ellos destinado a la recepcidn de la -
extregidad de una columna, siendo la configuracién y dimen
siones de dichos orificios elegidos en relacién con lag ==
dimensiones de seccidn transversal y configuracibn de di--|
chas columnas, de forma que proporcione con ello un ajuste]
285 de interferencia.

12&,~ "SOPORTES DE ZAPATOS", segfn las reivindicaciones
102 § 112, caracterizados porque las columnas son fijadas
en dichos orificios mediante un ajuste forzado.

138 ,- "SOPORTES DE ZAPATOS", segin la reivindicacién 1@
290 caracterizados porque por lo menos una entre los dichos =
suela de zapato y elemento inferior, comprende una diversiw
dad de orificios para recibir las extremidades finales de
las columnas, estando dichos orificios y dichas extremida-
des finales complementariamente roscadas.

295 148 ,~ "SOPORTES DE ZAPATOS", segln las reivindicggééneé
22 § 38, caracterizados porque por lo menos uno de loé.dicboé
elementos superior e inferior comprende una diversi@adide

orificios, cada uno de los cuales esté dispyesto parégfe—q
cibir la extremidad final de una columna, estando dichos -
300 | orificios y dichas porciones finalés complementariam?pﬁe -
roscadas. ;j;:

158, "SOPORTES DE ZAPATOS", seglin cualquiera de_lg;" -
precedeﬂtes reivindicaciones,'car#cterizados porqueﬁiaé“qg
lumnas estfn fabricadas con acero de alta resistencia a 18
201 tensibn, “

168 ,~ "SOPORTES DE ZAPATOS'", segin cualquiefa de las =
reivindicaciones 12 a 112, caracterizados porque las co=--
lumnas estin fabricadas con material pléstico reforzado coT

fivbra.

310 178 .- "SOPORTES DE ZAPATOS", seglin cualquiera de las =




reivindicaciones 18 § 28, caracterizados por estar moldea=
do en material pléstico reforzado con fibra,
188,.~ "SOPORTES DE ZAPATOS"

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria «-

315

inag, escritas a miqui-

Madrid 5 de agosto de
P0A0’

ANTONIO ARIGHA
P, P, e

e ———
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