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por VEIRTT aflos
& nombre de W.V. ONDERZOEKINGSLUSTITUUT RESEARCH, en-

tidag holandesa, establecida en Velpsrweg 76, Apnhean
Holanda, por:

"UN PROCEDINMIENTO Y UN DISPOSITIVO PARA EL RIZATO
CONTINUO DE HILOS SINTETICOS TERMOPLASTICOS®.
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Yo he sido propuesto un procedimiento para el

rizado continuo de hilos hechos de productos sintéti-~
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cos termopldsticos de polimerigzacidn o nolicondensacidn
en el cusl los hilos son rigados por falsa torgidén, du-
rante la torsidén los hilos son hechos pasar con una
tensidn sustanclalmente constante de menos de 6 er/100
den. y précticamente exentos de vibrgcidn sobre una su-
periicie pulida caslentada de modo que no ocurra inte-
rrupcidn de la torsidn, y son suminisgtredos a dicha su-
perficie a travéds de un interruntor de la torsidén por
nedio de un dispositivo transportador exento de resba-
lamiento. ,

Mambidn he gido propuesto un dispositivo para
realizar dicho procedimiento, en el cual la superficie
de calentaniento astd ligeranents curtada.

De acuerdo con sl invento, se ha encontradc gue
el calentemiento durante la torsidn pusde mejorvrse en
una forms muy sancills ¥ gatisfactoria haciendo paser
los hilos en torno de un cuerpo czlentado & forua de
barre, sesfin una linea helicoidal con un &nrulo de in-

clinzacidn de por lo menos 702.

Es muy sorprendente que sea asi posible oblener
un contacto muy Intimo enitre los hilos y el cuerpo ca-
lentador sin interrupcidén de la torsiédn.

A este respecto es muy importante que aumentan—
do el 4ngulo de inclinmeién de la linea helicoidal segun
la cual el hilo se mueve en torno del cuerpo calentador
mientras se mentisne el mismo dngulo abrazado y auuen—

tando asf{ la longitud de contacto del hilo con el cuer-
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po calentador disminuys la accidn frenante ejercida por
dicho cusrpo. Egto haece posible aumentar el dngulo abra~
zado zin exceder la secidn de frenado ndéxims admisible
en vistas de la evitacidn de une interrupcidn de la tor-
gidh. Debido a dicho aumsnto éel dn:ulo sbrezado el hi-
lo en movimiento es mantenido en contacto més Intimo con
el cuerpo calentador. El contacto mds Intimo favoreca la
uniformidad del tratamiento téimico.

Tl dispositivo segin el invento gue comprende un
elemento pore suministrar un hilo bajo una tensidn cons-
tente, una zona de caldeo, una zons de cnfriamiento, un
dispositivo de falsa torsidn con un huso hueco y un dis-
co acumulador conectado con 41, asi como un d&ispositivo
de retirada del hilo, se caracteriza porque el cuerpo
calentador es un cuerpo calentable en forna de barra.

Fl cuerpo en forma de borra seréd en gsneral una
barre cilindrica gue puede ser hueca O méciza, En el pri-
mer caso puede hacerse pasar & su travds un sgente calen-—
tador.

Como cuerpos macizos en Forma de barra sON eShe=
clalmente muy adecuados'alambres de resistencia rsctos.
Con sllo no solo =s posible un exacto control de la
temperatura, sino que, ademds, su consumo de enerveia es
relativamente pequeiic.

Para assgurar un calentamiento unirforme de los
hilos, especlslmente cuando se usan alambres de resis-—

tencic, puede ser rreferible proteger los cuerbOs calen—
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tadores contra la influencia de corriantes de aive inde-
seablss.

Pare ol calentamiento de hilos de poliamida de
30~7C deniers que se mueven con une volocidad de 15-10
n/min., y vere los cuazles es suficlente un trayecto de
calentemiento de unos 70 mm., puede considerarse satis-
factorio en ese caso un alambre de rasistencia con una
longitud de un poco mds de 70 mm. Pers hilos que se mue-
ven con una velocidad nayor y que tlenen t{tulos mayo=-
res, son suficientes =2lambres de resistencia de una lon-
gitué de un poco més de 140 mm.

Con mweferencis, los hilos son gufsdos con un én-
gulo abrazado de 3602 en torno del cuerro calegntador de
modo que se msntengan las direcciones de los hilos gue
entran y selen en la medida posible en la misma direc-
cidn. ,

Pars determiner lds dimensiones del cuerpo ca—
lentedor la exparicncia ha mostreado que efmo punﬁo ini-
cial debe aceptarse gque no.ocurra interrupcidn de la
toprsién cuando un hilo es hecho pasar con un éngulo abra-
zado de 152 sobre un cilindro con una superiicie lisa
en ung direccidn perpendicular 21 ejs del cilindro.

Para obtener aussncia de interrupcidn de la tor-
sidn en el caso de un hilo gque se mueve a lo largo de
una linea helicoidel y con un dngulo de inclinacidn de
709 con sl ejs del cilindro, el didmetro del cilindro

usgado debe ser de unos 125 mm. con una longitud de con-
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tacto de 140 mm. Bl dngulo abrezedo cs entonces de 45%.
Con un dngulo de inelinncidn de 502 serd cuficiente un
gilindro de unos ¥ mm., siendo el dnpulo abrazado de
unos 862. Con dngulos de inclinacidn de 882, 88230' ¥
892, nueden usarse cuerpos calentadores con dilmetros
de 1, 2, 0,6 y G2 mm., respectiwamente, ziendo los res-
pectivos dngulos abrazados de 4302, 5702 y B6O2.

Los datos arriba citados, naturalmente, sbélo pre-
tenden dar una impresidn de las posibilidades dentro del
alcence del invento. De ningin medo implican une limita-
cidn del mismo.

Asi, por ejsmplo, no es necesario aplicar el
nédximo dieculo m¥razo admisible en el caéo de dngulos ma-~
yores de inclinacidn. Cuando se usa un clawbore de resis-
tencia de 1 mm. de difdmetro y una longsitud operative de
140 mm., calentdndose el alambre a 160-1702C, ajustan—
do el #neulo sbrazado a 3602 y el dngulo de inclinacidn
de la 1inea helicoide & 58230', el calentaniento e sa-
tisfactorio pere fijar la torsidn en el caso de hilos de
polismids de 70 deniers‘y nayores, cuyos hilos se nue-
ven sobre el slembre con una velocidad.de 25-30 m/min.

Tl invento se seguird ilustrando a continuacién
con referencis a log dibujos gue muestran una realiza-
cidn del dispositivo de acuerdo con el invento.

La ficura 1 nuestra disgramdticanente unas reali-
zacidn del dimpogitivo de acuerdo con el invento;

La figura 2 muestra & escala meyor el disposi-
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tivo calentador del aparato segin la figura 1;

En la figure P, el nfmero de referencia 1 indi-
ca un paquete de hilo del cugl se retirs un hilo 2 ne-
diante un par de rodillos cdnicos el inferior de los cua-
les 3, es impulsado de modo imperativo, siendo guiado el
hilo 2 sobre =1 rodillo superior 4 por medio de un suid-
hilos b en forna de rendija.

El gufa~hilos 5 esté conectado sl extremo de wi
brazc de unc belanza 6 montada pivotadamente sobre un
eje 7, ouyo otro extremo estd rrovisto de dos pequeflias
ruedas dentadas coopsrantes O y € que corren con legue-
fla friccidn. El movimiento de la balsnza 6 es amortisua-
do ror une vorilla 10 que se sumerge en un liguido 11
por su extremo aplanado. '

A1 sumentar ls tensidn en el hilo 2, debido @
le contraccidn, dicho hilo es movido desde el centro del
rodillo 4 &l lado de nmayor dircunferencic. La velocidad
de entrege del per de rodillos 3,4 es aumentada con elle,
de manera que la tensidn es llevada de nuevo z lo magﬁi—
tud-aprovziada.

o foyma descrite de slimentar =1 hilo 2 g los
rodillos 3, 4 y la entrega por dichou rodillos & las
ruedes 3,9 da una regulacidn controlade por variscio-
nes muy lireras en la tensidén del hilo.

Desde las pepefias ruedas 8, 9, el hilo es guia-
do e un alambre de resistencia eldetricaments calania-

do con un didmetro de 1 mm., cuyea temperatura es contro-

e e —
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1eda exactamente dentro de 12C, por medio de un terméme-
+r0 13. Tl hilo abraza el cuerpo calentador segin uns
1inea helicoidasl sobre un dngulo de 3609, estando el
puntc de entrada y el punto de selide del hilo a uns dis-
tancia mutva de 140 mm. EBl dngulo de inclinacidn de la
1{nes helicoidal es, en dichas condiciones, de 306245,
Para mantensr el dnpulo abrazado del hilo al valor co-
rrecto, el alambre de resgistencis ce dobla sn los exire-
mos an i forme indicadz. Dichos extremos doblados estédn
conectados ol menantial de corriente eléetrica.

Despuds de ebandonar sl cuerpo calentador 12 el
hilo ez cufado & un dizpositivo de falsa torsién 14 won-

4

tado eon uaa ménsulé 15, que estd Iijada cobre la caje
de un motor 16, impulsando dicho motor al dispositivo
toreedor por medio de une polea 17 ¥ una correa 18.

ElL dispogitivo de falsa torsidn comprende un hu-
s0 huedo 19 cuys dnima se une con un disco acumuiador
20 provisto de una cubeta 21. La Gisposicidn descrita
del Gispositivo de felsa torsién tiene como resulitadoc gque
el hilo zbandone el dispositivo formando una curva bald-
nica. Bs importente que ol hilo 2, desruds de pasar el
dispositivo calentador, atravisse una gzona en la cual
el hilo se enfris, de modo gue el misuo sntre en el dis-

ositivo de felse borsidn 14 & una tenmperatura suficien—~

jre]

Despuds de abendonar ol dispositivo de falsa tor-

8idn el hilo corre sucesivanmentse a travds de un guiaehi-
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los 22, un rodillo de retirada 23, un vodillo gufe~hi-
los 24, despuds de lo cual es arrollado sobre un carre-
te 25. En lugar de uj carrete ordinario puede usarse
tambidn un dispositivo torcedor. Aungue la diraccidn

Ge la torsidn usada en él puede ser la misma gue duran—
te la fijecldn de la falsa torsidn, se prefiecre elegir
1le direccidn de torsidn opuesta.

Bn la figura 2, el dispositivo calentador se
nuestra & escels ampliads., El alanbrs 12 estd rodeado
por una caja 26 que estd montada sobre un soporte 28
del olembre de resistencia 12 por medio Ge nuslles 27,
de los cumles se muestra sélo uno. Dgbido a la caja 26,
1o influencia de las corrientes de aire indeseables -
bre el alambre de resistencia 12 es elimineds ¥y se man-
tiene fécilmenté-una temperatura conatanite.

Con el disvositivo de acuerdo cocn el invento es
posible mentensr la tensidn en la zona de fijacidn a
unos 0,5 grs. para hilos con Td. de 30/10 y 30/6, al pa-
so que pera un hilo con Td. de 50/10, lao tensidn puede
manteherse a 1vgr. aproximadamente. Con un hilo con Td.
de 70/18, ge he encontrado gque es satisfactorlia una ten-
gidn de 1,5 gr. aproximadamente. Bn sl caso de tensio-
nes demasiedo grandes, ocurren irrecsularidades en el hi-
1o rizado. Ia tensidn a usarse se ajusta de modo exacto
por uedic de pesos 29 y 30 de la balenza 6.

"Bl dispositivo de felsa torsidn 14 ez impulsa-

do Ge modo imperativo a una gran velocidad y con un hi-
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lo de 2d. de 30/10, se usé una vslocidad de, DPOr e jem-

plo, 54.600 r.p.m. Le velocidad de slinmsntacidén ascen-—

o dié a 17,4 m/min. Ia longitud del huso hueco del dispo-
sitivo de felsa torsidn 14 fud de 73 mu., y el didme-

5 tro del dnime, de 0,6-~0,7 mm. Se obtiene tambidn un pa-
g0 prdcticamente exeﬁtq de vibracionss sobre el alam-—
bre de resistencia eléctricamente calentado 12 por el
hecho de que el hilo abandona el Gizpositivo de falsa
torsidn en una curva baldnica y por las dimensiones da-

1G das del huso hueco 'y de su didmetro. La temperatura de

la superficie celentada se mantisne en genersl sntre

, 160 y 1702C. La zona Ge enfriamisnto deapuds del cusr—
po 12 ge mantiens generalmente & unag longitud gproxi-
madanente ‘'igual a la de la superficie calientada.

15 Bs evidente que la gufa con una tensidn sustan-
cislnente baje durante la fijacidn de la torsidn puede
hacerse de uns manera difsrente g 1z deserita.

Con =1 dispositivo descrite, lag psqueiias rue—
das 8, S actdan como interruptor de la torsidn sin au-

20 nentar, no obsitante, en gran medida, la tenwsidn en el
'hiio. La superfiéie del cuerpo 12 no actda como inte-
rruptor de la torsidns

Con ¢l aispositivo descrito se obtuvieron resul-
tados muy satisfactorios con hilos de cloruro de poli-—

25 vinilo, polistileno, cloruro de polivinilideno, poliacri-

lonitrilo, polismida y poliesteres.
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Esta golicitud que corresponds & la vresentada

t0 el ntme-

U

en Holasnda el 14 de Diciembre de 1.854, ba
ro 193.199, se acoge & los beneficios del artfculo 51

del vigente Egtatubo~Ley sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn vropia y nueva que se
pregentan pare que seah objetc de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VIINTE aflios, son los
siguisntes:

10 12, - Un procedimiento para <l rizado continuo
de hilos hechos de productos sintdticos termopldsti-
cos de polimerizacidn o policondensacidn, en el cusl
los hilos son rizados ppv‘falsa torsidn v dursnte la
torsidn los hilos son'hechos pasar con ung tensidn Sus—
15 tancialuente constante de menos de 6 £rs/100 den. ¥

’

pricticamente exentos de ¥ibracidn sobre una supsrfi-
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cie pulide calentada de modo gque no ocurra interrupcidn
de la torsién, y son alimentados a dicha superficie a
travis de un indterruptor de le torsidn por uedio de un
disnositivo de transports carente de reshalamisnto, ce-
racterizedo porque log hilos son calentados hacidndolos
pascr alredsdor dg un cuerpo en forma ds barra, calen—
fa&o, gasiy una linea helicoidel con un dngulo de 1n-
clinacidén de por lo menos T02.

22, - Un procedinmiento serin se reivindica en
el punto 1, caracterizaedo porgue los hilos son hechos
pagar en torno de un alambre eléctrico recto y calenta-
do con un dngulo abrazado de unos 3602 de modo que el
punto de eproximacidn y el punto de retirsda estdn a
uns distancia mutvea de unos 14 cun.

32, -~ Un &ispositivo pera realizaer sl procedi-
miento reivindicado en los puntos 1 6 2, que comprende

pare sumihistrer un hilo bajo tenaidn

un dispositive
constante, una zona de calentamisnto, una zona de en-
friasmiento, un digpositivo de felsa torsidn con un huso
hueco y un disco scumulador conectade a &1, asi como
un dispositivo de retirada, caracterigzado porque el
cuerno calentador es un cuerpb calentable en forms de
barro.

42, - Un disvositivo zegln se reivindica en el
punto 3, caracterizado porque como cuerypo calentador
ge stplez un cilind?o gue puede ser huaco lara hacer

pasar a su través un agente de caldeo.
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52, - Un dispositivo segln se reivindica en el
punto 42, caracterizedo porque el cuerpo celentador es
un elembre de resistencia que serd calentado eldctrica-
mente.

6¢., = Un Qispositivo segin se reivindica en cual-
quiera de los puntos 3 a 5, ceracterizado porque el cuer-
po calentador estd montado de manera gue un hilo gue po~
aa desde el disposgitivo de alimentacidn <l dispositivo
de folsa torsidn puede tenderse por si mismo en torno
del cuerpo calenfador sezdna una linea helicoidal con un
dneulo de inclinacidn de por 1o menos 702 sin uso adi-
cional de guie-~hilos. |

72. ~ Un procedimiento y un dispositivo para el
rizado continuo de hilos sintétigos termopldsticos.

Tael y como se ha descrito sn la llemoria que an-
teceds, ilustrado en los dibujos gque se acompefian y pera
los fines especificados.

Este liemoria conste de doce hojas escritas por

una sola cara.

wO e ;
Yadrid, 2‘”)&?959
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