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Correspondients & una PATENTE DE INVEICION, cuyo reglstro &€&

solicita por veinte afiose.
A favor de
D,Rogelio TARIN MORTE, de nacilonalidad esgpafiole,

Residente en BARCELONA.-P® San Juan Bosoc,s 63
por:
WAQUINA PARA EL LIJAIC DE MOIDURASH
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Hgsta hoy el lijado y afinado de las molduras, princi-
palmente de madera, se viene realizando preferentement%xa
menoe. Las molduras elaboradas a mano o mediante maquini de
moldurar salen siempre defectuosas e insuficientemente acaw
badas, sin poseer el alisado y pulido necesarios cuyas ope-
raciones han de rcalizarse posteriormente con ia inversién
de una mayor mano de obra ¥y en operaciones extraordinarias
gue encarecen excesivamente su precio de coste.

Tiene por objeto la patente que se describe en el cuer-
po de esta memoria, una miquina que se destina al 1ijado,
pulido y acabado de las molduras trabajadas previamente a
mano o en méquina de moldurar, y con la que ge suprimen to--
talmente los elnvonvenientes apunteados anteriormente, lo=-
gréndose un trabajo muchisimo més regular y un acabado préc-
ticamente perfecto de las molduras que soh objeto de opera-
cién.

A fin de deseribir de una forma més completa y eficasz
Para la interpretacién del registro la patente de invenciédn
que se golicita, seguidamente se hace referencia & las figu-
ras del plano adjunto, que corresponden & una forma de ilus-
tracién préctica de la méquina.

Fundamentalmente y como puede apr:ciarse por dichas
figuras, que representan respectivamentes

Lag fig. 12 uns vista en alzado del conjunto de la mé&=
quine, montada.

Le fige 22 una vista en plania del mismo conjunto.,

La fig. 3% por dltimo, corresponde & un detalle en al-

- zado de la parte operadora de lijado o tren de trabajo de

la méquina.
Como puede gpreciarse por dichas figuras, la méAguina
estd rundamentalmente caracterizada por un bastidor soporte

de pie (1) que lleva montada una mesa horizontal (2) que
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va fije a las patasg anteriores por una disposicién de tor-
nillos laterales (3) que permiten desmontar la bancada de
las patas de fijaci&n.

Sobre al plano superior horizontal de la plataforma
(2) van dispuestas una seric de ranurus 6 acarglanientcs
trunsversales sobre los gque ruedan une serie de rodillos
de arrestre (4) sobre 1los que a su vez se deslizan las mol~
dures a trabajar. :

Montada en disposicién vertical la repetida plataforma
(2) y sujeto por tornillos de apriete va un brazo vertical (|
(5) cuya parte superior acodada en é&ngulo recto y montada
sobre dichas plataforma lleva un cuerpo de deelizamiento
de forma trapezoidal (6) en cuyo interior se aloja un tor-
nillio sinffn (7) movido por un volante de mano (8).

AJustado sobre este cuerpo trap:czoidal (6) va una segun
da plataforma superior (9) en disposicién horizontal que al
maniobrar sobre dicho volante (8) ajustado el tornilio sin-
£2n (7) en la tuerce correspondiente, permiten elevar o ba-
jer dicha plataforma (9).

Egte brago (9) lleva en disposicién horizontal yns se-
gunde carrere trapezoidal (10) sobre le que ajusta una co-
rredera (11) movida & su vez pof unag palanca o bielas (12)
que va montada con una disposicién de tornilio de ajuste
(13) rasgados sobre una renurs radisl (14) del volante mo-
triz (15) de forma que los movimientos cireculares de este
volante, movid& por la transmisién de correa (16) de la PO=
lea (17) y el motor primario (18) transforman estos movi-
mientos circulares en movimientos longitudinales de posiciér
transversal sobre la mesa (2) y a la altura marcada por la
corredera (il) sobre el ajuste trapezoidal (10).

Sobre la corredera (11) y en didposicidn perpendicular
el ajuste trapezoidal (10) va montado una disposicidn de
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rodilios (19 y <20) sobre un cuerpo centrsl desplazable (21)
cuyo plano horizontal inferio. esté constitufdo por una abra-
gzadera en U (22) provista de tornilios latersles (23) que
eprietan sobre una contramoldura (26) la cinta de lijado (25)
que trabaja sobre la moldura real (27).

El cuerpo central (21) adopta una disposicién cilindri-
ca, movido por una leva y su altura es regulable medisnte unea
disposicién de ranura con pivote central (24) de forme que
permite graduar la presidén de la cinta de lija (25) sobre la
moldura de trabajo (27).

La cinta de lija (25) pasa Ge uno de los rbdillos (19)
al otro (20) conforme se va utiligando, y es aprisionada pa-
ra conformer la moldura molde (26), mediante una pinza late-
rel (28).

El cuerpo superior de trabasjo (29), montado sobre la
charmela (11), adopta asimismo un plano de ajuste trapezoi-
dal sobre sl que va montada una caja desplazeble (30) pro-
vista de los torniliocs de apriete y correccién (31) que lle-
ve un segundo cuerpo desplazable en sentido perpendicular al
plano de la figura (32) de forma que se pueden gradusr todos
los movimientos precisos de la cinta de l1ija sobre la moldu~
re.

De esta forma, a1l encontrarse lg cinta de lija montada
sobre el carrete (19) pasando a través de la moldura de for-
ma (26) conformada sobre la molcdura real (27) y sujeta la
einta (25) por los tornillos laterales de la U (22), posi-
cién (23), a8 coumo por la abrazaders inferior (28), cuando
el motor (18) se pone en marcha, el sistema de polea (17)
corree de transmisién (16) y volante motriz (15) previamente
graénada su posicién sobre la ranura (14) y con el ajuste
de tornillo (13) correspondiente & lg bicla (12) esta fpans-

forma los movimientos circulares en lineales, arrastrando
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consigo a la corredera (11) sobre la carrera horizontal

- (10).

Le al tura de este plano de carrera horizontal (10)
puede graduarse a voluntad desplazando el brazo (9) sobre
la carrers vertical (6) al actuar sobre el volante (8) que
manda el tornillo sinfIn (7) soportado todo el cuerpo supe-
rior o cabezal de suspensién por el brazo acodado (5).

El cabezal de trabajo permite & su vez variar los des-
plezamientos verticales y horigontales con tal de desplazar
1gs correderas (30 y 32 ) sobre los cuerpos de desplazemien-
to (29) y (10) efectudndose las correciones vy ajustes preci-
soe mediante los tornilios (31).

El trabajo de lijado se efectda de esta forma de uns
manere regular y precisa, pudiendo efectuarse por unidad de -
tiempo una mayor longitud de moldura, con uneaabado muy su-
perior al que se logra mediante los medios manusles conoci-
dose

La méquina puede llevar adicionada una disposicién de
tubos aspiradores o sopladores no representados en las fi-
guras de los planos, por no caracterizar en lo sustancial
a la mé&quina, que eliminan el polvo producido normalmente
durante su trabajo.

Resulta evidente que, tanto el motor (18) que puede
ser movido electricamente o de gasolina, gas-oil, etc.,
as? como & la disgposicidn de la bancada y sus érganos se-
cundarios descritos, pueden prescntidrsele variantes que
sin alterar las descripciones anteriores no dan lugar a mo-
dificaciones sustanciales a los fines reivindicativos de
esta patente, que siguen a continuacién,

Las materias preferentemente empleadas pare la fabrica-
cién de la mégquina son las comunes empleadas en este tipo |
de méquinas-herramientas, preferentemente el hierro fundido

Yy las aleaciones aceradas.
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REIVINDICACIOUNES

1:).-“MAQUINA PARA EL LIJADO DE MOLDURAS", caracteriza-
da por la éispoeicién de una bancada plana y horizontal, so-
portada sobre patas de altura Variable desmontables, que
llevan una disposicién de ranurag transversales sobre las
que giran sendos rodillos locos de traslacién; disponiendo
en un extremo, de un pie derecho de altura variable, monta-
dos mediante tormillos y en disposicién acodada de 902 go-
bre dicha banceada gue soporta una Gorredera vertical ée sec~
cién trapezoidal en cuyo interior se mueve, montado sobre la
miena, un tornilio sinfin accionado por un volante & mano.

28),-"MAQUINA PARA EL LIJAIO DE MOLDURAS", caracteriza-;
ag porque sobre la corredera vertical de la reivindicacién
eanterior, se desplaza un brazo horizontal cuyo extremo ige
qulerdo lleva una corredera de secciédn trapezoldal sobre
la que ajusta el cabezal desplazeble de trabgjo, que va mo®-
vido mediante una biela acodada en é&ngulo variable sobre un
volante energético accionado por correa de transmisién a la
polea del motor primario, montado alzado sobre dicha plata~
forma.

38).-"MAQUINA PARA EL LIJAIO DIE MOLDURASY, segfn las
relivindicaciones anteriores, caracterizada pofque el ¢ ebe-
gal de traba;o va montado en disposiciédn vertical sobre la
corredera del brazo alzado en el extremo izquierdo, corres-
pondiendo a un ajuste trapszoidal para sus carreras vertical
Yy horizontal en sentidos perpendiculares, cuyo védstago infe-
rior, de disposicién cilfndrica y altura graduable, lleva a
embos lados sendos rodilios que soportan la cinta de lije
abrazada a una moldura completamentaria mediante una U con
tornillos de aprisionamiento perpendiculares y una abraza-

dera inferior con tornillos laterales, &justando sobre la
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moldura real de trabajo.

48),="MAQUINA PARA EE LIJAIO DE MOLDURAS".

la présente memoxria descriptiva consts dé siete hojas
foliadas y mecanografiadas por una solas cara, compohiendo
un total de ciento sesenta y geis lineas, inclufdas las

Presentes,

.- Madrid, 1 de Jylic de 1.955.~
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