MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UN:{ PATHNCE DE INVHENCION POR VAINTE A TOS KN HSPAIA
A FAVOR DE DON ANTOWIO VAREA MORANTE, DE HNACIONALIDAD
BSPANOLA, RUSTDEWLE XN ASPILLERCS (SANIANDER). Calle
Industria no 28,

s 0obre.;

"HUEVA MAQUINA PARA KL LICANIZADO, FRESADO Y YORNEADO DR
RODALES, BANDADES Y LIANGUETAS, LANTO INTHRIORES COMO EX-
TERIORES, DE LOCCHOTORAS'".
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Con la presente solicitud se trata de
una nueva miguina para el mecanizado, fresado y torneado
de rodales, bandajes y manguetas, tanto interiores como
exteriores para las locomotoras, con la que queda resuel-
to infinidad de problemas como son el mecanizado de los
bandajes con fresa o cuchilla, el mecanizado de bandajes
brutos de forja pars ajustar al rodal, el mecanizado de
manguetas interiores y exteriores, estando dicha mdquina
dispuesta para trabajar con cuchilla o fresa de forma, pu-
diéndose utilizér en cualquier momento el procedimiento
més adecuado, a cada circunstancia,

Para mejor comnrensidén de la descripeidn que si-
gues, se adjuntan dibujoz a los cuales se hace constante
referencia a lo largo de la milsia.

la Fig. 12., es une vista en detalle pars el me-
canizado del bandaje, ¥y

Ia Hig. 23., es una vista igualmente en deta-—
lle para el mecanizado de manguetass

Consiste la presente invencién en una miquina
para los fines expuestos la cual se caracteriza porque cohs-
ta fundamentalmente de dos cabezales, uno fijo (1) y otro
névil (2), completamente cerrados y accionados por un mo-
tor acoplado de 30 H.P. con cuatro velocidades de 0,5; 3,6
¥ 12 revoluciones por minuto, siendo la velocided de 0,5
para trsbajar con fresa de fomrma,

Los citados cavezales tlenen dos ejes coaxiales,
de formz que el exterior es el que lleva calado el plato
de arrastre (4) y el interior los punbos para la colocacién
Yy centrado del rodal, verificandose dichos ejes coaxiales
movimientos giratorios completamente independientes el uno
del otro, asi como los platos de arrastre de ambos cabeza-

les (1 y 2) girarfn accionados con un eje comln de mando,
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En el caso del mecanizado del bandaje iaé nangue-~
tas exteriores del rodal se ocultan en el eje intefior, ¥y
se soportan a unos puntos que este tiene al efecto, pudien~
do quedar la rueda a 1la distancia que se desee del plato,
cosa muy importante debida a la rkgidez que ha de tener
esta maquina para un buen wecanizado.

Una vez colocado el rodal sé hace uso del disposi~

tivo de fresado, que consts de una bancada monobloque (10)

sobre la g/e se situa una caje de mecanismos (11) con dos

velocidades de corte de 18 y 24 revoluciones por minuto con
un motor acoplado de 25 H.,P. de la que sale un eje mﬁy hJo T
busto (12) que es el portador de las herramientas de forma
(15)s A cada lado de estus herramientas, se ha previsto un
cojinete de apoyo (13 y 1%) para conseguir uns gran rigidez
imprescindible en este tipo de trabajo; la pasada gqme ha de
arrastrar la herrsmients, se puede regular con facilidad por
medio de un mando que lleva al efecto,

S1 fuera preciso, en la bancada (10) se pueden
situar dos porta-herrveumientas para el decbastado de los la-
terales del bsndaje en los casos en gue este fuese huevo o
que el perfil tuviese mucho desgaste, aunque esto Gltimo se
resuelve con el sistens de fresado,

Yara el mecanizado de nanguetas se han pfevisto
unos porta~puntos (5) atornillados al eje interior sobre los
gue se situa el rodal; de esta manera se consigue el espacio
preciso para la colocacibn de los carros (6) situados sobre
la bancada monobloque (8) en 1a que va alojado un motor de

2 HePo giie puede acclonar indépendientemente los carros (7

T 9

Una vez situado el rodal entre puntos, por un acopla-
neggnto adecuado el eje sobre el gue va montado el porta-pun—

tos (5) arrastra al rodal con la velocidad hecesaria para un
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perfecto mecanizado, ya que hay que tener en buenta que
durante este proceso de mec:tnlzacidn los platos de arras-
tre (4) permanecen en reposo, permitiendo de esta manera
dar mayor velocidad al rodal,

Tgualmente se han dispuesto los carros (7 y 9)
para que puedanh abarcar cualqguiler punto del eje a mecani—§
zar, siendo la bancada (3) de gran rigidez, la cual ha |
de soportar todo el sistema snterloimente mencionado,

Las ventajas de la presente invencidn se dedu-
cen de lo anteriommente expuesto asil como que con este
nuevo sistema de mecanizado se consiguen uh mayor rendi-
miento, un mecanizado automdtico, un perfil exacto y to-
dos log rcdales exactamente iguales. 7

81 bien la forma de ejecucibn agui descrita
constituye aplicacldn prefercnte de la presente inven-—
cibn, podrian introducirse modificaciones de forma y de
detalle sin que por ello varie su esencialidad gue se
relvindica en la sigulente

N O W A4

En resumen, la presente solicitu de patente
de invencibn recaeri sobre las siguientes reivindicscio=-
nes;

la,~ Nueva méquina pera el mecanizado, fresado
y torneado de rodales, bandzjes y menguetas, tanto inte-
riores como exteriores, de locomotoras, caracterizada
porgue coasta fundumentalmente de dos cabezales, uno fi-
jo v obtro mévil completauente cerrados y accilonados por
un motor, yendo dichos cabezales con dos ejes coaxiales,
de forma que el exterior es el que lleva calado un pla-
to de arrastre y el lnterior uhos puntos para la coloca-
cibn y centrado del rodal, verificaddo dichos ejes coa-
xiales movimientos giratorios completariente independien-—

temente el uno del otro, asi como también los platos de
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de arrastre de ambos cabezales giran accionadég
eje conin de mando,

24 .~ Hueva maquina, segln la reivindicacidn an-
terior caracterizads porque para el recanizado del ban—
daje las mensuetas exteriores del rodal se ocultan en
un eje interior y son soportadas a unos puntos dispuesg=—
tos, quedando la rueda a distancia deseada del palto,

544~ Nueva maquina, seglin las reivindicacio-
nes anteriores caracterizada porque unz vez colocado el
rodal se hace uso del dispositivo de fressdo el cuasl cohee
ta de una bancueda monoblogue sobre la que se situa una
caja de mecanismos con dos velocidades de corte, con un
motor acoplado, de cuya caja sale un eje muy robusto que
es él portador de las herramientas de forma, yendo pre-
visto a cada lado de estas herramientas un cojinete de
apoyo, reguléndose la pasada de le herrvamienta en virtud
de un mando a tales efecto,

42 .~ fueva méquina, seglin las reivindicacio-
nes anteriores caracterizadas porque para el mecanismdo
de manguetas se han previsto unos porta-puntos atornilla-

des al eje interior sobre los que se situa el rodal, de-

Jando el espacio preciso para la colocacién de los carros

sit.ados en la buncada monoblogue en la que va dispuesto
un motor para el acclonamiento independiente de los cam
rros en virtud de los cuales puede ser abarcado cualquier
punto ® mecanizar, cuya bancada es de gren rigidez para
soportar todo el sistena, |
58 .- NUEVA MAQUIMN: PARA HL EGANIZADO, FRE-

SADO Y J'CRMEADO DE RODALES, BANDATHS Y MANGURBLAS, TANTO
INTERIORES COMO EXVHERIORES, DE LOCCHCIORAS,

Segln se describe en la presente memoria que

consta de seis hoj-s escritas a mdguina por una sola ca-
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ra y dibujos adjuntos,.

Madrid a 1 de julio de 1955,
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. Dehutaenio Varsa Morante :
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