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dos maneras diferentes. ¿u)s cuerpos na iMn producido cima 
por moldeo en encerrado o por colada en molda coa una *1- 
. tura oorreaponiente a la anchara del cuerpo y con uná oam- 
chara correspondiente a un máltiplo de la' altara del cuer­
po. da a ido comda para ambos _métodos que su armadora ha 
consistido aa ana armadura denominada é# jMlAa M¡ <aaf S M , 
es decir las barras do la armadura en loa diferentes - 
cuerpos ce na:i conectado a unidades parecidas a una jan- 
la o esteru.

na fabricación ne cuerpos con aitsAdura de. jaula 
cautín el aojando método puede hacoj/se como sigua;

ní*s jaulas ae colocan lado a lado en um molde 
unidas por medio ue bar.as de soporte, que aa calerán a 
través de apoyos en las partas superinraa interior de*las jaulas do refuerzo y se -colocan y. se-unan en agaje- - 
roa en el fondo del molde y también en ana barra colo­
cada a través del molde, después do que se han colocado ' 
tías armaduras de jaula do esto .nodo en el molda, la ma­
sa ce hormigón ligero se vierte y pueda fermentar y Ana* 
guar parcialmente. Cuando la masa do hormiga ligero ha 
adquirido una coi^istencia adecuada para su división, 
el contenido del molde será dividido por carta# verti­
cales u horizontales. Antea de esto se han. aseado laa 
bauvaa do soporte de la masa. Después de la división 
oi contenido del molde se endureceré si vapor en auto­
clavos.

La introdueión de las armaduras de jaula, ha
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demostrado ata adarga aar muy dificultas* par* permitir 
ua* fabrioeoidn racional. Además ha da dataras al fondo 
dal acida cas tantas agujaras para las barras da aaptrta 
qna las moldas puedan usaras para la produaaién da cuar- 

§ paa da cualquier espesor corriente. B* difieü asa tener
astas aguarea l^rss da la aaaa ds b ^ a i ^  ligera la 
que es necesario si van s colocarse bisa Isa armaduras ds 
gañías*

El presenta inventa se rsfisre s una dlapaaielán
10 para producir cuerpos armadas de un nodo racional. Si

Ínsito está caraotarizado porque las da *se
varias alases forsadaa par las barras da simad*** ym me­
tas da posarlas an al sóida, par ajamyla, al prMMsirlaa 
aatsrdn agrupadas mi hwaa an la alaaa cantidad y a la 

15 miaam distancia entre ai que tendrán en loa <n*Yae*-r
Sna diapoaieidn, aegdn el prosita invento as 

describe en lo .que sigua aon referencia a las' filtras I, 
II, III, IV y ?*

En la figura Ilaa jaulas da armadura 10 aa ano**' 
BO tren manten ideé juntas por das urmazonee H* las arma-

sones 11 consisten. sn -dos partea 12 y 13, separables # & *  

tra ai* la parta 12 está destinada pura que se apoye sn 
el fondo dal molde. Por la tanto está beaba da una baña 
plana tan delgada como se* posible, (M anda que aaupa 

25 la parta minia* de la altura afinas del molde. B a l a
parte 12 hay dispuestos varias sujetadores adúleos 14
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Además, es ambas extremidades exteraaa de 1* 
psyte 12 estás soldadas espigas 15, prevista* de oasa- 
l*s Aladradas diagonalmeate, o orne se muestra ea 1# fl- 

II. La parte superior dsl grasada, que se india*
9 ea si dibuje per 13, oeaeiete en un tubo 16 el que ee

hea eoldsdo* dos barrea laterales 1?, laa barra* están 
previste* sa l* parta inferior de aaagaltoade sede que 
pueden eoleeerae eobre las espigas 15 dispuesta* en 3* 
parte 12 ddl araasda. Lea manguitos eetáa provi atoa da 

M  e^jerce da modo que pueden introducirse lee pasadora#
de bloquee 1$ e treváe de los manguitos le qué e
traváe de lee espigas, El tubo 16 eet# provista de 
pluralidad de manguito# de dlreeeiga 19 qae se aswMt-' 
asm enea pasieldn inferior por medio de teaortea &#&&- 

15 acídale# 20 y un are de elevaeldn 22 colocado eeatral-
En loe aros de elevaoién como ae muestra en el 

dibujo, eatá engaitado ua elevador 23. Este elevador 
uo formé parte del bes de arswtdura eiae que se 
te ama ayuda para el trzaMpwte del bes*

^  Lde jaalaa de ars^dura 10 ooasieten ea una plu­
ralidad deeapárragoa ea 0 24 cuyas ramea están va*&* * 
tes bscia srribs y de berree longitud insles 25. El la­
do inferior de la armadura eatá doblado sa gorma d* V. 
La preduosida de le* cueras armados de bormigda 

E9 re p^ede beeerae del nodo siguiente.
En ua plano horizontal ae coloca una santidad 

adecuada de lee partee inferiere# 12 del anateá*. Dea-
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puáa de ésto se pone le parte superior 13 del armazón 
y se une a la parte inferior del armazón non la ayuda 
de loa pasadores de bloqueo 1&< De este modo laa jau­
las de armadura se apoyarán mutuamente en loa armazo­
nes cerrados y estarán unidas en su posición correcta 
al poner las ramas de los espárragos en U 24 de refuer­
zo en los manguitos de dirección 19* Esto se hará de 
tal modo que el manguito de dirección se levantará 
hasta que las ramas encajen en el manguito de direc­
ción, oeapués de lo cual se deja caer y de este modo 
el resorte 20 tirará del manguito de dirección y los 
mantendrá apretado contra la rama* Cuando todas las 
jaulas de armaduia están alineadas, el haz de armada# 
ya está dispuesto para el uso, a no ser que las jaulas 
de armadura sean tratadas contra la oxidación de algu­
na manera.

^ fin de facilitar el transporte del haz de ar­
madura desde el lugar de inserción de la armadura al 
lugar de la colada, la disposición del órgano eleva­
dor 23, del teleférico o transportador puede hacerse 
como se muestra en la figura I* Este órgano de eleva­
ción es de fácil enganche y comunica la rigidez necesa­
ria al haz de refuerzo mientras se le transporta.

La inserción de las jaulas de armadura en lee 
mo&des ha implicado hasta ahora un trabajo en el que 
ae pierde el tiempo, que se ha intentado simplificar 
de varios modos a fin de retrasar los moldes el tiem-
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po más corto posible. Hegdn el presente invento el tiem­
po pera la inserción de la armadura en los moldea ha 
sido reducido a un mínimo absoluto. El has da armadura 
solamente tiene que eer hundido en el molde y unid** en

5 di por medio del dispositivo de fijación 21 lo que me
en/hará de modo que el tomillo de tope este disposi­

tivo se apretará al molde. Despaás que se ha unido el 
haz de armadura, se quitarán loa pasadores de bloqueo 
18 pacato que ya no tienen más función que desempeñar.

10 El haz de armadura se apoya en tres ladee en el molde
y en el cuarto lado por la parte fija superior del ar­
mazón. Después de ésto el molde está dispuesto para la 
colada.

Cuando la masa se ha colado y endurecido de 
13 modo que las jaulas de armadura se mantienen en su po­

sición correcta por la masa, se quita la parte supe­
rior 13 del armazón después que se han quitado los tor­
nillos de tepe. De este modo el molde recibirá "**e 
superficie completamente libre de modo que la superfi­

no cíe superfina puede cortarse de la otra masa.
La masa da hormigón ligero ociada en los mol­

des será dividida en cuerpos al alcanzar una consls- 
tencia adecuada pare su división, lo que puede hacerse 
por cortes verticales u horizontales. Es deseable al 

25 dividir masas plásticas ejecutar la división por me­
dios tan cortos como sea posible. Por lo tanto es apro­
piado usar cortes horizontales en una producción de es-
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ta clase.
A fin da dividir al contenido dal molde aagdn 

el método horizontal, las jaulas de armadura en el blo­
que da masa deben sin embargo colocarse las unas enci­
ma de las otras al hacer la división en ves de como 
es usual lado a lado. Anta manera de colar los cuerpos 
colocados el uno sobre el otro, no ha dado sin embar­
go buenos resultados. De hecho aparecerán "siluetas" 
perturbadoras especialmente alrededor de las jaulas de 
armaduras superiores, lo que da lugar a que los cuerpos 
no se hagan homogéneos. Sin embargo, ha dado buenos re­
sultados colar la masa en la manera descrita arriba 
con las jaulas colocadas lado a lado en los moldes, y, 
después que se ha endurecido la masa, voltear el mol­
da de modo qu-.- el bloque de la masa estará colocado con 
las jaulas de armadura una encima de la otra. Guando el 
bloque de la masa se ha colocado en esta posición, 
los lados que no soportan la masa, pueden quitarse por 
lo que además se obtiene la ventaja de que les disposi­
tivos de unión para las jaulas de armaduras quedan li­
brea de modo que puedan separarse después de lo cual se 
puede hacer la división.

El proce diento trazado arriba se ilustra per 
las figuras III, IV, y V.

la figura III muestra un molde 26 lleno de ma­
sa de hormigón ligero. Las jaulas de armadura 24 están 
unidas lado a lado en un armazón.
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La figura IV, muestra como se ha hache girar 
al molda 90e da manara que descanse sobra uno da los 
lados de su longitud. Da asta modo las jaulas da arma­
dura están situadas la una encima de la otra en lugar 
de como anteriormente lado a lado. Cuando al molde se 
ha colocado en esta posición los lados del molda qua 
no soportan la masa, estarán separados de modo que loa
armazones de sujeción quedarán libres.

La figura V muestra el cuerpo del molda con 
los lados del molde y los armazones de sujeción quita­
dos.

Puede ocurrir que al fagriarse la masa se adhie­
ra a las barras laterales de los armazones, de modo que 
será difioil quitarlas, A fin de evitar ésto, se reco­
mienda que se engrasen los armazones con un aceite ade­
cuado de modo que la masa no tenga oportunidad de adhe­
rirse a ellos.

La disposición descrita es, naturalmente, sola­
mente un ejemplo para ejecutar el procedimiento, y per 
lo tanto, puede cambiarse de muchas maneras sin salirse 
de la idea del Invento. En la descripción se ha hablado 
solamente acerca de jaulas de armadura como unidades de 
armadura. Sin embargo con alteraciones puede usarse muy 
bien la disposición para cualquier clase de unidades 
de armadura. Así, por ejemplo, si las unidades de arma­
dura consisten en las denominadas escaleras de armadu­
ra, estas pueden estirarse en les armazones si las es-

- 8 -



2 2 2 7 3 5  1

plgae cónicas de la parte infe ior del armazón se sus­
tituyen por manguitos de dirección. Sin embargo* estos 
no tienen por qué ser móviles sino pueden muy bien ser 
firmes.

- N O T A -

 ̂ Pos puntos de invención, propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud, de 
Patente de Invención en Bípeda, por V8INTE aHoa, son loa 
siguientes:

1?.- Mejoras ántroducidas en los apatatos pa­
lo ra la fabricación de cuerpos armados de, por ejemplo, hor­

migón o material similar, de la clase en la que las arma­
duras consisten en barras reunidas a unidades, caracteri­
zadas porque el armazón consiste en p&r lo menos dos par­
tes separables entre si y porque una parte no sale del

15 molde.
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2?.- Mejoras segdn se reivindican en el pun­
to 1, caracterizadas porque las partea que forman el ar­
mazón, pueden juntarse por medio da pasadoras da bloqueo 
dirigidos bacía dentro.

39.- Mejoras segdn se reivindican en al pun­
to 2, caracterizadas porque los armazones sa mantianan 
juntos por loa lados del molde después de haber quitado 
los pasadoras de bloqueo.

49.- Mejoras seg&n se reivindican en los pun­
tos 1 y 3, caracterizadas porque el lado del armazón que 
se supone se aprieta al fondo del molda esté provisto 
de sujetadores cónicos y el lado opuesto está provisto 
de manguitos de dirección.

5s.- Mejoras asgdn el punto 4, caracteriza­
dos porque los manguitos da dirección pueden moverse 
en una dirección perpendicular al lado al que estén uni­
dos.

6e.- Mejoras segdn se reivindica en los pun­
tos 4 y 5, caracterizadas porque los manguitos de direc­
ción se mantienen en su posición más baja por medio de 
resortes helicoidales.

79.- Mejoras segdn se reivindica en los pun­
tos 1 y 6, caracterizadas porque el armazón esté provis­
to de un dispositivo de fijación de modo que puede blo­
quearse en un molde.

6e.- Mejoras en los aparatos para la fabri­
cación de cuerpos armados de hormigón o material similar.

10 -
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(Bal y como se ha descrito en la Memoria que 
antaasds, y para loe fiase que se han especificado.

ha presente Memoria consta de once hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

M adiid, H5D!C.lMy
P.

?
t-
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