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* MEJORAS INPRODUCLDAS ER 108 &PAR&?ELS m 33&

FABEICACION LB CUBRFOS ARMALOZ DE Ecmm &
MATERIAL SIMILAR *

N ua praduccién de cuarpac armados de narniaén y
> » maserial similar se he hecho esencialments de
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doe maneras dilesrentes. w08 c¢uerpos se han preducido bien

por mokdeo en encpirado o pur colada en molde com une ale

Ctura corvesmponiente u la snchuia del Cusrpeo y con UnRA an-

chura Cocieppondiente s un wlitiplo de la elbturs del cuers

PO da @8ido comin para wubos wédiedos que su armadurs ha

consiutido en una wruadura dencainuda €8 .
g@ Jdecds las verras de la 2ruamcura en loa diferentes
Cuerpos we Lul couvttado & wnldudes purecidas a una jau-
la o esteru.
v i Favricacldu de cuecipos couw armadura de jaula
wegl el seguado mélodo pucde Lave.se Como sigue:

38 Jualag se colocail lado a4 lado en uh molde
wnidas por wediv de bar ug Ceo soporﬁe, que se aﬁlnﬁin .
través de wupoyGs cii 143 puotes sukariaﬁﬁgiinfcrior de |
lag juulas Jde reldcruo y se colovan y 8e uleh oo aggs;u
Fou en el fondo del wolde y tawbidu aa uné varra colo-

vadg a través del wolde. wespuds de gue se han eoloucado

las aroaducas de juula de sste wodo 21 el molde, la me~

sa ae hormigdn ligero e vierte y pucde fermentar y fram
swar parclialuente. Cuando lz wuse de hormigdn ligero ha

adguirido wia consistencia sdecuawds para su divieidn,

el contenido del molde sesd Jividido por cortes vertis

cales uw hordgonteleuw. andes de eslou se han secado las
bvasses de woporte de la aa.a. Jeapuds de la axvmniéa

¢l countenide del wolle me snducecerd al vapor emn auto-
CLUVE 3.

la introduciln de las armaduras de jJauls, ha
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demoatrado ain embargo ser muy 61!1&3.‘3«“ Para psrmitir
una fabricecidén raciocnal. Ademds ha de dotarse al fondo
del molde con tantos agujercs pars ias barras de sophrts
qﬁo m moldes pueden usarse pmrs s produscién ds cuer-
pos de cualquier espesor norr:laﬁh. Es 41101l msntensr
satos agujercs msdnhmuﬁnhmiimeh
qaaumr&osimnﬁmh&uhtlmﬂumd‘ |
Jsulaa, )

’ El presente invento se refiers a una dispesicisn
pars producir ouerpos armados de un modo mm 31
invento estd carmcterizado porqus las unidades de las
varias ahaatfmmmb&mamnw
%es de ponerlas en el molds, por sjemple, al | poir
oaummmﬂmmaaonhnmmtwyah
misme distancia entre si que tendrdn en los moldsa,

Una disposicién, aegin el presentse M Be
deacribe en lo que sigue con referencia a las ﬁ‘nm I,
II, IIX, IV y V.

En 1a figura X las jeules de srmadurs 10 se muss-
tran nauntenidsd junias por dos arnasones Il. low arme-
sones 11 consisten en dos partes 12 y 1.3, nnmm tn-
tre ai. hmunaﬁ&ammnqmnuwou
el fondo del molde. For le tanto estd hecha de una barre
plana tan delgada como sea posible, dé modo que ooupe
la parte minime de la sltura eficaz del modde. En la
parte 12 hay dispnsatas varios sujetadores eém\ccc 14

yrev:mm de TROUrSS,.
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Adends, en ambas eztﬁmidtdca Qthn de In
parte 12 estdn soldedas espigas 15, provistas de m

les taladrados diagonalmente, oomo s¢ muestra en 1a t_ﬁu

gurs II. La parte superior dql armsedn, que se indiecs

o el dibujo por 13, ocomsiste en un tube 16 il U 8%

han soldados dos barras Jatarales 17, Ias barras ﬁtﬁ
provistas en Xa parte inferior de manguitos de modo que

‘mdan colocarse scbre las espigas 15 &mm en la

parte 12 a4l armanén, Tos manguitos eatéa’ prmnu de
agujeres de modo que pueden introducirse los 'Méam
ds blogueo 18 e través de los manguitos .‘m mismo que s
través de las espigas, El tubo 16 estd provisto de una
pluralidad de manguitos de direceién 19 que e m

nen en su posieifn inferior por medic de tesortes heli-

coldalens 20 y un aro de elevacién 22 coloendo esmtral~
mente, En los arcs de eleveelén como se musatra en el
didbujo, estd enganohado un elevador 23, Este thndcr

'mefempamdﬁhane!alrwunsinaqaanm

te uns syuda para el transporte del hasm,.
Las jaulas de armsdurs 10 consistsn en uns p:{n- ’
ralidad de eapirragos en U 24 cuyas ramas esténa vuel- ‘

- tas hacia arrida y de barras longitudinales 25. El 1ls-

do inferior de le armadura emtd doblado sn ferma de V.
Ia produceidn ds les cuerpos armados de hormigzén lige-
ro puede hacerse del modo siguiente.

En un Plano horigzontal se coloca una mt&étd
sdecunda de las partes inferiores 12 del m M

- -



10

15

20

25

999735

puds de ésto se pone la parte superior 13 del armasén
y 8e une & la parte inferior del armazén con la ayuda
de los pesadores de blogueod 18. De este modo lss jau—
las de srmadure se apoyardn mutuamente en los armazo—

nes cerrados y estarén unidas en su. pesieibén corrscta

‘al poner las remas de los espérragos en U 24 de refuer—

¢o en los manguitos de direceibn 19. Esto se haréd de

- tal modo que el mangulto de direcoidn se levantard

heste que las amas encejen en el manguito de direc—

¢ién, despuds de lo ocual se deja caer y de este modo

el resorte 20 tirard del manguito de direceién y los
mantendrd apretado contra la rema. Cuando todas las
jaulas de armadura eatén alineadas, el haez de armaduy
ra esté diépusstu para el uso, a no per que lap jaules
de armadurs sean tratadas contra la oxidsoién de slgu~
ne manera.

4 fin de facilitar el transporte del hag de ar-

 padurs desde el lugar de insereién de la srmadurs el

lugar de la colads, 18 disposicidén del Srgeno eleve-—
dor 23, del telsférico o trensportedor puede hacerse
como se muestra en ia rigura I. kste érgano de eleva-
cidn es de [éeil eunganche y comunioca la rigidez necesa-
ria al haz de refuerzo mientras se le transporta.

La inbercién de las jsulas de armmdura en los
moddes ha implicado haets ehors un trebajo en el que
se pierde el tiempo, yue se ha intentedo simplificar

de varios modos e fin de retraser los moldes el tiem~
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ro mds corto posibvle. Segdn el presente invento el tiem-
pe para la insercién de la armadura en los moldes hs
egido reducido 8 un minimo absoluto. El haz de srmadura
solamente tiene que ser hundido en el molde y unido en
é1 por medio del dispositivo de fijecién 21 lo que se
bard de modo qus el tornille de top: este disposi~

tivo ase apretard el molde. Despuds que se ha unido el
haz de armadura, se quitardn los pasadores de blogueo
18 puesto qgue ye no tienen mdm funcidn que desempefiar.,
El haz de armadura sa apoya en tres ledos en el molde
Yy en el cuarto lsdo por la parte Pdje superior del ar-
magén, Deepuds de &ato el molde estd dispuesto pera 1a
colada,

Cusndo la mess se he colado y endurecido de
mado~§ue les jaules de armadurs se mantienen en su po-
8ieién correcta por la masa; ae quita la parte supe-
rior 13 del armazén despude que se han guitado los tor-
nillos de toepe. De emte modo el molde reeibird uns
superficie completamente libre de modo que la supsrfi-
cie msuperflua puede cortarse de ls otrs mass.

' la meaa de hormigén ligero coleda en los mol-
des merd dividida en cuerpos al alcanzar una consis-
tencia adecuads para su diwiszién, lo que puede hacerse
per cortes verticales u horizontales. Es deseable sl
dividir masas pléstices ejecutar la divisién pcr'ma~
dios tan cortoe como sea posible. Por lo tento es apro-

piado usar cortes horizontales en una produccién de es~
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ta clase.

A fin de dividir el contenido del molde segin
el método horizontal, las jJjaulas de armedure en el blo~
gue de mass deben sin embargo coloocarse lasg unag enci-
na de las otras al hucer la diviesidn en ves de aomo
o8 usual lado & lado. issta manera de colar los cuerpos
colocados el uno sobre el otro, no ha dado sin embar~
20 buenos resultsdos. e heocho eparecerdn “siluetss®
perturivadorass especialmente elrededor de las Jaulas de
armadures superioras, lo que dr lugar a que log cuerpos

no se hagan homogéneoa. 3in embargo, ha dado buenos re-

vsultadas colur la mpasa en le msners deserite erriba

.eon las jaulas colocadss lado & lado en los moldes, y,

después gque se ha endurecido le masa, voltear el mol-
6a'de modo que el bloque de la mass estard coloocado con
las jaulag de armadura una encime de la otre. Cusndoc el
bloque de lu mesa se ha colocado en este poeicién,
los lados jue no soportan is masa, pueden quitarse por
lo que adends se obtiene la ventaja de que los disposi~
tivos de unién para las Jaules de asrmaduras guedan 1i-
bres de modo qus pusdan separsrse despudam de lo cual se
puede hacer ls diyisidn.,

51 procedimnto trazado srribe se ilustra por
las figuras III, IV, y V.

Ia figura II1I muestrs un molde 26 lleno de ma-
sa de hormigén ligero. Lus Jaulas de ermadurs 24 esetdn

unidas lado a lado en un armasdn.
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la figure Iv; miestra c¢omo se hs héohe girar
al molde 909 de manera que descanse pobre uno de los
1ados de su longitad. De este modo las jeulas de arme-
dura estén situadas la una encima de la otra en lugar
de como anteriormente iedo a lado. Cuando el molde se
ne colocado en esta pomicién los lados del molde que
no soportan la masa, ostardn separados de modo que los
armazones de sujecién quedardn libres.

1a figura V muestra el cuerpo del molde con
1os lados del molde y loas armazones de sujecifn quita-
dos.

Pueda ocur:rir que sl fagruarse la masa se adhie-
ra o las barras laterales de los sarmazones, de modo que
gerd dificil quitarles, A fin de evitar ésto, mse rsce-
mienda que se engraaen los armazones con un sceite ade-
cuado de modo que la mass no tengm oportunidad de adhe-
rirse a ellos.

| Ia disposicién deserita es, neturalmente, sole-
mente un esjemplo pars ejscuter el proeeﬁimientu; y por

1¢ tanto, puede cembiarse de muchas maneras sin salirse
de 1a $des del invento. En le descripcién ee ha habledo
solamente scerca de jeules de armadura como unidades de
armadura. 9in embargo con altersciones puede usarse muy
bien la disposicién para cualquier clase de unidedes

de srmmdura. Asf{, por ejemple, si las unidadea de srma-
durs consisten en las denominadas escaleras de armadu-

ra, estas pueden estirarse en loes armazones ok las es—
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pigas cénices de la parte inferior del armazén se sua~
tituyen por manguitos de dicececién. Sin embargo, estos
no tienen por qué ser mévilsa asino pueden muy bien ser

firmen.

-NOTA -

Tos puntos de invencién, propie y nueva que

' ms presentan para que sean objeto de esta solicitud, de

ratente de Invencién en B.pefia, por VEINTE efios, son los

‘siguientes:

19.~ Majoras &ntroducides en los apatatos pa-
ra la fabricacidén de cusrpos armedos do; por ejemplo, hor-
migén o materisl similar, de la clase en la que las arma-
duras consisten en barras reunidas a unidades, caracteri-
gadas porque el armazénkennsiate en par lo mence dos par-
tes separables entre si y porgque una parte no sale del

molde.
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27 .~ Majoras segin ge reivindiean en el pun—-
to l; ceracterigadas porgus las partes que forman el ar-
masgén, pueden juntarse por medio de pamsadores de hlogqueo
dirigifdos hania dentro.

io,~ Mejoras seglin se reivindican sn el pun-

. %0 2, caracterizadas porque los armagones se mantienen

juntos por los lados del molde despuéds de haber guitedo
los pasadores de hloqueo.
42 .~ NMajorams seglin ge reivindican en los pun—

tos 1 ¥ 3, caracterizadns porque el lmdo del armaeén que

se supone se aprieta sl fondo del molde estd provisto
de sujetadores cénicos y el ledo opuesto estd provisto
de’ manguitos de dirsceién.

52+« Mejoras segdin el punto 4; carscteriza—
dos porque los manguitos ds dirscaifn pueden moverse
en una direceién perpendiculsr al lado sl que &utin uni~
dos.

6¢.,~ Mejoras segin se reivindice en los pun-
tos 4 y 5, earscterizadas porque los manguitos de direc-
cidn se mantienen en su posicidn més baja por medio de
reportes helicoidales.

7o~ Mejoras segin se reivindiea en los pun-
tos 1 y 6, ceracterizadaus porque el armazdn estd provies-
to de uh dispositivo de fijaclén de modo que puede blo-
qnuarﬁa en un molde,

8%.,~ Mejoras en los aparatos pars la fesbri-
eaoién de cuerpos armados de hormigén o materiml similer.
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Tal y como se ha deaarité. en la Memorie que
antecede, y para los fines gue se han especificado.

im presente Miemoria conste de once hojas es-
oritas a mdquins por une sola cara.

u sarsa, B5DIC 1958
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Fig. I
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