
P A  T S N T 3 DE I  N T R O D U C C I O N

por DIES anos *.

en España, a ' favor de -^naElisabeth QU^ TEL DBBRÚCHÍN, 

áe nacionalidad fraicesa y domiciliada en Madrid,c/.del 

Doctor ^zquerdons, 22.-por: - . ' .

„..pHOCÆ)IHiai^58iFARA OBT3NLR LA SULF.O-NITHUBA01 CBf DE RAS;.,. 

ALEA Cía? ES FERROSAS ONO FERROSAS Y LA SULFO-OEMTACICN 

D3 LA 3 ALEA CI aiES FERROSAS, A FIN* DE MEJORAR LA RESISTENCIA 

AL DESCASTE Y EL C03SlCiaiTÉ DE ROCE"".

M 3 M O R I  A D 3 S C R I D T I V A .

La presente invención tiene por objeto garantizar a 

su concesionario la  explotación exclusiva en todo el te­

rrito rio  nacional de unos procedimientos para obtener la  

sulfo-nitruracian de aleaciones ferrosas o no y la  su lfo -  

cementación de la s  aleaciones ferrosas , a fin de mejorar 

la  resistencia al desgaste y e l coeficiente de roce,tal 

y como su enunciado indica. . . .

1 - . - 3ulfo-nitruracion de piezas en álese i enes ferrosas 

y no ferrosas, para obtener una capa superficial de 

gran resistencia al desgaste.
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Se conoce Ai server azufre en la s  capas.superficiales de 

ana pieza ai aleación ferrosa,sumergiendo esta en un baño 

de sales apropiadas,mantenidas a una cierta temperatura.

Según la  presente invención*

l--.-'De una parte se evita una disolución de azufre y al 

contrario sa realiza una difus&on moderada de ósta di timo - 

y su precipitación intercrista lina.

gs^^De otra parte, el asAfro se disuelve en estado de 

vapor bajo forma de una mezcla gaseosa azufre-nitrogeno.ha 

operación se hace a una temperatura comorendida entre 580 

y 600 ̂ .31 nitrógeno es simplemente destinado, asi como to­

dos los gases inertes que'pueden ser empleados:

1^.- Al papel de soporte y arrastrador del vapor de 

azufre.

2^.-A evitar la  oxidación del azufre.

Las piezas sen llevadas en un hoRio a una temperatura 

de 580 y 600  ̂ y sometidas a una corriente de gas.de compo­

sición:

- N = 95 a 97% 3 =  5 a 3%

* I I . -Salió-cementación de las  aleaciones ferrosas.

Esta.procedimiento tiene por objeto difundir simultanea 

mente con el carbono,al azufre en la ca^a superficial de 

la s  piezas en aelación es ferrosas.

Esta Operación aumenta en grandes proporciones la  

resistencia al desgaste de las piezas simplemente cementa­

das y templadas.Uno de los modos particularmente apto a 

esta operación, y confoxme a la  inven ci&i, consiste en coloca 

car las  piezas destinadas a la  sulfo-cementación,en una 

mezcla sólida nue contiene por ejemplo:

-  Carbón de leña. .56/&



-  Bisuhfuro de h ierro ..*. 4%

-S& procedimiento Ae sulfo-cementación,se efectúa como 

la  cementación ordínaria.Las piezas a tratar están sumergida: 

en una mezcla descrita anteriormente y contenida en una.caja 

de acero; la s  cajas son colocadas en un horno y llevadas s 

alta temperatura.

el curso de la  operación de sulfo-cementación.las 

piezas deben ser mantenidas a una temperatura de 950-.La 

penetración del azufre,cómo la  del carbono,es Proporcional a* 

tiempo de conservación y a la  temperatura.

^as piezas se templan directamente a la  salida de las  

cajLas de sulfo-cemen tación , sea al agua o al aceite.

Oon ciertas precauciones las  piezas pueden ser enfria­

das y después recalentadas nuevamente para el temple.

I I I . -Bulfo-cementacion gaseosa de las  aleaciones ferro­

sas.,

**Í3te procedimiento se caracteriza porque la  sulfo-ceme: 

taclon se obtiene en dos operaciones consecutivas y por me­

dio de cementos gaseosos.

de describe a titulo de ejemplo, a continuación, un 

modo de realización del orocedimíento.

líí.Operación. -  Las piezas son llevadas a- una tempera­

tura de 85<^C,en un homo de mufla completamente hermético 

y mantenidas el tiempo necesario a la  orofundidad de pene­

tración deseada,en una corriente de gases compuestos de 

aire,hidrocarburo y gas amoniaco,según los procedimientos 

con&cidos.La velocidad de penetración del carbono es aproxia 

malamente de é/lO de mm.por hora.

Operación.-Sin sacar las  piezas de la  mufla,el in-
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terior de ósta es barrido y purificado de los gases de cernea

tación .habiendo sido 

te de nitrogeno.

estos últimos retenidos por una corrían

222721
Las piezas se llevan a la  mufla a una temperatura que 

no debe ser in ferior  a l.OdOs C.i^tonces son sometidas a

una corriente de gases,tal como se describe en la  su lfo-ni-  

truración; a* saber,gases compuestos de nitrógeno y de vapor

de azufre en la  proporción de:

N =  95 a 97% S =  5 a 3%

Se mantienen en esta corriente gaseosa e l tiempo necesa 

rio  a la  profundidad deseada de penetración del azufre.Ona 

vez parado el paso de lo s  gases de sulfuración,se rebaja 

la  temperatura de la s  piezas hasta 850-0,siendo mantenida 

la  mufla en atmosfera de nitrógeno; el homo es basculado 

y las  piezas se templan directamente al agua o al aceite ,en 

un deposito de temple,colocado junto si horno.

-31 homo está constituido por una cariara de calenta­

miento en cuyo interior se encuentra una m ufla,perfectament 

te hermética y que contiene en su interior la s  piezas a trát 

tar.ha mufla está provista de una válvula de evacuación de 

lo s  gases.fuede ser f i j a  a animada de un movimiento lento, 

de rotación,-áí aparato está provisto de dos inyectores,de 

un gas cemaitante y el otro de gas mezcla vapor de azufre 

nitrógeno.

Debe ser bien entendido que la  invención no esta 

limitada a los modos de realización descritos anteriormen­

te a titulo de ejemplo,sino que puede ser realizada según di 

versas variantes. '

Se declaran de propiedad y novedad para todo el te-

r r ito r io  nacional sus colonias y protectorado las  siguientes110.-
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l a . -Procedimientos para obtener la  sulfo-nltruracico de la s  

aleaciones ferrosas o no ferrosas y la  sulf^-cementación 

de la s  aleaciones ferrosas,a fin de mejorar la  resistencia 

al desgaste y el coeficiente de roce,caracterizado porque 

se someten la s  piezas a tratar a una c o r r io n i  gases 

compuestos de nitrogeno y vapores de azufro,

2&.-Procedimientos para obtener la  sufo-ni tr^yaci^  

aleaciones ferrosas o ño ferrosas y la  suife_Q^^Qatacion 

de las  aleaciones ferrosas, a fin de mejorar la  resisten­

cia al desgaste y el coeficiente de Poce,caracterizado ñor 

que se difunde sumul tan eamen te con el carbono el azufre en 

la  capa superficial de la s  piezas a tratar en e l  curso de 

l a  cementación clásica en caja de acero.

3&.-Procedimientos para obtener la  sulfo-n&truracion de las  

aleaciones ferrosas o no ferrosas y la  sulfo-cenentacion 

de la s  aleaciones ferrosas,a fin de mejorar la  resistencia  

al desgaste y el coeficiente de roce,caracterizado por que 

se realiza l a  sulfo-fementacion en Aos operaciones sucesi­

vas y por medio de cementos gaseosos.

4a.-P'R0C3Dim 3 M!03 PARA OBTENERLA SYLFO-WITRURACKN DE LAS 

ALEACimES FERROSAS ORO FERROSAS Y LA SULPO.CEM3JCAdtB* 

DELAS ALEACICNES FERROSAS,A j;TRí DE H 3J 0RAR LA RE^ISTEICIA 

AL DESGASTE Y EL COEFICIENTE DE ROCE".

Tal y como queda descrito en la  precedente memoria 

descriptiva que consta de cinco hojas escritas a maquina

por una sola de sus car as. y

Hadrid 30 Junio 1955138
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