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-MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoién se refiere a un procedimieato
de preparacidn de ulicleos filtrautes.

Avarca tamoiéu esta invenoidu los unlcleos filtrau—
tes asi prepasrados. Bl ntoleo filtraunte ovjeto Qe esta
invencidn puede ser usado, por ejemplo, oomo taco-filtro
para oigarrillos, voquillas y otros utensilios de funa~- :
dor. :

Son oonocidas formes de nficleos filtrautes pars u-

Sarlos, por ejeaplo, oomo pelotes filtrantes en ocigarri-
1108 consistiendo en una varrite oilindrica de material
fibroso tal como elgodén en rama que es enrrollad en
un extremo goierto del tuvo del papel del oclgarrillo.
Bl procedimiento de aouerdo oon la presente invenciéun
peruite gque se haga uso de fibras oortas para la prepa- i

racibn de la catia de material fiuroso, de suerte gue



puede reduoirse el coste de la confecciébn de nacleos-
filtro, aungue si se desea pueden ser usadas floras nes
largas y usualmente mas oaras. Por ejemplo, el procedi-
miento puede nacer uso de floras de pulpa de madera cor-
tas (nasta de 6 mm de largo) o floras textiles de simi-
lar corta longitud, y por lo tanto de las recnazadas por
la industria textil como desperdicios.

De acuerdo oon la presente invencion, un procedimien-
to de preparacion de nucleos filtrantes comprende, la
dispersion de floras en el aire, el depoésito de las fi-
bras asi dispersadas soore un oonduotor para formar una
banda uniforme de fibras, aglomeracion y compacidad de la
banda en una carra de fibras, y ligado de las fibras de
la barra con un medio eulazador.

Las citadas fibras dispersadas al aire pueden ser de-
positadas para formar una oanda coherente suelta conp des-
pués se describira, por ejemplo, las fibras estan en un
estado oonerente nolgado o inoonerente de suerte que son
incapaces de formar una oanda dispuesta para ser devanada
en un rodillo suministrador. El citado medio ligador pue-
de ser un medio llgador impregnante.

Las floras de la barra o cana pueden ser ligadas por
impregnacion de la oarra oon un liquido llgador antes, o
durante, o después de haberlas reunido y darles compacidad
ouando en la banda, y después de estas operaciones secando
la oarra impregnada. Alternativamente, las fibras de la aar-
rra pueden ser ligadas adicionando un medio ligador en el
estado seoo, por ejemplo en polvo o en foxma de flora, a
las fibras antes o durante la aglomeracion y compacidad de

la banda, y oalentar después la oarra fibrosa para efeotuar
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'la ligazon de las fibras de la misma por un medio ligador.

Las fibras dispersadas al aire pueden depositarse so-
bre la oara superior de un oonduotor dispuesto en la par-
te inferior de un pasaje en el cual son sopladas las fi-
bras dispersadas al aire, reoorrlendo en dioho paso las
citadas fibras dispersadas la misma direccién de marcha
del oonduotor y depositandose sobre él bajo la aool6n de
la gravedad. En tal procedimiento pueden proveerse medios
de suoolOn en la parte superior del paso en un punto del
misno alejado del punto de entrada de las fibras al pasi-
Illo para remover aire desde el paso y ayudar asi a la de-
posicion por gravedad de las fibras dispersadas al aire.

Alternativamente, las mencionadas fibras dispersadas
al aire pueden depositarse en una cara de un conductor
dispuesto en el pasaje al cual son alimentadas dicnas fi-
bras dispersadas al aire, depositandose las fibras sobre
el oonduotor najo la accién de un vaoio mantenido en la
cara del mismo.

los procedimientos y apara-tos para preparar nadeos
filtrantes para usadlos como taoos-filtro en cigarrillos
seran descritos anora en realizaoiones dadas a titulo de
ejemplos no limitativos en relacién oon las figuras de
las dos laminas de dibujos adjuntas.

En los dibujos!

La fig. 1* es una vista en elevacion de un primer a-
parato.

La fig. 2% es una vista en planta del aparato mostra-
do en la fig. 13.

La fig. 33 es una vista en elevaoion de un segundo a-

parato, y
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. La fig. 48 8 una vista en planta del aparato mostra~
do eu la fig. 2. '

El material de partida e 8er usado en la preparacidn
de los uficleos fil+rantes son fibras de pulpa de madera
vlasgueadas. Este material es usualmente regivido del fa-
vricante en foma de nojas oompactas que deben ocortadas
ea fivras antes de que el material deba ser usado. Por
ejemnplo, 1as piezas en uoja Son alimentadas a un moliuo
desiutegraate de olase conocida. La fibras sueltas Sou
exXtraides del molino por uana corriente de aire que paSa
a uq Separador ¢icldu a dichas fiuras donde las wismas
s0u separadas del aire. las fivras se deposSitau eu e} fou~-
d0 del separador desde el ougl pueden ser retiradas y
alimentadas al inmediato escalén del aparato, 0 alterua—
tivamente, ensacadas paras almagensje para UsSO posSterior.

Las separadas fibras de pulpa de madera Son alimenteo-
das a wna miquina de pesar 10 la ocual esth dispuesta pa-
re descargar Sovre un primer trensportador il que Se wue-
ve substancislmeante a veloocidad oonstaute. la mbquing de
peSar es accionada, mauual 0 autométicapente, para des—
oargar uu peso suostanocialmente oonstante de las fiuras
por uuidad de tiewpo Sobre la oeanda transportadora eu
movimieuto.

Bl transportador o oonductor 1) descarge les fivras
e uu dispositivo L2 disgregador que oompreunde us par de
rodillos erizados de puutas iuterengranados gque girau a
alta velooidad, aseguraudo este dispositivo gue oualquier
v0llo que permanezca en 1as fivras serf .desuenuzado.

Las fivras, desde el dispositivo disgregador soun descar-

gadas eu ua dispositivo dispersor 13 en el ousgl las fi-
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vras soun dispersadas y uniformemente wezclas oon aire.
&1 dispositivo dispersor puede compreander, por e jeaplo,
un wolino desiutegrador de la olase ea la cual las fi-
vras son travajadas por martillos ocontra unse pantalla,
pasando las fivras desoargadas desde el molino a través
de le pantalla. El dispositivo dispersor es impulsado

por un motor 14 a través de un tren de engraanajes 15

para perulitir que la velocidad de descargs de fiuras

. desde el molino sea variada y ajustada.

Las fibras diSpérsadas por aire son sopladas desde
el dispositivo dispersor a un pasadizo formado por Aos
paredes Jo laterasles verticalmente dispuestas, tenien-—
do el paso un Seguando traunsportador LI dispuesto eun la
parte iuferior del mismo, reocorriendo este passo las fi-
Lras dispersadaS por aire eu la misma direceién que el
trausportador y deposithudose Sowre el transportador
por gravedad para formar una vanda uniforme oonereate
suelta. Un dispositivo de sucoién ,1_0, est4 provisio eu
la par+te superior del pasadizo en el extremo del wisuo
alejado del punto de entrads de las fiuvras para reuover
el aire desde el pasadizo y ayudar asf{ a la deposiciba
por gravedad de las fivras dispersadas por aire.

Conforuwe el segundo transSportador marcia haocis sde—
laate la vanda fivras del mismo es aglomerada y dada _
oompéoidad por dos transPportadores de banda de ocuvier-
ta 19 que forwaan una varra de secoidn recta eu foma
de U uniforme. Ea el pellizoo de las dosS baudas de cu—
olerte un rodillo oonformado 20 oontacta la superficie
superior de la barra de fioras y, junto oon lss vandas

de oublerta 19, oonforma la varra para darle una seo-
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cion reota circular. Una cinta de arrastre (2 es entona
oes enrollada alrededor de la mayor parte de la circun-
ferencia de la carra, arrastrando esa ointa a la carra
a través de una primer matriz o guarnicion ¢2 en la que
su didmetro es traido al valor requerido.

Desde la primer matriz o guarnicién es pasada la ba-
rra a un tercer transportador .2 de una seccion recta get?
neral en U por el cual es soportada la carra mientras se
la reviste o impregna oon m medio ligador de liquido im
pregnante, tal oomo una solucion de acetato de celulosa
en metil-etil Retofia. En esta realizacion la carra es im
pregnada rociando un exceso del liquido sobre la carra
desde un depdsito ¢ i a travées de coquinas ¢5, pero si
solamente va a ser revestida puede ser ligeramente rooia-
da oon liquido mientras estad en el tercer transportador,
o revestirla en rollo de la manera oonocida por contacto
de la carra oon rodillos que tienen sus periferias bafa-
das coa el liquido.

En general, la carra revestida o impregnada hincha
debido a la aosoroi6on del medio ligador. En consecuencia,
la carra revestida o impregnada es arrastrada a través de
una segunda matriz o guarnioron 2By y pasada a continua-
cion entre rodillos de presion y conformadores 22. -lanme
triz y los rodillos compriman la carra y,:asi trabajan ex-
primiendo el exceso de liquido y trayendo su diametro al
valor requerido, y firmandola en un verdadero circulo en
su seccion reota, que puede ser también oval o tener la
seocion reota que se requiera. Luego es pasada la carra
a través de un tunel secador para secar el medio ligqui-

do ligador, empleando en el tuanel, por ejemplo, aire

T
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joaliente 0o caldeo por rayos infra-rojos o caldeo por in<
duccién de alta frecusucia. |
81 revestido de medio ligador seco eu el exterior de
le barra puede ser sufieutemente rigido para uo0 requerir
eurollerls en papel tubular, gungue puede ser deseado a-
plicar tal eavoltura oon oojeto de dar al taco~filtro uaa
Superior gparieucia exterua. lLa barra Seca, Sea 0 no en-
rollada,-puede ser cortada por uu oucnillo 29 en adeocua~
das longitudes gque pasaa a la fase de empagﬁetado.
 Tos tao00s estin asidos en los oigarrillos por 61 tu~
w0 de papel del oigarrillo que contiene el tabaoco, Bl dié~
metro exterior de los tacos debe ser maantenido oonstante
dentro dz estrecnos limites, por ejemplo, de & a 10 nuu,.,
0 menos, dqurante su manufsoture, dado que s8i Sou demasia~
do pequeiios pueden deslizarse desde o1 olgarrillo termi-
nado y ewpeorar el efecto fil¢raute, y Si son demasiado

anohos pueden aoufiarse en la guarnioién de la méquina de

" nacer olgarrillos.

- Otro materisl de partida & ser usado en la prepara—
0idn de nticleos filtrantes es fivras de algodbu de 2 a

5.5 wn de largo, aprroximadamente (por e;}en_zplo nilazas de

algoddn), que han sido previamente dzsprowistas de polvo

y otras materiss extrefigs. Pueden ser usadas otras fi-
vras que n0 sean nl pulpa de madera nl hilazas de algoé
don, por ejemplo, fibras liber tales ocomo oéﬁaﬁo, yute
o fivras de lino, fibras en grano tal oomo 8lgoddn en
rama, fibras hoje tales ocomo sisal o manile, fivras agni-
mzles tales oomo lana o0 pelo, fivras minersles tales oo;-
mo fiuras de vidrio o awsiauto, y fivras de celulosa re~

generada, ésteres de gelulosa y otros nateriales sintée

Y
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En el pro cedimiento descrito antes en detalle hs sido

tloos.

afiadido un wedio ligador 1fguido a les fiuras subsiguien—
te a la operaocién de aglomeredo Yy oompacidad. Se sovren—
tiende que la adicidn del medio 1lfguido ligador puede, eu
vez de ello, ser efectuada autew o durante estas aglomera-
olén y ocowpaoidad por aproplada coloocacidén de las boquillas
220

Pueden usarse otros medios ligadores i.iqup,idos que no
Sean, acetato de celulosa, por €jeuplo, colas animales y
vegetales, celulosas alquil, ésteres de celulosa o Steres
de celulosa, resinas sintéticas termoendurentes o termo-
pléistices, siendo empleados los materiales ean forma de So-
luciones o suspensiones segln Sea necesSario. Bl material
ligador 1fguido puede ser uno gque tenga un disolveute 1li-
gero o de acoldn plastificante haoia el material fiovroso
del nfoleo.,

Refiriéndonos anora a las figuras 32 y 42, el mate-
rial de ‘partida a ser usado oon este aparato son fibras de
madera vlanqueadas en forma de uua tira 30 estreocna y del-
gada enrolléda en uug bobina 31. La tira es zlimentada a

una velooidad liueal oonstaate por rodillos alimentadores

.32 a una wlquina oortadora 33 en la que la tirs es dividi-

da en toscas particulaes. las partioculas sSon entregadas a
un dispositivo dispersador 24, impulsado por motor 35 a
través de un ti'en de engranajes varisvle 28, y del mismo
tipo gque el dispositivo 13 del aparato de ias figuras 18
y 2=, | '

Las fibras dispersadas al aire Sou soplad s desde el

dispositivo dispersor & un pasadizo formado por dos mre=

* ey o, P g 2T
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des latergles vertlcalmente dispuestas 3, teniendo el '
pasadizo uu segundo trausportador 2o de mallw de alembre
dispuesto en el extremo opuesto del mismo. Bs mantenido
un vaqio en la ocara posterior de la parte del transpor-
tador 3¢ dentro del pasadizo por wedio de una caja 3
en la oual es mastenido un vacfo. Bl vacfo ovliga alas
fibras di_spersadas al aire a depositarse sovre el trans—
portador 35 eu forma de una vauda ooherente‘ suelta, re-
corriendo naocia avajo la parte del transportador en el
citado paso. Puera del pasadizo en el extremo iuferior
del tra;xSporté.dor el vacio es aliviado y la weworauna 00—
her=nte suelts sSe deposita en un trausportador uOorizon-
tal 40, siendo entonves la meuwbrana o tela sglomerada

y dada cowpacidad eu varra por transportedores esu vanda
de ouvierta 4] ¥y rodille oconformador 42.

En uaa reé,lizaoién que no esth ilustrada el traanspor-
tador 30 ¥y la ozja 34 Son reemplazados por uu tambor hue-—
oo rotatorio que tiene una parte de su periferia formando
wy traasportador cirocular. Estae parte de la periferia es
por ejemplo de malla de alambre y es maatenido un vaofo
en el interior del tambor.

Una tira 43 de papel de cigarrillo, suministrade des—
de la vobina 44, es tendida en el lado inferior de la va~
rra y entouoes una oiate 42 de arrestre es enrollada al-
rededor de la mayor parte de la circunferencies de la ve-
rra, errastrando la ciate & le varra a través de une we~
triz o guarnicidu 45 en la que su dikémetro es traido al va-

lor requerido. Un vorde de la tira 43 es dejado salieunte

y este es ocontaotado por una rueda encoledora 41 y una

rueda que coopera a la presiba 4. Despuds de esto la

! R e
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harra es pasada a través de un prepsador y czleatador \
49 en el oual el borde de la tira 43 es preionado abajo
¥y la oola es secada, formando asi lé tira una envolture
tabular para varra y tenleando una juuta .solapada.

81 aparato ilustrado ea las figuras 32 y 42 esté
ideado para operar segln un proocedimiento en el ocual
el material ligador es agregado a las fivras en forma
seca, por ejexplo, en polvo o en forma de fibra. Si 6l
material ligador est& eun polvo como fomma puede sSer o
fladido autes 0 duraate la aglomeracidén y oompacidad oo-
mo operaciones sobre la panda coherente Suelta, por me—
dios tales ocomo ungéztasa vibratoria 0 montada Sobre
el transportador 40 y suministrada d=sde uaa tolva 51.
Si el material esti en forme de fivra puede afiadirse
pPor una artesa vioratoria, 0 por un Segundo dispositivo
dispersor tal oomo 52, depositéndose juntos los dos jue-
gos ge fibras en la wanda 3o.

la verra formada y eurolladas entregada desde el
prenseador y ozlentador 49 es reoinida por uan transporta—
dor 53 que lleva a pasar la barra por un ouchillo 54 por
el cual es ocortada en secciones de conveaieute longitud.
Después lagseocciones ooriadas pasSan a un caleatador 55
gue calienta las seocciones g unzs temperatura a la ousl el
material ligador‘es capez de reglizar su finslidad de 1li-
gar las fiuvras de la varra juntas., Se apreciarf que oon el
egparato ilustrado en las figuras 12 y 28, asi oouo oon el
ilustrado en las figuras 32 y 48, la +2111la ooherente
suel ta puede ser formada d® una mezocla de fibras por sumi-
uistro de fibras mezcladas a un solo dispositivo disper;

20ry 0 por suministrar las diferentes fioras a respeoti-
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yos dispositivos dispersores oon descarga en un mismo paj-
sadizo. Ademés, los dos procedimientos antes descritos de
ligar las aglomeradas y compactas fibras que oomponen la
tela pueden ser intercambiados, por ejemplo, puede ser u-
sado agente ligador liquido en el aparato de las figuras
3By 4- y agente ligador seoo en el aparato de las figuras
18 y 28.

La aooion filtrante de los nadeos filtro resultantes
depende de un ndmero de factores, por ejemplo, diametro
de las fiaras elegidas (la aooion filtrante aumenta t"sual-
mente oonforme deoreoe el didmetro), el peso de las fi-
bras por unidad de volumen de los nucleos, y la piopor-
cion presente del material ligador. Varios materiales pue-
den ser afadidos a las fluras, y estos materiales adicio-
nados pueden ser usados para modificar la aooién filtran-
te del filtro. Adeouados materiales de adicion son, por
ejemplo, aroilla pulverizada, tierras diatoméaceas, mate-
riales de cambio anién y oation en la oondioibn aotiva
ion-cambiante, &oidos oarboxilioos, sales oatalitioas ta-
les conp un oloruro férrloo, Oxidos oatalitioos tales co-
nmo diéxido de manganeso y 6xido de cocaito, sales de aci-
dos multibasioos cono oitartrato de potasio, Oxidos alca-
lino torreos tal conp 6xido de magnesio, bisulfato de so-
dio, bisulfito de sodio, oaro6n de lefia, alimina superfi-
cie-activa, y gel de silice. En el caso de substancias
cuya actividad aumenta oon la numedad en ellas, pueden ser
afadidas pequenas cantidades de un material higroscopico
tal oonp sucrosa o cloruro de calcio, cuya adicion se nace

oon la substancia, o substancias.
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Heona la descripoidn del presente invento se hace cons—
tar, que esta solicitud se acoge a los venefiocios de prio-
ridad de la soliocitud de patente inglesa N2 1Y525/54, de-
Positada en 2 de Julio de 1954, y que se déolaran oomo nue-
vas y de propia iunvencidu las reivindiocaciones sgiguientes:

12,- Un procedimiento de preparacién de nlocleos filtran-
tes, oaracterizado por ocosmpreénder, dispersibu de fiurag en
aire, depbsito de dichas fioras aef dispersadas Sobre uu
traneportador parz forwar una banda waiforme de fivras, e-
g8lomeracidn y ocoupaocidad de dicha vauda en forma de barra
de fivras, y ligazéu de las fibras de la vaerre oon ua medio
ligadors |

28.- Un procedimiento, seglin la reivindiocacidu 1%, eu
el que las fiuvras dispersadas al aire son depositadas para
formar una vande conerente suelta.

| 3%.,~ Un procedimiento, seghn las reivindicaociones 18
0 2%, en el que dicnho medio ligador es un medio ligador im-
pregnacte.

42 ,- un proocedimiento, segfin una cualquiera de lasS rei-
vindiocaoiones 12 a 52, en 1 que las fiuras de la barra
son ligadas mediante impregnacidn de la varra con el wedio
ligador 1iguido autes, o0 durante, o despuds de la aglomera-
oién y oompacidad de la vanda oon secads posterior de la
impregnada 0arra.

52 .~ Un procedimieanto, Segflin una oualquiers de las rei-
vindicaciones 1¢ a 32, en el que las fivbras de lg barra
son ligades mediente adioidn de un medio ligador en estado

gec0 & las fibras antes o durante la aglomersoidn y ooumpe~—
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gidad de la oce<¢dy calentando después la barra fibrosa pai-
ra efectuar la ligazén de las fibras de la misma por el ne-
dio lig actor.

0&.- Uh piocedimiento, segun una cualquiera de las rei-
vindicaciones 15 a 53, en el que las fibras dispersadas al
aire son depositadas en la cara superior de un transportar-
dor dispuesto en la parte inferior de un pasadizo en el cual
son sopladas las dispersadas fibras, cuyas fibras reoorren
el pasadizo en la misma direccion de marcha del transporta-
dor y se depositan sobre este por la aooion de la gravedad.

73.- Un procedimiento, segun la reivindicacion 63, en
el que nay provistos medios de succion en la parte superior
del pasadizo en un punto del misno alejado del punto de en-
trada de las fiaras a dicho pasadizo para remover aire del
pasadizo y ayudar asi a la deposicion por la gravedad de
las citadas fibras dispersadas al aire.

08.- Un procedimiento, segun una cualquiera de las rei-
vindicaciones 15 a 6& en el que las fiaras dispersadas al
aire son depositadas sohr%ha.a oara de un transportador dis-
puesto en el pasadizo en el que son alimentadas las citadas
fibras dispersadas al aire, depositdndose las mismas soure
el transportador oajo la accién de un vaoio mantenido en la

cara del mismo.

) 93.- wn procedimiento de preparaolon de nadeos filtran-
es

'Segljn se desoribe y reivindica en la presente memoria
que oonsta de treoe nojas foliadas y mecanografiadas por una
sola cara y de dos laminas de dioujos.

Madrid, a 30 de ouni6é de 1955

CIGARETTB OQVPCHENTS LIMITED,

p. a.
JAME ISERM MtRALLES

P.P
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