
por "US PROCEDIMIENTO TE PREPARACION DE NBOLB3S FILTRAN­

TES" , & favor de la  firma Ingles a CIGARETTE COMPON EN TS 

LIMITED, domiciliada en LONDRES E .C .l (Inglaterra), 

Friendly Rouse, 21 -̂23. Cniswell Street.

MBiORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fiere  a un procedimiento 

de preparación de núcleos filtran tes.

Abarca también esta invención los núcleos filtran ­

tes asi preparados. El núcleo filtran te  objeto de esta 

5. invención puede ser usado, por ejemplo, oomo taoo-filtro

para o igarrillos , boquillas y otros utensilios de fuma­

dor.

Son oonocidas formas de núoleos filtrantes para Ma­

sarlos, por ejemplo, oomo pelotes filtran tes en c igarri- 

10. lío s  consistiendo en una oarrita oilíndrica de material

fibroso tal oomo algodón en rama que es enrrollado en 

un extramo acierto del tubo del papel del o iga rrillo .

El procedimiento de acuerdo oon la  presente invención 

permite que se naga uso de fibras oortas para la  prapar- 

15* raoíón de la  caRa de material fibroso, de suerte que



puede reduoirse el coste de la  confección de nácleos- 

f i l t r o ,  aunque s i se desea pueden ser usadas floras mas 

largas y usualmente mas oaras. Por ejemplo, el procedi­

miento puede nacer uso de floras de pulpa de madera cor­

tas (nasta de 6 mm. de largo) o floras textiles  de simi­

lar corta longitud, y por lo tanto de las recnazadas por 

la  industria te x t il como desperdicios.

De acuerdo oon la presente invención, un procedimien­

to de preparación de núcleos filtran tes  comprende, la  

dispersión de floras en el aire, el depósito de las f i ­

bras asi dispersadas soore un oonduotor para formar una 

banda uniforme de fibras, aglomeración y compacidad de la  

banda en una carra de fibras, y ligado de las fibras de 

la  barra con un medio eulazador.

Las citadas fibras dispersadas al aíre pueden ser de­

positadas para formar una oanda coherente suelta como des­

pués se describirá, por ejemplo, las fibras están en un 

estado oonerente nolgado o inoonerente de suerte que son 

incapaces de formar una oanda dispuesta para ser devanada 

en un rod illo  suministrador. El citado medio ligador pue­

de ser un medio llgador impregnante.

Las floras de la  barra o cana pueden ser ligadas por 

impregnación de la  oarra oon un liquido llgador antes, o 

durante, o después de haberlas reunido y darles compacidad 

ouando en la  banda, y después de estas operaciones secando 

la  oarra impregnada. Alternativamente, las fibras de la  oar- 

rra pueden ser ligadas adicionando un medio ligador en el 

estado seoo, por ejemplo en polvo o en foxma de flora , a 

las fibras antes o durante la  aglomeración y compacidad de 

la banda, y oalentar después la  oarra fibrosa para efeotuar
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'la  ligazón de las fibras de la  misma por un medio ligador.

Las fibras dispersadas al aire pueden depositarse so­

bre la  oara superior de un oonduotor dispuesto en la  par­

te in ferior de un pasaje en el cual son sopladas las f i ­

bras dispersadas al aire, reoorrlendo en dioho paso las 

citadas fibras dispersadas la  misma dirección de marcha 

del oonduotor y depositándose sobre él bajo la  aoolón de 

la  gravedad. En tal procedimiento pueden proveerse medios 

de suoolÓn en la  parte superior del paso en un punto del 

mismo alejado del punto de entrada de las fibras al pasi­

llo  para remover aíre desde el paso y ayudar asi a la  de­

posición por gravedad de las fibras dispersadas al aire.

Alternativamente, las mencionadas fibras dispersadas 

al aire pueden depositarse en una cara de un conductor 

dispuesto en el pasaje al cual son alimentadas dicnas f i ­

bras dispersadas al aire, depositándose las fibras sobre 

el oonduotor najo la acción de un vaoio mantenido en la  

cara del mismo.

los procedimientos y apara-tos para preparar nádeos 

filtran tes para usadlos como taoos-filtro en c igarrillos 

serán descritos anora en realizaoiones dadas a titu lo de 

ejemplos no lim itativos en relación oon las figuras de 

las dos láminas de dibujos adjuntas.

En los dibujos!

La f ig .  1* es una v ista  en elevación de un primer ar- 

p ar ato.

La f ig .  2& es una vista en planta del aparato mostra­

do en la f ig .  13.

La f ig .  33 es una v ista  en elevaoión de un segundo ar- 

parato, y
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, la  f ig .  4-3 es una vista en planta del aparato mostrar 

do en la  f ig .  38.

El material de partida a ser usado en la  preparación 

de los dúdeos filtrantes son fibras de pulpa de madera 

blanqueadas. Este material es usualmente recluido del far 

urioante en fonaa de nejas compactas que deben cortadas 

en fibras antes de que el material deba ser usado. Por 

ejemplo, las piezas en noja son alimentadas aun molino 

desintegrante de olase conocida. La fibras sueltas son 

extraídas del molino por una oorrlente de aire que pasa 

a un separador ciolón a diohas fibras donde las mismas 

son separadas del a ire . Las fibras se depositan en el fon­

do del separador desde el oual pueden ser retiradas y 

alimentadas al inmediato escalón del aparato, o alterna­

tivamente, ensaoadas para almacenaje para uso posterior.

Las separadas fibras de pulpa de madera son alimen tar­

das a una máquina de pesar 10 la  oual está dispuesta pa­

ra desoargar sobre un primer transportador H  que se mue­

ve substaaclalmente a velooidad constante, la  máquina de 

pegar es acoionada, manual o automáticamente, para des­

oargar un peso suostanoialmente constante de las fibras  

por unidad de tiempo sobre la  banda transportadora en 

movimiento.

El transportador o conductor ¿1 descarga las fibras  

a. un dispositivo .12 disgregador que comprende un par de 

rodillos erizados de puntas ínter engranados que giran a 

alta  velocidad, asegurando este dispositivo que cualquier 

bollo que permanezca en las fluras será desmenuzado.

Las fibras, desde el dispositivo disgregador son descar­

gadas en un dispositivo dlspersor ¿3. en el oual las f i -



5.

10.

15.

20.

25.

3 0.

2227Í3
eras son dispersadas y uniformemente mezclas con aire. 

Zl dispositivo díspersor puede oomprender, por ejemplo# 

un molino desintegrador de la  olase en la  cual las f i ­

bras son trabajadas por martillos oontra una pantalla# 

pasando las fieras desoargadas desde el molino a tpzvés 

de la  pantalla. El dispositivo díspersor es impulsado 

por un motor 1̂ . a través de un tren de engranajes 15 

para permitir que la  velocidad de descarga de fibras  

desde e l molino sea variada y ajustada.

Las fibras dispersadas por aire son sopladas desde 

el dispositivo díspersor a un pasadizo formado por dos 

paredes iá. laterales verticalmente dispuestas, tenien­

do el paso un segundo transportador dispuesto en la  

parte in ferior del mismo# reoorriendo este paso las f i ­

bras dispersadas por a ire  en lam3sma dirección que el 

transportador y depositándose sobre el transportador 

por gravedad para formar una banda uniforme oonerente 

suelta. Un dispositivo de succión JLs está provisto en 

lq. parte superior del pasadizo en el extremo del mismo 

alejado del punto de entrada de las fieras para remover 

el aire desde el pasadizo y ayudar asi a l a  deposición 

por gravedad de las fibras dispersadas por aire.

Conforme el segundo transportador marcha hacia ade­

lante la  canda fibras del mismo es aglomerada y dada 

oompacidad por dos transportadores de banda de oubier- 

ta que forman una carra de seooión reota en forma 

de U uniforme. En e l pellizco de las dos bandas de cur- 

bierta un rodillo  oonformado ¿Q, contacta la  superficie  

superior de la  barra de fibras y, junto con las oandas 

de cubierta 19. oonforma la  barra para darle una seo—
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ción re ota circular. Una cinta de arrastre ¿2 es entona 

oes enrollada alrededor de la mayor parte de la  circun­

ferencia de la  carra, arrastrando esa ointa a la  carra 

a través de una primer matriz o guarnición ¿2 en la  que 

su diámetro es traído al valor requerido.

Desde la  primer matriz o guarnición es pasada la  ba­

rra a un tercer transportador .22. de una sección recta get? 

neral en U, por el cual es soportada la carra mientras se 

la  reviste o impregna oon mi medio ligador de líquido im­

pregnante, ta l oomo una solución de acetato de celulosa 

en m etil-e til Retoña. En esta realización la  carra es im­

pregnada rociando un exceso del liquido sobre la  carra 

desde un depósito ¿ i  a través de coquinas ¿5, pero si 

solamente va a ser revestida puede ser ligeramente rooia- 

da oon liquido mientras está en e l tercer transportador, 

o revestirla  en ro llo  de la  manera oonocida por contacto 

de la carra oon rodillos que tienen sus periferias baña­

das coa el líquido.

En general, la  carra revestida o impregnada hincha 

debido a la  aosoroión del medio ligador. En consecuencia, 

la  carra revestida o impregnada es arrastrada a través de 

una segunda matriz o guarní orón 2B.y y pasada a continua­

ción entre rodillos de presión y conformadores 22. -La ma­

tr iz  y los rodillos compriman la  carra y,:asi trabajan ex­

primiendo el exceso de liquido y trayendo su diámetro al 

valor requerido, y firmándola en un verdadero circulo en 

su sección reota, que puede ser también oval o tener la 

seoción reota que se requiera. Luego es pasada la  carra 

a través de un túnel secador para secar e l medio líqu i­

do ligador, empleando en el túnel, por ejemplo, aire
Fí,
'



5.

ie .

15.

20.

25.

30.

,oaliente o caldeo por rayos ia fra -ro jos o oaldeo por in-*- 

duooión de a lta  freouenoia.

&L revestido de medio ligador seco en el exterior de 

la  barra puede ser suplentemente rígido para no requerir 

enrollarla en papel tubular, aunque puede ser deseado a- 

plioar ta l envoltura oon oojeto de dar a l taoo -filtro  una 

superior apariencia externa. La barra seca, sea o no en­

rollada, puede ser cortada por un cuonillo en adecua­

das longitudes que pasan a la  fase de empaquetado.

los taoos están asidos en los c igarrillo s por él tu­

bo de papel del o igarrillo  que contiene el tabaoo. Si diá­

metro exterior de los taoos debe ser mantenido oons tanto 

dentro de estrechos lím ites, por ejemplo, de o a 10 mm., 

o menos, durante su manufactura, dado que s i  son demasia­

do pequeños pueden deslizarse desde el o igarrillo  termi­

nado y empeorar el efecto filtran te , y s i son demasiado 

anohos pueden aouñarse en la  guarnioión de la  máquina de 

nacer c igarrillo s.

Otro material de partida a ser usado en la  prepara­

ción de núcleos filtrantes es fibras de algodón de 2 a 

5.5 mm de largo, aproximadamente (por ejemplo hilazas de 

algoáón), que han sido previamente desprovistas de polvo 

y otras materias extrañas. Pueden ser usadas otras f i ­

bras que no sean ni pulpa de madera n i hilazas de algo- 

don, por ejemplo, fibras líber tales oomo oáhamo, yute 

o fibras de lino, fibras en grano ta l oomo algodón en 

rama, fibras hoja tales oomo sisa l o manila, fibras ani­

males tales oomo lana o pelo, fibras minerales tales oo­

mo fiaras de vidrio o amianto, y fibras de celulosa re­

generada, ásteres de celulosa y otros materiales sintáa
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ticos.

En el procedimiento descrito antes en detalle ha sido 

aRadidO un medio ligador liquido a las fibras subsiguien­

te a la  operaoión de aglomerado y oompaoidad. Se sobren­

tiende que la  adición del medio liquido ligador puede, en 

vez de e llo , ser efectuada antew o durante estas aglomera­

ción y oompaoidad por apropiada colo oaoión de las boquillas

¿5.

Pueden usarse otros medios ligador es Hquteidos que no 

sean, aoetato de celulosa, por ejemplo, oolas animales y 

vegetales, celulosas a lqu il, ásteres de celulosa o éteres 

de celulosa, resinas sintéticas teimoendurantes o termo- 

plástioas, siendo empleados los materiales en forma de so­

luciones o suspensiones según sea neoesario. Bl material 

ligador liquido puede ser uno que tenga un disolvente l i ­

gero o de acolón p lastlficante haoia el material fibroso 

del núcleo.

Refirmándonos ahora a las figuras 3& y el mate­

r ia l  de partida a ser usado oon este aparato son fibras de 

madera blanqueadas en forma de una tira  35. estrecha y del­

gada enrollada en una bobina 2¡L* La t ira  es alimentada a 

una velooidad lin ea l oonstante por rodillos alimentadores 

32 a una máquina oortadora 22. en la  que la  t ira  es dividi­

da en toscas partículas. Las partículas son entregadas a 

un dispositivo dispersador2A, impulsado por motor ¡25 a 

través de un tren de engranajes varíenle 2JÍ* y del mismo 

tipo que el dispositivo J2. del aparato de las figuras 18 

y 28.

Las fibras dispersadas a l aire son sopladas desde el 

dispositivo dispersor a un pasadizo femado por dos pare-
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des laterales ver t i  calmen te dispuestas 5/, teniendo el " 

pasadizo un segundo transportador de malTsa de alambre 

" dispuesto en e l extremo opuesto del mismo. Es mantenido 

un vacio en la  oara posterior de la  parte del transpor­

tador dentro del pasadizo por medio de una caja 

en la  oual es mantenido un vaoio. El vacio obliga aias 

fibras dispersadas al aire a depositarse sobre e l trans­

portador 2¡o en fontia de una banda coherente suelta, re­

corriendo haoia aoajo la  parte del transportador en el 

citado paso. Fuera del pasadizo en el extremo in ferio r  

del transportador el vaoio es aliviado y la  membrana co­

herente suelta se deposita en un transportador horizon­

ta l 40, siendo entonces la  membrana o tela aglomerada 

y dada oompacidad en barra por transportadores en banda 

de cubierta 4¡1. y rodillo  oonformador 42.

En una realización que no está ilustrada e l transpor­

tador y le  oaja j!L2 son reemplazados por un tambor hue—

00 rotatorio que tiene una parte de su perife ria  formando 

un transportador ciroular. Esta parte de la  perife ria  es 

por ejemplo de malla de alambre y es mantenido un vaoio 

en el interior del tambor.

Una t ir a  43 de papel de o iga rrillo , suministrada des­

de la  bobina 44. es tendida en el lado in ferio r de la  ba­

rra  y entonoes una oiata 43. áe arrastre es enrollada al­

rededor de la  mayor parte de la  oirounferenoia de la  bar- 

rra, arrastrando la  ointa a la  oarra a través de una mar- 

tr iz  o guarnición 43 en la  que su diámetro es traído al va­

lor requerido. Un oorde de la  t ira  43. es dejado saliente  

y este es oontaotado por una rueda en00ladora AZ y una 

rueda que ooopera a la  presión As* Después de esto la
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barra es pasada a través de un prensador y calentador ,

49 en el cual e l borde de la  t ira  42. es preionado abajo 

y la  oola es seoada, formando asi la  t ira  una envoltura 

tubular para barra y teniendo una junta solapada.

El aparato ilustrado en las figuras 3& y 4& está 

ideado para operar según un procedimiento en el cual 

el material ligador es agregado a las fibras en forma 

seca, por ejaaplo, en polvo o en forma de fib ra . Si el 

material ligador está en polvo oomo foxma puede ser ar- 

ñadido antes o durante la  aglomeración y oompacidad oo­

mo operaciones sobre la  oanda conerente suelta, por me­

dios tales oomo u n írteos  vibratoria montada sobre 

el transportador 4R y suministrada, desde una tolva 51.

Si el material está en forma de fib ra  puede añadirse 

por una artesa vibratoria, o por un segundo dispositivo 

dispersor ta l oomo depositándose juntos los dos jue­

gos de fibras en la  banda 55.

la  barra formada y enrollada entregada desde el 

prensador y oalentador 4^ es reoioida por un transportar­

los J32. <3ue lleva  a pasar la  barra por un ouohillo .54 por 

el cual es oortada en seooiones de conveniente longitud. 

Después la$fseociones oortadas pasan a un calentador 55 

que calienta las seooiones a una temperatura a la  oual el 

material ligador es capaz de realizar su finalidad de l i ­

gar las  fibras de la  oarra juntas. Se apreoiará que con el 

aparato ilustrado en las figuras 16 y 2&, asi como con el 

ilustrado en las figuras 3* y 4*. la  t e l i l la  ooherente 

suelta puede ser formada de una mezcla de fibras por sumi­

nistro de fibras mezcladas a un solo dispositivo dispar— 

sor. o por suministrar las diferentes fibras a respeoti-
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yos dispositivos dispersores oon descarga en un mismo pa¡- 

sadizo. Además, los dos procedimientos antes descritos de 

liga r las aglomeradas y compactas fibras que oomponen la  

te la  pueden ser intercambiados, por ejemplo, puede ser u- 

sado agente lígador líquido en e l aparato de las figuras 

38 y 4- y agente ligador seoo en el aparato de las figuras 

18 y 28.

La aooión filtra n te  de los nádeos f i l t r o  resultantes 

depende de un námero de factores, por ejemplo, diámetro 

de las fiaras elegidas (la  aooión filtran te  aumenta t^sual- 

mente oonforme deoreoe el diámetro), e l peso de las f i ­

bras por unidad de volumen de los núcleos, y la  piopor- 

ción presente del material ligador. Varios materiales pue­

den ser añadidos a las fluras, y estos materiales adicio­

nados pueden ser usados para modificar la  aooión filtra n ­

te del f i l t r o .  Adeouados materiales de adición son, por 

ejemplo, a ro illa  pulverizada, tierras diatomáceas, mate­

ria les de cambio anión y oatión en la  oondioión aotiva 

ion-cambiante, áoidos oarboxílioos, sales oatalitioas ta­

les como un oloruro férrloo, óxidos oatalítioos tales co­

mo dióxido de manganeso y óxido de cocaito, sales de áci­

dos multibásioos como oitartrato de potasio, óxidos alca­

lino tórreos ta l como óxido de magnesio, bisulfato de so­

dio, b isu lfito de sodio, oaroón de leña, alúmina superfi­

cie-activa, y gel de s ílic e . En e l caso de substancias 

cuya actividad aumenta oon la  numedad en ellas, pueden ser 

añadidas pequeñas cantidades de un material higroscópico 

ta l oomo sucrosa o cloruro de calcio, cuya adición se nace 

oon la  substancia, o substancias.

- 11 -
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Hecha la  descripción del presente invento se hace cons­

tar, que esta solicitud se aooge a los beneficios de prio­

ridad de la  solioitud de patenta inglesa h* 1952b/54, de­

positada en 2 de Julio de 1954, y que se declaran como nue­

vas y de propia invención las reivindicaciones siguientes!

18.- Un procedimiento de preparación de núcleos filtran ­

tes, .caracterizado ^or_ comprender, dispersión de fibras en 

aire, depósito de dichas fibras asi dispersadas sobre un 

transportador para formar una oanda uniforme de fibras, ar 

glomeración y oompaoidad de dicha canda en forma de barra 

de fibras, y ligazón de las fibras de la  carra con un medio 

ligador.

25.- Un procedimiento, según la  reivindicación 15, en 

el que las fibras dispersadas al aire son depositadas para 

formar una banda coherente suelta.

35.- Un procedimiento, según las reivindicaciones l*  

o 25, en el que dioho medio ligador es un medio ligador im­

pregnante.

45.- Un procedimiento, según una cualquiera de las re i­

vindicaciones 15 a 35, en el que las fibras de la  barra 

son ligadas mediante impregnación de la  carra con el medio 

ligador liquido antes, o durante, o después de la  aglomera­

ción y oompaoidad de la  banda con secado posterior de la  

impregnada carra.

55.- Un procedimiento, según una oualquiera de las re i­

vindicaciones 18 a 35, en el que las fibras de la  barra 

son ligadas mediante adición de un medio ligador en estado 

seco a las fibras antes o durante la  aglomeración y oompa-
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qidad de la  oa<.¿day calentando después la  barra fibrosa pai­

ra efectuar la ligazón de las fibras de la misma por el me­

dio l ig  actor.

o&.- Un piocedimiento, según una cualquiera de las re i­

vindicaciones 15 a 53, en e l que las fibras dispersadas al 

aire son depositadas en la  cara superior de un transportar- 

dor dispuesto en la  parte in ferio r de un pasadizo en e l cual 

son sopladas las dispersadas fibras, cuyas fibras reoorren 

el pasadizo en la  misma dirección de marcha del transporta­

dor y se depositan sobre este por la  aooión de la  gravedad.

73.- Un procedimiento, según la  reivindicación 63, en 

e l que nay provistos medios de succión en la  parte superior 

del pasadizo en un punto del mismo alejado del punto de en­

trada de las fiaras a dicho pasadizo para remover aire del 

pasadizo y ayudar asi a la  deposición por la  gravedad de 

las citadas fibras dispersadas al aire.

o§.- Un procedimiento, según una cualquiera de las re i­

vindicaciones 15 a 6&, en el que las fiaras dispersadas al 

aire son depositadas sohr%há.a oara de un transportador dis­

puesto en el pasadizo en el que son alimentadas las citadas 

fibras dispersadas al aire, depositándose las mismas soure 

el transportador oajo la  acción de un vaoio mantenido en la  

cara del mismo.

93.- un procedimiento de preparaolón de nádeos filtran ­
tes.

Según se des oribe y reivindica en la presente memoria 
que oonsta de treoe no jas foliadas y mecanografiadas por una 
sola cara y de dos laminas de dioujos.

Madrid, a 3 0  de o unió de 1955
CIGARETTB OOMPOhENTS LIMITED, 

p. a.
JAME !SERM MtRALLES 
P. P-
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