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MEMORIA DESCRITTIVA 
para solicitar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
e n

E S P A Ñ A
por VEINTE aRoa

a nombre de Dr. EARL THOMAE GESELISCHAFT MIT BESCHRAN­
KTER HAFTUNG, entidad alemana, estçbledida en Bibe- 
raoh, an der Riss, Alemania, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE DERIVA­
DOS DEL ACIDO BENZOICO"
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El presente invento se refiere a un procedi­
miento para la obtención de derivados del acido ben­
zoico de la formula general
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En esta fórmala significa R^ hidrogeno, un 
radical alcohilo con 1-5 atomos de carbono o un 
radical oxialeohilo con 1 - 4  atomos de carbono, y Rg, 
hidrogeno, un radical alcohilo con 1-5 atomos de car­
bono o un radical aminoalcohilo eon 1-4 atomos de 
carbono, R^ y Rg pueden formar también, junte con el 
atomo de nitrógeno, un anillo heterociclico, que a 
su vez puede contener también otro a tomo heterogéneo, 
p.e. el anillo piperidinico o el morfolinico. R^ re­
presenta un atbmo de hidrogeno o de halógeno, podien­
do hallarse el halógeno en diferentes posiciones en 
el anillo benzolico, preferentemente en la posición
5* R, significa un radical alcohilo rectilíneo o ra- 4
mlficado con 1-4 atomos o de un grupo carboximetile- 
nico. X e Y significan azufre u oxigeno, pudiende 
ser iguales o diferentes entre si, m y n significan 
un numero entero de 1-3, pudiendo ser iguales o dis­
tintos entre si.

Loa comp&estos de acuerdo oon el invento se 
obtienen, transformando un compuesto de la formula 
general

II
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A

con un compuesto de la formula genefal
X [ (CHg)m . zj ^ . R^ III

En las formulas generales II y III tienen R^, R^, Z,
X y m el significado más arriba indicado, repre- 

5 aehtá, o bien el brupo 0=C-N donde y R^ tienen 
el significado arriba indicado) 0 un sustitutivo trans 
formable en dicho grupo, p.e. un grupo ester - 000 - 
alcohilo, o el grupo nitrilo -CN. Y representa un ra­
dical reaceionable, tal como halógeno o tosil, p y q 

10 significan los números 0, 1, 2 o 3; P y q m* pueden 
tener al mismo tiempo el valor 0; a su vez, la suma 
de p 4 q ha de ser menor o igual a 3*

La etorificación, es decir, la transformación 
del compuesto de la formula general II oo# el compues- 

15 to de la formula general III, puede llevarse a cabo
por los métodos en si conocidos. Asi, p.e. puede efec­
tuarse esto mediante la transformación de las sales 
alcalinas de los compuestos de la formula general II 
con los compuestos de la formula general III. La 

2o reacción puede realizarse, tanto en ausencia de di­
solventes, como también en suspensión acuosa, o tam­
bién en presencia de disolventes inertes para la 
reacción, p.e. alcoholes o toluol. Se opera convenien­
temente a una temperatura elevada, de p.e. entre 6o- 

25 15oS, ventajosamente a la temperatura de ebullición
de la mezcla de la reaoción. Dado el caso, s e puede 
emplear también un acelerador de la reacción, p.e. 
jodaro de potasio.
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En el caso de qoe para la transformación se 
empleen compuestos de la formula general II, donde 
R^ signifique un sustitutivo transformable en el gru­
po -CO.BR^Rg, ilene lugar, ana vez conseguida la 

5 transformación con el compuesto de la formula gene­
ral III, la transformación de este sustitutivo en 
el grup$ -CO.NRgRg.

Esta transformación puede llevarse a cabo 
por los métodos en si conocidos. SI p.e. signifi- 

10 ma un grupo estar, se puede transformar este direo- 
*"""** por en .1 grttp* -OO.NR^Rg. Ahora
bien, et grupo ester puede ser también saponificado 
para formar el grupo acido, podiendo entonces los 
eteres ácidos asi formados, ser transformados por 

15 deshidrataeión de su sales apinas, en los compuestos 
de acuerdo con el Invento de la formula &enral I, 
o bien se pueden transformar también los eteres áci­
dos por los métodos en si conocidos, p.e. con halo- 
genuros tionilioos, en los eteres de halogenaros aci- 

2o dos, obteniéndose después a partir de estos, median­
te la transformación con aminas, los compuestos de 
acuerdo oon el invento. Si significa un grupo ni- 
trilo, entonces loa eterea nitrilioos obtenidos por 
la transformación, pueden ser transformados por sa- 

25 panificación en los compuestos de la formula gene­
ral I.

-4-



222686
La aminolisis de loa atares asténicos puede 

llevarse a oabo, tanto en ausencia, como tsabirn en 
presencia de disolventes, p.e. toluol, o bien tam - 
bien en suspensión acuosa. Convenientemente se emplean 

5 para ello temperaturas elevadas, preferentemente en­
tre 8o y 15os. Dado el caso, se puede trabajar tam - 
bien en tubo cerrado.

Los eteres estericos pueden también, segdn 
se ha mencionado más arriba, ser saponificados en 

10 el grupo eeter, transformándose los eteres ácidos asi 
obtaaidos, en los compuestos de acuerdo con el invén­
te, mediante deshidratación de sus sales con aminas 
NH+RgRg. La deshidratación de las sales aminas se 
lleva a cabo p.e. mediante calentamiento de una mea- 

15 ola de eter acido y de amina NILB^Rg, debiendo con­
venientemente uno de ambos componentes hallarse en 
exceso, o bien por calentamiento de las sales aminas 
de los eteres ácidos, previamente aisladas. Se em­
plean para ello temperaturas a partir de roximadn- 

2o mente 100 - 200S. Dado á. caso, se puede trabajar 
tahbien en presencia de un disolvente, p.e. vinagre 
glacial.

Los eteres estericos pueden a su vez ser 
transformados en los eteres ácidos por saponificación 

25 segdn se ha mencionado ya más arriba, y estos, en los 
eteres dg&alógenuros ácidos, por los métodos en si 
conocidos, p.e. con halogennros tionilicos. Estos
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pueden ser transformados oon aminas H N , P a r a  ob­
tenerse compuestos de la formula general I de acnerdo 
con el invento. La transformación de los eteres dé 
halogenuros ácidos oon las aminas, se lleva a oabo 

5 convenientemente en disolventes inertes, p.e. eter,
cloroformo, benzol, toluol,etc. A este respecto se 
puede operar, tanto a temperaturas más bajas, bajo 
refrigeración, como también a temperaturas mas ele­
vadas, preferentemente a la temperatura de ebullición 

,10 del diao Ivente.
Los eteres nitrilicos pueden s er transforma­

dos por saponificación en los compuestos de la formu­
la general I de acuerdo o on el invento, en cuyo caso 
se obtienen compuestos de la formula general I, en 

1$ los que y Rg significan hidrogeno. Ello se Étonsi- 
gue p.e. mediante hidrólisis parcial en presencia de 
fuertes ácidos minerales.

Los oompuestos obtenidos de acuerdo oon el 
procedimiento segdn el invento, son substancias nue- 

2o vas, que poseen valiosas propiedades terapéuticas.
Los compuestos de acuerdo con el invento, su# 

peran considerablemente p.e. a la amida salicilica, 
en cuanto a su acción antipirética, antiflogística y 
analgésica.*

25 Sorprendentemente se &a descubierto, qie en
contraposición a otros eteres salicilicos hasta ahora 
conocidos, que fueron descritos p.e. por Bavin y co-

-6-



222686
laboradores (I.pharm.exp.therap. 108. 450 (1953) y en 
la patente norteamericana 2.694.088, están exentos de 
efectos sedativos secundarios.

Los ejemplos siguientes servirán para ilustrar 
con más detalle el invento, sin por ello limitarlo. 
Ejemplo 1

16,5 g de amida salicilica fueron disi el tos en 
15o mi de alcohol absoluto, al que habían sido agre­
gados 2,8 g de sodio. La solución se calienta al baño 
maria hasta la ebullición, mezclándose, mientras se 
agijt* durante 30 minutos, con 21,7 g de bromuro de 
2-butoxietilo. A continuación se calienta durante 6 

horas hasta la ebullición, se extrae el alcohol en el 
vacio, y se mezcla con agua. ¡La solución acuosa se 
libera de eter, se seca este, y se vaporiza. El eter 
2-butoxietilioo de la amida salicilica restante, se 
reoristaliza desde ester acetico y eter petrolioo. 
F.3*65S, rendimiento % 72% del teorico.
Ejemplo 2

Í3,7 g de amida salicilica, 5,6 g d e  hidroxL- 
do potasiao, 25,& g de ester tosilioo del eter etile- 
noglicolmonopropilico y 100 mi de áLoohol, calien­
tan durante 6 horas al baño de maria hirviendo, lina 
vez expulsado el alcohol, se recibe el residuo en 
eter, y se lava repetidas veces con agua. El eter 
2-propoxietilico de la amida salicilica restante des­
pués de la expulsión del eter, se recristaliza desde



alcohol rebajado. F. ** 62a, rendimiento, 8%  del 
teorico.
Ejesmio ¿

76 g de salicilato metilico se disuelven en 
5 alcohol absoluto que contenga 11,5 g de sodio, mez­

clándose a temperatura de ebullición durai te 1 hora 
con 76,5 g de bromuro de 2-etoxietilo. Después de 14 
horas de ebullición bajo reflujo, se sigue tratando 
segdn se ha indicado en el Ejemplo 1. Se obtienen 80 g 

10 de eter 2-etoxietilico del estar metilico del acido 
salicilico, de punto de ebullición 0,3 "= 124 - 126S.

50 g de este estar se calientan durante 4 ho­
ras al baño de aceite a 120* mientras se agita y se 
hace pasar una corriente de amoniaco. El eter 2-etoxi-

15 etilico de la amida salicilica producido, se solidi­
fica al enfriar. Reoristalización desde isopropanol 
diluido. F. 78S, rendimiento, 95% del teorido. 
Ejemplo 4

A partir de cantidades molares de salicilato 
2o metilico, sodio y bromuro 2- (2-etoxi)-etoxi -eti­

lico, se obtiene de acuerdo con el procedimiento des­
crito en el Ejemplo 3, el eter 2- (2'-etoxi)-etoxi 
-etili00 del ester metilico del acido salicilico de 
punto de ebullición § Qg ** 146a, con un rendimiento 

25 de 60% del teorico.
51 5o g de e ate c ompuesto, disueltos en 100 

mi de toluol, se calientan durante 8 horas hasta la
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ebullición, mientras se hace pasar una corriente de 
amoniaco, se obtiene, ana vez extraído el toinol, y 
reeristalización del residuo desde acetona, 4o g de 
eter 2- (2'-etoxi)-etoxi -etílico de la amida sali- 

5 cilica, de F. = 57%
Ejemplo 5

A partir de cantidades molares de salicilato ni 
metílico, sodio y bromuro 2- (2'-butoxi) -etílico, se 
obtiene de acnerdo con el procedimiento indicado en 

10 el ejemplo 3, el éter 2- (2'-butoxi)-etoxi -etílico
del ester metílico del áoido salicílico, der pnnto de 

. ebullición 0'09*=l40e, con un rendimiento de 70% del 
teórico*

Si 50 gys. de este compuesto se calientan 
15 a 120B con 100 mi. de amoniaco al 33% dorante 6 horas 

en un autoclave con agitador, se obtienen después de 
neutralizar, recibir en éter, secar y expulsar el 
éter, 39 grs. de éter 2- (2'-butox3.)-etoxl -etílico 
de la amida salioíliea. La substancia se recristali- 

20 za desde acetona, F.^62S.
Ejemplo 6 .

22*4 g del éter 2-etoxietílico del ester 
metílico del ácido salicílico citado en el ejemplo 3t 
se calientan con 100 mi. de sosa cáustica al 20%

25 durante 6 horas al baño de maria hasta la ebullición. 
Después del tratamiento usual, se obtienen 15 g. de 
éter etoxietilico del ácido salicílico, en forma de
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aoeite siseóse* Este, sin previa purificación ae trans- 
fonaa mediante clorare de tionilo en benzol? y calen­
tando al ba&o de maria, en el cloruro ácido? que una 
vez dilaido en 50 mi de benzol hirviente, se mezcla 
con el equivalente doble de amina dietilica y se hier­
ve durante dos horas a reflujo. Se obtienen asi 10 g 
de éter 2-etoxietílico de la dletilamida del ácido sa­
lí cílico, de punto de ehnllioldn 0,06 = 136s.
Ejemplo 7

11,7 g de amida del ácido tiosalicilieo,
1,76 g de sodio y 13 g de bromuro 2-propoxietílico se 
transforman por el método indicado enn el Ejemplo 1.
Se obtienen 13#5 g de éter propoxietillco de la amida 
del ácido tiosalicilieo de F. = 82B (a partir de áci­
do acético, glacial).
Ejemplo 8

22,4 g del éter 2-etoxietÍüeo del ester me­
tílico del ácido aalioilico citado en el Ejemplo 3? 
se calientan lentamente a 1603 con 6,1 g de amino-eta- 
nol en ana instalación destiladora sobre ba&o de acei­
te? en el curso de cinco horas. El residuo se sigue 
calentando bajo 1 mm Hg durante 1 hora a 190B (ba&o de 
aceite)? produciéndose la cristalización. Después de 
recristalizar desde metiletil-eetona, se obtienen 
16 g de éter 2-atoxietílico de la amida etílica del 
ácido salicilico. F. = 60B.
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Ejemplo 9

21,6 g de amida 5-bromo-salicilica, 2,3 g 
de sodio, disuáltos en 250 mi de alcohol absoluto, 
y 16,7 g de "bromuro 2-propoxi etili co, ae calientan 
durante 15 horas en el refrigerador de reflujo, se 
parifican al vacio del disolvente, y se levigan en 
ana solución de carbonato sódico. El producto de la 
reacción se extrae de la suspensión con ayuda de 
éter. Después de lavar, secar y concentrar la solución 
etèrica, se obtienen 23 g de éter propoxietilico 
de la amida 5-bromesalicilios, de F.s=85a (a partir 
de acetona éter petrólico).
Ejemplo 10

21 g del éter 2-etoxietilico del ácido sali­
cilico citado en el Ejemplo 6, se calientan cení 5 g 
de dietil-amina durante 10 horas a líos. El producto 
de la reacción se libera en el vacio de la dietil-ami­
na sobrante. Después de tratarse de la manera usual, 
se obtienen 24 g del éter 2-etoxi etilico de la amida 
dietilica del ácido salicilico descrito en el Ejemplo 
6.
Ejemplo 11

36 g de oxibenzonitrile, 46 g de bromuro 
2-etoxietilico, 17 g de hidróxido potásico y dos g 
de potasa iodada, se calientan durante 6 horas en a- 
oetona hasta la ebullición, Después de enfriar, se 
extrae el bromuro potásico sedimentado mediante
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filtración, se purifica de acetona, se recibe en 
éter y se remueve con sosa cáustioa 2n. la solución 
etériea se libera entonces en el vacío del disolven­
te. El éter 2-etoxietílico del o-oxi-benzonitrilo 
asi obtenido, se disuelve, sin previa purificación 
en 250 mi de ácido sulfúrico al 80%, dejándose repo­
sar durante 12 hor§s a temperatura ambiente. La mez­
cla de la reacción se vierte a continuación en hielo 
y se neutraliza con carbonato sódico# La solución se 
remueve con éter# Al evaporar el éter seco, se obtie­
nen 32 g del éter 2-etoxietílico de la amida salioí- 
Iioa citada en el Ejemplo 3#
Ejemplo 12

El compuesto descrito en el Ejemplo 1 se ob­
tiene con un rendimiento de 80%, calentando hasta la 
ebullición durante 6 horas una solución de oantidades 
equimolares de amida salioílioa, M  dróxido potásico 
y bromuro 2-butoxi-etilico cón 2 g de potasa iodada 
en acetona.
Ejemplo^

A una mezcla de 95 g de p-toluolsuLfocloruro 
y 52 g de éter etilenglicolmonopropllico, se incorpo­
ran 80 mi de sosa cáustica al 25 %, mientras se refri­
gera y se agita# A continuación se sigue agitando la 
mesóla de la reacción hasta su completa neutralización. 
Al áster toállice del éter etilenglicolmenepropilieo 
se agregan a temperatura ambienta, 69 g de amida sá-

12-



licilica y 80 mi de sosa caustica al 2% ,  después 
de lo cual se calienta dorante 2 horas al baño ma­
ria hirviente. Después de enfriar se extrae el pro­
ducto de la reacción de la mezcla, con ayuda de 

5 cloroformo. La so Imción en cloroformo se leva hasta 
sn neutrali za cidh, se seca y se concentra en elv a- 
cio. E1 residuo cristalino se leva con eter/eter 
petrolice (1 : 1 ), y se recristaliza desde alcohol 
dilutdo. Se obtiene el eter 2-propoxietilico de 

10 la amida salicilica descrito en el Ejemplo 2, de 
F. -e 629.
Ejemplo 14
Benzami da o-(2-metiltio-etoxi)-

A) 1,15 g de Na se disuelven en 4o mi de 
15 alcohol abscinto. A la solncidn se incorporan, por 

lo pronto, 6,85 g de amida salicilica, y despees, 
agitando durante 10 minntos, 6,1 g de cloroetil- 
metiltioeter. La mezcla de la r eacoidn se calienta 
durmte 2 horas hasta el reflejo, después de lo cual 

2o se vierte en 200 mi de HgO. El enfriar y dileir, se 
obtiene un sedimiento, que ee absorbe y reeristali­
za desde agua. Se obtienen 7,5 g de benzamida o4(me- 
tiltio-etoxi), de F, ^ II32.

b) 2,3 g de Na se disuelven en 100 mi de 
25 alcohol abeduto. A esta solución se incorporan 

15#2 g de eater metilico del acido salicilico, y 
a continuación, mientras se agita, 12,2 g de doro-
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etil—metiltioeter en el curso 3e 1:5 minutos. La mez­
cla de la reacción se calienta durante 3 horas hasta 
la ebullición, se enfria, y después de absorber el 
NaCl precipitado, se vierte en 5oo mi de agua. Con 

5 ello se desprende un aceite, que se recibe en eter,
se lava con NaOH 2n y agua, se seca sobre sulfato só­
dico, y finalmente se libera en el vacio del disolven­
te. El rendimiento bruto de ester metílico de acido 
o— (2-metiltioetoxi)-benzoico asi obtenido, asciende 

2.0 a 17,4 g. 11#3 g de este compuesto se calientan duran­
te 2 horas a looS junto con 5o mi de amoniaco concen# 
tredo, utilizándose para ello un tubo-bomba. Al ver­
ter el contenido enfriado de la bomba en agua, se ob­
tiene la benzamida o-(2-metiltio-etoxi), quereorie- 

,15 talizada desde agua, #iene un F# * 113B.
Ejemplo 15
O-etiltiometoxi-benzHmlda

' Este compuesto se obtiene por el procedimien­
to indicado en él Ejemplo 14, partiendo de Na de ami- 

2o da salioilioa y de clorometil-etiltioeter. Después 
de recristalizar desde agua, tiene un F. = lo2s. 
Ejemplo 16
o-(2-carboximetiltio-etoxi)-benzamida

13#4 g de aoido tiogíioolico se incorporan a 
25 gotas a una solución de 16 g de NaOH en 3o mi de HgO, 

enfriada en hielo# A esta solución se agrega una so­
lución fria de 4o g de o-(2-cloro-etoxi)-benzamida
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en 3oo mi de etanol absoluto. La mezcla de la reac­
ción se calienta entonces durante 2 horas bajo reflu­
jo, turbinando vigorosamente. Una vez dejada enfriar, 
se absorbe del NaCl sedimentado, y el filtrado se 

5 vierte en 7oo mi de ag&a. La solución se enfria a 
Os y se pone a un pH = 1 con acido clorhidrioo con­
centrado. El sedimento precipitado es absorbido, se 
lava neutralmente con agua, se recihe en una solu­
ción de bicarbonato sodico, se filtra y vuelve a 

10 ajustarse a un pH=l con acido clorhídrico. El acido 
que con ello se desprende, libre de impurezas, es 
absorbido, se lava neutralmente con aguo y se recris­
taliza desde metanol. Se obtienen 22 g de o-(2— ear- 
bo3d.metiltio-etoxi)-benzamida de F - 1273.

15 Ejemplo 17
Por el procedimiento indicado en el Ejeaplo 

16, se obtiene utilizando 5—bromo-2— (2*-oloro)-eto- 
xi-benzamidq como componente de la reacción, el eter 
2-carboximetiltioetilice de la amida 5-brómodalioi- 

2o lica de F. = 1432.
Ejemplo 18
E-metilamida del acido o-(2-carboximetiltio-etoxi)- 
benzoioo' i. .Y **24,2 g de B-oloroetil-tosilato, lo g de mo-

25 nometllamida del acido salicilico y 4, $ g de .NaOH 
en 25 mi de agua, se malientan durante 6 horas al 
baño de maria hirviente, mientras se agita. De la
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sclu.cd.0R d a t a  precipitan al enfriar cristales ama­
rillos. Estos se absorben, se reciben en clorofor­
mo, se lavan con NaOH y agua, se secan sobre snlga- 
to sodioo y se liberan en el vacio del disolvente.

$ Después de recristalizar desde etanol al 60%, se ob­
tienen 18 g de eter B-oloroetilico de la monometila- 
mida del acido saliciüco, en forma de polvo ligera­
mente amtrillo de F. = 92 — 93%! 10,7# g de este com­
puesto se disuelven en 6o mi de etanol caliente, y 

10 después de removerse con una mezcla de 4,6 g de aci­
do tioglioolico, 4 g de 39aOH y 12 mi de agua, se 
oCLientan durante 2 1/2 horas bajo reflujo. Después 
de dejarse enfriar, se extrae por filtración, el 
NaCA preoi^itado, y se diluye oon agua a 500 mi.

15 Después de volver a absorber, se acidifica con EC1 
2n, se absorbe y se lava el sedimento neutralmente 
con agua. El producto brupomse disuelve con NaHCO^, 
se filtra, y se precipita del filtrado con HC1 2n. 
Después de. la recristalización desde etanol, se ob- 

2o tienen 7 g de N-metilanida deL acido o-(2-carboxi- 
metiltio-etoxi)-benzoico, de F. s* 136a.

Esta solicitud que corresponde a la presen­
tada en Alemania, el 29 de Eanio de 1954# con el No.
T 9675 IVd/l2, o, se acoge a los beneficios del ar- 

25 tioulo 51 del vigente Estatuto Ley, aobre Propiedad 
Industrial.
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Los pontos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta Patente 
de Invención en España, por VEINTE Años, son los 
siguientes:

1.- Mn procedimiento para la obtención de 
derivados del acido benzoico de la fórmala general

«MS'. 3 ^  . ' *1 I

donde significa hidrogeno, un radical aloohilo 
con 1 - 5  atomos de carbono o un radicáL oxialcohi­
lo con 1 - 4  atomos de carbono, y Rg, hidrogeno, un 
rqdical alcohilo con 1 - 5  atomos de carbono o un ra­
dical aminoalcohilo con 1 - 4  atomos de carbono,
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pndiendo y Rg también forman conjuntamente con el 
atomo de hidrogeno un anillo heterociclico, que puee 
de contener a su vez otro atomo heterogéneo, p.e. 
piperidino o morfolinó, donde significa hidrogeno 
o un atomo de halógeno, que puede hallarse en diver­
sas posiciones del anillo venzoico, preferentemente 
en posición 5, R,, un radicaL aloohilo rectilíneo o 
ramificado con 1 - 4  atomos de carbono o un grupo 
carboximetilÉco, y X y Z, oxigeno o azufre, pudiendo 
X y Z ser iguales o distintos entBá si, y donde g y 
g. representan un numero entero de 1-3$ pudiendo m y 
n ser iguales o diferentes entre si, caracterizado por 
transformarse un compuesto de la formula general

3 * 7 ,  . a
II

2o

25

donde R-, X, Z y m tienen el significado más artiba 
indio ado, y representa el grupo 0 = 0 = ^ ^ ,  donde 
Rl y Rg poseen el significado de más arriba, o de 
un sustitutivo transformable en dicho grupo, p.e. 
un grupo ester -COO-alcohilo o un grupo nitrilo-CN, 
y p, el numero 0,12 o 3, con un compuesto de la for­
mula general

Y ("Bal. . zJ- ^ III

-18-
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donde R^, Z y m poseen el significado arriba indica­
do, significando Y un radical reaccionable, p.e. ha­
lógeno o tosil, y p el numero 0,1,2, o 3, no pudien- 
do g y & tener simultanean ente el yalor 0 y siendo 
la suma p 1 q menor o igual a 3, y porque dado el 
caso, se transforma el radical en el grupo

0=C-N /
R-

R.
2.- Un procedimiento de acuerdo con la rei­

vindicación 1, caracterizado porgie la transforma^ 
ción de los compuestos de la formula general II con 
los compuestos de la formula general III, se lleva 
a cabo por los métodos en si conocidos, p.e. median­
te transformación de las sales alcalinas de los com­
puestos de la formula general II con los oompuestos 
de la formula general III.

3<- Un procedimiento de acuerdo con las rei­
vindicaciones 1 o 2, caracterizado porque la trans­
formación se realiza en ausencia de disolventes.

4. - Un procedimiento de acuerdo con las rei­
vindicaciones 1 - 2 ,  caracterizado porque la trans­
formación se lleva a cabo en una suspensión acuosa.

5. - Un procedimiento de acuerdo con las rei­
vindicaciones 1 - 2 ,  caracterizado porque la trans­
formación se lleva a cabo en presencia de disolventes 
inertes para la reacción, p.e. alcohol o toluol.
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6. - Un procedimiento de acuerdo con las rei­

vindicaciones 1 - 2, caracterizado porque la trans­
formación se efectúa a temperatura elevada, p.e. en­
tre 6o y 15os, convenientemente a la temperaturq de

5 ebullición de la mezcla de reaccipn.
7. - Un procedimiento de acuerdo con la rei­

vindicaciones 1, caracterizado porque al emplearse com 
puestos de la formula general H ,  d onde signifique 
un grupo ester,se someten los eteres entéricos a

10 la aminolisia.
8. - Un procedimiento de acuerdo con la rei­

vindicación 7* caracterizado porque la aminolisis se 
tealiza en ausencia o en presencia de disolventes 
p.e. toluol, o en suspensión acuosa.

1$ 9.- Un procedimiento de acuerdo con las rei­
vindicaciones 7 - 8 ,  caracterizado porque la reacción 
se lleva a cabo a temperatura elevada, preferentemen­
te entre 8o y 15oS.

10. - Un procedimiento de acuerdo oon las rei-
2b vindicaciones ?-9, caracterizado porque, dado el

caso, se opera en tubo cerrado.
11. - Un procedimientp de acuerdo con la rei­

vindicación 1, caracterizado porque al e mplearse com­
puestos de la formula general II, donde R, significa5

25 un grupo ester, los eteres estericos obtenidos se 
saponifican por métodos en si conocidos para formar 
ácidos etercarboxilicoa, ester se transforman oon

-2o-
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aminas HN. R^Rg en sus sales y se deshidrata.

12. - Un procedimiento de acnerdo con la rei­
vindicación 11, caracterizado porque la deshidrsta- 
ción se lleva a cabo mediante calentamiento de una

5 mezcla de acido etercarboxilico eon una amina HN.R^Rg 
estando convenientemaite una de ambas componentes 
presente en exceso.

13. - Un procedimiento de acuerdo con la rei­
vindicación 11, caracterizado porque la deshidráta­

lo ción se lleva a cabo mediante calentamiento de la sal
amina, aislada del acido etercarboxilico,

14. - Un procedimiento de acuerdo con las rei­
vindicaciones 11 - 13, caracterizado porque la deshi- 
dratación se lleva a cabo a temperaturas de 100-2006,

15 dado el caso en presencia de un disolvente, p.e.aci­
do acético glacial.

15. - Un procedimianto de aoaerdo con la rei­
vindicación 1, caracterizado porque al emplearse com­
puestos de la formula general II, donde slgnifi-

2o ca un grupo ester, los eteres estericos se saponifi­
can por métodos en si conocidos, para formar los 
ácidos etercarboxilicos, estos se transforman en 
los eteres de halogenuros ácidos per los métodos en 
si conocidos p.e. con halogenuros tionilicos, y es- 

25 t.a a. tra.Bf.rMn ... .nina.
16. -Un procedimiento de acuerdo con la rei­

vindicación 15, caracterizado porque la transformado]
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de los eteres de halogenuros ácidos com las amidas, 
se realiza en disolventes inertes, p.e. eter, cloro­
formo, benzol, toluol, etc.*

17*- Un procedimiento de acuerdo con las rei­
vindicaciones 1&-16, caracterizado porque la trans­
formación de los eteres de halogenuros ácidos con las 
aminas, se realiza a temperaturas mas bajas bajo re­
frigeración, o a temperatura mas elevada, preferente­
mente a la temperatura de ebullición del disolvente 
empleado.

18 .-Un procedimiento de acuerdo con la rei­
vindicación 1, caracterizado porque ai emplearse com­
puestos de la formula general II, donde R^ significa 
un grupo niirilo, los eteres nitrilicos obtenidos, se 
transforman por saponificación en loa compuestos de 
la formula general I, donde R^ y Rg significan hi­
drogeno .

19.- Un procedimiento de acuerdo con la rei­
vindicación 18, caracterizado porque los eteres ni­
trilicos se hidrolizan parcialmente en presenciado 
fuertes ácidos minerales.

2o- Un procedimiento para la obtención de 
derivados del acido benzoico.

Tal y como se ha descrito en la memoria que 
antecede, y para les fines que se han especificado.

Esta Memoria oonsta de veintidós hojas escri­
tas a maquina por unqéola cara.

C/&/H 22-
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