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El objeto del presente modelo de utilidad es
un raspador perfeccionado para callos y durezas en ge-
neral, que se halla conformado por un mango del que so-
bresale una hoJja de hierro que, ofreciendo la longitud,
anchura y grosor que se crea conveniente, presenta su
extremo anterior combado, tanto en sentido longitudi-
nal como transversal, habiéhdose practicado en dicha
parte una serie de perforaciones circulares uniforme-
mente repartidas, cuya cbnsecucién da lugar a unas re-
babas correspondientes, estando totalmente recubierta
la mentada hoja, por ambas caras, por una deposicién

electrolitica de material abrasivo, que igualmente re-

cubre las rebabas especificas, por todo lo cual se lo-

gra un raspador que elimina ripidamente, y con gran
suavidad, los callos y las durezas. |
Hasta la fecha, los raspadores convencionales
més conocidos, dejando de lado los constituidos por
piedra pémez y otros materiales similares, de muy len-

ta efectividad, estaban compuestos por una hojalata

_horadada. Los orificios se lograban por puncibén y ro-

- tura de la plancha, lo que producia unas rebabas im-

perfectas, de bordes demasiado cortantes unas veces,
y otras de nula efectividad, no hallindose recubierta,
por otro lado, 1la mencidnada pPlancha de material abra-
sivo alguno, defectos y ausencias que se subsanan con
la creacibén del presente modelo de utilidad.

Para mejor comprensién de la presente memoria

descriptiva se acompanan unos dibujos en los que, es-
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queméticamente y tan sdlo a titulo de ejemplo se repre-
sente un caso practico de realizacibdn de un raspador
perfeccionado de callos y durezas que reline las condi-
ciones brevemente enunciadas.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en
planta superior del raspador. La figura 2 es una vista
lateral del mismo, tan sblo representédo parcialmente,
mientras que las figuras 3 y 4 se corresponden.con sen-
dos cortes transversales practicados en la hoja del -
aludido raspador.

De la observacién de dichas figuras se des-
prende que el raspador de callos y durezas esté cons-
tituido por un mango 1, encargado de soportar una ho-
ja de hierro 2, que puede presentar la longitud, anchu-
ra y grosor que mis convenga, asi como la forma qﬁe se
crea més apropiada, con tal que toda»su parte anterior
ofrezca un acombamiento, tanto en sentido longitudi-
nal como transversal, que proporcione una mejor super-
ficie convexa de apoyo y ataque contra el callo o du-
reza que se esté tratando de.éliminar. En eéta parte

combada, la hoja presenta, equidistantemente reparti-

~ dos, varios orificios circulares idénticos 3, cuya con-

. secucién comporta la creacidén de unas ligeras rebabas

"4, que sobresalen por la cara inferior o covexa del

~aludido extremo arqueado de la hoja.

Una vez efectuados los referidos orificios y
antes de que la hoja quede sujeta al mango, se la so-

mete a un proceso electrolitico, mediante el cual, tan-



to su superficie anterior como infefior, asi{ como 1las
rebabas que ligeramente sobresalen de la superficie de
esta Gltima cara, quedan recubiertas por una deposi-
cién de particulas abrasivas 5, que aumentan conside-
rablemente el rendimiento del mentado raspador, asi co-
mo uniformizan el tacto de las referidas rebabas, las
cuales aumentan su efecto por hallarsé igualmente re-
cubiertas por el mentado polvillo abrasivo, que puede
ser corindén o cualquier'otro que ofrezca similares ca-
racteristicas. .

Seridn independientes del objeto del presente
hodelo de utilidad los materiales, formas y dimensio-
nes, tanto absolufas-como relativas, de los distintos
elementos que intervienen en su consecucibén y, en gen-

‘neral, todo cuanto no altere, cambie o modifique la

esencialidad de la invencidn.



REIVINDICACIONES

1. Raspador para callos y durezas en general,
~de los que estén formados POr un mango y una hoja so-
lidarizados, ofreciendo en este caso una hoja de hie-
.rro de considerable grosor, que puede presentar la
longitud y anchura que més convenga, éaracterizéndo-
se el raspador porque la aludida hoja, en su extremo
anterior, ofrece un acombamiento tanto en su sentido
longitudinal como transversal, llevando practicados
en dicha parte curva, varios orificios idénticos re-
gularmente repartidos, de cuya consecudién, en cada
uno de ellos resulta una iebaba regular, que éobresap
le ligeramente de la.superficie convexa del referido
extremo combado de la hoja, la cual, en su totalidad,
estﬁ recubierta por una deposicién electrditica de ma-
‘terial abrasivo, cuyas particulas gsimismo recubren
las rebabas aludidas, con lo que se aumenta el rendi-
nmiento del raspador.

2. Raspador para callos y durezas en general.



La presente memoria consta de seis hojas fo-

liadas, escritas por una sola cara.

Madrid, a
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