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IEste invento se refiere a ﬁn aparato y a un
Procedimiento perfeccionados para le filatura en fusidn
de filamentos artificiales, especialmente a la filaturs
en fusién de polimeros alifdticos sintéticos, de con-
densacidn tales como los tereftalatos y poliamidas de
polimetileno de polimerizacidn elevada.

En la filaturas en himedo de filamentos arti-
ficiales, la materia viscosa en fusidn, formadora de
fibras, se hace pasar a presidén elevada, por medio de

une, bomba, a través de un taco de Ffilatura constituido
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por elementos que comprenden un ciern%bl taco de
filatura, y en el que se encuentran filtros, diéposi—
tivog auxiliares tales como placas de distribucion

de la materia en fusidn, placas de sostén de gases y la
boquille o hilera a través de la cual se expulss el
material fundido. Segun el tipo de taco empleado, el
cierre del mismo puede estar constituldo por el aparato
de filatura a que el taco se halla acoplado.

Las presiones empleadas en la filatura en
himedo son muy elevadas, llegando a valores de 140 a
280 kg/cmz. Este presidn se obtiene por medio de uns
bombe calibradors o reguladora de engranajes dque
suministre el material fundido al taco de filatura.

Al contimuar la filatura, aumente la presidén en el
interior del taco. # egtas elevadas presiones, pueden
presentarse esgcapes de material fundido entre los
componentes del taco de filatura, ya que la presién
a que el material fundido esta sometido, tiende a
separar los componentes., Esta tendencia a los escapes

ge agrava por la propensidn del material de la junta
o0 guarnicidén que hasta shora se ha empleado, a desli-
zarse por la accidn deAlos esfuerzos mecanicos.

De acuerdo con este invento se proporciona
un aparato y un procedimiento para la filatura en
himedo que permiten eliminar virtualmente estas fugas
indeseables de material fundido, incluso durante un
ugo prolonszado, y el taco de filatura puede desmontarse
y retirarse del aparato de filatura, con gran facilidad
¥ rapidez.

Se obtiene ademds de acuerdo con este invento,
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un aparato perfeccionado para la filatura eéhdmedo, que
comprende un taco de filaturae en el que por 10 nenos
un anillo deformable de cierre, obtura una Jjunta en el
taco de filatura, como resultado de la presidn del
material fundido, ¥y la extension superficial de dicho
anillo en contacto con el material en fusidn, es

superior a la extensidn superficial del anillo en
contacto con el taco de filatura.

Las partes o elementos cerradas por el anillo,
con preferencia, no deben moverse. El anillo por tanto
ha de ser mas deformable gue el alojamiento del taco
de filatura o las partes con que el anillo se pone en
contacto, tal como la envoltura del taco, para permitir
que el fluido a presidn dé lugar a la deformacidn
del anillo y'de este modo se establezca el contacto
con lag caras de los elementos a obturar.

Con preferencia, el anillo obtura la Junta
entre el cierre o envoltura del taco y el alojamiento
del mismo, y este invento results esgpecialmente apropiado
Para el caso en que el cierre del taco se rosca en el
alojamiento de éste.

S1 se desea obturar mas de una junte en el
taco de filatura, puede emplearse mas de un anillo de
cierre.-:

Este invento comprende también un método para
la filatura en humedo empleando un aparato tal como acabe
de describirse.

Los anillos de cierre rueden tener distintas
formas, tales como la de cufia, lo Preciso es que la

presidén de fluido @ el interior del taco de filatura
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actue sobre la caras interior del anillo de cierre para

deformarlo suficientemente con objeto de obtener

un cierre hermético entre los componentes del taco de
filatura tal como el alojamiento y el cierre del
mismo.

Para adaptarse a condiciones o necesidades
especlales, pueden usarse distintas formas de anillos
de clerre y de caras de contacto. El material constitu-—
tivo del anillo ha de ser extensible para gque pueda
deformarse radialmente hacia el exterior, sometido
a la presidn del fluido.

Cuando se emplean materiales eldsticos duros,
que no se deforman mis alld del limite eldstico, se
obtiens un tipo de anillo en el que se conserva un
contacto inicial de linea al someterse a presidn. El
contacto de linea se obtiene empleando un anille de
lados curvos, y de una seccidn que forme un contacto
tangencial con las superficies planas a cerrar. Como
variante, el mnillo puede tener dos lados rectos, en
geccidn analoga a la forma de cufia, que establezcan
contacto por ejemplo con una superficie estriads de los
componentes,

Otro tipo de anillo gque puede emplearse, y
que se prefiere, estd permanentemente deformado. Com-
prende materiales permanentemente deformados mas alls
del limite eldstico de tal modo que entre los compo-
nentes, cuando actlya la presidn, se mantiene mas de un
contacto de linea,

Pueden usarse materisles pldsticos resistentes

a las temperaturas elevadas y que se deforman por la



accion del calor y de la presién, prero los materiales
preferidos son log metales, Entrepstos, los adecuados
son el acero al niguel, el duraluminio, el acero
inoxidable, el bronce y el cobre. En este tipo de
105. anillo no es preciso que existan juntas exactamente
pulidas y trabajadas a maquina con precisidn, ya que
el anillo se deforma para adaptarse a la forma de las
Jjuntas.
Los anillos pueden ser macizos o huecos y
110. tener una forma analosga a una seccidn varcial de uns
lente biconvexa, formando un contacto de linea con
las caras, con preferencia planas, de los componentes
e cerrar, Otras formas del anillo pueden ser las de seccidn
circular u ovalada, tubular, o en forma de 'U!' o 'W! o
115.  'W'. Los lados de la 'U' o 'V' o 'W!' egfdn con preferen-
cia ligeramente curvados hacia el interior.
En los dibujos adjuntos, que aclaran este
invento sin limitarle,
La fize 1, es un corte lateral esquematico
120, de un taco de filatur@con un cierre superior roscado
que une el taco al resto del aparato de filatura.
La fig. 2, es un corte lateral, esquemdiico
de un taco de Ffilatura sujeto ﬁor tornillos alsaparato
de filatura.,
125, Lo fig. 3, es un taco con un fondo de cierre,
iogeado, en corte,
Log figs. 4 a 8, so. distintas formas de anillo
de cierre, cun corte.
La fig. 9, es un corte lateral esquemdtico

130. de un corte de filatura analogo al represgentado en la
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fig. 1, pero en el que se emplean dos anillos de cilerre,

En la fig. 1, el alojamiento cilindrice 1 del
taco de filatura tiene una rosca 2 en la parte superior
en la que ge acopla la rosca correspondiente del cilerre 3

135, del taco de filetura (que forme parte del aparato
principal de filatura) dotado del canal central 4 de
entrada de material fundido. Debejo del cierre 3
del taco que tiene una pestadia 5, se dispone un anillo
de cierre 6 de seccidn parcialmente en forma de lente

140, Qque por su lado superior se ajusta en la pestalla
circuler 5, del cilierre 3 del taco, mientras que por
su lado inferior se ajusta en la pestalls 7 del aloja—
miento 1 del tgco. Lntre las pestafias 5 y 7, existe
un angulo de 402, ¥l extremo inferior del alojamiento

145, del taco esta provisto de un resalto 8 que sostiene
alzunosg de los componentes del taco de filatura que
comprenden la placa Y de boquillas o hilerag del cuerpo
del taco, 10, por medio del borde 12A de un cierre
metalico 12. Por encima del cuerpo 10 del taco se

150, encuentra la capa 11 de areng de filtro.

En funcionamiento, una bomba de filatura, no
representade introduce el msterial fundido, a través
del conducto 4, en la parte superior del cierre. El
material fundido se distribuye por encima de la capa

155, de arena de filtro 11, ¥y cuando el taco se ha llenedd
de mgterial fundido asciende la presidn en su interior
v el material fundido empieza a circular a través
del cuerpo 10 del taco y de la placa de hileras 9 del
interior del taco 10, comprime el borde 12A del cierre

160, 12 conire el resalto 8 del alojamiento del taco, y empie-~

zan a salir filamentos de la placa de hileras o boquillas.
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Le presidn de fluido del interior del taco de filatura
actua también sobre el anillo de cierre & gue se empuja
radialmente hacia el exterior. Al actuar sobre la cara
165, 1interior 6A del anillo 6, las caras primitivamente
curvas se deforman, sometidas a la presion elevada,
en un anillo de secciodn transversal en forma de cufia
plana que se ajusta en la pestafia 5 del cierre del
taco de filatura y en la pestafia 7 del alojamiento
170, del taco, con lo cual no existe escape de material
fundido a través de la unidén y hacia la rosca 2 que
existe entre el cierre 3 del taco y el alojamiento 1 del
mismo.
Constituye una ventaja especial el que el
175, cierre superior 3 del taco de filatursas, dotado del
canal de entreda 4, no se mueva despues de roscarse
en la rosca 2, y la obtencidn de un cierre completo
entre el alojemiento 1 del taco de filatura y la tepa
superior 3, a causa de la presidn interna gue se
180, ejerce sobre el anillo 6 en forma de lente, que se deforms
uniendo asi las pestalias 5 i7, e impidiendo que penetre
metal fundido alguno en la rosca 2 que luego puede
desatornillarse sin dificultad. Incluso & presiones
extremadas, el drea del anillo que se encuentras en
185, contacto con las pestafias 5 y 7, es inferior a la de
la cara 6A y las partes opuestas a la presion del
fluido o material fundido.
Se ha comprobado que un medio especialmente
adecuado para el acoplamiento del cuerpo del taco 10 se
190, consigue por une cépsula blanda metdlica, tal como de
plancha delgada de aluminio 12 que sostiene reunidos

varios de los componentes del taco de filatura. Ls
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plancha delgada se eurva sobre el borde de la placa de
boquillas o hileras formando un labio 12A que desempefia
el papel de una guarnicidn Yy puede usarse para cerrar
el conjunto de filtro y boquillas contra el alo jamiento
1 del taco, en el resalto 8. |

El cuerpo 10 del taco, comprende la placa
de boquillas 9, las placas de distribucidn del material
fundido, las retenciones de las gasas de filtro, la
placa de sostén y otras placas auxiliares dispuestas
sobre ésta.,

El conjunto, con la cédpsula, permite un
montaje y une substitucion rapida de los componentes,
Impide que la arena o piedrecitas llguen a colocarse
entre los componentes o debajo de las guarniciones
antes de aparecer la presidn, o durante el funcionamiento.
®i no me emplea oépsula metdlica pars el conjunto de
ios componentes del cuerpo del taco, puede usarse
una guarnicidn de cierre entre el resalto 8 y la
placa de hileras 9, en lugar del labio 12A de la cédpsuls
metalica.

La fig. 2, representa un taco de filatura
mantenido en su sitio por tornillos 51 roscados en una
pestafia del cierre 16 del taco de filatura, que forma
parte del aparato de filatura. El anillo de cierre 17
se encuentra entre el cierre 16 del taco de filatura
y el alojamiento de éste. La placa de hileras forms un
cierre por medio de una guarnicidn 17A dispuesta sobre
el resalto 184 del alojamiento 18 del taco de filatura.

La fig., 3, se refiere & un taco de filatura que
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represente un tino que puede acoplarse desde la parte
inferior del aparato de filatura, y tiene un cierre in-
ferior 19 a rosca, provisto de un resalto 20 y que
estd preparado para sostener la placa de hileras del
taco de filatura 21 y la capa de filtro por encima del
cuerpo del taco (no representada). El cuerpo 21 del
taco estd encerrado en una plancha metalica 22 que forms
un labio y actda como guarnicidn entre la placa de
hileras 23 y el resalto 24 del cierre a tornillo 19.
El anillo de cierre 24 se dispone entre pestafias adecna-
das entre el cierre de tornillo 19 y el aparato de
filatura 25. El meterial fundido entra en el taco a
través del conducto 25A, y sale en forme de filamentos
a través de las boquillas o hileras 23.
En la fig. 4, el anillo de cierre 26 repre-
sentado en seccidn transversal, tiene un frente
plano 26A gue puede utilizarse pare cerrar los compo-
nentes 27 y 28, en un hueco convergente. El lado curvo
26B del anillo, al principio forma un contacto de linea
con log componentes 27 y 28, pero sometido a la
presidn, el anillo se desplaza radislmente hacia el
exterior y se aplasta contra las pestalias de los compo-
nentes de modo we el frente, lo mismo que los costados,
se poren en contacto con las pestalias de los componentes.
En la fig. 5, el anillo de cierre 29 esta
sostenido por un rebajo del componente inferior del
taco y forma contactos de linea en 29A y 29B, pero se
aplasta sonmetido a 1la presién de tal modo que el hueco
29C disminuye y puede desaparecer tobtalmente, para formar

un cierre,



La fig. 6, representa un corte de un anillo
de cierre 30 de costados convergentes y apoyos 31 y 32
para el mismo que, incluso a presidn, conservan esencial-
mente el contacto de linea. Los apoyos de los componentes
255, del taco de filatura, sontembién convergentes y estan
estriados. Sometido a presidn, el anillo de cierre
se encufia. contra las estrias aumentando asi el contacto
con los componentes del taco.
¥n la fig. 7, se representa un anillo de cierre
260, 33, mas flexible, de secciodn en forma de V y representa—
tivoﬁe los anillos de cierre huecos y de seccidn
abierta, tal como en forma de U o W. Lstos anillos
se deforman sometidos a presidn, bien abriendose contra
los apoyos de los comnonentes a cerrar, o bien encufidn—
265, dose en los apoyos nor cuyo medilo sus brazos o ramas
se comvrimen mas Jjuntas una a otra.
La fig. 8, representa un anillo de cierre 34
de seccidn cirecular y hueco. Es representativo de los
anillos que contienen una cavidad encerrada,
270, En la fig. 9, se representa un taco de filatura
con dos anillos de cilerre, gimilar en otros respectos
al representado en la fig. 1. El alojamiento 35 del
taco de filatura estd roscado en la parte superior
rara el acoplamiento del cierre 36 del taco de filatura,
275, provisto de un canal central 37 dé entrada del mgterial
fundido. Intre el cierre 36 del taco y el alojamiento
35 de éste se dispone un anillo de cierre 38 de seccidn
transversal andloga a la seccidn rarcial de una lente
biconvexa. El lado convexo superior de la forma de

280. 1lente ge ajusta contra el cierre inclinado 35 del taco
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de filatura; el lado inférior de la forma convexa,
ostavblece contacto con una pestafla inclinada 39 del
alojamiento 35 del taco de filatura. Algunos de los
demas componentes del taco estin encerrados en una
capsula de aluminio 40 que sujeta entre si la place

de hileras, las de distribucién del material fundido,
las gasag o telas metalicas y otros componentes auxilig-
res, Eilabio 0 borde inferior del cierre 40 se apoya

en el r;salto 41 del alojamiento 35 del taco de Ffilatura.
Entre el cierre y el alojamiento 35 del taco de fila—
tura existe otro anillo de cierre 42 de seccidn en V

en corte transversal,

En funcionamiento, el material fundido, some-
tido a presidn, que llega por el canal de entrads de
aquel 37 se disgtribuye sobr%la capa de arena de filtro
(no representada) ¥y llena todo el éspacio 43 por encime
de los componentes que la capsula encierra. Al sumentar
la presién, oprime la parte posterior del anillo 38
contra el asiento de los componentes, o sea, el cierre
36 inclinado del taco de filatura, y la pestafia incli-
nada 39 del alojamiento 35 de dicho taco. El anillo
se dilata radialmente hacia el exterior en direccidn
a la parfe vertical del alojamiento 35 del taco de
filatura, y los lados curvos. se aplastan contra los lados
convergentes 36 y 39 sin mover el alojamiento ni el
cierre del taco.

El segundo anillo de cierre 42, de seccidn
en V en corte transversal, se deforma por abrirse las
dos ramas de la forma en V, y estableciendo contacto

con la pestafia 44 del alojamiento del taco de filatura,
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con un brazo, y con el otro, establece contacto con
la tapae superior del cierre mgtélico 40, en 45. La
superficie de ambos anillos expuesta & la presién del
fluido o material fundido, es mayor gque la superficie
de los anillos que forma contacto con los componentes
del taco, a saber, los lados inclinados 36 y 39 para
el anillo 38, y el alojamiento 35 del taco de filatura
para el anillo 42.

Los tacos de filatura representados en los
dibujos constituyen mejoras sobre los existentes,
ya que impiden las fugas a presién elevade. Los grupos
filtrantes y las boquillas o hileras, pueden substituir-
se facil y rapidamente ya que no se forman escorias
ni incrustaciones en la parite roscada de los elementos
del taco de filatura, que puede retirarse por tanto
con facilidad sin deteriorar la rosca.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como 1a manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones anterior-
mente indicadas son suceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
También se hace constar que el invento corresponde
a une Patente presentada en Inglaterra con fecha 30
de junio de 1954, n? 19,146 acogiendose por lo tanto,
a los beneficios que comcéeden los Convenios Interna-
cionales en vigor, y siendo lo gue constituye le
esencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn por 20 afiog en Espafia: "Perfecciona-—

mientos en aparatos para la filatura en himedo"; carac-—
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terizéandose por lo siguiente:

12,.- Perfeccionamientos, en aparatos para la
filaturaen.hﬁmedo, ceracterizados por comprender un taco
de filaéura en el que por lo menos un anlllo de clerre
obtura una junta en el taco de filatura, como resultado
de la presidn del producto fundido; la superficie del
anillo en contacto con el material fundido es-superior
e la superficie del anillo en contacto con el taco de
filatursa.

290 ,~ Perfeccionamientos, segin lo especifica-
do en la reivindicacidn 12, caracterizados por no
moverse los elementos del taco de filatura en contacto
conel anillo de cierre.

32 ,- Perfeccionamientos, segun lo especifi-
cado en la reivindicacion 182 o 28, caracterizados
porgque el anillo deformable de clerre obtura la junta
entre el alojamiento del taco de filatura y el clerre
del mismo.

49 .~ Perfeccionamientos, segun lo especifi-
cado en la reivindiecacidn 32, caracterizados porque
el cierre o tapa del taco de filatura se rosca en el
alojamiento de éste.

52,-~ Perfeccionamientos, segun lo especificado
en le reivindicacidn 328 o 48, caracterizados porque
el cierre o tapa del taco de filatura forms parte del
aparato principal de filatura.

62 .- Perfeccionamientos, segun lo especificado
en las reivindicaciones anteriores, caracterizados,
porque el anillo de cilerre estd permanentemente

deformado.
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72.~ Perfeccionamientos, segun lo especificado
en las reivindicaciones anteriores caracterizados por ser
metdlico el anillo de cierre.

82,.,- Perfeccionamientos, segun lo especificado
en cualquiera de las reivindicaciones 3%& 72, caracteri-
zados porgue une bomba de filatura empuja el material
fundido a lo largo de un conducto de la tapa o cierre del
taco,

9¢,- Perfeccionamientos, segun lo especificado
en la reivindicacidn 58, caracterizados por exiatir
un resalto en el alojamiento del taco, que sostiene
algunos de los componentes de éste, entre ellos 1lsa
placa de hileras o boquillas.

102,-~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 98, caracterizados porque algunos
de los componentes del taco de Ffilatura estdn reunidos
en una sola capsula.

112,- Perfeccionamientos en aparatos para la

filatura en himedo; tal y como queda substancialmente
descrito en la pregente memoria e ilustrado en los
adjuntos dibujos.

Esta memoria consta de catorkte hojas escritas
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