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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de u tilidad  se r e f ie r e  

a un termo que ha sido mejorado notablemente con 

relación  a los conocidos porque permite la  sa lida  del 

5 líqu ido  contenido en la  b o te lla  sin  necesidad de'

extraer totalmente e l  tapón con una mayor fac ilidad  

que los termos que comportan también un tapón que no 

se r e t ir a  por completo y con la  ventaja de que e l  

chorro del líqu ido  se puede d i r ig i r  convenientemente 

10 gracias a la  presencia en e l  termo de que se tra ta

de un pico vertedor que puede ser descubierto por e l  

tapón y cerrado cuando se desee.

Gracias a la  espec ia l particu laridad que 

representa la  d isposición  d e l c itado pico vertedor en la  

15 embocadura de l termo se puede s e rv ir  cómodamente e l  líqu ido  

en recip ientes relativamente pequeños s in  que se derrame ni 

se pierda lo  más mínimo dicho líq u id o , contrariamente a lo  

que ocurre con los termos que dan sa lida  a l líqu ido  a 

través de la  embocadura directamente.

20 E l termo objeto de l presente modelo, aparte

de la  ventaja que proporciona la  presencia de un 

pico vertedor, no ex isten te en ningún termo conocido, 

tiene la  que supone e l  haber sido constitu ido su 

cuerpo con una sola pieza moldeada en la  que quedan 

25 comprendidas la  envolvente de la  b o te lla  y la  embocadura 

de la  envolvente, a d ife ren c ia  de loa termos tra d ic io ­

nales que siempre habían sido formados con dos 

p iezas, una c ilin d r ic a  envolvente de la  b o te lla  y 

una p ieza constitu tiva  de la  embocadura que se acopla 

30 a rosca o por otros medios a dicha envolvente.
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A sí, e l  termo a que se r e f ie r e  e l  presente modelo 

resu lta  de fabricación  mucho más simple y económica 

a la  vez que presenta un mejor acabado por la  to ta l 

ausencia de juntas entre cuerpo y embocadura.

Con e l f in  de f a c i l i t a r  la  explicación , 

se acompaña a la  presente memoria descrip tiva , de una 

hoja de dibujos en la  que se ha representado un caso 

p ráctico  de rea lizac ión , e l  cual se c ita  só lo  a t ítu lo  

de ejemplo no lim ita t iv o  de l alcance del presente 

modelo de u tilid ad .

En dichos dibujos:

La figu ra  1 corresponde a una v is ta  en 

sección longitudinal del cuerpo monopieza con emboca­

dura en la  que está aplicado e l  tapón en posición de 

c ie rre  hermético en la  que queda obturado e l  pico 

vertedor.

Y la  figu ra  2 muestra, asimismo en sección 

longitud ina l, la  embocadura con e l  tapón ligeramente 

desplazado de modo que descubre e l  pico vertedor para 

la  sa lida del líqu id o .

De acuerdo con los  dibujos, dicho termo 

consta de una pieza moldeada en la  que quedan 

intregradas la  envolvente -1 - para la  b o te lla  y la  

embocadura -2- y en cuya p ieza moldeada se ha previsto 

un escalón -3- in te r io r . La b o te lla  es mantenida 

aplicada inmóvil contra la  embocadura de la  envolvente 

en posición conveniente con ayuda de una tapa -4- 

de constitución convencional que c ie rra  inferiormente 

la  envolvente y forma la  base del termo. La envolvente 

en su boca de ap licación  de dicha tapa base presenta
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rosca que, en forma ca ra c te r ís tica , está interrumpida, 

lo  que define grupos de f i le t e s  -5- para r e c ib ir  e l 

f i l e t e  convencional continuo de la  rosca de la  tapa 

base. Dicha rosca discontinua es obtenida con ventaja 

con un molde sen c illo  fácilm ente ex tra íb le . Lo mismo 

puede decirse de una rosca formada interiormente en la  

embocadura y que comporta dos pares de f i le t e s  -6- en 

posición diametralmente opuesta para r e c ib ir  un tapón 

-7 - de rosca usual.

La embocadura -2 - se pa rticu la r iza  por 

presentar un pico vertedor -8 - y un asiento anular 

interno -9 - en e l  que descansa y ajusta herméticamente 

un escalón -10- p rev is to  en e l  tapón -7 -, de manera 

que e l  pico vertedor -8 - queda perfectamente obturado. 

E l tapón comprende un resa lto  in fe r io r  c ilin d r ic o  

-11- adyacente a un estrechamiento cónico -12- para 

cerrar totalmente la  boca de la  b o te lla  en la  indicada 

posición de obturación. Ventajosamente, e l  tapón 

presenta una porción superior de p e r ife r ia  maleteada 

-13- que fa c i l i t a  la  aprehensión para enroscar y 

desenroscar e l expresado tapón.

Mediante un desenroscamiento parc ia l del 

tapón, e l escalón -10- de l mismo se separa del asiento 

anular -9 - de la  embocadura -2 - a la  vez que e l  

resa lto  -11- del tacón descrubre la  boca de la  b o te lla , 

quedando descubierto e l  p ico vertedor, como se ve en 

la  figu ra 2, con lo  que puede darse paso a l líqu ido 

contenido en la  b o te lla , a través de la  abertura anular 

que se define a l separar e l  tapón, que se puede 

varia r mediante la  conveniente posición del tapón



ra graduar la  salida del producto.

El termo comprende la  tapa superior -14- 

convencional que se ap lica  sobre una rosca -15- 

prev ista  exteriormente en la  embocadura -2 - para 

5 cubrir esta última, cuya tapa presenta de la  manera 

conocida forma de vaso en e l que se puede v e rte r  e l 

contenido de l termo para su consumo.

E l modelo, dentro de su esencialidad, puede 

ser llevado a la  práctica en otras forma de rea liza c ión , 

10 que d ifie ra n  sólo en d e ta lle  de la  indicada únicamente 

a t í tu lo  de ejemplo a las cuales alcanzará igualmente 

la  protección que se recaba. Podrá, pues, fabricarse 

este termo en cualquier forma y tamaño, con los  medios 

y materiales más adecuados y con los accesorios más 

15 convenientes, por quedar todo e l lo  comprendido en e l 

esp ír itu  de las siguientes reiv ind icaciones.
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REIVINDICACIONES

Se reiv ind ica  como objeto del presente 

modelo de u tilidad :

1 .- Termo mejorado, del tip o  que comporta 

5 un tspón acoplado a rosca no necesariamente separable

de l todo para dar salida a l contenido de la  b o te lla , 

c a r a c t e r i  z a d o esencialmente por e l  hecho 

de estar constituido con una p ieza moldeada en la  que 

quedan comprendidas en forma un itaria  la  envolvente 

10 de la  b o te lla  y la  embocadura que en sus zonas recep­

toras de la  tapa base y del tapón presentan rosca 

interrumpida en tramos para fa c i l i t a r  e l  desmoldeo 

de dicha p ieza, cuya embocadura está p rov ista  de un 

pico vertedor que es obturado por e l  tapón a l aplicarse 

15  éste sobre un asiento anular p rev isto  interiormente en 

la  embocadura, con posib ilidad de dar sa lida a l 

líqu ido  en forma regulable mediante la  adecuada 

posición  d e l tapón a l ser separado del asiento y 

descubrir e l  pico vertedor.

20 2 .-  "TERMO MEJORADO".

Consta la  presente memoria d escrip tiva  

de se is  hojas mecanografiadas y de una lámina de 

d ibu jos.

Ma-
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