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INTRODUCCION

por wUN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIGN DE BALDOSAS Y ELEMEN-
TOS SIMILARES PARA LA CONSTRUCCION®, a favor de DON JOSE LUIS
GAMINDE CORTEJARENA, de nacionalidad espafiola, residente en
BARCELONA, calle de Balmes, n® 470, 3%, la,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn realizada en el extranjero se refie-
re a un procedimiento para la fabricacidn de baldosas y elemen-
tos similares para la construccidn.

En este procedimiento se comprenden las baldosas de aglo-
merado de midrmol en trozo grueso sin fondo de refuerzo y de
otros elementos para la construccidn.

Es conocido el actual sistema para la fabricacidn de bal-
dosas con superficie marmdrea para pavimentacidén (baldosas de
mosaico)} en el que se usan moldes, dentro de los cuales se co-

loca, primero el pedrisco de marmol de dimensidn hasta unos
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6 m/m para baldosines y hasta 5 cm, para los mosaicos, llendn-
dose los intersticios con pedrisco de marmol mezclado con ce-
mento oportunamente coloreado.

Sobre esta primera capa serextiende un hormigdén corriente,
para dar consistencia a las baldosas (fondo de refuerzo) y se
somete el conjunto a una operacidn de compresidn y vibrado pa-
ra dar a los diversos elementos el méximo ajuste.

Después del endurecimiento, se libera la baldosa asi ob-
tenida del molde y después de una adecuada maduracidn se some-
te a las operaciones siguientes: desbastado hasta descubrir
los trozos de marmol en su didmetro méximoj rellenado de los
agujerog ocasionados durante el desbastado y debidos al aire
contenido en la mezcla no eliminado; pulimento y abrillantado.

Como: puede apreciarse, se trata de un trabajo largo y la-
boriocso que produce baldosas demasiado grandes y pesadas (el
tamafio estéd en relacidn con las dimensiones de los trozos de
marmol, a mitad de dimensidn en los trozos mayor esgpesor de
fondo de refuerzo)} las cuales no presentan una compacidad y una
resistencia uniforme, de modo que, después de un perfodo de
servicio mas o menos largo, aparecen agujeros y grietas.

Con la invencidn queda eliminado este engorroso método y
sus inconvenientes y defectos, creando un producto que aventaja
en todos sentidos al actual.

En la invencicn, mo existe moldeo, ni se establece fondo
de refuerzo; se procede esencialmente a obtener un blogue de
dimensiones arbitrarias integredo por trozos grandes de marmol,
pedrisco de marmol con cemento, sometiendo todo ellec a una fuer-
te compresidn y después se pasan dichos bloques a un proceso me-
cénico que comprende esencialmente, el cortado en hojas, la pu-

1imentacikn de estas y el abrillantado en relacidn con el tra-
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bajo del marmol, dando lugaer a baldosas o a planchas segin el
tamafio del bloque inicial o el fraccionamiento de las planchas
obtenidas por el cortado.

Las baldosas asf{ obtenidas, ademds de las ventajas de una
gran capacidad y resistencia, ofrecen la de tener una composi-
cidn uniforme, de modo que, al reducirse el espesor por el
uso, no aparecen los agujeros debidos al aire contenido en la
mezcla, como ocurre en las baldosas creadas por los slistemas
corrientes y ademds de carecer de fondo de refuerzo, presentan
las siguientes caracteristicas especiales:

a) - Posibilidaed de tener dimensiones considerables; ya que
pueden obtenerse baldosas de dptima resistencia hasta de 50 cm,
de lado.

b) - Posibilidad de utilizar trozos de mdrmol gruesos, por ejem-
plo de unos 15 cm.,ldimensién muy superior a la permitida en
las baldosas moldeadas corrientes {(unos 4 cm.) con evidentes
ventajas estéticas.

c) - Espesor minimo, que puede variar desde pocos milimetros
hasta cualquier espesor que se desee, pudiéndose por lo tanto
utilizar, ya sea como baldosas ya como placas para revestimien-
tos murales o fines andlogos.

d) - Composicidn a base de marmol en todo su espesor, por lo
que eg pesible utilizar la baldosa hasta su total desgaste.

Bn resumen, tanto las baldosas obtenidas utilizables co-
mo las baldosas corrientes, como los demds elementos que se
pueden obtener en todas dimensiones que convenga, presentan
una ventaja muy notable y digna de tenerse en cuenta y es, que
presentan una composicidn uniforme en todo su espesor y pueden
constituir piezas prefabricadas de ficil transporte y puesta |

en obra, que mantengan el mismo aspecto atn después del desgas-
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La invencidn dentro de su esencialidad, puede ser llevada

& la préctica en otras formas de realizacidn, que difieran en

detalle de la explicada en la descripcidn a titulo de ejemplo,
a las cuales alcanzard igualmente la proteccidn que se recaba.
Podri, pués, construirse con los medios y aparatos més adecua-
dos para lograr el fim propuesto, por gquedar todo ello compren-

dido en el espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto de la invenciédn, lo que se declara como
no divulgado ni practicado en Espafia, comprende las giguientes
reivindicaciones:

1., Un procedimiento para la fabricacidn de baldosas y ele-
mentos similares para la construccidn, caracterizado esencialmen-
te por el hecho de obtener en primer lugar y como elemenio base,
un blogue de dimensiones arbitrarias integrado por grandes tro=
zos de mérmol, pedrisco de mérmol y cemento, sometiendo el con~
junto a una fuerte compresidn hasta su fraguado, pasando el blo-
que resultante a un proceso mecédnico de aserrado, encuadrado,
pulimentacidén y abrillantado de las piezas a que va dando lugar
el aserrado, cuyas piezas son de tipo laminar en espesores di-
fefentes y de composicidn uniforme desde una cara a la o?uesta,
aptas como baldosa o como planchas de revestimliento y similares,
sin necesitar fondo de refuerzo alguno.

2. Un procedimiento para la fabricacidn de baldosasvy ele-
mentos similares para la construccidn.

Segiin se describe y reivindica en la presente memoria des-
criptiva que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a maqui-
na por una sola Eara.

Medrid, a 25 de junio de 1955.

JGSE LUIS GAMINDE CORTEJARENA.

Pea,

JAIME ISERN MIRALLES
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