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1 Este invento se refiere a conectadores eléctricos
v estd relacionado, en particular pero no &clusivamente, -—-
con la provisidén de un conectador capaz de interconectar --

pluralidades de contactor estrechamente espaciados en sug—--—

= tratos opuestos, como los empleados en dispositivos el%étré

nicos de estado sdlido. Las calculadoras, los pelojes:eIeb-
tronicos digitales, los medidores y productos actuales simi
lares exigen conectadores de tamafios tan pequefios que“ﬁo’—-
pueden emplearse econémicamente las técnicas usuales. La ne

10 necesidad de dimensiones de envasado exteriores pequéfies hol!

ra tales dispositivos ha dado como resultado la demanfiy’ con
tinuada de dispositivos de conexidén de tamafio cada vézgne—ﬁ

©
ac e,

nor, LA

v o« -

Un objeto del presente invento es proporcionar un
15 conectador eléctrico de esta clase, pudiendo ser realizado
tal conectador en los pequeflios tamaiios deseados,

En un conectador eléctrico que comprende una plu-
ralidad de conductores espaciados que se extienden en torndg
a un cuerno, en general cilindrico, de material elastdmero
de acuerdo con el presente invento, los conductores estdn o
formados en un miembro de circuito flexible que comprende i
una delgada pelfcula de material aislante envuelta en tor-
no al perfil cilindrico del cuerpo, con los conductores en
la superficie exterior de la pelicula, apoyando las partes
25 marginales de la pelicula una con otra y estando unidas en
tre si,

¥l invento se refiere a un conectador que com- -
prende un cuerpo cilindrico, de material elastémero, en --
torno al que se extiende una pluralidad de conductores es-

30
paciados, por lo que el conectador puede ser emparedado en
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tre los sustratos y comprimido para interconectar contactos
de sustratos complementarioé a través de los conductores. -
Los conductores estan formados en una pelicula de circuito
impreso flexible enrollado en torno al cuerpo, con paryeg -

marginales, apoyadas, de la pelicula unidas entre si de ma-

nera adecuada como una lengiieta que se extiende radialmenie

respecto al cuerpo, el cual puede tener un alma de material

> Pe
0 o

tal como fibra de vidrio. oot
Se hace referencia a un método de fabricar un co
nectador de esta clase que comprende las operaciones '@ ‘-
alimentar continuamente en direccién axial un cordénzciiig
drico, sustancialmente =minf{n, de moterial de cuerp&’elés—
témero a lo largo de una primera trayectoria de guﬁi;;é -
través de una zona de plegedo, una zona de unidn y una zo-
na de corte, alimentar continuamente wna tira plana, sus--
tancialmente sinfin, de pelfcula aislante a lo largo de --
una segunda trayectoria de gufa que se extiende hacia la -
primera trayectoria predeterminsda y se une suavemente con
ella al comienzo de la zona devplegado, teniendo la tira -
una anchura que €8 mayor gue la circunferencia del corddn
y teniendo conductores espacizdos, que se extienden trans-
versalmente, adheridos & la cara que mira en direccidén con
treria a la primera trayectoria, plegar progresivamente la
tira plana en torno al corddn en la zona de plezado y dis-
poner partes superficiales laterales, marginales, de la ti
ra una contra otra, unir las partes de superficie lateral
marginales entre si en la zona de unidn, y cortar lé peli-

cula y el corddén a intervalos en la zona de corte, sucesi-

vamente, para producir conectadores,

F1 invento incluye un aparato para poner en prédc
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tica tal método, cuyo aparato comprende una correa de ali-
mentacibén sinfin accionada a lo largo de una trayectoria -
de alimentacidn que se extiende a travéé de un puesto de -
plezado seguido por un puesto de unién; un miembro de guia
cue conduce a la trayectoria de alimentacidén en una eﬁﬁ??éa
al puesto de plegedo y destinado a guiar la tira de péliﬁi
la flexible de circuito sobre la correa de alimentacignzr-
medios de alimentacidn parawéuministrar un corddén con%iﬁﬁo
de material elastdémero a la entrada del puesto de plegado,
en un lado de la pelicula alejada de la correa, compPeH: —
diendo el puesto de plegado un mandril .y una materiéaééé -
presentan una trayectoria de gula en general semi—céﬁiq;,

que converge en la direccién de movimiento de.la coﬁééé, dgs
tinados a plegar progresivamente la correa y la pelicula -
para formar vn canal en torno al mandril, una garganta en

el mandril frente a la correa, que se extiende a lo largo

de la trayectoria de guia y que proporciona un paso para -
el corddn elastdmero, blogues de gufa entre los puestos de
plegado ¥y de unidn, con superficies opuestas que definen -
una ranura convergente en la direccién de movimiento de la
correa y dispuesta en el lado de la garganta del mendril -
2lejado de la correa para aplicarse a partes marginales de
la. tira de pelicula y reunirlas en el puesto de unién, es-
tando destinado al puesto de unién a unir las partes margi
nales entre si; un dispositivo de guia que conduce desde -
el puesto de unidn, fuera de la trayectoria de alimenta- -
cién, y dispuesto para recibir la pelicula ¢ el cordén - -
elastdmero unidos, y un miembro de corte, en.el dispositi-

vo de guia, dispuesto para cortar la pelfcula y el cordén

elastdmero unidos transversalmente a la direccidén de gli—-
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F1 invento se describira a continuacién con refe
rencia, a modo de ejemplo, a los dibujos parcialmente dia-
gramaticos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de uPCO
nectador de acuerdo con una realizacion del invento.

La figura 2 es una vista en seccién fragmentaria
del conectador de la figura ldispuesto entre sustratos + -
opuestos y antes de su conexién.

La fifura 3 es una vista del conjunto de la:figu
ra 2 después de conexion. NN

Las figuras 4 y 5 son alzados en secciéon fraimen
tarios, tomados por las lineas 4-4 y 5-5 de las figuras 2
y 3, respectivamente.

Las figuras 6 y 7 son vistas en seccién transver
sal de otras dos realizaciones del conectador del invento.

La figura 8 es una vista esquematica, en perspec
tiva, que ilustra un método de fabricacion de la realiza—
cion del conectador de la figura 1.

La figura 9 es un alzado lateral esquematico de
un aparato para fabricar conectadores de acuerdo con la —
realizacion de la figura 1.

La figura 10 es una vista en planta del aparato
de la figura 9.

La figura 11 es una vi ta en perspectiva de un -
mandril y de una matriz de conformacién del aparato de la
figura 9.

La figura 11 es una vista en perspectiva de un -
mandril y de una matriz de conformacion del aparato de las

figuras 9 y 10.
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La figure 12 es un alzado en seccibn, fragmenta-
rio, agrandado, de una parte del lado de la derecha,
Ias figuras 13 a 17 son vistas en seccidn trans-

versal tomadas por las lineas de seccidn correspondientes

o & &

5 de la figura 12, y que ilustran etapas sucesivas en el:?gé

v o

cedimiento de fabricacidn; y fee o

las figuras 18 a 20 son vistas en seccidn trans-

* o &

versal tomadas por linea de seccidn correspondientes exi‘la

figura 10, que muestran etapas sucesivas en el procedimien

10 to de fabricacidn. e
Fl conectador 2 de la figura 1 comprende uh.cder

L] *
po cilindrico 4 de elastdmero que tiene un alma 6, dejye por

v
> 3,

ejemplo, cordones de fibra de vidrio o de metal y en faorno

a la cual estd enrollado un delgado circuito impreso flexi
15 ble 8, El circuito impreso 8, flexible, comprende una del-
gada pelicula 10 de material polimero que, como se explica
en 1o que sigue, es flexible ante un esfuerzo de curvado,
pero es relativamente no eldstico en el modo de traccidn,
de manera que no se alargard significativamente cuando es
estirado durante el uso., Ia pelicula 10 tiene una plurali-
dad de estrechos conductores, 12, paralelos, en su superfi
cie exterior, con relacidn al cuerpo 4, y la anchura desa-
rrollada de la nelicula, segin se ve en la figura 1, es --
sustancialmente mayor que 1l1a cifcunferencia del cuerpo 4.
25 Ias partes marginales 14 de la pelicula se encuentran una
contra otra y se extienden radialmente hacia fuera del - -
cuerpo 4, en toda su longitud, a modo de parte de lengilieta
16. Tas cuperficies adyacentes de las partes marginales 14
estdn unidas entre si por material de unién 18, unido por

30 fusidn de manera adecuada a las superficies, Los conducto-
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res 12 son de longitud uniforme con sus extremos alineados
y terminan a corta distancia de los bordes laterales de la
pelicula, es decir, al extremo libre de la lengleta 16, de
manera que existe una banda de pelicula junto al extremo -
libre de la lengleta que esta desprovisto de conductoi.e.lsl

F1 conectador de la figura 1 puede utilizarle’, *-
como se muestra en las figuras 2 y 3, para formar conexio-
nes eléctricas entre conductores 24 en un sustrato 20°y*'—
conductores opuestos 26 en un sustrato 22. EIl sustrato 20
puede ser, por ejemplo, el sustrato de circuitos de *Ehr?+e-
loj digital y el sustrato 22 puede ser la envolvente-de —
diodo fotoemisor para el reloj. El conectador se dispibne ei.
tre los conductores 26 y los conductores 24, como sel—lrr'lues—
tra en la figura 2, y los sustratos 20 y 22 se desplazan -
entre si a la posicion de la figura 3 y quedan retenidos -
por medios de fijacion adecuados, no representados.

Como resulta evidente de la figura 3, el cuerpo
elastbmero 4 es comprimido significativamente entre los —
sustratos 20, 22 hasta adoptar una seccion transversal en
general ovalada y su tendencia a volver a su condicién re-
lajada comunica una presién de contacto sustancial sobre -
los conductores 12 para mantenerlos en contacto eléctrico
intimo con los conductores 24, 26.

El circuito flexible 8 no esta unido a la super-
ficie del cuerpo elastbmero 4 y es relativamente no eldsti
co, de modo que, como se muestra en la figura 5, el cuerpo
elastbmero puede alargarse en sus extramos, como en 27,
sin movimiento correspondiente del circuito impreso flexi-
ble. ElI alma 6 no se alarga en forma correspondiente bajo

la influencia de las fuerzas de compresién comunicadas por
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los sustratos y el alargamiento del cuerpo elastdmero 4 es,
asi, mayor cerca de la periferia exterior del cuerpo.
Los conductores 12 del conectador son relativamen

te estrechos en comparacidn con los conductores 24, 26 del
® o

v e

9“’
sustrato y estdn separados de modo gue varios conductorgs -
L]

Qe 9
Yee o

12 conectan cada par opuesto de conductores 24, 26.

Ia figura & representa una realizacidn alterngti-

> e o
Coat

va del invento en la cue dos conectadores espaciados 2 es——|

tdn unidos entre si por una seccidn de cinta o pelfcula -~ -

, . s - ool
aislante 28, que eatd unida a la superficie de las lenglie——
o 3 ©
tas 16. Un conectador de este tipo es dtil en circunstan- -

cias en que el sustrato 22 tiene dreas terminales 26 aido

ove

lzrgo de do: lados opuestos, que deben ser conectadés’é con
ductores existentes en el sustrato 20. Fn algunas circuns--
tanecian, puede ser deseable formar la parte de circuito flg
s3ible del conjunto de la figura 6 en una ldmina de peliculﬂ
plistica con conductores irregulares en su parte central, -
para acomodar compohentes de circuitos funcionales tales cg

mo circuitos integrados, Fn tal disposicidn, los conducto-

res 12 me extenderian entre partes de borde lateral margini

les de esta Ynica pelfcula, que estarfa enrollada en torno
2. cuerpos elastbémeros respectivos 4,

'n la realizacidn de la figura 7, un cuerpo elag
tdmero 4' es de seccibn transversal en general ovalada, --
con lenglieta 16' alineada con el eje geométrico menor del
cuerpo. Tal configuracién de conectador puede permitir la
consecucidn de una meyor reserva de presidn de contacto en
comparacidn con la realizacién de la figura 1, ya que el -
cuerpo 4' ouede ser comprimido en una medida sustancialmen

1e mayor.
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Los conectadores de acuerdo con el invento pueden
Tabricarse para un amplio margen de temaflos pero, ventajosg
mente, pueden utilizarse en dispositivos extremadamente pe
queiios, Puede utilizarse una diversidad de materiales., .

Un conectador que ha sido producido en cantidad,

L]

e @

v wtilizado satisfactoriamente en pequeﬁos-dispositivéb°&b
circuito comprende un cuerpo elastdmero con un didmetro, de
aprozimadamente 1,52lmm. y una léngitud de aproximadaﬁéﬁ%e
23 mm, y hecho de una composicidn de caucho de silicone -~
con une dureza Shore A de, aproximddameéente, 53 y un Q%EQtQ
miento mdximo a éompresién, a una temperatura de 100§é;{de
107 bajo una carga de 4,5 kg/cm?. Fl asentamiento a ié’éog
.

presibén es una propiedad importante porque materialés‘dhe
alcancen un asiento, bajo una carga relativamente pequeﬁa
y/0 a una temperatura no muy superior a las temperaturas -
ambientes, y pierdan su capacidad para mantener la presidn
de contacto de los conductores en el conectador con 108 -
conductores exteriores, tienen poco uso prdetico. Fl mate-
rial empleado tenia un alma de fibra de vidrio que se unid,
en el proceso de fabricacién, al meterial de caucho de si-
licona, Fl circuito flexible se fabricd con una pelicula -
de poli (amida~imida), con un espesor de aproximadamente -
0,0254 mm, y los delgados conductores de cobre se chaparon
con aproximadamente 0,00127 mm, de oro sobre aproximadamen
te 0,00432 mm. de niquel.

F1 material de unidn fue un tipo de poliamida y
se alimentd en forma de un filamento continuo extremadamen

te fino, conocido como USM 5153 y suministrado por la Uni-

ted Shoe Machinery Company, de Beverly, Massachusetts, Fs~

tados Unidos de América.
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Cuando han de producirse conectadores sustancial
mente mayores que el descrito en lo que antecede, por ejem
pio un conectador con un diametro de 6,4 nm y una longi—

tud de 7 cms. o0 mas, pueden emplearse peliculas relativa;--
mente mMas gruesas.
* *+
Una forma de fabricar conectadores de acuercfo* --
con la realizacién de la figura 1 se representa en la i®igu
ra 8. Una tira continua de una banda 30 de pelicula de'cir
cuito flexible se alimenta desde la izquierda hacia una zo
na de montaje y, simultaneamente, se alimenta sobre ga;,pe-
licula una longitud continua 32 de material de cuerpo* de -
caucho de silicona, teniendo la pelicula de circuito *fl-exi’\
ble los conductores en la superficie que mira hacia 'ab.ajo,
segun se ve en la parte izquierda de la figura 8. La peli-
cula de circuito flexible 30 es guiada a relacién circun—
dante con el material de cuerpo, hasta que las partes de -
borde marginales de la pelicula apoyan una con otra y la -
parte central de la pelicula esta envuelta en torno al nae-
terial de cuerpo 32. Se alimenta un corddén continuo 34 de
material de unidon al espacio libre existente entre las su-
perficies opuestas de las partes marginales de la pelicula
y se unen entre si las superficies opuestas aplicando ca—
lor a las superficies que miran hacia fuera de la pelicu-
la para provocar la fusion del material de unién 34 y la -
uniéon de las superficies una contra otra. Despuds de en- -
friamiento, se cortan los conectadores desde el extremo —
del material de cuerpo y la pelicula montados, como se - -
ilustra.
La forma de fabricaciéon ilustrada en la figura 8

debe llevarse a cabo de tal manera que el material 32 de -
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1 cuerpo no se alargue duranta las operaciones de configura-
cidn y calentzmiento, ya que si fuese estirado, se relaja-
ria en el momento del corte y la longitud de cuerpo elastd

mero seria menor que la longitud de circuito flexible. Ig

5 presencia del alma 6 de fibra de vidrio y el hecho de‘gﬁé
este alma esté unida al elastémero se opone 2 tal alarga--
miento, a pesar del hecho de que el caucho de silicong, gs

muy eldstico y es comprimido radialmente en cierta medi

durante el orocedimiento,

. ““ i Rl
10 Las figuras 9 a 20 representan una forma preferi

da de un aparato para poner en préctica el método de‘fabri
»

cacidn descrito amplismente en lo que antecede. Una éiaéa
de base 36 que presenta una superficie de soporte sﬁpé;&or,
tiene una seccidén central 38 en la que se efectian las ope
raciones de'plegado y de unidn. Una correa de alimentacidn
sinfin 40 que es, de manera adecuada, de fibra de vidrio -
recubierta con politetrafluoretileno, y que tiene una an--
chura, seglin se ve en la figura 13, menor que la de la pe-
1icula 30 de circuito flexible, estd dispuesta para despla
20 zarse hacia la izquierda sobre la superficie superior de -
la seccidn central 38 de la placa de base 36, Ia correa pa
sa hacia abajo, a través de una abertura 48 de la placa de
base, en la parte izquierda en la seccidn central 38, lue-
go sobre una rueda de acclonamiento de caucho 50 montada -
25 bajo la placa de base 36 en un accionamiento de velocidad

constante, variable de manera adecuada para distintos regi
menes de produccidn, La correa 40 es mantenida contra la -
rueda de accionamiento 50 mediante una rueda loca 52.y, —
desde allf, se desplaza hacia la derecha bajo la seccién -

30 central 38 sobre una rueda tensora 54 y de alli, hacia aba

e RN IR T R e e R
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jo, hasta una rueda tensora 56 y hacia érriba, a través de
un dispositivo de gufa 58 dispuesto para alinear la correa
40 de maners precisa con una rueda de gufa 42 en un eje 44.
Ia rueda de gufa 42 coincide con una abertura 46 en e%aeg—
tremo de la derecha de la seccidn central 38 y estd d?sbﬁeg
ta para guiar la correa 40 a través de la abertura 46?°sé-
bre la superficie superior de la seccidn central 38, Taa -
ruedas loéas 52 y 54 estan montadas en palancas 60 y ggﬂpi
votadas en 62 y 68 y cargadas por muelles 64 y 70, lLa rue-
da tensora 52 estd cargada contra las ruedas de acc%éZé: -
miento para mantener la correa 40 en acoplamiento dgméd?ig
namiento, y la rueda tensora 54 sirve para mantener i%i%eg
s18n apropiada sobre la correa 40, L
Una seccidn de configuracidn, indicada en 'gene--
ral en 76 en la figura 9, estd montada en la superficie su
perior de la seccidn central 38 de la placa de base y com-—
prende un conjunto de mandril y matriz de conformacidén 90,
92, representado con mayor detalle en las figuras 11 a 16,
Unas ruedas de alimentacidn 72, 74, estdn montadas por en-
cima del conjunto de matriz de conformacidén y estdn dis- -
puestas para alimentar el corddn de material de unibn 34 -
hacia la izquierda y hacia abajo, a través de un tubo de -
sufa 128 que conduce hacia el extremo de la Izquierda del -
mandril 90. La seccidn de conformacidn 76 estd seguida, en
1a dirececién de movimiento de la correa hacia la izguierda,
oor una seccidn de unibén 78, y luego pof una seccidn de en
friamienio 80, dispuestzs a la derecha de la abertura 48, -
La correa 40 estd dispueéta oara pasar & través de las sec

ciones 76, 78 y 80 sobre superficies de soporte configura-

das, descritas en lo que sigue. 4 la izquierda de la aber-

R




10

15

20

25

30

IR T VR T Ry

Hoja nam. 13

31086

tura 48 estsd dispuesta una guia 124 montada en la base 36

¥y que conduce a un cortador 126 gue comprende, de manera -
adecuada, cuchillos que se desplazan a través de una ranu-
ra transversal de la guia 124, 4 la derecha de la abertura
46, segln se ve en la figura 12, estd dispuesta una géiai—
de entrada 82 que conduce hacia y que salva la abertu?ﬁqé-
46, La guia 82 tiene un canal 84 a lo largo de su superfi-
cle sugpgerior para recibir y zuiar el material de pelieéi;

30 de circuito, flexible, hasta la seccidén de configura- -
cidén 76, Fl extremo de la izquierda de la gufa 82 estd “Be-

, oo

parado por debajo de los extremos de la derecha del ear- -

< .

dril 90 y en su cara inferior estd recortado para pr&b’ -
T e
cionar una superficie de gufa para guiar la correa Zo'ées-
de la rueda 42 hacia la matriz de conformacidn 92,
Haciendo referencia ahora a las figuras 11 y 16,
la matriz de conformacidn 92 tiene una superficie de gula
100 que se inclina hacia arriba, figura 11, en su extremo
de la derecha, que se interseca con un rebaje 101, en gene
ral semicdédnico, que se estrecha hacia la izquierda, hasta

una parte de configuracidén estrecha definida por una corta

seccidbn de canal uniforme 102 en el extremo de la izquier-—

da de la matriz 92, Fl mendril 90 es en general cdnico y -

ajusta en el rebajo 101 de matriz semicdnico para definir,
entre el mendril y la matriz, uns trayectoria de guia que
se estrecha, Tl mandril 90, en su cara inferior, tiene un
rebajo 98 a modo de garganta para recibir y guiar el mate-
rial de cuerpo 32, Fl rebajo tiene una superficie superior
semicilindrica que se conforma al perfil del material del
cuerpo y paredes laterales sustancialmente paralelas, La -

profundidad y la posicidn del rebajo 98 se eligen con el -
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1 fin de centrar el material de cuerpo 32 con respecto al mag
terial de circuito flexible y para reunir los dos. .

La matriz de configuracidn 92 conduce hacies le -
izquierda, segin se ve en la figura 9, & unos medios ?g -

s o
5 suia que comprenden, como se ve en las figuras 17 a 20, .un
L

L
Sas .

par de blogques de gufa inferiores 104, 106, gque presentan

. un rebajo 108 a cada lado, que sirve para gular y sogpymgr
la correa 40, la pelfcula 30 de circuito y el materiai'ae

cuerpo hacia la izquierda, como se ve en la figurg 9, d?s-
10 de la amatriz de configuracidn y a través de la secc%gg:ée

unidn 78 y la seccidn de enfriamienfo 80, Como se vg%éni~-
las figuras 17 y 18, los bloques de guia inferiores i@%& -
106 soportan bloques de guia superiores 110, 112 qué”ﬁﬁe-—
sentan superficies opuestas que definen un espacio libre -
15 114 gque recibe las partes marginales de la pelicula 30, -—-
las cuales definen la parte de lenglieta del conectador. --—
Las superficies opuestas convergenlhacia la izquierda, co
mo se ve en la figura 9, de modo gque el espacio libre 114

se estrecha progresivamente para aproximar las partes mar-
20 ginales de la pelfcula 30 una a otra en torno al cordén --
129 de wmaterial de unién.

Los blogues de gufa superiores 110, 112 estdn se
guidos por bloques de calentamiento 116, 118, figura 19, -
que forman parte de la secciédn de unién 78, figura 9, y es
25 tdn montados en los bloques de guia inferiores 104, 106, -
Los bloques de calentamiento 116, 118 contienen, de manera
adecuada, elementos de calentamiento por resistencia que -
calientan superficies opuestas de los bloques, las cuales
definen un espacio libre 120 que conduce desde el espacio

30 libre 114 de la guia procedente y querecibe las partes --

|
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1] marginales de 1la pelfcula 30. Los blogues de calentamiento
116, 118 estédn seguidos por bloques de enfriamiento 121, -
122, figura 20, montados en los bloques de gufa inferiores

104, 106 y que definen la seccidn de enfriamiento 80 e, la
figura 9. Los blogues 121, 122 estdn separados en formm'wi

milar de 1los bloques de calentamiento procedentes para pre

- sentar una continuacién del espacio libre 120 limitada ,por

superficies frias.

Durante el funcionamiento del aparato de las fi--

LN XY

10 guras 9 a 20, el material 32 de cuerpo elastémero y la.$i-

ra continua 30 de pelfcula de circuito flexible, songéii--

a -

mentados desde carretes adecuados, no representados,.dééde
la derecha segin se ve en las figuras 9 y 10, paré ei{eh—-
derse a través del canal de guia 84 de la gufa de entrada
15 82 y sobre la correa 40, por debajo del mandril 90. Fl ma-
terial de cuerpo 32 atraviesa la garganta 98 en el lado in
ferior del mandril y una tira 30 es llevada por 1la corféa
. a través del rebajo dé matriz que, como se muesira en las
figuras 13 a 17, pliega progresiva y gradualmente la co- -
20 rrea 40 y la tira 30 péra darles una f orma acanalada en --
torno a la superficie inferior del mandril 90 que sitda al
material de cuerpo 32 centralmente respe#to a la tira 30,
A medida que la tira 30 sale del extremo de la -~
izquierda del mandril 90, es plegada eﬁ torno a la perife-
25 ria inferior del material de cuerpo y las partes margina--

les se extienden hacia arriba en cada lado en forma parale

la, F1 corddn continuo 129 de material de unidn es alimen~
tado hacia delante entre las partes marginales de la tira
30 y por encima del material de cuerpo 32, cuando las par-

30 . .
tes marginales son aproximadas una a otra por las superfi-

T I

B RSP LR




BAD ORIGINAL Hoia nim. 16 31086 | .

i cies de guia convergentes de los blogues de gufa 110, 112
pars comprimir el corddn de unidén 129 entre las partes mar

ginales opuestas de la tira junto al material de cuerpo —--

2

(09}

[
- o,,
EIR

5 Tl nuevo movimiento de avance de la correa ?Q:;—
1leva la tira 30, con el material de cuerpo 32 y el c¢érddn
de unidn 129 encerrados, enire las superficies de calenta-

miento de 1a seccidn de unidn 78, las cuales funden el ‘Cor

ddn de unidn entre las partes marginales opuestas de la ti

*
10 ra 30, Al pasar a través de la seccidn de enfrismiento’80,
.,:'oo'
el materiel de unidén se endurece, de modo que la tire .30 -
envuelve el mnzterial de cucrpo 32 para definir un conjunto

asutoportante que continda avanzando sin el soporte de” ia -
correa 40 & travée de la gula 124, bajo la influencia del
15 accionamiento de la correa 40 sobre la lonsitud soportada
precedente de la tira 30, 4 medida ¢gue la tirea 30 y el ma-
terisl de cuerpo 32 son empujados a través de la gula 124,
we opera el cortador 126 a intervalos para cortar trozos -
de conectzdor 2 partir de la tirs continua, como se mueg—-—

20 tra diagromdticamente en Ja parte izquierda de la figura -

9.

REIVINDICACIONES

Tos puntos que como caracteristica de novedad se
25 presentan pars que sean objeto de esta éolicitud de Modelo
de Utilidad en Ispala, por VEINTF afos, son 1los que se re-
cogen en las reivindicaciones sigdientes:

12,~ Un dispositivo conectador eléctrico que com
prende una pluralidad de conductores espaciados que se ex-

30 tienden en torno a un cuerpo en general cilindrico, de ma-
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RS R

TR

e




10

18

20

2s

30

TSR S AT LT T e s

Hoja num. 1 7 3 l()§6

terial elastdmero, caracterizado porgue los conductores es
tédn formados en un miembro de circuito flexible que com- ;
prende una delgada pelicula de material aislante enrollado
en torno al perfil cilindrico del cuerpo, con 1los conducto

o .

res en la superficie exterior de la pelicula, estando «les
9 4

Yoo .

nartes marginales de la pelfcula apoyadas una contra otra

v unidas entre si,

s o8
& . o
Caee

28,~ Un dispositivo conectador de acuerdo con la
reivindicacidn 12, caracterizado porque las partes margina

anvogq

les definen una lenglieta que sobresale, en general, rgdial

mente desde el cuerpo e

Y .

38,~ Un dispositivo conectador de acuerdo g&%:la
s o

reivindicacidn 12 o la reivindicacidn 28, caracteriZEéd -
porque el cuerpo elastdmero tiene un alma de material ais-
lante gque se extiende axialmente para élargamiento en di--
reccidn axial con respecto al cuerpo elastdmero y a la - -
cual estd unido el material elastdmero.

428,- Un dispositivo conectador de acuerdo con'a—
una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, carac-
terizado porque los conductores comprenden una serie de --
conductores rectos, uniformemente espaciados, de longitud
la, estando desprovistas de conductores partes de borde de
la pelicule en las partes marginales apoyadas.

52,~ Un dispositivo conectador de acuerddo con --
una cualquiera de las reivindicaciones precedenies, carac—
terizado porgue el cuerpo cilindrico de material elastéme-
ro tiene una seccidn transversal en general ovalada.

62.~ Un dispositivo conectador de acuerdo con --

una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, carac-

IR
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terizado porque la pelicula es de material de poli (amida
-amida),

7-.- Un dispositivo conectador de acuerdo con la
reivindicacion 18, caracterizado porque una parte margina..!
de la pelicula se extiende desde el conectador hasta un.-se
gundo cuerpo cilindrico de material elastomero, en tornd -
a |l; ue estd enrollada, en forma similar, para definir, un -

segundo conectador de clase similar.

8”M.- Un disDositivo conectador eléctrico.

* ok

s Z

Tal y como se ha descrito en la Memoria qué"ante”
cede, representado en los dibujos que se acompafan y para

* y, *

los fines que se han especificado. *k !

Fsta Memoria consta de dieciocho hojas escritas

a maquina por una sola cara.
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