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MODELO DE UTILIDAD

Por: ."Amoladora neumitica perfeccionada"

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la técnica mecinica es un aspecto importante la
5 especialidad del esmerilado, pues frecuentemente esta ope-
racidn secffectia con el fin de corregir irregularidades
producidas en etapas precedentes del proceso de fabhrica-
cidén que se consiere,
Esta fase se ejecuta, en los procesos modernos, con
10 el auxilio de miquinas maﬁualés denominadas amoladoras, y
cuya finalidad es llevar montadas muelas que giran a altas
velocidades péra lograr un satisfactorio arranque de mate-
rial.
Se refiere el presenre Modelo de Utilidad a una amola-
15 dora neumiticec perfeccionada que se distingue por sus par-
ticularidades cdnstitutivas, gracias a las cuales se logra
un ventajoso funcionamiento, y un eficaz rendimiento.
Esta amoladora, por sus caracteristicas, es del tipo
'de las medianramente revolucionadas. De preferencia, sus es-
20 pecificaciones de trabajo son las siguientes: 40.0CO vueltas
por minuto (en vacio) con potencia de 0,3 GV bajo alimenta-
cibén de aire a 6 atmésferas, consumiendo 0,3 m3 por minuto.
. Es esencialmente caracteristico en la amoladora neumi-
tica oue nos ocupa, el hecho de comprender vna vaAlvula de

25 entrada compuresta por un cuerpo cilindrico fijo v un cierre
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giratoriamente mévil en forma de placa anular solidaria

con un anillo cilindrico correspondientemente giratorio,

-configurindose en éste Gltimo una .cavidad anular que es-

tando en comunicacidn permanente con una perforacibn cir-
cular transversa del cuerpo de vAlvula aque es receptora del
conducto central de entrada, abarca asimismo a unalendidu-
ra en forma de arco existente en el cierre antedicho, ba-
jo la circunstancia de que en el cuerpo de vilvula existe
otra hendidura pasante asimismo en forma de arco de anchu-
ra y magnitud angular semejantes a la dd cierre y preci-
samente situada concéntricamente con la misma, apropiada-

mente para que en determinada posicién del anillo cilin-

~drico giratorio exista discoincidencia completa en ambas

permaneciendo cerrado el paso de aire y para que girado

este anillo se produzca progresiva sobrepdsicfh hasta lle-
gar a la coincidencia total de hendiduras, entrando progre-
sivamente mis aire cuanto mayor es la magnitud angular de
sobreposicidn,y viceversa, concurriendo ademas la caracteris-
tica particularidad de que en el irerior del cuerpo de la
mAquina se configura un recinto alargado de entrada, recep-

tor del aire procedente de la entrada, configurado en un

cuerpo distribuidor que presenta tres orificios destinados

a orientar el flujo gaseoso contra las paletas inclinadas
sobresalientes de un rodete solidario con un esparrago-eje
gue a su vez ensambla con el eje porta-pinza, determinindose
éeguidamente un particular recorrido para la circulacidn

del aire hacia adelante de manera tal que lubrifica v refri-

gera los cojinetes de apoyo antes de ser evacuado al exte-
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rior por oportunos pasos configurados entre la boquiila
de salida y el eje porta-pinza citados.

Es también caracteristica del Modelo de Utilidad, el
hecho de que el cuerpo distribuidor antes mencionado pre-
senta tres largas aberturas de salida para el aire v una

aleta perimetral postevior situada contra la tapa de entra-

da, que obliga al flujo gaseoso a orientarse hacia adelante

pasando por entre canales’longitudinales'configurados en
la cara interior de un anillo interno que éirVe de asiento
a uno de los cojinetes del eje giratorio, asentando el otro
cojinete en otro anillo semejante situado cerca del exire-
mo delantero, extendiéndose entre los dos referidos cojine-
tes dos casquillos cilindricos coaxiales. cuyo respectivo
diadmetro es tal que entre ellos y entre ei mayor y la cara
interna del cuerpo de la maquina se determinah sendas cama-
ras anulares alargadas para el paso de aire hacia el exte-
rior,

Caracteriza asimismo a la maquina amoladora neumatica,
el hecho de que la refrigeracién y lubrificacidén del cojine-

te posterior tiene lugar con una pequefia parte de aire que

atraviesa dos muy pequefios orificios existentes en un ta-

bigue intermedio situado inmediatamente antes del cojinete

citado y que cierra el extremo delantero del cuerpo distri-
buidor, pasando el aire seguidamente hacia adelante por la
camara intermedia configurada entre los dos casquillos ci-
lindricos.

Es. igualmente caracteristico de la maguina amoladora,

el hecho de que la refrigeraciodon y lubrificacidn del cojinete
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delantero tiene lugar con una pequena parte del aire que

procedente de las tres largas aberturas de salida del

“cuerpo distribuidor circula a lo largo de los canales

y pasa a la cimara envolvente que rodea el casquillo ci-

lindrico de mayor diémetro, siendo desviada esta parte de

aire por un .orificio previsto a tal fin enldicho casaguil
llo de mayor diametro. »

En la hoja de dibujos que acompana a la'presente memo-
ria aparece representada a simple titulo de ejemplo no limita-
tivo la amoladora neumatica que nos ocupa.

La Figura 1, es una perspectiva de .la miquina que apa-
rece cortada longitudinalmente y parcialmente .

La Figura 2, es un detalle, asimismo en perspectiva y
cortado longitudinalmente gue pone de manifiesto particu-
laridades de la estructura.

Tal como se puede comprobar en las figuras mencionadas,
la amoladora neumidtica comprende una carcasa de valvula 10
de forma cilindrica en la gue se configura un empalme para
manguera 11 centalmente y longitudinalménte atravesado por
un conducto 12 que dirige el éire entrante hacia el cuerpo

de valvula 13 de forma cilindrica, en el cual se configura

una perforacidén circular transversa 131 seguida de una hen-

didura 132, igualmente transversa, que abarca tan solo una
porcidn angular de los 3602 gue comporta la intersegcién
de un plano transversal con el cuerpo cilindrico de la val-
&ula, cual hendidura comunica con una camara interna 133
que desemboca en el interior del cuerpo del aparato 20. En-

tre dichas hendidura 15 v cémara interna 16 média un tabique
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separador 14 que los incomunica totalmente, de modo que
el aire comprimido estid obligado a sobresalir del cuerpo
de vidlvula 13 donde es recogido en una camara anular 151
determinada por una correspondiente cavidad anular 152 que
se configura en la parte interna de un anillo cilindrico
giratorio 15.

La obturaciédn o'apertura de la vAlvula se efectia con
el cierre.de‘vélvula 16 constituido por ﬁna placa anular
solidaria con el anillo giratorio 15 citado ¥y en la que
viene también précticada una hendidura 161 semejante en lon-
gitud a la hendidura 132 del cuerpo de valvula 13. Ambas hen-
diduras 132 y 161 son posicionalmente coincidentes para una
determinada situacidén del anillo 15.

Tal como muestra la flecha F de las figuras 1 y 2,
el giro del anilloA15 tiene lugar en rotacidén alrededor del
eje longitudinal a-a de la maquina, en amhos sentidos, paséndo-
se de la situacidn de coinéidencia entre las ranuras 132
y 161 (permitiéndose el paso de aire que se halla en la ca-
vidad 152) a la situacidén de no-coincidencia de modo que

la cara interna del cierre 16 obtura el paso 161 (bloguean-

do el camino del aire).

La Figura 1, muestra la situacidén en la cual se permi-
te el paso de aire, y consecuentemente es la de funcionamien-
to de la maquina; con pequefias flechas f se indica el camino
que sigue este aire. Contrariamente a ello, la figura 2,
fepresenta una vista equivalente (parcial) de la méquina,
en ia gue el anillo 15 se halla posicionado de modo que im-

pide la entrada del aire a presion. De preferencia, la mag-
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nitud angular de las hendiduras 132 y 161 es de 120 2 aproxi-

madamente.

También se sefiala que de preferencia el cierre 16 se-

ra de latdn.

Para impedir escapes del aire contenido o due circula

-por -la- eavidad- anular 151 . se ha.previsto la existencia de

dos juntas toricas 17 y 18.

La referida carcasa de vAlvula 10 se acopla por rosca-
do en el cuerpo 20 de la maquina mediante fiieteado de rosca
19.

Frente a la cimara interna 133 del cuerpo de vilvula,

‘se halla una tapa 21 provista de un orificio 211 que di pa-

so al aire hacia un recinto alargado de entrada 221 confi-
gurado en el interior del cuerpo distribuidor 22, El1 aire
qué pasa a través de los orificios 222 incide contra las
paletas 231 del rodete 23 haciéndole girar; seguidamente
escapa:por las aberturas 224 pasando al recinto alargado
de salida 225 desde donde se dirige hacia adelante auedando
impedido su retrocesb por la aleta perimetral posterior 226
configurada por el re2rido cuerpo distribuidor 22.

El rodete 23 citado se prolonga solidariamente en un
espirrago-eje 232 que va firmemente unido por roscado con
el gje porta-pinza 31 del portamuelas 30, determinando en
conjunto un aArbol giratorio rigido que apoya en los cojine-
tes 24 y 32.

vEn la figura 1, de la hoja de dibujos, se puede observar
como entre los referidos cojinetes 24 v 32 se extienden dos

casquillos cilindricos 25 v 251 determinativos de urna cémara
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intermedia 252 que se comunica con la cAmara envolvente
253 a través de un orificio 254.

Mediante orificios pequetios 26 existentes en una aran-
dela de distancia 29, parte del aire qgue impulsa al rodete

23 pasa en muy reducida cantidad hacia el cojinete 24 a

fin de lubrificarlo con el aceite aue lleva en_§g§pensién,

produciéndose la lubrificacidén del otro cojinete 32 con una
desviacibén .que sufre el resto de aire circulante hacia la

salida, precisamente gracias al orificio 254 ya citado. Las
flechas f' indican esta particularidad. Es importante poner
de relieve, el hecho de que el aire que después de impulsar

a las paletas 231 del rbdgte 23 se dirige hacia adelante

circula sin dificultades gracias a la pluralidad de acanaladura

longitudinales 271 configuradés en el anillo interno acanala-
do 27, La Iigura 2 muestra muy claramente este recorrido.

El cojinete 25 se halla montado contra dicho anillo 22, en

su interior, El aire, seguidamente pasa a la cémara envol-
vente 253 para difigirse hacia el exterior por un paso anu-
lar 331 exiétente.en la bogquilla de salida 33 del portamue-
las 30. Dicha boguilla 33 va acoplada al cuerpo 20, por ros-

cado mediante el fileteado de rosca 332, El ¢itado porta-

muelas 30 comprende ademis, como es normal y conocido, la

pinza 34 y la tuerca 35 para el apriete y desapriete.

Otros elementos secundarios usuales en la tecnologia
forman también parte de la miauina.

Un anillo interno acanalado 28 igual al aﬁtes citado
27, viene situado cerca del extremo delantero de la macuina,

contra el cual estad montado el cojinete 32 va citado. Acana-



16

15

20

laduras longitudinales 281 vienen practicadas en la cara
interna de este‘anillo apropiadamente para permitir el fécil
pééo de aire hacia adelante, por encima dei aro mas externo
del cojinete.

Es importante sefalar que en esta amoladora el rodete 23
se encuentra montado en voladizo, o sea dispone nicamente de
apoyos en uno de sus extremos que son los cojinetes 24 inme-
diato y 32 mAs lejano. Desde el punto de vista mecénico y fun-
cional ello representa una importante ventaja respecto de otras
maquinas en los que el rodete apoya por sus ambos extremos en
respectivos cojinetes. _

En la figura 1, de la hoja de diﬁujos se halla claramente
representado todo el recorrido del aire, tanto en lo que res-
pecta al flujo principal como los flujos secundarios destinados
a la lubrificacién.y refrigeracién de los céjinetes., Puede ob-
servarse como finalmente el'aire sale al exterior por el paso
que se determina entre la boquilla de salida 33 y el eje porta-

pinza 31.

Es obvio que los acabados exteriores, y otros detalles com-
plementarios podran ser cualesquiera que se considere convenien-
te,

| En la ejecucidn prictica del objeto del'bresente Modelo de
Utilidad, podrén variar todos cuantos detalles no afecten, cam-

bidndola o modificéndola, a su propia esencialidad.
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REIVINDICACTITONES

\

Se reivinaica como objeto del présente Modelo de Uti-
lidaad:

12,- Amoladora neumitica perfeccionada, que se ceracteri-
za por el hecho de comprender una valvula de entrada compues-—
ta por un cuerpo cilindrico fijo y un cierre giratoriamente
movil en forma de placa anular solidaria con un anillo cilin-
drico correspondientemente giratorio, cqnfiguréndose en este

G1timo una cavidad anular que estando en comunicacidn permanen-

te con una perforacidén circular transversa del cuerpo de valvula

que es receptora del conducto central de entrada, abarca asi-
mismo a una hendidura en forma de arco existente en el cierre
antedicho, bajo la circunstancia de que en el cuerpo de Vélyu-
la existe otra hendidura pasante asimismo en forma de arco de
anchura y magnitud angular semejantes a la del cierre y pre-

cisamente situada concéntricamente con la misma, apropiadamente
para que en determinada posicidén del anillo cilindrico girato-
rio exista discoincidencia completa en ambas permaneciendo ce-
rrado el paso de aire y para gque girando este anillo se pro-

duzca progresiva sobreposicibén hasta llegar a la coincidencia
total de hendiduras, entrando'progresivamente mas aire cuanto

mayor es la magnitud angular de sobreposicidn, y viceversa,

- concurriendo ademés la caracteristica particularidad de que

en el interior del cuerpo de la maquina se configura un recin-
to alargado de entrada, receptor del aire procedente de la

entrada, configurado en un cuerpo distribuidor que presenta
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tres orificios destinados a orientar el flujo gaseoso contra
las paletas inclinadas sobresalientes de un rodete solidario
con un esparrago- eje que a su vez ensambla con el eje porta-

pinza, determinindose seguidamente un particular recorrido

para la circulacidén del aire hacia adelante de manera tal oue

lubrlflca vy refrigera los cojinetes de anoyo antes de ser
evacuado al exterior por oportunos pasos mecanlcamenueconflgu—

rados entre la boquilla de salida y el eje porta-pinza citados.

29,- Amoladora neuméfica perfeccionada segln la reivindica-
cidén 1), que se caracteriza.por el hecho de gue el cuerpo dis-
trjbuidbr antes mencionado presenta tres largas aberturas de
salida;paéa el aire y una aleta perimétral posterior situada
contra la tapa de entrada,que obliga al flujo gaseoso a orien-
tarse hacia adelante pasando por entre canales lohgitudinales
cénfigurados en la cara interior de un anillo interno_due Sir.
ve de asiehto a uno de los cojinetes ael eje giratorio, asen-
tando el otro cojinete en otro anillo seme jante situado cer-
ca del extremo delantero, extendiéndose entre los dos referidos
cojinetes dos casquillos cilindricos coaxiales cuyo respectivo
didmetro es tal que entre ellos y entre el mayor y la cara

interna del cuerpo de la miquina se determinan sendas camaras

anulares -alargadas para el paso de aire hacia el exterior.

32.~ Amoladora neumtica perfeccionada segin las reivindi-
caéiones 1) v 2), que se éaracteriZa por el hecho de que la.
refrigeracidn y lubrificacidén del cojinete posterior tiene lu-
gar con una pequena parte de aire que atraviesa dos muy peaque-

nos orificios cxistentes en un tabioue intermedio o arandela
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de distancia situada inmediatamente antes del cojinete cita-
do ¥ que cierra el extremo delantero del cuerpo distribuidor, -
pasando el aire seguidamente hacia adelante por la cimara in-

termedia configurada entre los dos casquillos cilindricos.

42,- Amoladora neumética perfeccionada segun las reivin-
dicaciones 1) a 3), gque se caracteriza por el hécho de que 1la
réfrigeracién y lubrificacidén del cojinete delantero tiene lu-
gar con una pequena parte del aire que procedente de las tres.
largas aberturas de salida del cuerpo distribuidor circula a
lo largo de los canales longitudinales antes citados ¥y pasa
a la chmara envolvente que rodea el casquillo cilindrico de
mayor'diémetro, siendo desviada esta parte de aire por un ori-

ficio previsto a tal fin envdicho casquillo de mayor diametro.
59,- AMOLADORA NEUMATICA PERFECCIONADA.

Consta la presente memoria de once hojas foliadas y me-
canografiadas por una sola cara, acomparadas de una hoja de

dibujos.

‘Nadrid, 28 JUL. 1976
INDUSTRIAS TECHNO-FLEX,S.A.

P.a,

-

PEDRO SHGRARES FERRER
p. p. :

Fdo. Pedro Sugrafias Moliné
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