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HEIIORIA DESCRIPILIVA
para solicitar
PATRITE DE IRNVENCIOR
en
ESPFPANGA

por VEINTE siios

a nombre de (OCDYEAR ATIRCRAIM CORPORATION, entidad
norteamericans, establecida en 1.210 llassillon Road,

Akron, Summit, Ohio, Estados Unidos de Amdrica, por:

"UN DISPOSITIVO DE MOLDEO PARA DAR FORUA A PIEZAS
DE CHAPA WETALICA".
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Bete invento se refiere a la construccidn de un

molde pera fabricar cuerpos de chapa metdlica con super-
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Ticie merodindmica, tales como depdsitos de combugti-
ble para las alas de awviones, y similares, y en particu-
lar a la mejora de un molde pare tal finalidad que es
operado por fluido hidrdulico puesto a presidén y apli-
caedo contra un diafragme en contacto con una pieza de
trabajo o formar.

Hagcta ahora, se sabe dar forme por moldeo a2 ta-
les articulos haciendo primero, a partir de chana meté—
lica, una pieza de trabajo en forma de tronco de cono
que, colocado en una matriz que tiene la curvatura de-
seads para el depdsito, se oprimid contra la matriz por
medio de un saco dilatable lleno de fluido hidrdulieo
puestc & presidn, Sin embergo, en este caso, la forma-
cidn de cada articulo recuerfa el llenado y vacizdo del
saco, 10 gue a8 una operacidén bastante molesta y engo-
rrosa.

Bl objeto general Ge este invento es el de evi-
tar v vencer las dificultades citadas y otras y las 0ob-

jeciones de la prdctica de la tdenica anterior por la

- dispogicidn de un troguel gue consiste en un soports

hueco risido cubierto por un diafragma eldstico y que
encaja holgadanents en la pieza de trabajo estrechada
para desplazar sn la mixime medida nosible el espacio
de dentro de la matriz con el Tin de reducir al minimo
el volumen de fluido hidrdulico requerido.

7 Otro objato del invento es el de devolver, des-

nuds de un proceso de Fformacidn todo el fluido hidrduli-
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co existente entre el diafrasme elfstico y su soporte a
los conductos de elimentacidn de fluido, y mantener el
peso del troquel lo mfs bajo posible cuando se saca de
la matriz. '

Otro objeto del invento es el de proveer el so-
vorte rigido del troguel de un diafraegma que en esencie
no puede dilatarse longitudinalmente pero que Dpuede ha-
cerlo eldsticamente en sentido circunferencial.

Los citados objetos del invento y otros que re-
sultardn evidentes a medida que avanza la descripcidn se
consiguen usando, en coopsracién con una matriz rigida,
perfilada a la superficie exterior de un articulo a for-
mar, un troquel flexible dilatable que consiste en un s0-
porte hueco y rigido en forma de tronco de cono cubier-
to por un diafragma de materiel eldstico asegurado y ob-
furado en ambos extremcs al soporte. Con preferencia, el
diafragma estd reforzado longitudinalmente con al menos
une caps de corvdones fibrogos empotrados en é1 que impi-
den que =l diafragma se estire wustancialmenie en dicha
direccidn, oin impedir su Gilstacidn circunferencialmenfe
al mismo. Dentro del soporte estd dispuesto un gistema
de conductos para aplicar fluido hidrdulico nuesto a pre—-
gidn contrs ol diafragma para dilatar radiglmente la pie-
za de trebajo en forms de un tronco de cono preformado
de material de chapa hacia la matriz para obtener el ar-

ticulo dessado.
Para comprender mejor el invento, debe hacerse re-

-3 -



1C

15

20

25

ferencie al dibujo znejo, en el cual:

La Tigura 1 es una vista vertical en corte dia-
metral de une resliszacidn del invento;

La figura 2, mitad izquierda, es una vigta supe-
rior, y le nmitad de la derecha una seccidn transversal
dada por la linea II-ITI de ls figura 1;

La figura 3 es une vista en corte fragmsntaria,
a escala ampliada, de la estructura de diafragma, dada
tambidn por la linea XI-IY de la figura 1; ¥y

Lo ©igura 4 es una media vista lateral de un ar-
ticulo formado en el molde, de acucrdo con el invento.

Con refsrencia especifica o la forma del inven-
to ilustrada en el dibujo, 1 indica, en general, un mol-
de hembra o nstriz del cual 2 es una caja de chapa me-
t41lica que tiene la forma de un tronco de cono provis-—
t8 en el fondo de un 2la anutler 3 ¥ en 1a varte supe-
rior de un @nillo de retencidn 4, estando ambas piezas
goldedas a ella. Un par de argollas de elevacidn 5, es-
$én unidas al exterior de la caja 2 cerca de su parte
superior paras el fdcil manejo del molde. La caja 2 estd
provista en su interior de un forro 6 hecho de pldsti-
co, preferiblemehte de regina epoxi, y formada &l con-—
torno de una seccidn dada de depdszito requerida. Ususl-
mente, 10s cuerpos de depdsitos de combustible o reci-
pientes similares, que tienen forma srodindmica, estén
compuestos de dos 0 mds secciones qﬁe se sueldan entre

s{., La caja 2 estd cerrada en el fondo por un disco 7
(% .

-4 -~



10

20

25

asegurado por tornillos 8 21 ela 3 y =2 travéds de la caja
2 y de su forro 6 pasanlun nfmero adecuado y suficiente
de respiraderos © convenientemente separados.

Con el fin de producir tales secciones de depdési-
to en el tiempo minimo y mds econdmicamente de lo que ha
sido posible con anterioridad z este invento, la pieza
de *trabajo W es formada en la matriz 1 por un troquel di-
latable 10 consiste en un tronco ds cono hueco 11 hecho
preferiblemente de chapa, cuyo fondo sstd cerrado por
une placa 12 y la parte superior por una placea 13 provis—
ta de un sgujerc 14. Aumbas placas egtdn soldadas al tron-—
co de cono 11 dentro del cual estd montado un sistema
de conductos pera fluido hidrdulico, que incluye un con-
ducto principal 15 cerrado en su fondo por un tapdn 16
y roscado en la parite superior para ser unido a un manan-—
tial de presidén exterior que no se ha mostrado. Une plu—
relidad de conductos de distribucidn 17 que se extienden
a varios niveles radialmente desds el conducto principal
15 estén soldedos a v abiertos a travds del tronco de co-
no 11 que estd cubierta por un diafragma 18 hecho de cau-
cho naturel o sintdtico de elasticidad adecuada. Dentro
del diafracma 10 estd empotrada por lo menog una cape de
cordones fibrosos 19 que corren longitudinelmente al tron-
co ds cono 11 para impedir su estiramiento sustancial en
este direccidn el paso que, circunferencialmente, el dia~
frasme puede dilatarse libremente. Los bordes superior

e inferior del diafrsema estdin doblados sobre las placas
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13 ¥ 12, respectivamente que tisnen pa”tes anulares 27

v 20, respectivamente, de easpesor reauCLdo, que incluyen
ranuras 22 dentro de las cuales encajan 1qs bordes del
diafragma dobiado. Une pleca de cubisrta inferior 23,
provista de un engrosamiento anuler 24 que casa con la
ranura 22, asegura el borde inferior del diafragma en su
sitio mediante tornillos 25. Andlogeamente, el borde su-
verior del dlafragsma es retenido contra la placae supe—
rior 13 por 1lo placa de cubierte 26 assgurada sobre é1
por tornillos 25 y cue tiene un seliente de soporte anu~
lar 27 que descansa sobre el saliente 28 del Fforro 6.

Un anillo de bloqueo 2¢, dividido en cuatro partes en
30, y provista cada parte de una argolle 31 para su Nifa
éil menejo, se inserta en el espacio entre el_anillo de
retencién 4 y la parte cuperior del forro 6. La placa de
cubierta 26 esté provista de un par de argollas con ala
32 para nanejar el troquel, y en el centro del disco 7
wn torhillo de sjuste 33 sirve para apretar la matriz

10 contra el enillo de bloquec 29. Como quiera que los
didmetros extremos de las piezas de trabajo estrechadas
W son algo menores que los didmetros correspondientes

de la nmatriz 1, el espacio entre la pieza de trabajo y
el molde es el minimo posible. Por tanto la canticdad Co

fléido hidréulico a presidn requerida para formar un ar-

tfculo es minima y vuede =ntregarse fdcilmente a través

del gran ndmero de conductos de distribucidn 17 qus

irradian desde el conducto rrincipal 15. Por otra par-
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te, tan pronto como es aliviada la presidn, el fluido
hidrdulico és devuelto por completo por el diafragna
eldstico 18 a log conductos 17 de distribucidn del flui-
do sin aumentar el Peso del troguel 10 de modo gue Pue—
de eleverse sin dificultad para insertar uns nueva pie—
za de trabajo. As{, con esta disposicién, es posible
opsrar el molde con el mismo fldido nidrdulico.

Te la descripeidn que antecede, se verd que 10S
objetos del invento de simplificer el proceso de moldeo
con inclusidn del tienpo y mano de obras economizados,
hen sido conseguidos v gue el invento representa una
mejora decidida sobre la tdcnica anterior.

Aun cuando se han mostrado con fines de ilustrar
el invento ciertas realizaciones.y detalles ilustrati-
vos, gerd evidente para les tdcnicos que pueden hacerse
en ellas muchos camblos y modificaclones sin apartarse
por ello del dubito del invento.

Fate soliclitud que corresponde a la presentads
en Estados Unidos de aAmdrica el 171 de iiarzo de 1.955,
bajo el ndmero 493.668, se zcoge a los beneficios del
articulo 51 del vigente Egtatuto-Ley sobre Propiedad In-

dustrial.
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Loz puntos de invencidn propis y nueva que Se
presentan para que mean objeto de esta solicitud de Pe-
tente de Invencidén en Espails, por VEINTE afios, son 108

5 gliguientes:

12, = Un dispositivo de moldeo que comprende,
en combinacidén con un molde hewbra 0 matriz hueco y ri-
gido pare dar forme a una pieza de trabajo de chaps me-
$41lica de forms de bronco de cono para Obtener una ar-

10 t{culo aerodinfmico cue tiene extremos de didmetro mi-
nimo ¥y mfiximo un troguel que conforma su superficie
de moldeo sustancialmente con la superiicie interior
de.la pieza de travsjo, consistiendo dicno trocuel en
une estructura de soporte risida gue inciuye medios de
fluido hidrdulico, un diafrosma montado

15 conducto pera I

v obturado en sus extremnos con dicha estructura, estan-
do @icho Giafragma ligerements egpaclado de la suner-

fiecie interior de la pieza de trabajo vy pudiendo- dilg-

tarse eldsticmiante en sentide circunferenciol y no pu-
20 diendo hacerlo on esencia en sentido longitudinal cuan-

do es aplicada presidn hidrdulica a él, v nedios de
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bloquec pare sgsegurar dicho trogquel en dicha matriz.

22, - Un @Gispositivo de moldec cue comprende,
en combinacidn con una matriz rigida y hueca para dar
forme a une pieza de trabajo de chapa metdlica de forma
de tronco de cono para obtener un articulo aerodindmi-
co due tiens extremos de didmetro mfinimo y mdximo, un
troquel que se adapta en su superficie de moldeo susg-
tancialmente & la supsrficie interior de la pieza de
trabajo, consistiendo dicho troguel en una estructuré
de soporte rigside gue incluye nmadios de conducto pars
fluido hidrdulico, un diafragma montado ¥y obturado en
sus extremoz con diechea estructura, estando dicho dia-~
Trosms lisersumente esnaciado de la superficie interior
de la pieza de trabajo hecho de cauchc con cordones que
corren longitudinalmente empotrados on A1l rara impedir
el estiremientce suztancial del diafragna en agta direc—-
cidn nero para nermitir la expansidn del dilafragna cir-
cunferencislmente, y medios de blogueod para asezurar el
troquel en dicha watriz.

o, — Un dispaeitivo de moldeo, que comprende,
en combinacidén con uno Latriz riaida v hueca dar=2 dar
forme & una Dieza de trabajo de chapa netélica en forma
de troncc de cono qguz tiene gitmetrog inferior y supe-—
rior sustancialmento ipunlss &
tener un articulo de Torma aerodindmica, un trogquel gque
consiste en una estructura de soporte ripida, un dia-

fregina eldstico gue cubre dicha sgtructura ¥ que 2sté

o los de la matriz para ob-
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liseramente esnaciado de la superficie interior de di-
cha pieza de trabajo, y un slistena de conductos para
presién hidrdulica que tienen salidas miltiples en di-
cha estructura de soporte para aplicar fluido hidrdu-
lico a rresidn de volumen mninimo entre la superficie
exterior de dicha estructura risida y la superficie
interior de dicho diafrasme pars dar forma & la pieza
de trabsjo.

4¢, = Un dispositivo pars dar forma & una nieza
de trzbajo de chapa metdlica de forma de tronco de co-
no pare obtener un articulo amerodindmico, que comprende
una matriz rizida ¥y hueca cerfada en un extremo y que
se adepta a la forua del articulo, un tréquel centrado
en el fondo, agl como en la parite superior de la ma-
triz, consistiendo dicho trogquel =sn un cuerpo estrecha-
Go de chapa metdlics provisto de una placé.extrema en
cada extremo, un ccnducto nrincipal central para flui-
do hidrdulico cerradoc en o1 fondo ¥ gue tiene una plu-
ralidad de conductos de distribucidn que se extienden’
a diversos nivelss v en varias direccilones desde dichos
conductos principsl es como galidas =& través de dicho
cusrpo, un diafrasme eldstico que cubre ajuztadamente
dicho cuerpo v que tiene sus extremos vueltos scbre
las rlacas inferior ¥y supsrior de dicho cusrpo, medios
de sujecidn nara reloner y obturar dichos extremos del
dGiefrecme contra dichas placas inferior y superior, y

medios de blogueo pare agegurar dicho trogquel en di-

- 10 -
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52, - Un dispositivo de moldeoc que comprends, en
combinacidén con una matriz rigida y hueca para formar
una piszse de trabajo de chapa netdlica en forma de tron-
co de cono para obtener un articulo de forme zerodindmi-
ca un trocuel en contacto superficial holgmdo con el in-
terior de dicha pileza de trabajo incliuyendo dicho tro-
quel una estructuras de sovorte ririda, tubular y estre-
chaga, centrada en ambos extremos en dicha matriz, un
sistena de conductos de fiuido hidrdulico dentro de di-
cha estructura y sujeto a ella, ¥ que tlene salidas ndl-
tiples a través de €1, y un diafrogma que cubre ajusta-
damente dicha estructura y que estd sujeto y obturado a
ella en ambos extremos, siendo dic-~ho diafragma eldsti-
canente dilstable en sentido circunfersncial rero sien-
Ao en esencia‘no dilatable en sentido longitudinal cuan-
do es suministrado Ffluido hidrdulico a presidén por di-
cho sistema de conductos entre la estructura de soporte
v ol diafragwa, cuyo fluido es devuelto a dicho sistema
de conducio por la elasticidad del diafragma despuds de
aliviar la presidn.

6¢, - Un dispositivo de moldeo, gue comprende,
en combinscidn con une matriz hueca y risida para dar
forma @ una pisza de trabajo de chapa metdlica en for-
me de tronco de cono gue tiene didmetros inferior ¥y su-
perior sustancialmente igales a los de la matriz para

obtensr un articulo de forms aerodindimica, un troguel
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en contacto préximo con el interior de dicha pieza de
trabajo, incluyendo dicho troquel una estructura rigi-
da, un sistema de donductoa hidréulicos insertado den-—
tro de dicha estructura y que tiene une pluralidad de
salida desde ~lla, y un diaframa elﬁsticamente dile¥a—~
ble gque rodea ajustadanente a dicha estructura v gque
tiene auboz eXtrewos fijados & ella en condicidn obitura-
da haciendo posible opsrar el diafragma con el volumen
niniwo posible de fluido hidrdulico a presidn que, cuan-
do la presidn es aliviada es devuelto con el diafragma
a dicho sisztema de conducto.

78, = Un dispositivo de moldeo gue comprende,
en combinzeidn con uns matriz hueca y rigida para for-
mar una vieza de tralizjo tubular cbnice hecha de chapa
netdlica cuvos didmetres extremos son sustanciglmente
ifuales a los Qe la matriz, paro cbtener un articulo de
forma aerodindmice, un trogquel an contacto casi suber-
ficial con didia nieza de trabajo, consistiendo dicho
trogquel sn una estructura hueca y rigida gue incluye
medios de conducto para suministrar fluido hidrdulico
puesto = presidn a través de una pluralidad de aberturas
distribuidas sobre la superficie de dicha estructura,
¥ un diéfragma eldstico gue cubra gjustadamente dicha
estructura ¥ asegurado a ella v obturado en ambos eXtre-
HOS , pudiendo dilstarss dicho diafrngma circunferencial-
mente antre dichos extrepos para dar a la pieza de tra—
bajo le forma ds un artfculo.

-12 -
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82, - Un dispositivo de moldeo que comprende,
en combinseidén con unc matriz husca ¥ rigida pare formaxr
una nieza tubular cbnica hecha de chspa metélica como
articulo de Fforma serodindmica un troguel que consiste

en une estructura de soporte risida y hueca similar en

su forma 2 la de la pieza ds trabajo, medios de conduec-

to de 1lfiquido hidrdulico montados dentro de diche es-
tructura y que tienen une nluralidad de sclidas que con-
ducen fuera de ella, vy un diafragme eléstico en condac-
0 cercano con oi interior de dicha pieza de trabajo y
que cubre ajustadamente y asegurado apretadamente en am-
bos extremes a dicha estructura de soporte para ser di-
latado por fldido hidrdulico a presidén forzaedo entre di-
cha estructura de moporite v dicho diafrasm2 para dar a
la pisza de trabajo que estd en 1o matriz la forma del
artfculo deseado.

€2, - Un digpositivo de moldeo para dar forma
a piezas de crapa metdlica.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que an-—

tecede, ilustrado en el dibujeo gue se acompaiis y paras

mw

log fines especificados.
Le. presente llemoris consta de trece hojas escri-

Yas por una sola cara.

rmarid, 2 3JUN 1955

P, A.

AR/, —
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