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Los rotores de las mezcladoras horizontales son 

órganos que sufran esfuerzos considerables girando lentamente 

bajo un par muy importante#

Después de cortes de corriente accidentales de la  

red, hay que poner de nuevo en marcha e l aparato que se ha de. 

tenido lleno de productos, de donde se produce un esfuerzo enox} 

me aplicado a l árbol oentraL del rotor*

Lo usual era hasta e l presente unir los  brazos del 

rotor con el árbol central, perforando este árbol para enfilar 

a l l i  las varillas  que constituían los  brazos*

Este método tiene dos desventajas!

Primeramente e l  árbol de alrededor de 100 m/h de 

diámetro, perforado aon agujeros de 88 a SO m/m, pierde una 

buena mitad de su solidez, de donde procede la  cristalización 

de la  sección restante, y a la  larga, una ruptura del rotor 

por el centro.

En segundo lugar, dificultad en e l  ta lle r  para ma­

nipular 8 obre la  plataforma de la  perforad ora un árbol de 4 a 

5 metros de largo, voluminoso, pesado que debe ser colocado en 

posición de nuevo exactamente, tanto axil como angularmente por 

la  perforación de parte a parte de lo s  6 o 7 agujeros de 30 

m/m a practicar a l l i  a 90 grados los unos de los otros.

Para evitar los inconvenientes enumerados, e l in­

vento preve e l unir los brazos al árbol central con ayuda de 

elementos robustos prefabricados aparte y seguidamente solda­

dos en su s it io  al árbol, en e l montaje, para servir de enlace
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entre el árbol oentral y loe brazos, que e l mismo debe arras­

trar en su. movimiento.

La figura 1* maestra una primera forma de ejecu­

ción.

La figura 8* es una seocion transversal al árbol.

La figura 3* es una sección A-A de la  figura 1*.

La figura 4* es una segunda forma de realización 

utilizando elementos de chapa embutida.

La figura 5"- es una forma da realización en chapa.

La figura 6"- es otra forma de realización en cha­

pa.

Según las figuras 1*, 8* y B*, e l árbol,-1- del 

rotor arrastra por internad io de sus nueces -8- los brazos -3- 

que soportan en sus extremos las espiras opuestas -4— figura^- 

das esquemáticamente por trazos mixtos.

Siendo las nueces -2- de acero colado son muy fá­

ciles de soldar por una parte al árbol -1- y por otra parte a 

ios brazos -3- por los cordones da soldadura -8 y 6-, realizan­

do asi un ensamble económico y muy solido.

Se concibe que las nueces -2-, cada una de las }
cuales solo pesa algunos hilos y fundidas sobre modelo, son i 

incomparablemente mas fác iles  de perforar que e l mismo árbol } 

-1- que pesa 61 kilos por metro para 100 m/m de diámetro.

Por otra parte según la  figura 2*, es evidente 

que di árbol —1- no estando perforado, guarda intacta toda 

su fuerza.
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Finalmente estando prisioneros los brazos -3- de 

la  nuez -2- sobre una buena longitud y soldados, están perfec­

tamente sostenidos*

Ademas, la  sección de encaje en fa tiga  menos 

que en e l caso del árbol perforado, porque e l  &razo de palan­

ca es menor.

La figura 3* es una seocio# por A-A, de la  figura 

1*, mostrando e l p e r fil de la  nuez -2-.

Según la  figura 4*, las nueces -3- están realiza­

das por dos fuertes chapas embutidas -2' y 2*-, enlazadas y 

soldadas, tanto entre ellas como con respecto a l árbol -1- y  

a los brazos -3-.

Según la  figura 5*, la  nuez -2- es plana y esta 

fuertemente alargada, y los brazos -3- acortados y esta cons­

trucción de un precio de coste superior a las construcciones 

1, 2, 5 y 4, ofrece una menor resistencia a la  rotación en e l 

produoto, de donde se deduce la  posibilidad de u tiliza r un mo­

tor mas eoonomioo.

Según la  figura 6*, las varillas -3- son presenta­

das y embridadas una enfrente de la  otra en un montaje que co­

loca en posición igualmente los elementos o oartel as -8 y 8*- 

que representan e l papel de enlace y de refuerzo rígido*

Los elementos -8 y 8 '-  están soldados a los  brazos

-5-.

Se saca entonces la  unión asi realizada del ú til 

de montaje y de soldadura, y esta unión, equivalente a la  re



presentada en la  figura l^ , es enfilada sobre e l árbol -1 -, 

orientada y soldada a l árbol -1- oomo se ha mostiado en la  

fignra 6*#

N______ 0 T______ A

cienes t

Este registro consta de las siguientes reivindioa-

1^.— Perfeccionamientos en los rotores de mezcla­

doras horizontales con espiras opuestas, caracterizados porque 

ios brazos del rotor se unen al árbol central con intermedio 

de elementos prefabricados e independientes de aquellos, solda­

dos o nnidos a dicho árbol sin perforarle y en los que a su. 

vez se monta y fija n  los brazos.

8*.- Perfeccionamientos, según e l punto anterior, 

caracterizados porque esos elementos de unión son piezas de 

acero colado, de sección doblemente trapecial, atravesadas en 

su centro por al árbol, al que van soldadas, y con taladros 

dispuestos según las alturas de los trapecios, en los que en­

tran los extremos de l&s brazos, sujetes también por soldadu­

ras. ^

3 *.- Perfeccionamientos según e l punto IB, carao-
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teiizados porque los elementos de unión Con piezas embutidas 

de chapa, atravesadas por e l  árbol, a l que van soldadas, y 

que forman los alojamientos para los extremos de los brazos, 

unidos a ellas por soldaduras*

4**- perfeccionamientos según e l punto is ,  carac­

terizados potfqae los elementos de unión son piezas planas, en 

forma de doble trapeólo opuesto, atravesadas por el árbol por 

la  parte central y que a uno y otro lado llevan una ranura pa­

ra acoplamiento de los extraños de los brazos, que se sueldan 

a la  placa por todo e l contorno de la  correspondiente ranura.

8 *.- Perfeccionamientos según los  puntos anterio­

res, caracterizados porque los brazos hacen contacto por sus 

extremos con e l árbol y van unidos entre s i, y a dicho árbol, 

por placas o cartelas soldadas al árbol y a todo lo  largo de 

*u contacto oon los brazos.

6*.- Perfeccionamientos en los rotores de mezclado­

ras horizontales con espiras opuestas.

Según se desoribe y reivindica en esta memoria

descriptiva.

Se detalla e ilustra oon los  planos que a la  mis­

ma se ao empañan.

Y que consta de seis hojas foliadas y escritas a 

maquina por una sola de sus caras.

Bat.
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