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El objeto de la presente solicitud de Modelo de 
Utilidad se refiere a una "Máquina para hacer picos en ocho" 
cuyas características de novedad le confieren la cualidad de 
aportar a la función a que se destina las siguientes ventajas

a) Posibilita la fabricación automática de ele­
mentos de repostería.

b) Posee una cinta transportadora sobre la que -
se va depositando el producto obtenido sincronizada en el -.- 
alance con el dispositivo productor. **

c) La alimentación de la máquina puede ser median 
te energía eléctrica.

d) El consumo es mínimo y la producción altamen­
te rápida.

En el adjunto plano, para facilidad de la descríp 
ción a titulo de ejemplo y sin Carácter limitativo alguno, —  
por lo tanto, se ha representado una forma preferida de reali 
zación del modelo que se preconiza.

La figura 1 representa una vista en alzado late­
ral de la máquina.;

La figura 2 repressenta una vista detalle en plan 
ta del conjunto de cabezales y levas.

La figura 3 representa una vista detalle del ca­
bezal ampliado.

La figura 4 representa una vista del cabezal de
perfil.

leva.

cuchilla

La figura 5 representa una vista en planta de la

La figura 6 representa una vista del conjunto de

La figura 7 representa una vista de la horquilla
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de desplazamiento.
La figura 8 representa una vista del soporte.
Come puede apreciarse mediante la observación de 

las rfiguras el presente modelo comprende un bastidor o ban­
cada (i) en la que seencuentran unos motores (2) y (3). El - 
motor (2) está situado en la parte superior y en un extremo 
de esta bancada ( 1 ) .  Dicho motor lleva su eje (4) dispuesto 
verticalmente y transmite su movimiento mediante una correa 
(5) a una polea (6) que a su vez articula mediante engranaje 
a una corona (7) llevando ésta dispuesta en su cara exterior 
una biela (8) que convierte el movimiento rotativo de la co­
rona (7) en un movimiento de vaivén a un eje soporte (9). Es 
te eje soporte (9)  desliza por un cabezal (10) permitiendo - 
al citado eje otro movimiento transversal ademas del de vai­
vén que efectúa mediante la biela (8). En su extremo opuesto 
este referido eje (9) lleva una solapa (ll) con un orificio 
(12) y sujeta una leva (l3) que constituye un elemento de —  
conformación, plana con unos entrantes opuestos (l4) pródu- 
nidos sobre su contorno semicircular la cual presenta en su 
superficie unos orificios (15) a modo de trapecios y una pro 
tuberancia o pivote (l6). Situado hacia uno de los anterio—  
res entrantes (l4). Esta referida leva (13) esta conectada - 
también a una horquilla (1 7) que a su vez está en comunicació 
con un eje ( 18)  montado sobre un cabezal (19). En e l  extremo 
del eje ( 1 8)  la referida horquilla ( 1 7 )  sujeta mediante so—  
porte a una boquilla (20) que mediante alimentación por un - 
tubo (2l) expulsa al exterior la masa. Mediante el funciona­
miento deí motor (2)  por medio de la leva (.13) Y de los ejes 
( 9 ) Y ( i S )  así como los cabezales ( l O)  y  ( 1 9)  en los que des­
lizan estos últimos, la boquilla (20) realiza un movimiento
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que conforma un ocho.
Para la alimentación de masa o materia prima —  

existe una bomba (22) que la impulsa por el tubo (21) a la - 
boquilla (20) accionada por el motor (3) mediante correas —  
trapezoidales (23). Este motor (3) está situado en la parte 
inferior del bastidor (1), y ademas de accionar a la anterior 
bomba (22) realiza el movimiento de traslación a una cinta - 
transportadora (24) situada en un plano inferior a la boqui­
lla (20), la cual esta sincronizada con la expulsión de la — 
masa, permitiendo realizar un avance cada vez que se produce 
una pieza de repostería. La masa es cortada por una cuchilla 
(25) situada en un soporte (26) que también trabaja al uniso^ 
no mediante sincronización con la cinta (24).

La leva (13) diseñada para la realización de ele 
montos de repostería en forma de ocho, puede ser sustituida 
por otra de diferente conformación, realizando entonces esta 
máquina otras diferentes formas y figuras función del tipo de 
leva que se emplee. Tanto en el primer caso como en otros las 
dimensiones de las formas realizadas puede regularse median­
te unos mandos como el (27) de que está dotada está citada - 
máquina.

Este modelo es realizable en cualesquiera tama—  
ños y materiales adecuados , siendo susceptible de toda cla­
se de modificaciones de detalle, en tanto que estas no alte­
raren su fundamento..

-:- N O T A
Los puntos de invención propios y nuevos que -- 

sonobjeto de la presente solicitud de Modelo de Utilidad en 
España, por veinte años son los siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
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1°) MAQUINA PARA HACER PICOS EN OCHO, caracteri­
zado porque comprende un bastidor en el que se alojan unos - 
motores preferentemente eléctricos uno de los cuales puede - 
llevar su eje de giro dispuesto vertical y mediante transmi­
sión por correas u otro modo produce un moviemiento a una co 
roña dentada. Dicha corona posee en una de sus caras uña bi<e 
la que conectada a un eje transforma el movimiento giratorio 
en otro de vaivén o alternativo. El citado eje se aloja o es 
tá soportado por un elemento cabezal en el que puede deslizar 
y en el extremo opuesto a la biela lleva una solapa con un —  
orificio posibilitando el enganche de una leva o elemento —  
de diseño y conformación particular para un determinado moví 
miento. Dispuesta perpendicularmente ó de otro modo adecuado 
con relación al descrito eje, existe una horquilla también - 
conectada a la anterior leva en cuyo extremo opuesto se arti_ 
cula a otro eje que pudiera estar situado paralelo al antes 
descrito y que a su vez desliza por otro cabezal interconexip 
nado al primero. En el punto de unión de la horquilla eon el 
último eje descrito mediante soporte se sujeta una boquilla 
conectada a un tuvo conductor de materia prima o masa de re­
postería procedente de algún deposito o recipiente contene—  
dor.

29) MAQUINA PARA HACER PICOS EN OCHO, según rei­
vindicación anterior, caranterizado porque la descrita boqui 
lia describe un moviemiento que pudiera ser en ocho o en -- 
otra foima siendo este en función de las características de 
la leva instalada y conformación de la misma, permitiendo a 
la citada boquilla la realización de figuras de elementos de 
repostería mediante inyección de masa. Mediante la disposi—  
ción de ambos cabezales y sus ejes correspondientes el motor
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que pudiera estar dispuesto verticalmente transmite los mo­
vimientos a la referida boquilla.

39) MAQUINA PARA HACER PICOS EN OCHO, según rei­
vindicación anteriores, caracterizado porque la boquilla es­
ta dispuesta sobre una bada transportadora que avanza cada - 
vez que la boquilla produce una figura repostera quedando de 
positada sobre la superficie de esta banda. Dicha banda se - 
mueve mediante accionamiento de un motor que pudiera estar - 
situado a la parte inferior del bsstidor y transmisión por - 
correas u otro medio impulsado el mismo a una bomba que rea­
liza el suministro de la masa repostera a la boquilla, Conve 
nientemente dispuesta se encuentra una cuchilla montada sobre 
un soporte que realiza el corte de la masa al terminar la bô  
quilla de describir el movimiento que conforma la figura re­
postera.

49) MAQUINA PARA HACER PICOS EN OCHO, según rei­
vindicaciones anteriores, caracterizado porque la cuchilla - 
la banda transportadora y el ciclo de trabajo de la boquilla 
se encuentra sincronizados entre sí, realizándose automática 
mente la formación de figuras reposteras que mediante la —  
descrita banda transportadora pudieran pasar a un horno u —  
otro lugar pudiendo estar dotada esta máquina de contador de 
producción y cuantos otros elementos se consideren necesarios 
para su regulación y funcionamiento.

5°) MAQUINA PARA HACER PICOS EN OCHO.
Tal y como se ha descrito en la memoria que ant<3 

cede y para los fines que encella se han especificado.
Consta la presente memoria descriptiva de cinco 

hojas escritas a máquina por una sola^dara.
Madrid./ -̂de 1.976
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