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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de PATENTE DE INVEN-
CION, por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones,
por: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LAMINAS DE Pl
BRA DE VIDRIO CON AGLUTINANTE DE RESINAS NATURALES ©
ARTIFICIALES, APLICABLES A BATERIAS Y ACUMULADORES
ELECTRICOS", a favor de don Fernando Rodriguez Pan-
dielle, de naciconalidad espafiola y residente en ILEON,
Avda. del Padre Isla, ndm 38/40.-

La presente invencién recae sobre un proce-
dimiento de fabricacién de léminas o placas de fi-
bra de vidrie,; en las que entra como'aglutinante uns
resina natural o sintética.

La aplicacidén primordial de dichas placas de
vidrio, es la de sgervir como elementos separadores
de placas de baterias de acumuladores eléctricos en
especial, y en general tiene aplicacién para todos
aguellos usos electroquimicos en los cuales son pre-

cisos diafragmes fuertemente resistentes mecdnica-
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mente & los distintos agentes quimicos, y ofrecen la
ventaja de que su gran porosidad no ofrece resisten-
cia éhmnica apreciable.

| Las placas 0 lédminas conseguidas por el pro-
cedimiento de fabricacidén que a continuacién se des-~
cribird, ofrecen la ventaja de un coste relativamen-
te reducido, & la par gue una eficacia funcional

conpleta demostrada por la experiencia de los ensae~

" yos efectuados, y una gran duracién, que las pone gdo- -

bre lo conocido en esta clase de actividad industrial.

BEn la fabricacién se emplea el material deno-
minado "geda de vidrio", cuyos hilos tienen un didme-
tro comprendido entre una y cien milésimas de mil{me-
tro, y un aglutinante de resinas de polistileno o po-
livinilo, de polidsteres o de melamina, siendo emplea~
ble también, la urea formol o de fenolformaldehido,
as! como de resorcina, ya que ello dependerd de las
tonalidades de color y de las condiciones quimicas
exigidas segin su aplicacién.

| Segiin dicha aplicacién y la modalidad de re-

sina empleada, la cantidad de éstas que entran en el
proceso quimico de fabtricacién oscila entre el uno
por ciento y el doscientos por ciento de la cantidad
de fibra de vidrio empleada.

Se prepara previamente el fieltro de fibra
de vidrio de los grbsores antes citados, de una 4
cien milésimas de milimetro, y a continuacién, se
somete a una accién de humedecimiénto, por medios
adecuados, con una disolucidn de resina de las ca-
racteristicas antes meﬁcionadas, o de sus organoso-
les 6 plasticosoles.

Una vez terminada la fase d¢ humedecimiento
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se procede & la de escurrido del producto, mediante
rodillos especiales,

Conseguida esta fase, se procede, seguidae
mente, al calentamiento del conjunto hasta la madu-
racién del pldstico, a temperaturas que oscilarén

entre los 302 y los 1802 segin las caracteristicas

‘de las resinas empleadas, y grado de porosidad que

quiera darse al resultado,

La maduracién de la resina se obtiene median-
te la utilizacién de moldes planos en ldmina de vi- |
drio, chaps de plomo o acero inocxidable, bien por ne-~
dio de estufa sencilla o bien por prensa miltiple con
caldeo indirecto,

Finalmente, una vez enfriado en punto conwve-
niente, se procede al cortado de las l4minas, median-
te guillotina o sierra circular, segiin su espesor y
formas que desden darse a las placas, guedando el
producto apto para ser introducido en el mercado.

En el presente procedimiento, cabe cuaslquier
variante de ejecucidén, material y alteracibn de sus
fases, siempre que no se altere el espiritu de la in-
vencidén, y podrén utilizarse sin limitacién los cuer-
pos mencionados, o sus suceddneos o derivados gue
retinan las condiciones precisas para el fin a que se

destinan,

NOTA,.- Descrito suficientemente cuanto precede, sélo
resta consignar que lo que se declara como de nueva
y propia invencidn del solicitante, es lo contenide
en las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento de fabricacidén de ldminas



75

80

85

90

95

100

105

de fibra de vidrio con aglutinante de resinas natura-
les o artificiales, aplicables a baterias y acumnla-
dores eldctrices, caracterizado porque se procedé, en'k
su primera fase, a la preparacién del fieltrbvde fi-
bra de vidrio en grosores apropiados, tras lo oual,
se somete a la accifn de un humedecimiento prudencia1, 
por medios adecuados, con una disolucidén de resinas
constituldas a bage de polistileno, polivinilo, po~-
liésteres, melamina, urea formol, fenolformaldehide
¥y resorcina, segin las tonalidades de coloracién y
condiciones quimicas de la aplicacién.

2.~ Procedimiento segin reivindicacién prime-
ra, caracterizado porque la proporcién de resinas
empleadas en la fase precedente, estd en relaecién
proporcional con la cantidad de fibra de vidrio a
emplear, seglin la modalidad de la resina empleada.

3.~ Procedimiento segin reivindicaciones 1 y
2, caracterizddo porque tras la fase precedente de
humedecimiento, se procede a la fase de escurrido’
del producto obtenido, mediante rodillos especial-
mente adecuados,

4,- Procedimiento segin reivindicaciones de
1 4 3, caracterizado porque terminéda la fase de es-
currido, se procede a la de calentamiento del con-
junto que llegard hasta la maduracién del plédstico
empleado, segin las caracteristicas del mismo, cuyo
calentamiento se efectuard a temperaturas que guar-
dan relacién segin la resina empleada y el grado de
porosidad gue se desée obtener.

5.- Procedimiento segiin reivindicaciones de
1 4 4, caracterizado porque la maduracién citada se

obtiene mediante la utilizacién de moldes planos de
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14ming de vidrio, ochapa de plomo, y de acero inoxi=~
dable, por medio de estufa sencilla y por medio de
prenga miltiple de caldeo indirecto.

6.~ Procedimiento seguin reivindicaciones de
1 4 5, caracterizado porque posteriormente se proe-
de al enfriado del producto obtenido por medio de
temperatura ambiente hasta punto adecuadb, tras lo
cual se procede al troceo en forma degeada, de la
lémina, en placas, mediante guillotina o sierra cir-
cular,

7e=- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ILAMINAS
DE FIBRA DE VIDRIO CON AGLUTINANTE DE RESINAS NATURA-
IES O ARTIPICIALES, AFPLICABLES A BATERIAS Y ACUMULA-
DORES ELECTRICOS",

Todo seguin queda descrito en la presente me-
moria, gque consta de c¢inco hojas, foliadas y mecano-

grafiadas por una sola cara, con ciento veinte lineas.

Medrid, 21 de junio de 1.955.
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