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El presente Modelo de Utilidad, se refiere a la
manufactura de calzado tal como zapatos, botas etc., con sue-
las, que comprenden material elastémero, moldeado directamen=-
te sobre sl fondo de la pala comprendiendo usualmente mate-
rial, tal como cuero., Tal moldeo directo de material de sue-
la elastémero se realiza en dispositivos moldeadores de'sueia
que tienen una horma de molde y una cavidad moldeadora de sue
la, formada por una parte de borde lateral usualmente dividi-
da y una parte en forma de pistém para la superficie del fon-
do de la susla.

Es conocido el tensar la pala sobre la horma del mo

de por as{ llamado ahormado de cordén en ausencia de una sue-

la ahormadora estructural cuando la suela exterior es lo bas=|

tante fuerte para scstener aen posicién el mirgen de ahormado
de la palavtrabada por el elaatémero a la suela. Frecuente--
mente una vira, asegurada a la pala al nivel del ﬁargan de -
ahormado (nivel de palmilla) también se traba con la susla -
exterior. |

Se obtienen mejoras en tal calzado y vantajas‘an su
fabricacifn por el modelo descrito a continuacién sn conexién
con los dibujos, que ilustram en secciones transversales -
esquem§ticas en la fig. 1, el borde da suela de una pala, en
relaciﬁn con una parte del dispositivo moldeador de suelé, -
antes de yuxtaposicién con la cavidad dg molda de susla, mien
tras que la fig. 2 muestra el mismo borde de susla despu§s -
de la conclusifn del moldeo de suela. La fig. 3 muestra una
ejecuciﬁn del moedelo en una vista lateral de un zapato acaba-—

do. Las figs 4 a 7, muestran variaciones en la ejecucién de

los bordes de suela, en sus secciones transversales,
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De acuerdo con el modelo, la suela 4 elastﬁmerg se
extiende hacia arriba en parte de su contornﬁ, como se ilus-

tra en § en la fig. 3, bara presentar una aparente altura 8

de suela en un mdltiplo del grosor 7 de suela debajo del nivel

3 de la palmilla, Puede variar la aparente altura de suela, e
decir que puede ser mayor en el‘érea de la punta y/o dai ta-
16n, e inferior en el drea 6 del snfranque de la suela._Co=
rrespondientemente permanece visible més o menos de la pala

l.

én el borde superior 2 de la sxtensién S de la sue-

la, se asegura una vira de'junta, situada espaciada correspon<

dientemente del nivel 3 de palmilla, al material de la pala

1, usualmente de cuero. La vira comprende una extensidn ex-

terior 15 y una porcidn 14, que se extienden a lo largo de la|

pala 1. £l material de la vira es preferentemente material -
elastémero compatible con el elastdmero de la suela 4. La por
cién 14 es asegurada a la pala por unas puntadas 13'6 por -
otro medio, tal como cierre por calor, etec.

En la fabricacién de calzado, la pala con la vira
espaciada del margen 10 de ahormado, sst§ montada sobre la =~
horma del molde 9, de un dispositivo de suela, que incluye -
una cavidad 25 moldeadora de suela. Una estacidn cargadora de
tal dispositivo de confeccién de suelg, la pala es ahormada

por un cordén 11 ahormador, asegurado al borde del margen 10

ahormador o sujetando el margen 10 ahormador despufs de tensaf

a una palmilla 19 § por cualquier otro de las varios métodos
ahormadores. Como se ilustra en la fig. 1, el cordén 11 ahor=-

mador asté preferentemente situado sobre el lado de la horma

de molde entre el borde de lenglleta y la parte mis amplia de
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la horma. Esto da por resultado ahorro de material y una -
reduceién en el fruncimiento del margen de éhormado. Lé‘fig.
1 muestra la nusva colocacifn de material de palea éntie la
vira 15 y el margen 10 de ahormado por una tira 24 asegqura-
da por una costura 20 a la porciédn 14 inferior o interior de
la vira. Puede usarse para la tira 24 material diferente y
menos costoso que el material 1 visible de la pala.

Como sé ilustra en la fig. 4, la porcién 14 de la
vira podrfa extenderse hacia abajo para formar el margen 10
de ahormado y para soportar el cordén 11 de ahormado. Cuando
se necesiten menores esfuerzos de ahormado, la pala previa-
mente provista de vira puede mantenerse sobre la horma 9 de ..
molde por una placa 16 de vira, como se ilustra en la fig. 6;
Cuando se requiera pleno ahormado, puede extenderse la tira
oomo se ilustra en 28 en la fige. 7, para incluir, no sdlo un
margen 10 de aho®zmado, sino también una porcién, que lleva -
la empella 26, E1 material de hoja elastémera 28 taladrado -
integralmente o hecho perforado por orificies, és preferible
a causa de su peso ligero y su resistencia para resistir a
solicitaciones de ahormado da la pala y procurar elasticidad
y fuerza a la pala, 8i se une incluso a cuero muy blando o de
calibre mfs delgado.

Después del montaje y del ahormado de la pala 1,
previamente provista de vira, sobre la horma 9 de molde, el
modelo prevé el uso de una placa 16 da vira plana para llevar
la vira 15, extendida hacia fuera, desde la posicién ilustra-
da en la fig. 1, a la posicién de la fig, 2. La placa de vi=-

ra, usualmente dividida longitudinalmente, es soportada por

soportes 30 en una relacidn espacial preseleccionada respscto
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a la horma 9 de molda, de modo que pueda comprobarse ffcil-
mente por el operarioc en la estacidn de carga la posicifn -
correcta de la vira 15, La ausencia de um bastidor lateral

de cavidad y/o de un fondo de cavidad, asegura la facilidad
de aplanar la vira, as{ como la inspeccién. Después de ello,
la unidad de horma de molde, con placa de vira y sus sobortes
30 de colocacifn y blogueo, se musve en yuxtaposicidn con la
cavidad 25 moldeédora de suela. Al cerrar la cavidad‘del mol~
de, la porcidn de vira 15 es apretada entre la placa de pes-
taffa 16 y el borde 32 de la vavidad del molde de modo que ho
hay contacto directo entre el metal de la cavidad del molde
y el material de la pala. Frecuentemente, las partes de la .
cavidad del molde son calentadas mientras que la placa 16 de.
pestafia, espaciada de las partes calentadas por el borde ex- |
terior de la vira, permanece fria. La placa de vira, como -
resultado del efecto aislante del borde de la vira, permane-
ce fria al tacto, adn cuando se calentase la cavidad dsl fon-
do a la alta temperatura necesaria para vulcanizacién., Esto
permite que sl operario manipule la placa de vira libremente
durante la operacién de moldeo incrementando as{ su eficacia.
Esta caracteristica también permite el uso de material de pa=-
la sensible al cglor, tal como vinilo, que de otro modo se =
hubiera quemado al contactoc con la placa de vira. El apriete
del borde exterior de la vira asegura no solo el antses men=
cionado espaciamento, sino también una eﬁpaquetadura confia-
ble de la cavidad del molde, adn cuando se usen elastémeros
con un régimen de flujo muy alto, tales como uretanos sopla-

dos. La placa de pestafa 16 también se usa para forzar el ma-

terial de la pala 1 alrededor de la deformacidn 21 de la hor-
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ma 9 de molde cbn un escalén, tal como se ilustra en la fig.
1, o una cavidad, como se ilustra en la fig. 6. En todd}Caso,
la deformacidn del material de la pala alrededor de un bords,
asegura cierre satisfactorio de la bala sobre la horma, para
impedir el corrimiento del elastémero hacia arriba mis alld
de la deformacidn de cierre hermético.

Despuﬁs del moldeo de la suela 4, bien sea por ver-
tido, inyeccidn b otro sistema de moldso, se extrae el cal-
zado del dispositivo confeccionador de la suela y el borde -
de la vira 15 anteriorments apretado, se ajusta a la circun-
ferencia de la suela., El ajuste después del desmoldeso pusde
ser muy préximo a la pala, dando una. apariencia casi sin vi-
ra, sin peligro de que fluya el elastdmero hacia el exterior
de la vira.

El margen de ahormado, que puede ser parte del ma-
terial de la pala, u otro material conectado a la misma 0 a
la vira, en otra ejecucidn del invento, se sujeta a una pal-
milla sin centro, es decir, una palmilla, que se sxtiende has
ta sl borde de la lengleta, pero estid abierta sn su centro pa
ra permitir el movimieﬁto hacia dentro del margen ahormador
incluso después de estar assegurado a la palmilla. La paimi-
lla 29 sin centro,‘como se ilustra sn la fig. 7, por lo me-
nos en su porcién interna deepués de ello se inserta en el -
elastdmero de la suela. La ausencia de un centro en tal pal=-
milla sin centro, permite la costura del margen de ahormado,
en el interior o exterior de la palmilla. En ambosvcasos, la
inclusidn del borde interno de la palmilla mejora la sujecidn
de la suela a la pala.
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€l presente Modelo de Utilidad, comprende las si=-
guientes reivindicaciohes; _

l.- Calzado, teniendo una pala de material, tal 60-
MmO cusro y una suelé comprendiehdo material elastﬁmero, ado~
sada por moldeo a una pala provista previamente de vira, ca~
racterizado porque dicha vira estd colocada sobre dicha pa-
la, esspaciada hacia arriba desde sl nivel de palmilla de di~
cha suela, y el material ds suela elastémero, por lo menos en
parte del contorno de la susla, se extiende hacia arriba res-
pecto a dicha vira y se traba con la misma.

2.~ Calzado, teniendo una vira por encima del ni- -
vel de la palmilla, segdn se describe en la reivindicacién -
l, caracterizado porque el material entre dicha vira y dicho
nivel de palmilla, difiere del material de la pala visible
por encima de dicha vira, consctando preferentemente dicha -
vira el citado material de pala por encima de la vira con el
material por debajo de dicha vira.

3.~ Calzado, segdn la reivindicacién 2, caracteri-
zado porque el material per debajo de dicha vira soporta el
medio ahormador, tal como cordones de ahormado, preferente-
mente colocado por encima del nivél de palmilla y por debajo
de la parte mids amplia de la pala (horma).

4.- Calzado, segln la reivindicacién 2, caracteri-
zado porque el medio ahormador (margen ahormador) incluye ma-

terial de hoja elastémeré conectado al material de palé por

encima del nivel de palmilla, extendiéndose preferentemente
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dicho material de hoja elastémera hacia arriba por lo menos
a través de una parte de la empella como un'soporta peffora-
do, eldstico, también para cuero fino y flexible.

S.- Calzado de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la extensién ascendente de suela tiene un
grosor, que es un mdltiplo del grosor de suela por debajo de
la palmilla, estando dicha extensién con preferencia fuerte-
mente estrechadé hacia el fondo de la susla.

6.~ Calzado segin la reivindicaciédn 1, caracteriza-
do porque dicha vira comprende material elastémero compati-
ble con el elastémero de la suela, extendiéndose dicha vira
preferentemente hacia el nivel de la palmilla y llevando el |
medio de ahormado. |

7.- Calzado seqdn la reivindicacién 1, caracteri=~
zado porque los medios ahormadores, tales como un margen de
ahormado al nivel de la palmilla estéﬁ asegurados a upa pal-
milla sin centro que, por lo menos parcialmente, esté inser-
ta en 8l elastémero de la suela.

8.~ " Calzado ",

Segﬁ& se describe y reivindica én la presente memo-
ria descriptiva la cual consta de siete hojas foliadag y es-
critas a mdquina por una sola de sus caras y los g
a la misma se acompafian, 26 JUL 1976 CAYV

Madrid, a P




LINDE AKTIEN GESELLSCHAFT.

HOJA UNICA,

0 25

L/

FOO ifongo §

L




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



