
P -  13.363 

PH. 13.183

„^„.222528

BBS
MEMORIA DESCRITTIVA 

pera a o lia it a i  

P A T E N T E  D E  I N V B N C I C N

E 3 P A N A

poi VKINTE aRoa
a nembi e A# CHRCMATIC TB&EVISIOE lABCB^ORUS INC., enti- 

AaA noi teameri cena, estabiecida an Paiamo unt BuilAing, 

Timeaaquaie, Nuova Yoik, Bstados Uni do s Ae America, poi;

"UN METODO DB 30IDAR HIROS TBN3ADOS A UN SOPORTB".
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Este invento asta i  aia donalo  con un me­

todo Aa sol dai h ilo s  tensados a un sopoite me t e l i  co, y m^s 

pai t ic a l  armante a la  sol da Aura da una p lu ia liA ad  Aa h ilo s  

tenaades a una aimaduia para la  fab iioao lon  Ae l e j i l l a a
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a.a tamaño grande. Tales r e j i l l a s ,  por ejemplo, son u ti­

l i z a  dag en lo s  tubos 8.a layos oatódioos para la  repro­

ducción de te lev is ión  en colores, como se especifica, en 

la  patente britán ica No. 722.282 y en Tele-Te oh. Nov. 51,

P^g. 38 y sigu í m tes. Tales r e j i l la s  son dispuestas en 

una posición determinada con precisión , adyacentes a la  

pantalla luminiscente. Bata pantalla consiste en una. su­

cesión de lin eas de m ateriales luminiscentes Que emiten 

lu z en colores d iferen tes bajo e l impacto de electrones.

De aquí que e l tamaño de ta les  r e j i l la s  corresponda apro­

ximadamente a l de la  pantalla. A causa del gran tamaño 

de la s  r e j i l l a s ,  io s  h ile s  tienen una considerable lon g i­

tud, por lo  que están sometidos a un considerable esfuer­

zo de traooión.

Se pueden hacer las  r e j i l l a s  arrollando un hi­

lo  de r e j i l l a  en forma de zig-zag en enganches que están 

sujetos dea lados opuestos de una fu erte  armadura, sin  

embargo, este método requiere mucho tiempo. Por tanto, 

hemos propuesto e l arrollam iento de ta le s  r e j i l la s  de una 

forma también usual para la s  r e j i l l a s  de tamaño pequaño, 

según la  cual, se enrolla  un h ilo  de r e j i l l a  sobre una 

armadura, y después lo s  h ilos  parcia les son asegurados 

R IR armadura por medio de pegamento, soldadura o esmal­

te , quitando los  trozos de h ilo  sobrantes. Gomo alterna­

t iv a , se pueden haoar ta les r e j i l l a s  poniendo la  armadu­

ra de re j i l l a  contra cierto  numero de h ilos tensados pa­

ra le le s  y asegurarlos sobre e lla  par medio de lo s  ante-
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dichos m ateriales. Sin embargo, este método sufre ana l i ­

mitación, y es que teda la  tensión ¿Le le s  hüog tiene que 

ser absorbida per dichos medios de f i ja c ió n . En e l caso 

de r e j i l la s  de tamaño grande, se ha encontrado que los  

esfuerzos son ta les  que dichos medios de f i ja c ió n  no bas­

tan para asegurar una unión segara,

lo s  h ilo s  tensados no pueden ser soldados 

directamente a la  armadura de la  r e j i l l a ,  ya que el h ilo  

se a f lo ja  en la  soldadura, se d ila ta  esta ultima, perdién­

dose la  tensión, o bien se rompe e l h ilo  en la soldadura 

durante la  operación de soldar.

Dicha desventaja en la  soldadura de hilos 

tensados sobre una armadura metálica, se evita por comple­

to, haciendo de acuerdo con el invento, que cada hilo sea 

mantenido sujeto contra su apoye por lo  manos durante la  

operación de soldar a ambos lados de la  soldadura, para 

retener la  tensión del hilo durante la  operación.

Si tiene que ser soldado cierto número de 

hilos paralelos a un lado de la  armadura, se puede poner 

una tira  metálica por encima de la  soldadura, cruzando 

lo s  hilos paraleles a dicho lado. Durante. 3& operación 

de soldar, la  tira  es presionada fuertemente sobre los 

hilos por loa electrodos soldadores, manteniendo a s í los  

hilos de forma fuerte y tirante a ambos lados de la  sol­

dadura. Este método tiene la  ventaja adicional de que, 

aun después de la  operación de soldar, la  tensión de loa  

hilos no es transferida completamente a. la  soldadura, ge
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mismo ocaíto con cualquier.vibración i# lo s  h ilo s .

pata que s i  invento pueda ser llevado M- 

cilm^rnte a cabo, se describ iré ahora haciendo referencia  

a lo s  dibajes que se acompañan, dados a t itu lo  de ejemplo, 

en lea  que

le  f i g .  1 es una v is ta  en perspectiva de 

ana forma de un aparato pata lle v a r  a cabo e l método de 

acuerde con el invento, y

la  f i g .  2 es ana v is ta  la te ra l de la  f i g . l ,  

que muestra ademéa un d ispos itivo  para soldar h ilo s  a dos 

armaduras de r e j i l la s  de una forma continua.

la  f i g .  3 muestra las posiciones sucesivas 

de las  armaduras de r e j i l l a .

la  f i g .  4-es una v is ta  en planta de una r e j i  

l i a  hecha por medio del método de acuerde con ai invento.

la  f i g .  5 muestra otra forma del aparato 

v is to  en la  f i g .  i ,  y

la  f i g .  6 es una v is ta  fron ta l de la  f i g .  5. 

la s  f ig s .  1 y 2 muestran algunos carretes 

de h ile  l e ,  cuyo número corresponde a l  número de h ilos  

de r e j i l l a  con que se ha de haoer ésta  última, io s  carre­

tes, por ejemplo, pueden estar yuxtapuestoa para que loa  

h ilos procedentes de lo s  carretes se extiendan prefexsn- 

temente en un plano,

lo s  extremos de lo s  h ilo s  estén sujetos 3 

una mordaza 12  que solamente se u t i l iz a  a l comienzo de 

la  operación. ia  mordaza sirve para mantener tensos le s
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h iles  en le  posición con ec te . le  tensión correcta de cada 

h ilo  ae consigne por medie de un muelle 14. la  mordaza 12 

t ira  de le s  h ilos  desde lo s  cañetes le  lo  su fic ien te para 

dejaí espacio paza poner la  armadura de r e j i l l a  y lle v a r  

a cabo la  operación de soldar, la  fabricación de las r e j i ­

l la s  puede entonóse efectuarse de una, forma rápida, con­

tinua y automática, efectuando la s  operaciones siguientes: 

?na armadura de r e j i l l a  16, está sobre une p la n t illa  móvil 

adaptada para moverse en una dirección austancialmente pa­

ra le la  a la  de los  h ilo s  tensos 18 (no indicada en e l d i­

bujo) . Dicha p la n t illa  mueve la  armadur^.6 desde abajo, 

contra le s  h ilos  18 para que estos ultimes se extiendan a 

través de la  parte abierta de la  armadura, y toquen le s  

lados 2o de la  armadura 16*

48. in ic ia rse  la  operación, dicha armadura 

16 Ss llevada a 1c posición á mostrada en la s  í ig s .  2 y 3. 

Un peine 22 que se ve en 1? f ia .  1 s irve  para espaciar lo s  

h ilo s  18 de forma adecuada. íe s  peines móviles 24 mantienen 

la  posición correota de lo s  h ilos  entre s í ,  y con respecto 

ai lado 2o de la  armadura durante la  disposición de ésta 

y la s  operaciones de soldar. íe s  peines 24 son móviles, 

moviéndose hacia arriba y abajo, para perm itir e l paso 

de le. armadura de r e j i l l a .

De acuerdo con si invento, se pone una t ira  

26 paralela a l lado 20 cruzando lo s  h ile s , estando estos 

por consiguiente situados entre e l lado 20 y la  t ira  26, 

después de lo  cual, dos electrodos soldadores-28, opuestos,
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presionan una. contra otra  la  arma aura y la  t ir a ,  para que 

le s  h ilo s  queden sujatos fuertemente.

lo s  electrodos soldadoras 28, que tib ian  

forma de espiga según so te  en la  f i g .  1, están aispuee- 

5 tos de forma preoísa soore un h ilo  18, dándose corriente 

a lo s  electrodos can e l resultado de que la  t ira  26, e l  

h ilo  18 y e l lado 20 de la  armadura son soldados juntos 

per puntos. Como la  t ir a  26 es más ancha qu# la  soldadu- 

r a , . e l  h ilo  es sujetada a cada lado de la  soldadura, por 

10 lo  que la  tensión del h ilo  es retenida a pesar del hecho 

de que e l  h ilo  ae derrite  en la  soldadura durante esta 

opereoián. io s  eleotrodcs 38 son movidos sucesivamente 

sobre todos lo s  h ilos  de la  r e j i l l a ,  gn la  f i g .  3 ge 

indica la  soldadura con una cruz.

15 la  armadura de r e j i l l a  es movida despula

a la  posición B, mostrada en la  f i g .  3 b , y una nueva 

armadura d  ̂ r e j i l l a  es puesta en la  posición En la  

forma antedicha, e l otro lado de la primara r e j i l l a  es 

soldado subsecuentemente por medio de otro grupo de eiec- 

2c trodos soldadores, y e l  primer lado de la  segunda arma­

dura es soldado simultáneamente a lo s  h ilos  por medio 

del primer grupo mencionado de electrodos soldadores. 

Despuós la s  r e j i l l a s  avanzan en un paso, y como se in d i­

os en cm en la  f i g .  3, son cortados lo s  h ilos  entre la  

25 primera y segunda r e j i l l a s .  En la  posición C, ae quita 

la  r e j i l la ,  y despuós se le  da la  forma que se ve en la  

f i g .  4.
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Rn lugar de u tilizan  electrodcs soldadores 

en forma a? espiga,, as posib le u t iliz a r  como a ltern ativa  

electrodos en forma de ro d illo s  come se ve en le s  f ig e .  S 

y 6. Ratos electrodos pueden pasar de forma continua sc- 

5 bre e l lado de le armadura de re j i ñ a ,  dándose corriente 

en e l momento en que un h ile  de re ji l la , está situado en­

tre  lo s  electrodos, la  presión ejercida sobre los  elec­

trodos debe ser ta l, une la suj eoión de lo s  h ilo s  junto 

a la s  soldaduras, puede absorber la  tensión de lo s  h ilos , 

10 y 1& anchura de la  t ir a  26 es encogida de modo que la  co­

rrien te  de soldadura pase solamente a través de una peque­

ña parte de e l la .

Sata so lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en lo s  Botados Unidos de Emárioa e l 23. de Junio 

15 de 1954, bajo e l No. 438.153, se acoge a lo s  benefic ios 

del a rticu lo  51 del vigente Estatuto sobre propiedad in­

dustria l 4

- 0  - N o T á - 0 -

lo s  puntos de invención propia y nueva 

20 que se presentan pera que sean objeto de esta patente
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a# Invenoión en España, por VEINTE años, son lo s  siguien­

tes:

IB . -  Un mátode de soldad h ilos  tensados 

a un soporte m etálico, caracterizado en que cada h ilo  es 

S mantenido sujeto oontra e l  soporte a ambos lados de 3a 

soldadura, por lo  menos durante la  operación de soldar, 

de modo que se mantenga la  tensión d#i h ile  durante dicha 

operación de soldadura.

2D. - Un máte do según la  reivindicación  

10 1, de hacer r e j i l la s  para uso en tubos imagen para te le ­

v is ión  en colores, cuyas r e j i l la s  tienen sustancialmente 

la s  mismas dimensiones que la  pantalla , caracterizado en 

que una pluralidad de tubos paralelos tensos se sujetan 

durante la  operación su soldadote entre dos lados opues- 

15 tos de una armadura de r e j i l la s  y t ir a s , qu$ sen parale­

la s  a dichos lados, siendo las  t ira s  más anchas que las 

soldaduras de modo que lo s  h ilos están suj etos firmemen­

te a cada lado de 3a soldadura durante la  operación de 

soldar, a f in  de retener la  tensión de los  h ile s .

20 Se. - Un método segón la s  re iv in d icac io ­

nes 1 y 2, caracterizado en que los electrodos soldado­

res tienen forma de rodil3.es que se mueven de forma con­

tinua sobre una t ira  y un lado de la armadura de r e j i l l a ,  

dándose la corriente para soldar en lo s  momentos justos 

25 en que un h ilo  de r e j i l l a  está situado entre lo s  e lec tro ­

dos.

.B S yr,
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4e+ -  Un método de acida: h ile s  tensados

s un sopexte.

Tal y como as ha desciite en la  Memoxia 

que antecede, xepxesentado en le e  dibujos que sa acompa­

ñan y con lo s  fin es que se han especificado.

nata Hemoxia consta de nueve hojas es cui­

tas po: una sola caía.

MaMM, 2.2JUKWS!
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