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MENMORI4 DESCRIPTIVA
pera soliciter
PATBENTE DE INVEENGCIONX
'en
E8SFa ﬁ'i
por VEINTE afics
@& nombre de CHRGMATIC TSIEVISION LABGRATGRIES nwd., enti-
fad narteamerioana, egteblecida &n Paramoust Building,

Timesgquare, Nuéve York, Batados Unidos de #m€rica, por:

"ON KETODO DE SOLDAR HIXOS TENSLDOS 4 UN SOPORTREY,

“0=0-C=0~0=0=0=0=0=0=0=0=0=0 =
Este invento estd relscisnsde con un mé-
todo de scldar hiles tensados @ un soporte metdiico, y mds

particularmente a J8 soldadura de una plurelidad de hilos

tensedod @ une armadure pare la fabricacidn de rejillas -
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de tamafio granda; Talésg rejilles, por ejemple, 8on uti-
lizadss en l1os tubos de raycs catéiicos para la Tepro-
ducelén de televisidén e colores, comc &8 especifiaa.ln
1z patente 'bxiténica R‘o. 722,282 y en Tele-Tech, Hav. 51,
pég. 38 y slsulentes. Teleés rejilles son dispuesics en
une posioldn determineda con precigifn, adyascentes & Ia
reniglle 1uminiac@nt@; Esta pantalla conglete en una a-
ceaidn de Tiness de meterisles luminlscentes gque emiten
lugz en colores diferentes bajo el impamocto de ezectrones;
De equf que el tamefio de tales rejillss corrssponda apro-
ximadamenie 2l de 1a pantalla; A-eaﬁaa del gren tamalio

de les rejilles, los hiles tienen une considerable longi-
tud, por lo que estin sometidos a un congidsrzble esfuer-
zo de traociéh.

88 pusden hoodr 18s re jillas =rroilendo un hie
lo ds r&jille eun forme de zlg~z&g 6n eugenches que esidn
sujetos €n dows ledos opuestos de una fuerie &rmadura; Sin
embargo,.este nétodo requiere mucho tiempo, Por tanio,
hemos propuesto el arrollemientc de tales rejilles de uns
forma tanbidén nauml pars las rejillas de tamaiio pequeiio,
gegin le cuel, ee enrollz un hilo de rejille sobre une
srmadura, y después Jos hiles parcialee son aseguredos
e 18 armadura por medic de pegementc, soldadurs o egmml-
48, aulitandc les treozog de hile smbrantsé. Oom0 rlterng-
tiva, se pueden heoer teles rejilles poniende la armadu-
re de rejille contra cierto nvimerc 4e hiloe tengaios pa-

ralelog y asegurarlos sobre ells por medio de los ante-
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dichos moterimles. §in embargo, este método sufre une 1i-
mitacidn, y es que itoda la teunsidn de los hilvs tiene que
ser absorbide por dichos medios de fijacifn., En el mso
de rajillss de tamafio grande, @@ he encontrado cue losg
eésfuerzos son teles que dichos medics de fijaocidn no bage-
tan pera asegurer uns unidn segura;

Jos hilcs tensndos ne pueden ger soldsdos
directamente & 12 srmedura de la rejille, ya2 que el hile
ge 8flojs en 1o goldedura, se dilste egte Hltima, perdién-
dose 1z tensifén, ¢ bien =8 rompe £1 hilo en 1o soyldadurae
durente 18 operscidn de acldar;

Dicha desventaja en le soldsdura de hilos
tengudcs sobre une armadura metdiice, s evita por comple-
to, haciendo de acuerde oon el invento, que cada hilo ses
mentenido sujeto contra su epoyo por lo menos durante ls
operacidn de goldar @ embos lados de la soldadura, pare
retener 1a tensidn del hilo durante la operacidn,

31 tiens que ser soldado cierto nimerc de
hilos parsleios & un lado de la armgdure, se puede poner
una tire metélica por encima de la soldadura, oruzando
loa hilos peralelos a dicho lado: Durante l= operacidén
de soldar, la tira es pregionada fnertemente sobre lowm
hilos por los electrodos soldadores, manteniendo esf los
hilos de& forma fuerte y tirante & ambos lgdos de la sol-
ﬂadura: Rate método tient 1o ventaje sdicicnsl e que,
eun Geapués de la opsracidén de soldar, la tensidn de lea

hllos no es transferida completemente & le soldadura, 10
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miamo ocurre con onalguier vibracidén de los hilos;

Para que &l lnvaento pueda ser llevade Id-
ciimente a osbo, se describird shora haciendo referencis
& log dibujos qué g6 acanpafian, dedeos = titnlo de ejenmplo,
6o 198 qua

le fig; 1 @8 une viste en perspective de
une forme de una apsraio para llever a cabo &1 ﬁétoao de
acuerde con &1 invento, ¥

la fig; 2 68 una viste latersl de lg fig;l,
cue nuestra adends un dispositivo para solder hilos & dog
ermaduras de rejillss de una forme cont{nue.

I= figl 3 muestra las posiciones sucesivas
de les srmaduras de r&jill&:

Ie fig; 4.eg une vista sa plantas de uns reji-
lla hechz por medic -del método de acuerdo con el invento;

p £ fig; 5 muestre otra formas dei aparato
visto en la fig, 1, ¥

-ls fig. 6 es unn viste frontal de ls fig; 5;
1as figs; 1l v 2 muestrsn zlguuos corretes
de iile 10, ouye mimero correspende &l mimero de hilos
de rejilla con que se he de heoer ésta éltima; o8 carre-
tes, por ejenplo, pueden estar yuxtapuestos para que 1od
biles prqc@aentgé de los carretes se extiendan preferen~
tengnte en un pl&no;

Jos extremos de log hilos estdn sujetos &

une mordezs 12 qua solemente se utiliza el comienzo de

lz opsrzcifn, Im mordszs sirve pars mantener tensss los



10

15

20

25

hiles en le posicidn correcte: Iz tensifn osrrecte de oada
hilo ge consigue por medlic de un muelle 14; a2 mordaza 12
tira de log nilcs desde loz curretes 10 lo suficiente pare
dejay espacio pars poner la armadur¥a de rejilla y llever

2 cabo leo operzcldn fe adlﬂar; p £2] fab;icacién de 1askraji-
1les puede entonces efsctuarse de uns forms rdpida, oon-
tinue y eutomftics, ef6ctuends las operaciones sisuientea:
Une armeduras de rejilis 16, estd sebre une glantilia mévil
sdaptada pars moverse en une dirsceidn sustzncisimente pa-
ralels g la d# los hiloe tensos 18 (no indicads en el di-
bujo}L Diche plentills mueveé le srmeduryl)é desde abajo,
contras lcs hilos 18 para que egtos Yltimcs se extiemdan a

travég de 1z parte sbisrta de la armadurs, y toquen los

-lafos 20 de 1l& ermadura 16,

21 inicigrase l= operscién, dichs armaiurs
16 @s llevads a 1 posicidn A mostreds en lesg figa: 2y a:
Un peins 22 qus se ve en 1¢ fig; 1 sirve pars ésp@ciar losg
hilos 18 de formas adecuaaa; J0s reines mdviles 24 mantienen
le posioidn correotae de los hilos entre si, y con respecto
81 lado 20 de le armadurs durante le disposicidén de éste
v 1ag operzclones de soldar; Ios peines 24 gon méviles,
moviéndose hacia arribe y sbajo, para permitir el paso
de le ermadora de rajilla;

De gcuerde con al invente, se poneé uis tirs
26 paralels &1 lade 20 oruzando los hilcs, estunio estos
POX congiguiente situedos cutre el ledo 20 y la tirs 26,

degpués de 1o cusl, dos electrodos scldsdores 28, opuestog,

~5-
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presionen une ocontra otrs le srmadurs y la tira, para que
log hilos aueden spjatng fu@rtem@nt@:

Jos slectrodos soldmdores 28, que tienen
forme de espige gsegin se ve en 1= fig; 1, estdin dispues-
tos de forme precisa seovre un hilo 18, ddndose corriente
e log electrodog con ¢l resuliado de que la iira 26, el
hile 18 ¥ gl lede 20 de la ermadurs son goliados juntos
por puutos, Come la tirz 26 €8s mdm auche gue ls avldadu-
r&,. &1l hilc 6s snjetado & oczda lsde de la soldadurz, por
1o que le tenaidn del hilo es retenids & pescr del Lecho
de gue 61 hillo se derrite en la soldadure dureante esim
Qparacién; I08 eleotrodes 38 gon movidce Sucesivamente
asbré tofoeg log hilog de le rsjilla; Bn ls fig; 3 a8
indfca 18 solladure con uuns czuz;

I8 armadurs de rejills es movide despuds
8 18 poeicifén B, mostrede en Iz fig; 3 b, y ung nueve
aTmadura ds= rejills eg pueste en la posioidn AL En 1@
forme sntedicha, el otre lado de 1m primera rejille es
gnldado subsecuenteménte por medio de otro grupo de elsc-
trodos soldadorss, ¥y ¢l prinmer lade ds la.a@gunda armg-
dura eg soldado simultdneamsnte & los hilos posr medio
del primer grupo meéenclonzdo de e€lectrodos soldadores;
Después lss rejilles svenzen en un peso, y como ge indi-
oc en ow en la fig, 3, 8bn coritmdvs los hilos entre 1a
primera y gegunda r&jillaa;'mn la pesicidn €, se guita
l1a rejllis y aaapués ge le de la forma Qué& &6 ve en 1a

Tiz. 4.
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Bn luger de utilizer electrodss soldadores
en forma de egpiga, es posible utilizar cemo 2lternstivae
electrodcg en forme 8¢ rcdillog como g6 ve en les fige; 5]
v 6; Estos electrodos pueden pasar de forma continue so-
bre €1 1s2d0 d2 1o srmesdure de rejilla, ddndose corriente
en 61 momento en que un hilec de rejille egtd situnde en-
tre los slaotrodas; 12 pregidn ejercida sobre 103 elec-
trodos debe aer tel, cue 1t sujeocidn de los hilos junte
2 l1og soldeduras, puede absorber 1s tensidn de lug hilos,
v la anchura de la tirs 26 es encozida de mods gue lg co-
rriente de soldmdiurz pmse aclemente & traves 46 uue peque-
fin parte de alla;

Batu solicitud, que ocorreasponde & la pre-
gentada en 1os Betados Unidos de Américs €l 21 de Junio
de 1954, bajo el No; 438:155, ge gcoge & los benefiocios
de1 axt{culo 51 del vigente Bststuto scbre Propiedad In-
dustriaI:

-0~ XYO0T74& -0~

Ios puntos de invencidén propiz y nueva

que se rprestnisn pera que gseen objeto 48 esia FPotente
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de Invenocidn en Bspmila, por VEINTE efics, son loua siguien-
teg:

19; - Un método de soldar hilos tenscdos
2 un éapart@ netd1io00, cmrascterizado en que cada hilo eg
mantenido aujsto contra el soporte & smbosg iaaoe de 12
ssldadura, por lo mensg durante 1z sperzcidn de soldar,
dc modo que se montenga 1z tenaidn de1 hilo durante diche
op6racidn de sold&dural

znl - Un método sdgun la reivindiocacidn
1, a6 hacer rejillas pere nso 6n tubos imsgen pars tele-
vigién en colores, cuyfs rejillas tiensn sustencialmentie
las mism@g dimensicnes que 1o pantelle, caracterizado en
qué uus pluralidsd de& tubos peralelos tenacs se sujetan
durante la operscidn su goldzdut® entre dos lados Opues-
tos de wue armadurs de rejillss y tiras, qut son parsle-
lag @ dichos lsdos, siendo ise tiras mfs cnohas que 1t
svldadnras de modo que los hilos eatén enjetos firmemen-
te 2 osde lads de la soldedura durante 1e operacién de
golder, o fin de retensr le tengién de log hilaﬁ.

32, - Do méﬁodo gegdn leg reivindicacio-
nes 1 y 2, ceractsrizzndo en que los electrodos suldedo-
reg tienen formas de rodilles gue se mueven de forma oon-
t{nue sobre une tira y un 1alo & 1o armedura de rejilla,
aénﬂosé 1s corrlente para soldar en los momentos justos
en qus un hile ds rejille estd situndo entre los eletctro-

dos,



49‘. - Un método 48 soldar nhilos tensados
& un gogorte.
Pal ¥ ocomo se he degorito en la Memoria
que antecede, repressntedo en Ioae dibujes que S€ acompa~
fian ¥ con los fines que se€ han Ospeciﬂcada:.
Egte Memoria congte de nueve hojas escri.
tag por unt sovle cara'.

Medria, 22 JUN 1955

Po AO

Alp de ure
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