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drxio & formms ccmplejas; Jos mnldeg degoritos en esta
Menorin oomunlesn uns curvaturs relativamente asomera
centralmente & lag hojag de vidrio, astas curvaturés
gomarse s unen a partes Intsrmedizs en qus &1 redfo de
curveturas de log doblecea disminuye répi&amenxa; 108 @X~
tremos dsl vidrio se curven en tal grado que ls tangen~
te a l¢ guperficie del vidrieo curvede es glrsds en al
orden de 902 desds la tangente 2l cexntre del vidrio,
Adenfs, los bordes letersleg opuegtos de¢ las extremida~
deg del vidrio pusisen curverae & graidosg diferentes de
curvature, csmunicands de &atx mode uus cu:vatura ofnion
en egtas regiones,

ica moldes pesra curver vidrio gue wmpren-
d#n uns seccién central fija sobrﬁ ua miembrs de soporte
de molis y alas opuestas sapaciadas, cmdg una de ellas
situade en ocede extremidsd longitndinal de Ia gecoldn
gentrel fije, pivotable csdas unne en torno un eje s una
poglicidn extenilda pera eouortsr un2 hoja planas de vi-
drie que galve el molda.y rotetives 8 una posicidn oe-
rrada que da uns supsrflcie continue armads con »1 contor-
e deseado dél vidrio'curvedo gon bien conocldos, oomd
pueds verss por la jatente norteamericsns ndmsro 2,330,349
pregentada €l 5 de sSeptiembre de 1940. sn tales moldes,
las al8s sstdn contrapesadas para producir momentcs de
flexidn pura huoer girer las ssociones d¢ ale desde la
pogiclén extsndids a la posicidn cerrads, ‘Peles moldes

goe deserrollsXon inicielmente pars ocurvar hojes relati-



10

15

25

vamente pequefias de¢ vidrio e ourvas cil{ndricss relati-
vamente gomeras., Hoy, 10s reguigitos de loas fabricantes
46 sutoméviles exigen mayores hojus de vidrio formedes

a ocurvaturas muy complejas, m8tog requlsitos adicions~
les determinen clertas deficiencisg latsntes en los mol-
des 42 ourver dsl tipo entes aceptable, a mencs gue se
tomm precauciones adicionsles gne no eran precisas ante-
riarmente;

De acuerdo con la técnica enterior, la cur-

veture 4s hnjaa'&a vidrio se r&aliza calentando ho jas planag

de vidrio soportedes antre mismbros de tope situsdoe en losg

extremog ds las alas del molde, os aplicado oslor &l vidrio
el vidrio se avlands y los momentos de flexidn suminisira-
dos yor los pesce cierrsn &l molds, moviéndose ¢l vidrio
oaliente ablendado pare conformarse a la sstructura de
armadura contf{nne que resulta de cerrar el mulde por una
combinacidn de fuerza d¢ curvetura y ocalor aplioceda & los
extremos del vidric & través de log miembros de tops, Toda
la hoja de vidrio ss corre & alineacidén con el molde gue
898 cierra,

A mencs gue gmbos extremos de las hojas de
&idria rlangs gs comben y deslicen uniformemente durante
la operacidén de curveturs, le hoje puede quedar desgalines-
@z oon el molde, En 1o0s cases fn qus ge desee curvaer hojes
de vidrio pequeiies a curves cilfndricas, cualquiar fe]te
de ®lineacidén debids & una combadura 6 a un deslizamiento
desiguales, ¢ a embas cosas, nghfecta a la curvatura del

yroduato terminedo oonsiderablemente, 3in ambérgo, cuando
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86 desea un doblez a curvaturas ocomplejas, ocualquier desall-
neacidn del vidrio dsblda & un deslizemients ng uniforme
del vidrio sobre el molde ouando &1 molde se muesve desde
posicién abierta & posicidn cerrada da como resultedo la
formecidn de curveturas indesesdas en el vidrio debido &
la diferencla de tamefio de 1os extremos del vidrlo desali-
neado, #ete erxor de curvaturs es amplificedo con hojas
metyores y curvaturas méa Qomplejaa;

gon anteriorided & log recientes cambios de
disefio en 108 perabrisas de mutoméviles y en las ventani-
1las treseras, 1e peslcidén de las bleagras sobre las cueles
giren las ajas y de los puntos &n gue lesg &alas estén cortadas
de la secoidn central de 1los moldes pera curvar vidrio, no
era importente, 3a distancls en qus uﬁa ho ja de vidric ple~
ns ha de comberse por gravedad para conformsras ocon lJa su-
pearficle form&&oia del molde, incluso en su paxte central
en que 1a combadura 68 mixime, no es orftica psre el curva-
do de pequefias hojas de vidrio s ourvas cilindricas rela-
tiveamente aomsraa; guendo hojas mayores s¢ formen & culva-
turas complejas, este rroblems resulte considercble, Cuanio
nds alta se coloque la hoja de viirio plena con relacidn a
Ie perie fija ocentral del molde, mayor serd el deslizamien-
%0 reletivo entre el vidric y el molde, mete deslizamiento
tiende a dessrrollar marocas en el vidrio &blandsdo &1 calor,

tna mejors notable proporcionsda por el pre-
sente {nvents ccnalste en 12 aportecidn de criterics pera
deterpingr lag posicicnes en que 1ng 2178 8¢ corten de la

seccidn fija centrsl del molds y para situer las articula-
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- ciones en torno de las cucles pueden girsrse lss seccio-

nes de als, oon una disposicidn Sptima de lus cortes y

de lsg srticulscliones, el vidrio plano puede montzrsge
sobre &1 melde ablerto relativaments cercz de la super-
ficis superior de la secoifn cemtral fije. Za poelcidn
de las srticulaciones en torng 4¢ las cuales giran laa
8las movibles desde 1a posicidn sblerta &8 la posicidn
cerradas del molde es crfitica, mestes articulaciones deben
ester situedas de modo que otda 8le dé un moments de cie-
rre que levante les extremidades de la hoja de vidrio
eblandeds con un minimo de peso recueride, sin elever 1s
posicidn inicial en 1a cuel dabe colecarse 61 vidrio pls-
no gcrbre £1 molde abie:ta;

Ja disposicidn de 1a hoje de vidzrio plsne

| muy cerca de le perte central flja permite gue @] viario,

ouendo egtd caliente, se combe & encims d¢ esta ultims con
un minimo de¢ deslizamisnto relative entre ol vidrio ablan-
dadc y #1 molde, cnyo deglizamiznto provoca mercas an el
vidriso, 81 vidrio queds fijmdo &n posicién con relacidn

&l m3lde iurante las fases primeras del ciclo deé curvego,
s8{, lus gertss extremes del vidrio #blendsdo son eleva-
daa por le rotaoibu de lus sluis durante las Gltimee foses
¢ curveture, y 81 movimiento relativeo gue tiende s desgli-
negr 1l¢ posiocidn de la hoja de vidric sobre &l mclde ge
reduce 8l minimo, & leventamiento d¢ las extrenidades

de¢l vidrlo = 1s pesicifn ourvada final, combingde con un

ningmo de combsaurs e 1= parte central del vidrio, pro-

]
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dnoe un movimiente relstive minimo entre @1 vidrilo y el
molde, reduciendc todavis ¢l deslizamisnic v la desall-
neascién,
16 dleposicidn del ocorte entre les sles y
12 seccidén central fija es importente, A1 curver hojes
de vidrio planes a ocurvaturas gque tienen un doblez rela- |
tivamenté som#ro sn uns parte oential que se uns con zenas
én que 1 radio de curvatura disminuye rdpidamente para
former pertes exiremas en planca ovpuestes sustancialmel~
te sn £ngulc rects oon el plano de 1o parté centrgl, es
degeable ocorter lag alas de la parte central princlpael
en regiones adyacentes & las regiones de cambioc répido
de ourvetura y ligeramente heclas dentro d& ¢llss, Guanto
mésllsjoa se hegan ssios cortese desde losg punites de ocorte
éptimo, még altes guederdn lzs seccionss de als por enci-
na de 1o secoldén fija onands ae sbre &1 melds, cusnte mfs
o#roa 81 centrc ge hagrn astos conries, mayor es 1f pozibili-
3ed d# que ge necesitsn grandes pesos y breazos de momento
pora hacer glrar lag sleg haoisa arriba, & menos que losg
puntog de corte astén situzdos hecism deutro d¢ loe regio-
neg ds canmbio rdpido de ourvatura de modo que €1 plano
de 1= suprrficis dsl molde #n log oorteés gqueds sustan-
ciglmente parslelc ) vidrie, las esquinsa egudas del
corts morderdn en el vidric ocalentado pers estrouearlo o
causerdn ¢ otro mogdc dobleoss gus no pusden suprimirgs,
adsmds, lus erticulscicnes en torno ae

las cneles giran sgtas slas, sotdn situxdes de mecera

- 6 -
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gue la. axtremided propismente Aichs de osde mls esté en
unl plene horizontal que interseca, o eetf 1igerzmente
vpﬂr rucime, da] ylenpg 8efinido per lss extrsmidsdes de
le seccifn centrel fija, 8f 185 ponliclones da lag Srii-
culaciones egtdn demmsicdo 1&jos hecis asntro de les ex-
tremidades del moldm, ae requlere une cantidad excesiva
de peso al cerrer el melde, 81 las secciones de las alzs
estén pivotadas en torno de ejes de erticultcidn que estdn
fuera de 10s sJjes dptimos de posieidn, €1 vidrio plens
quedard demasgindo 2lte por encims da] molde ahiurto;
| 81 los ejes de lae sriiculaciones estén
#ituad-« demasizdo bejos con relzoidn e 1z supexficie del
molde, loa n.ldes se abren demesglado para sep.rter la& lon-
gltud del vidrio plan: dentro del espaciamiento vertical
mdximo degesdo entre el vidric jling ;- 18 superficie su-
perior del oentro del molaa; Ya dispuzicidn de las arti-
culaciones demmgizdo eltas oon relacidén €1 m.1d~ da como
regultado une epertura insufiociente del molde hsocisndo
8c{ oue 188 extremidades del vidrio planc se extienden més
e11¢ As los extremca del molde sbisrto, mfs que la ocsnti-
dad méxima &nseaaa: De hechc, cusnic #1 molde eg girade
por encims ds 15 superficie de vidrio plans, la rotacidn
Scorts e1 molde, sumentando asl mfs 18 perte volada,

| 32 dtgminuecidn del braze de momento ds ro-
tacidn de 1es 8lms an tornc de 1os ejas ds srilculaoidn,
8leva 1= colocacién del vidrio planv sobre ls parte ocen-

trs]l dal molde ablazrts, m1 brazo d¢ momentos de la seo-
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oidn de ale es determinads uor la ocolocaoldn horizental

&,

¥ vertical de la articulscidn can relscidén & la seacidn

de zla, Por tants, ests faotor dsbe tombién ocousiderarae
al determinar las pogiclones dptimcs G« log mrtioulscio-
nes, &1 I1{mite superior de 1z pzsicifn de la srticnlsecifn
viene determinedo por #1 planc da 1o gsuperficie ds molde,
Ests limiteoidn es determinada por 12 necesidad dx tem-
plar lusgn clertasg hojss 82 vidris nns vez ourvedas. (van-
do 1 vidris se temple, mientras sstd todavia scportade
gobre 81 muld# #n su pesicidn curvada, es heche pasar jun-
to & vie plurelidsd d» toberas movibles guws Girigen cho-
rro8 de alre contra las supsrficies spuestas de la hoja

de vidrin cnrvada; 31 las articulacicnas eastdn situzdas
por #ncims de le superfiocis del molds, prrturbsn le 1i-
bertzd dé msvimisnts de les tuberas templadoras con Trela-
oldn £l vidrie, ssto proveca un témple no uolforme del vi-
drio ourveds, Para reducir ul minims este sfeoto 7 teue
bién pars dlsminuir el recslentamisnto locelizado debido
a la rroximlded de las varillas de lag erticulacicnas jun~
to al vidrin, les verillos 3¢ sdeélgezsn ¢ se desglazen
el vidrio entre lag artioulacionss;

Gtre fmotor nl determinsr las pasicianﬁa
de las erticvlecionng as #1 cantorno perifdrics dn Ta hoja
a curver, Usnalmente, las hojss de vidrio o curver us epn
simétrices rn torns del eje longiindingl de 1s hoje de vi-
grio plana. I2s hojas ds vidrio que tispen extremos ypun-
tingude s son s portedog por &1 molds en dos vunise gpoes-

tos axiremos, une &rn canda extremided, Jas hojas de vigric

- 8 -
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gqus tienen pertes lotereles rectas rslotivansnts romas,
Juaty & sue extremos son preferiblemente soprrisdes & lo
irrgo de une lines eén un plenc horizgntal junto & cada
sxtramidad del molds, Guendo-el vidrio st seportsdc en
puntos extremcs, las extremidedes del vidric puedén do-
blerss usuzlmente €n torno de articulscicnes situsdas en
an eje suatancialmanta parpendicnlar g1 eje longitudinsl
de la hoje de vidrio plena, Tales articuleciones ss dend-
minen erticuls clones cilinaricas; gag hojas separicdes
por m€s 48 un so’e punto extremo en le pesicién sblerta
481 nelds pueden reguerir curvetures a lo l=rge del sje ds
erticvlscién que no son perpendicularss al eje lengitudi-
nsgl de la heje de vidrio plana; #atas srticnlerciones se
denominan srtliculrciones cénicas;

Guandc uns hoja de vidrio plana es coloca-
da gobre un melde d& ermmdurs 8¢l tipo hembrs en l1g posi-~
oifn ablerts, &1 vidrio plens salve ls distanocis entre
las extremidades exteriores de las glas el molde, &1 me-
yor %:imeid de los parabrisas ha motivedo una luz tén large
entre 108 extremos del molde que 61 peso del prppio vidris
ea suficients #n &lguncs casos pera romper ls hoja plene
que galva €1 molde, D@ scusrdo cgu.ci@rtas realizaciones
del presente inventc, ss disponen puntos de sceporte intar-
medios adloionales en &1 molde pars gque s& zpliquen g 1a
superficls inferior del vidrie pleno y le¢ soporten mientras
éstﬁ d1timo estd colocndn aobre e mclde abierto, watosg me-

dicg dr suporte pueden comprender vrelongsciones interis-
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res fijas de las nles que se apartan de su contaoto con el
vidric ouands ¢l mslde gire d& la posicldn abierte & 1g
cerrpds 8l celsntar y ablandsr lg hejs 4% vidris, an los
cagng +#n gue la forms d¢ lv curvaturs l¢ permite, el mol-
de pusde &star csrts=do y artioculsdeo d¢ tul modo gue 1los
oxtremnos exterisres de la parte fijs central del mslde
@ctden oomo puntss de soporte intermediss para le hoja
plena, Pamblién ez posible que cliertas curveturss més eim-
pPleg del vidric puedan cbtensrse eu un malde 461 tipo
degorito #n el cusl log extremos intsriores de¢ las sgcclio-
nes d& ala se utilizan psrs soportar el vidris plens antes
de cprvarlo, sSin smbargo, tal sstructurs no gs prefieze
pera producir curvetures complejas a conge de lg dificul-
tad de cbtener one pesicidn de apsrturs el mslde t2l que
8! vidris pleno quedebajo en &7 mnlds gbierto en un pla-
no horizontal,

0tra ventaje obtenida de 1s disposicidén
de soporiss intermedics e&s 1z 3¢ £1iminar 18 tendsncia
del vidrio & pilvoier sun torno de un ajgrlungituainal sug-~
tancisimente porslelo e l1a dlstancis salvada por el vi-
drio s travée del molde dsbida &l hecho de¢ qus %1 centro
de gravedad del vidrio estd fusrs del eje definldc por
108 puntseg de suportie proporcionsdca por las extrenldades
del molde, go& requier¢ por lo mends un punte & supoerts
irtermedio en &1 lado cpussto del centro de gravedad res-
pactce g1 aje de soporte oon e fin de impedir $=1 piveto-

mientn trcpsverssl, que da por resultsdo una desalineacidn

- 10 -
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Le magnitud de Yeg momenteg de flexidn pro-

trangversal y ocurveturas inirgesbles,

poroirnadcs rera osrrer s1 malds ea may importents, Fetos
monentos deben ger guficientemsnte regusiios de msnera gue
61 peso de€l vidric sobre el melds sblerte ccmpenas de so-
bra la tendencic del molde a ocerrarse. uusndo 61 vidric y
el mclds se oclientan en un horno dobledor, el vidric ce-
lentsdo 8¢ comba para adaptarse zl melde, especiclmente su
parte fija osntrel, reduciends as{ la ifuerze ds eguilibrio
del peso del vidrio, Hacis 81 finel de& la operacién de
doblez, ouands uns gran parte del peso del vidric esid
soportads sobre la parte centrel del molde, loas momsntoa
de flexién qus tienden = oerrar el molde opersn pare girsr
las ales e poaicidn cerrada, slsvando con e€llc lasg partes
extremes del vidrio a conformided con les alas del molde,
ics momentca de flexidn de magnitud epropleds aseguran
gue lag eglog 8¢ oclerran en la fase debide del ciclo de
ourvatur&;

e requieren a veces otras precauciones
cuando ge desea torcer las extremidades longitwdineles
del vidrio ocon relecidn & la curve oilindrica comunica-
de centralmente, Lato se consigue cortsndo oads una de
las alas equllibredas para crear miembros de moldeo extre-
mos gue pueden girer librements en torno de una sriicule-
cién coneoctads é la parte equilibrada por medio de un pun-
tel, Bn esta reelizacién del invento, loa miembros extre-

mos eatén dispuestos para girsr en torno de la artioule~

T e 11 -
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oién equilibrada pars soportsr el viadrio plénc en gus
extremidades longitudinales interior y exterior cuanido
€] molde es extendido para recibir el vidrio planc como
preparecién a su curvatura;

¥l vidrio planc es soportedo primordisi-
mente en las extremldedes longitudineles exteriores de
la secoidn centrel fija en este raalizeoién;‘asi, ‘o8
extremcg del vidrio estdn soportsdos #n vwna plurslidad
de puntos durentie la operacidn de elevacidn, oreando ocon
ello un control localizado mda intimo del vidric que se
curva en estas regiones, permitiendo as{ que l0s extre-
mos del vidrio se doblen a curveturas cdnioms, en las
cuales un borde latoial de un extremo del vidrio es
giradio en mayor grado gue £) otro borde latersl del ex-
tremo, Teles meldes son teubién dtiles al curvar hojas
de vidrio oon extresmos puntisgudos y hejze de vidrio
ocuyo eje longitudinsl que se extiende entre los extre~
mos 341 vidrio cae fuere del centro de gravodaa;

1a aiatribucién no 1océllzaaa de la fuser-
28 de doblez hecla sxribs proporcionsda pror loa miem-
bros de molde extremos libremente rotetivos pivetados
en torno de une erticulacidn eguilibredes reduce al mi-
nimo le tendencis ds log extremee del vidrio & curverse
excesivemente ¢ - girer en mes de la magnitud degesda.
ademds, la luz relativamente pequefis entre los varios
puntos d& aplicacidn del empuje ascendsnte & cada €x-

tremidad del vidrio reduce al minimo le tendencia & com-

- 12 =
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barse @ la inverse gae puede exigtir cusends uL ¢npujé ha-
cia srribs es aplicado vn cads extreme deél vidric #a un
sdlo punts especiado de lcs puntos de soporte fijos.

Un objeto primordisl del presente invento
®a crear nn nétodo mejorado pare curvar vidric oon curva-
turae que heats chore no podfan conswguirse eficezments,
especlalimsnte hojaa(de vidrio ocon dimensicnes mgyores
que los temsiice méximos snteriormente dobladoas,

Un objeto sdlcions) ds#l presente linvento es
curver ho jag plenes de¢ vidrio a farmessg curves gue tienen
une perte maycr cemirel de contorns curvede de un redto
relativomente grande gque se uné con partes en gue €] ra-
dlo de ourveture disminuye rdpldsmenté pars formar partes
de borde opuestzs sn plencs sustancialments psryeéndicula-
reg 8 la parie mayor oentral;

0tro objeto dsl presente invento e&s crear
un métode de curver vidrio en €1 ocuel ung hoja plana Ge
vidrio montzda sobre un molde de armsdurs gividido es
gblandeda por cal entamiento y los extremcs 4d¢ ls boja
eblandede por celor son levantedos disponiande ung fusr-
za elevadors en onda extremidsd de) vidric sn una plure-
1134 de puntos;

Todevia otro cbjeto del presante invento
@g orear un método pars curver hojas de vidrio plenc &
formes en las curles Joa axtremos longitudineles del
vidric estén torcldes con relacién & su parte ocentral,

Batos y otres objstos gerdn evidentes al

- 13 =
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leer 1z descripcidn siguiente e clertas realizsciones ®&-
pecificrs de 2iversos amspectos del invanto, cuyus reall-
zéolones g8 describen con fines de ilnstreoidn y no de
limitgcidn,

#n los diouje, que formii parte de lg d¢e~
oripcifn del presante invento;

Ja fig, 1 &3 una vists en plante de una
reslizacidn del asparato pers 1lever a la prfotios el mé-
todo del presente invento; |

Ja fig, 2 e8 une vigts en nlzsdoc lateral
de un extremc del molde mogtrzde en la flg; 1 Lfiustrando
el molde an posicidn cerreds;

13 fig; 3 eg nnz vists en alzado leteral
del otro lndo del molde doblsdor msstraéo en 1la fig, 1
1lustrando &7 molde en posicidn ablarta;

1= fié. 4 83 ang viste similsr a 1z fié.

1 moatrande uns realizacidn slternstive del presente in-
van%o;

Ie fig, 5 €8 una vista en elzado leteral
d«1l molde de la fig, 4 en posicidn ablerts recibisndo
unz hoje plene d¢ vidrio antes de 1s cuxvaturs;

Jas figes, 6 y 7 son vistés similsres a lg
fig. & que 1lostran dos inaonvenientes resyl tontes de ung
colecacidn insdecncds de las articuleciones yfo de lcs
pontos de corte de un molde ussdo pare curver hojas gren~

deg de vidrio & curvaturag complelag;

Ias flga, 8 y 9 son vietas ean slzadc letersy

-4 -
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de otra realizecidn de apsretoc prra 118VET © eobo €1 método

del pregenté Invento mostrendo un melde curvader provigto

de medios retrictiles ds sopcrte

intermedio del vidrio

plane en la posicidn abisrta y en la poasicidn cerrade ,

regpectivemente;

¥a fig, 1¢ es uns

vista similer a 1g fig. 8

que muestre parie d¢ pne extremided de un molds pruvisto

68 una reslizscifn alternative de un medlo de aspporie in-

termedio pers sopcrtar vidrio de
fianzog de1 presente invanto;

Ja flg. 11 es une

acuerdo con las esnge~

vigta &n planta de strg

realizacidn del presente invento mostrandc el molde en

posicidn cerrada;
Ja f£i2, 12 es une

latersl 2e7 melde mostredc en le

vista parcial en slzado

fig, 11 1lustréndole en

posicién ebierts reciblendo une hnja plana de vidrio;

J& filg, 13 eg une

vigta gimilar ¢ 1s fig,

12 mostronde e melde en posicidn cerrade;

Ja fiz, 14 85 une
en elzsdo lsteral por lss lineas
Ja fig, 15 es una
1{nees 15-15 de 1& fiz, 14;
Ja f£ig. 16 eg uns
enyplizda por las 1{ness 16-16 =
- & fig, 17 &3 uns
de la fig, 16; y
¥e fiz. 18 es uns

- 15 w

vistas & escalas =mpllieds
14-14 de la fig. 11;

vists a l¢ largo de las
vists en secclgn a escala
la fig. 11;

vista por las l{neas 17-17

vigta similsr & 1z fig, 16
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1lustrandc todevie otrs modlficecidn del présentg inventc,

von refsrencis a 1os dibujos &7 ndmero 20
1lvgtre un armszén porisdcr de un melds provigto de un
per d» lerguerce espaciados 22 de conf!-vrecién en I y nn
rer de traveesfios 24 gue conecten Jog extremdos 7¢ los lar-
gueros,. Jogttevesafios pueden tensr también 1s forme de T
pars meyor rigidﬁz; Un molde 30 que comyrends uia parte
centrel prinoipal 32 y alas espaciadas 34 estd sopurtzdo
en gu parte central 32 por uma unién fija, tel como solde-
durn de guning, & travesaiics intermedios 26 conectados a
108 larguercs 28 del armezén 20 de soprsrte del malae;

Xe supsrficle supsrioxr 36 d¢ la purte cen-
tral pringipal 32 y lu supsrficie superiocxr 38 ﬁé lasg glas
34 satdn formedas al contsrns desasdo pera las pertes
correspondientes ds la hojle G& vidris curvaaa; Ungs rise
tras 40 que ge extisnden trensvargoimente Iintsrconscisn
108 lados Opueatos de la sscolidn ocentral 32, mientras que
riostrzs similares 42 interconectsn los ledos longitudi-
neles ospunstes d» Tos miesbres 82 ela 34 pera msjorsr le
rigildez de 1g catructure 4m mgld@; Estag riostras estdn
prafer iblemrnte nlejadns en la madida pogible 4% Jes su-
psrficies 36 y 36 combl fin d# reducir sl minimo les va-
riaciones d& cslor locsllizsdnsg a las cusles actdn someti-
dee partes adyecentes 32 la hoja de vidrio. adends, las
gscelionesg d¢ molds 32 y 34 pusden &gtar dsatsdas «a las su-
periicies 36 y 38, respectivements, parz 49Y DSOS pers

&1 gsoap® d¢ alre insnflado contre el vidrio duranté Ops-

- 16 -
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regiones subaiguientes,

Ice mismbros d¢ als 34 estdn pivotados 60
t9rpe de pivotes 44; Coms 88 muestrs an las fig, 1, 2 7 S
uncs brazos de¢ palanca 46 proviatos de patas 48 sstdn fi-
Jadog a miembros de ala 34 pera dar un oconexidn entre
los miembros 34 y 1s articulscién 44 en las patas 48.
Cada une de 108 brgzog 4¢ palanos tiene un ﬁesa 50 en su
extremided interior;

Bn la realizocifn mougtredan an estag figu-
rad, las vorillas de pivote 54 estdn fijmans = ls seccidn
central fija del molde y proviestaa de unm parte colgsnte
56 para soportar la parte central 58 de la varilla de
srtiocutaocidn por d#bsjo dsl nivel d¢ la supsrficlie forma-
dora de¢l molde, aumentando ocn elle la distancis entre la
varills de artionlacldn y el vidric pura reduclr al mf-
nimo le proteccidn loecsl cantra el oclentamiento de¢ las
partes contiguue del vidriv sa €l huras dcblaéar. se dis~
ponen mienbrog de tope mdeonados 6& y 64 parxra limltar €l
movimiento de mpertuxa y 4 ciarre d# lasg gles, 1 miem-
bro de tope 62 del brezo de palanca contrepessdo 46 viene
a toosr @) als 66 qus 8& axticndellateralments hgeis siue~
rs degde la ssccidn central 32 del molde para limitar
el movimiento d# cierre d¢ las glre 54; Joa mienbrog de
tope 64 topan contre icpes ajustables 68 que sc axtian-

den desds 1z verilla de srticnlroldén fila 54 pera linmitar

i

la aprriura del molde,
Bn el funcionamientc €4 montsn une o mds

hejrs planssg de vidrio ¢ sobre &1 moldé una vez que &ste

-17 -
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Ultimo s ha dismmesto en posicidn abicria, »] viario y
€l mulde se 1levan luegd & un horne acdladsr jonge @1 vi-
dris y &l woldé se cullentan greduslneits parg impedir un
choque térmioco, &1 vidric pued¢ oalentarse nfs intenssmen-
te en las zones de las curvetures mds extremes, »1 vidris,
que era r{gldo cuands estaba fr{o, se eblends g1 aplica;‘
€1 cclor, Jos momentos proporclonaios pO¥ 168 brazos cﬁn;
trepesadcs 46 pueden ss{ hsoer girer las slag %4 osrrando
ds este modo e] molde;

4 medida gue 1 vidrio se ablande s& comba
roxr grevedad para conformsrse a 7f parte gentrsy 32 de)
molds ecun un minime 3¢ desplezamientc vertlcsl hecia gbee
jo, Jos extremos del vidrio rblendsdo son subidos desde
gu posioclfn inlocis=l mostrada en l1a fig; 3 a la represen-
tada en la fig, 4, vomo sé& hs dicho antes, esta digposi-
cidn d¢ une elevacidn parcizl v una cuxrvaturs peroial de
la hoja de vidrio debides a 8u posioidn imicisl bajc en
€l mplde dan un dwalizemliente minimo xelstivoe entre al
mplde y &1 vidrip, |

Utro ssgpecto importante dsl presente in-
vents ta la determinecldn de los momentss ae ¢levacidn
aprorpiedos & apllcer & 108 extiremos del vidris eblende-
do por el calor, Yos momestos d¢ flexidn propsroisncdos
por los brazos da palanca contrepegsics 46 dsben aer je-
megliede pequsiieg pars vencer todo al peso de leg heja de
vidrie, pere dsben ssr 1- bastente grenies LeYs Vanosr

€] pess Ae log extremecs 41 viATio ousx ga «xtienden hoois

- 18 -
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afuera desde las puntas 72 desgde la seccidn osntral 30 del
molde, Disponiends los brazoa de momentc d¢ tamelio ade-
cuado, el vidrio puede combarss a conformidad parcisl con
la secoidn csntral fije del molde antes de gque las elda
comiencen & girar para levantar los extremoa del vidris.
Fueden sgsr proporcivnsdoa momentce dé¢ fle~
xién spropisdos aumentends &1 tamefic de los pagus 50 6
incrementando 1a& longitud de los brgzog de palencs 46,
Una mssa demasisdo grande de meial 'dentro del horno do-
bledoxr menoscabz 1e efiocscia ds la operacifn dobladora
ya que une mayor proporcién del onlor suministredo por
&1 horne dobledor ge utilizs para coleantsr el molde mds
blen que 2] vidrle, Por tanto, debe cnidsrse d® mantener
el tomefio de Jog pesss 50 en vn minimo compatible con le
necesidad de proporcioner un momsnte ds flsxidn de la
magnitad aproplads y crear mediss pasra qne la longiind
d¢1 brazo 4¢ palunoa 46 no sesa tan grande que interfisrg
la coloomoldn de las hojes plancg de vidric sobre el mol-
de antes de la flexién y retirada ds las hojas de vidrie
curvadss después de la curvatnra. Una longitud indebida
de los brezos dx palsnca puede heocer precise tambidn @1
fumento del temsio del horno dobledor en tal medids que
rasulte un oulentemisnto inefiocaz,
Gonc ge ve en lag figs, 1, 2 y 3, les varie
llas de srticulacidn 54 recorren el molde en un plano perw
pendicnler =1 eje longitudinal del molde, sLato pProporcice

pa una rotacifn cil{ndrice de laa aslea 34 oon ralscidn g
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la seccidn ocentrel fija 32. Ss1vo psrs o=gos muy excep-
cionzles, ouda extremidad d¢ la hoja plana ae vidric ¢
estd sopcrtads en un punto de ale en 1z extremided ds)
molde. Pera oclertas formas eéxtremas, en que la extremi-
dad longitudinal del molde estd sitnada junto & un lado
d¢l mismo, dlcho goporte runtiforme deja de dar un 8o~
porte adecusdo pars curvar los extremos de«l vidric debli-
demente, & causa ds la tendsnocim del vidrio a &rrugarse
com¢ ge explicard luego ook més dstalles,

womo 8¢ Ve sn lm realizecidn mogtreds en
las figs, 4 y &, se disponen medlos pars sbrir el molde
de modo gue las partes de ale 34 soporten lg hoja rlana
de vidrio a 10 1argo de une l{nea 17, asts 1{nea de sopor-
te se dirilge ocon preferencis para que quede en e1 plano
horizontel definido por 10s extremos 72 de 1a secolén de
molde 32, #n teles ocondiclones, results nsuslmente necega—
rio que lame varillas 3¢ srticulacién 54 se extiendan a
través del molde en un pleno distinto al perpendiculsr al
eje longitudina] del molde. ion referencia & la fig, 4,
g8 Ve gue 18 perte centrsl 59 de las varilles de srticn-
laocldn 54 se hece mds delgads con el fin de reducir al mi-
nimo lasg verliasclones loocelizadas en el czlentamiento del
vidrio debidae a adsorcidn 3s oslor de les varillas de
articunlacidn,

81 miexvro de ermazén 9 mostrade en lasg
figa; 4 a 7 oomprenis miembros longitudinales 9& luterco-
nsctados por travessiios 44 que unen los extremds de Jos

mienbroa latersles, puntalia 96 que se extienden vertlical-

- &0 =~
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mente en oceds esquina del armaz6n'par& goportar una plure-
1id=d 4& vigas 98 de soporte del molde que ge sxtienden
hacla dentro més 2114 de las 1f{neas trenaverssles defini-
das por 10a extremos 72 de les seccisnes de molde 32; Se
disponen varillas de sororte verticales =4 icionales 100

prra mentener les vigas 98 subatencizlmente paralelss a

108 miembros 92 que se extienden longitudinalmente,

Unag verillas trangverssles 104 gue estén
ageguredas en relacidén fija a 1 perte central 32 del molde
ourvador 30 por medlo de placas de soporte 106 estdn dle~
ruestas pars carger el molde curvador sobre las vigas 98
del srmezén de scpcrte %L.Ias vorillgs de articulacién
54, 59 estdn situadzs para dar uns ocurvatura oénloe para
las extremidedes del vidrio soportmdos por las aless 34,
en luger de la curvetura oilindrice prodmncilda por la rea-
lizocidn mostrede en lsg figs; 1, &y 3; 1= dlsposiocién
de articulaciones de tipo cénico permitie al molde abriree
a 1= longitud coxrecta con preferencis unce 1& mm, més
corta que 1z Jongitud de ls hojs de vidrio plenr, permi-
te ure onincldencie apropimds ds loe extremos del molde
con lce del vidris plene, proporoiena un soporte sdecne-
do del vidrio sobre la secctdn central del molde, mien-
trae que permite gue éJ vidrio sea llevado releotivamente
bajo en el molde abierto, no separando don prefersncia
még de unos 65 mm, la superficie inferior -del vidric ple-

no desde la parte 33 mds profunde del molde, Ccomo se ve

- 21 -
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en 1z fiz, 5, el vidris planco astd soportodo en 10s ex-
tremos 72 de la secoldn ocentral f£ije del mclde 32 y a le
largo de lza lineas 17 junte = la extremided d¢ ocwds geo-
eién de ala 54.

Bn la fig, 6, una vista #n glzedo lstergl
gimila? 2 lz d¢ la fig, 5 muestra ofmo la mayor parte
88 1sg hojas de vidric esn soportadas sn meldes rprovige
tos de articulaclones ollfndricas cuende se desea ussr
los axtremes 72 de 1g parte central 32 como puntos de
gororie intermadios pere »] vidrico pleno en &1 molde
abierio, En Ingar de soprriar los extremds del vidrio
& 10 lgrgo d¢ una linea 17 comc se muestrs #n las figs;
4 y 5, log extremcs del vidric son sopuertsdos en un aolo
punto 17'; Pars slgunes formas de vidris, sste tnico
punto de soprorte da un apoyo insuflcients pars 1os extre-
mog d&1 vidrio, psrmitiendo ss{ que ¢1 vidrio se combe
haoi= abajo en una regidn en la qus s¢ desea curvarlo ha-
cis arriba; gon cisrtas formas sxtremass, ae comuniocsn do-
bleces = 1os extremog del vidrie. Por tantc, es desezble
pera cliertas formese msniener un oontactu linesl su lugalr
de usn contscto puntiforms entre las gles y 1lo0s extremos
ds1 vidrio, Por otrm parte, psre la meyorfis de¢ las formas
de vidric esta preo&uoién gsdicional es innecescria y se
recomiends #1 uso de srticulsocivnes cilimidriocss por su
nayor fsollldmd dﬁe-fabrloaciéﬂ.

§a fi1g, 7 es un alzade lateral de un molde
tel come el mosiredo en lag figs., 4 7y 5 en gue #1 molds
ectd cortads y srticnlaeds #n posicisnes incorrectms. De-

- 22 -



-y

10

15

20

25

bide a1 oorte Ilncorrects, €1 drenle formads entre la ex-
tremideg 72 de 7a s€ccién 23 del molds y 1n gupsrflcle
infer tor del vidrio plene G €s ton grands que s1 vidrio
8¢ marcs ffcilmente cuande se sblands y se corre para
_oonformerse sl molde. El gran dngule entre s] viario y
las superficies en 1e8 puntos 72 hece més probavle que
un extremz del vidric s& corra mds depriss que el oiro
rer¥es que &1 vidrio s& désplaeo® loangitudinalments el mole
de,
vome quierse gue osds extrems del vidris

8¢ sxtlende més alld de las extremiisdes de laa alse 34
en ndg de Ja cantided mfxime degeedsn debido & una apsr-
ture inguficisnte dsl molde por une srilculscldn insde
onade, los &xiremos del vidrio tienden g doblarse haois
abg jo por &1 calor en luger de hacis mrribe come @8 de-
saa; Adsmgs, la imprepis colocscidn de los punizs de ar-
ticwlecidn y d¢ corte 2wl molde dm ocomo resultodo ) gue
el vidric plano se ajuste en unc prsicidn relativemente
glta #sn compsrselén oon 18 parte centrsl fijs 32 d21 moi-
de, mestc suments l1a tendencis dsl vigric o dssalinesrse
oon relnocidn &1 melde y tambidn da osmo resultadc una
acoidn s désllizamisnto 4% una megnitud maycr ¢ue la de-
gends enire 1a hoje d¢ vidrio y e] molde cuando @1 vidrio
estd curvede y el molde csrredo, ya que tal colocaciin
del vidric d« . un mf{nimo deé elévaoldn de 108 éxtremcg d¢ le
haja del vidrio,

Gon s1 fin de dsr up oriterio matendtioe
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pare determiner la elturs mfxime €n que ¢1 vidrio pleno
ge dejz ajustgrge ¢noima d¢) molds, heremcs ghora refe-
rencis a leg figs; 5y 7; 81 I es 1z distoncis rectilf-
nes longlinding? entre puntes 72 en los exirsmca de lIa
gs00ién oEnirel del molde 32 y H @s 1o digtencis verti-
orl entre Tg supsriicie infericr d¢ 1z heja plans de
vidriec G y #1 puntc mds bajo B33 de¢ 1z superficle 36 de
1z seccidn de molde, ¥ debe ssr por 1o menos 15 veces
1z distancim H; asf H' en la fig, 7 es demesisdo gran-
de geciic sste oriterio,

0ire criterio matemdtics psra la &ltura
médxime en gque #1 vidric planc se deja ajustar por encima
del molde sbisric se expresa sn funcil: d¢ ls profundi~
dad » de ls curva de¢l vidrio, H hs de ser menpor que la
mitaed de D, y prefer tblemente mercr de 25% de . & ciclo
de curveturr desemdo gue implice une combadnr: minime oen-
tral del vidrio cnmbinads con le mdxima elevecidén posible
on los extrrmus &ﬁl'viario; da como resultedo un desliza-
miento relative mf{nime =~ntre o1 vidrio y &l mold® cuando
el vidrio a curvar a curvatureg csatrcles gsomerag gque se
unen cen onrvatnras exiremas estd covortcio en el molde
abierto Jo mfs préxime posible 2 la parte mds profunda
de la superficie &xl1 mienbro de mwoldso central fijo:

Con referancis a las figa; 8 y 9 se mueasira
en ellns todsvie ctre realizacidn, &n los ossos #n que loe

extreamog extsricres 72 de lag seccionss centrules 32 del
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melde 1uo dsn puntus 4@ soperis intermedios para el vidrie
rlenc, log puntss de sopsrie luterwediss pusden proveerss
p3r medls de puntslss 76 que g extispden heecis dextire .
fijndas sn cnda ladn ml extremo interisr de las slas 34,
Uo r2di110 78 qus carre 1ibremente estd unido =a 61 extre-
mo interizy ga ounds une de los puntales 76, matvs dltimos
tienen uno lengituvd y direceifn tales qué #n Ia pusicifn
de molde sblerts €1 rcodills 7€ tocn y seports el vidrio
rlano G juntc e la perifaric de1 vidris en puntas espa-
eledos entre Iﬁé sxtremos de7 moldn abilerte, ¥a posiclén
lateral dr 1og runtes 40 sororte intermedins implde g
ineTinscidn del vidrio en torne ds] eje A-4 dsblde £ 1la
poeleidn de¢l oentro 46 grevedsd B 4e hojas G de forms
irregular fuera d+ «1lcs, comp Se muestrs sn 1 fig. 1.
Cunde #1 melde s nueve ¢ le posicién de cierre al girsr
1cs mienbIYvs 4w ala 34 108 puntcleéa 76 y los rsdillus 76
giren osn low mienbros de slo pera retireres 46 1o super-
fiole intariir el viario.

1a disposicidn de rodillos 76 de meterisl
oerdinice en ls extramidad de cads puatel no ea necegurig
de un mado abaocluto, Jos extremss 42 log puntal eg puedan
Preveerse ds une guarnicién B0 de matericy refractario tax
eone fmlanto puars rroteger la oara inferisr de¢ vidris osmo
8¢ musatire =n 1g fig., 10; |

3¢ cemprends que lf egiructinrs de melie

desor itg en T#loclfn cnn I& Teglizocifn as les figa, 4 7 5

- Z5 -



10

15

&0

26

=
o5
b

]

puede vearse de mode lntercambisble con 1z estructura de
armazdén de soporte del molds dsserita en ralscidn oon 1
realizzcién d% les figs, 1, 2y 3. 8& comprwnawré tambidn
gque oon oualqulisra de lag realizacisnes qus hemos desgrite
pusde usarae &1 tipo desglazade 48 varilles de articnla-
cifn o lua varliag de¢ ariiculacidn gue tisaen pertes cen-
trales d& grussc reiuncldo,

Se conprenderd también que en 108 divarsos
detalles &¢ apsyo intermsdis tzled ocomo los pﬁntglas 76 y
Jog puntss 72 pueden utilizoree #n combinacién eon senur-
teg intermediss properolionsdos por los sxtremca interioc-
reg de una de las secolcnes de alﬂl

von referencla & log figsg. 11 & 17, e8
orez un molde con ub miembre ocentrol d# meldeo 110 que
contiene un ror de barrag longltudinaimmite eapccizdas
v laterrlmsnte digpuestas 112 que se sxtienden mfs 21ld
del molde y e#stdn destincdasg a assgurarse fijaments sobre
un &rmazdn portzdor del melde proviests as larguercs 114
en forme &% ¥ y miembros ds refuerze de iﬁt@roonﬁxién
116, Unos montantes 118 que se extienden verticalmsnie se
preven pars lievar uns supsréstructure 140 €én onde &XLXé-
midad loengitudinal del grmezdn portedor 8«1 molde, wada
supwregltrnctura econiliene uns plural idad d¢ ranursg 1s8

lateralmente Spusgtas destinsdas o soporter las barrse

112 en relucibn fija,

Un mispbry d¢ moldso contrapesado 124 pro-

visto 4¢ un psr de puntales 126 gue se extienden hecla
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dentro & oada lrds del misme, s=atf ziturie #n cda extre~
midad 3¢1 miembre dé moldmo csntral 110; Bstes puntales
estdn srticulados a una varills d# articulecida 128 uni-
da por brazeos 129 & cade extremc dé los trovesafios 112;
Ja extremided intericr de cada puntsl tisne un brgzo de
ralenca 130 provisto de uu contrageso 132, Jos &xtremos
extsriores de¢ la parte oontirapsasdc 124 estdn provistos
oade uns d& un puntal 136 gque ge #xtiende hacis sfuara
ucids en su extremldad extericr & uwe articulecidn de
ouna 138, Un miembxo extrems de& moldes 140 cortado del
miembre contrapssudo 124 esid montuds pers rotacidn
1ibre ssbre onda artionlacidén &s ouna. Unos mlexbros de
gufe 142 estdn unidos a la extremidsd extsricr 48 osda
nienbrs de moldeo extremo 140 pars guisr la c¢olioscidn
de una hojg de vidris plana;

2 sscoidn centrel 1710 estf provista de
un miembrs de tope 144 parn tecer 1 punts) 126 pars li-
mitsr la rotacidn dw clerre d-1 miembro contrepescdo 124,
andl ogemente, un tope 146 ae sxtiend® lsteralmente al
mienbro de moldeo éxtr@mo 140 para tocar un spoyo 148 del
punial 136 para limitser el movimiento ds cierre del miem-
bre exireme d& moldeo,

sn 61 funcionamieuntso, uné hoje plene ds vi-
dric ¢ se menta scbre el molds abierto en ls foTma mogira-
g en la fig, 12 de menera que €1 VidYiu ges aopOrtsdp en
los puntsos 150 6n #nbosg extremos extericresg del miembro

oentral de moldeo 110 y en los puntos 16x y 154 en los ex~
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tremog Intericr y exterior respectivamente de 1ng miem~
brog extremos 140. 108 miembrss de moldes dltimements ¢i-
tados estdn pilvotados y cortedss d= mode gque el melde se
abre hecle sfurra a uhe longitnd que igwal a 1la de la hoja
plana de¢ vidrio G y los puntos d® gosporte 150, 152 y 154
estdn disrvestiss pars apoysr cada extremidad del viaric
plano. A

] molde cargmdo e&s llevadc & un horno do-
blador dondé¢ es suministrado oaler al viario, Al apliocen
caler, 61 vidric se abland=, tendiendo asl a combarse pars
adepterss a la forms d¢ la ermsdura d¢l molde. cusnde el
vidrio se oomba lgs miembros d¢ nmslde 124 y 140 scn gira~
dos haole ©rribs debldo & 10s momentos &¢ flexifn propor-
okénadas per los contrapssce 132, &1 miendbrs extremo de
moldsc 140 eatd libre peIE ﬁivctar én toruno de les vari-
1las de artioculscidn de cuna 138, y satd plvotmdo de modo
que &l extremo 152 tiends a girar hocis abajc y el extre~
mo 154 hacie arrlba con respecto sl ejé dsiinidc por los
txtremos d¢ la9 verilles de articulacién 138, asf, cuendo
les peries oontrapesades 124 y 140 gcn giredss heola srri-
ba a medids que €] vidric se ablands, ] viaris ssportsdo
infoislmente en les puntos 158 y 154 es sopsrtadc también
en puntos 156 y 158 en los extremos interfor y extarinr
del miembro contrapessado 124, Segdn continua e1 oiclo de
curvaturs, 1z rotaoién de 19s miembros 124 y 140, ocati-
nda hagte que &1 vidrio es soportado & 1o largo 4& una

superficie cont{nua dsfinide por las supsrficles 16z, 164
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7 166, #® los mienbrss de molde 11u, 1u4 ¥ 140 respecti-
vansnte,

. &8 41ficil e veaes que los mismbros extre-
mo8 140 giren a posioidn pare dar uns superficie cerrada
cont{nve pars el molde cuendo los miembros extremos sstén
1ibres pare girer, an tales omgos, le curvature del vidrio
e€e incompleta, Gomo se ve en 1§ fig., 18, ung varilla 170
que puede proveerse 3¢ un pequeiio contrapeso ge agrégt oon
el fin de awmentar la tendencis &el miembro extremo de mol-
de 140 © girar a posioién ocrzada

Jas reallizaciones mostradss en 1las figs; 11
& 18 comuniocan un grade adioions] de flexibilided a les

curvaturaes gue pueden obtenerse de¢ un molde doblador y que

no pueden obtenerse tan fdollmente con los moldes mostra-
dos en las figs, 1 a 10'. El d1timo tipo asegnra también
gue @1 vidrio pleno se colooa‘sobre &1 molde inicialmen-~
te en la meyor proximided posible &l punto mds bejo de
la supsxficle a6 moldeo del miembrs csutral fijo de moldeo.
Articulando los misnbros extremos de moldeo 140 ofnice-
mente ¥ ne eilindriosmente, 163 bordes latexsleg de& las
sxtremidadeg del vidrio pueden toroerse mutuvemente due
rante la operscidn de curvedo del vidrio, cuende el vidrio
es8 rblandedo por celentamiento y &l molde es girwio desde
gu posicidn gbisrte s sn posgicidn cerrada.

Ja d1time reslizecidén de egtrncture de mol-
de es veniz jose tambidén g1 dobler hojas plenes de vigrio

oyycs extremcs sSon muy puntiagudos, y&8 gque 1& ploralided

- 29 -
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de puntos de empuje proporcionsdos parz elevar &1 vidrio
durente las dltines fases de curvature del mieabro rednoce
&l minimo las Iuces no soportades de vidric¢ ablendedo al
calor,diaminuyendo asl cuslquier tendencis dal.vidrio &
combarae O mrrugsrge durante eata fase crftics del cicle
de curvaturs, ademds, 1e flexibiliidsd adicional de dia-
ponsx miembroas de¢ moliec extremoglibremente rotativos
facilita le curvatura de hoja de vidrio cuyo eje longi-
tudinal que se extiende entre log extremcg del vidris
ot8 fuere de gu centro de graveded phr 1a digposicidn
de puntne d¢ apoye adicionales esprcisdos a oéaa lade
del eje longitudingl gue pmes por &1 centro d® grave-
gad, ,
#n la enterior descripolén y exlas reivin-
&1eaéien@s sigulentes, las expresiones “corte®™ y “punics
a6 corte* no pretenden referirse a le menera de fabricar
el molde, sino descoribir la pcasicidn de 13s extramog de

las diversus secclones de¢ molde ¢ miexbros d¢ moldeo gque

- queden en yuxtaposicidn onando los moldes se¢ cierran,

Cade miendro de moldeo pueds fzbricerse individwelmente y
los mienbros individﬁalea pusden reunirse pera former el
nold# o &1 molde¢ puede formarse iniociclmente comec estruc-
turs unitsria y las sacciones individuslea pueden cortsrss
de 61; e forma especi{fion de hacer les moldes no constitu-
Je& parte d+1 preseante anento;

8@ hrn pregentadc Qivergasg reslizsciores

de aporatos pers llevar ¢ la préctioe el método dsl pre-
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gente invento capecea de curver hojas plsnse 38 vidrio a
veriss formes complejes utilizando nuestre nuevo principlo;
Bste principio laucluye utilizar un molde deé izl estructura
que el vidric planc se coloque en une posicién tan bsja
ocomo gea posiblé en el molde pere dsr un minimo de combe-
dura verticel y los extremos del molde eleven losg éxtre-
midsdiss del vidrio pura llevarlo & la forms definide porx
el molde en posicidn ocerrads, Yas reslizuclonss descritas
1lustran veries aplicucicnes del método de este principio.,
8in embargo, el sloance del presenie invento no queda limi-
tade 8 las osracterf{sticns estructureles psrticulsres gue
g8 han desorito salve en cusanto sesn limitsdes por lee
reivindiosciones liguiQntaé.

Bsts molicltind, que cerresponde g lg pra-
sentede #n 108 Betedos Unidos de smérics el zi agzaunio
de 1954, bajo & Ho: 438;011, ge scoge o 108 bensfiolca
d=] srtfculo 51 del vigente mstatuto scbre Propiedsd In-
dustrial,

-0~ HOTA -0~

Ios puntosg 4@ invencifn propie y nnevs

- 31 -
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qus ge presentan psrs que sesn csbjeto 3¢ £ ste Patente
d¢ Invencidén en Bspafiz, por VEINTE efice, ssn los si-
guienteag: ‘

19; - Un métcde pera corver una hoja ple-
na d& vidrio a una forma ofncave, que comprends soportar
1z hojs plens de¢ vidric cortsds sustancislments 1 cone
t0xns deseado pare lg heja curvals sobre un moide de¢ are
madurs movible y constltuldo por secciones gque tiene la
forms de la curvatura degeada para el vidrioc ocurvaids,
combar la perie central dal vidrio hasta gue toque la
porclén central del molde y elevar las partes marginsles
ablandudas opuesias del vidric eu las extremidsdes del
molde, _ |

39; - Un método ssgin se reivindios en el

runto 1, que comprendes ocalenter al vidirio pers hacer que

- 8@ sblende, oon 10 oual ae ocomba dlche posroidn gentrael.

32, - Un método sexin se reiviniics en loa
puntog 1 6 2, s &) onel las pertes mrrginel ea opusstes
eblandedss 461 vidrle son levanizdes en une »lurslidsd
de¢ puntes 36 empuje espacigdos, siends suficienis o1 #m-
ruje elevadsr apllicecdo &#n cnslguise punte pars dor o1
gredo de curvatura deseado en la regldn Jocslizeds ds)
vidrio Junto al puntc de smpuje,

4¢, - Un método gsegin se raivindica sn
oualgulers de los puntos 1 a &, en el ocusl dichs huja es
ourveds & dioche forme cdnoava que tiens uﬁf parte central

meysr ds couterne curvado d¢ un radio relativemente grans
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gue ge preassntan pers que gean vﬁjsﬂo de #sta Patente’
d® Invencidén en Espefis, por VEINTE efics, ason les si-
guienteg: ‘ ‘

12, - Un métede pora ourver una hoja pla-
na d¢ vidrio a uns forms odncave, que comprende soporiar
1z hoja plens de vlidr 10 cortads gustancialmsnte =l con-
torns desesdo para la heéjs curvada sobre un moid@ d¢ are
madurs movible y oonstlitnldo por secoicnes que tiene la
forms de la curvatura degesda para €1 vidric curvsids,
combsr la purte central del vidrio hasia que togue la
porcidn central del molde y elevar lss partes marginalss
ablandcdsue opusatas del vidric an les sxtrenidasdes del
moldd, '

29; - Un método segin se reivindics en el

punto 1, que comprende calentar el vidric pera haoer gue

- 8@ Fblande, con 1o cual se comba diochs poroidn oentral,

32, - Un método segtin ge reivindlos en 108
puntog 1 § 2, en &1 eual'las vartes mergingl es opungtas
rblendsdaa &1 vidric son levantadss en uns pluralided
de¢ puntos de smpujle espacisdos, siendo sufliclentes &1 em-
ruje elevedor aplloedo &n cuslguier punte para dsy ﬁll
gradc de curvetura desemdc en la regidn looclizeda del
vidrio Jjunto a1 punto de ampujs;

48, ~ Un mét0do segin se reivindica en
cualguiers de los puntog 1 a 3, en €1 cusl dichs hoja es
curved® a dichs forms cdnosva que tiene ukx paris canti&l

meyor d¢ conirrne ourvede d4¢ un Yadis relativemente grens
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de qus @e une & partas en que €1 railc de onrvatura die-
minuye xépidumente para formsr partes marginsles cpues-

tas en plancs sustancislmente perpendiocunlares a ls parte

~ mgyor central leventando las psries marginales ablands-

deg opuestas del vidrio sustasnolsimente perpendicunlarea
& 1t marte mayor cm’aral‘.

59‘. - Un método segin se relviniion en o]
punto 4, que comprendie levantar dichas partes mergingl es

opuestag ablandedss de¢ 8icho vidrio en uns plursliisd de

“puntcs de empuje en lrs extremidades del molde pare cur-

var las regiones looalizadse de vidrlo sblandedo Junte
& los puntos de empuje & una forme en lmz cual dichsus par-
tes nmorginales quedan toroldos, |

62, - Un métcdo segfn se reiviniioz en

ouglquiers de los puntos entericrea gque comprenis SOpCY-

»

tar la hoJe plane de vidrio en varica puntoe intermedics
situados en ladogopnestos del eje longitudins]l del vidrie
que pass psr an centro de gravedai.

79‘. -= Un método para ourver hojes planes
as vidr o, ' |

Tal y ocomc se¢ ha degorito en s Memorie
que antecele, representad: rr loe Aibujos gque se scompe-
fian v con 10w fines que e han upao:lﬂ.aadeﬁ.

Eata Memoria conste da treints y tres ho-
jas escritas por unzs sola oaza.. -

Madria,

A

D6/, - 33 - doa®
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