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* Procedimiento para la fabricacion de plasticos
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california, Estados Unidos d; America del Nori’n.



10

-16

2o

25

| fia, es empleado para la fabricacion de objetos de gran resis-

}polimerizaoion. empl eendose oomo reforzante tejido o esterills

la gue previamente se ha aliadido el catalizedor, a continuacion

' se cierra el molde con la prensa, y la presion y calentamiento

El procedimiento gque se patents, practiocadc en el

extranjero, pero no conosido, divulgado ni praocticeaioc en Espa.

tencia, ligereza de peso y estabilidad & los agentes corrosi-
vo8, y de cuyos objetos deben ser fabricados grendes series.
Se emplea una premsa de uns fuerze méxima de guin-
oce a veinte kilos por centimetro ouadrado y moldes metalicos
compuestos de macho y hembra calentados por vapor de agua o
une resistencia electrica, a una temperatura generalmente de
1262 . 1408 c,.
M Le resina empleada es un polyester liguide no ss-
turedo, el ocusl despues de afiadirle el catalizador, puede trans.

formarse por completo del estado liguido al solido mediante

de Lidbra de vidrio de muy bajo grado de alcalinidad.

El procedimiento de fabrioécion tratandose de obje.
tos de disefio plano, ondulado o sencillo, es el sigulente: Se
cortae un trozo de tejide o esterilla de fibre de vidrio del ta-
mefio superficiel de la pieza gque se ve a fabricear y se aoloce

en el interior del molde impregnandclo de resina polyester &

de unos minutos basteran pars realizer la pisza.
Cuendo el diseilo de 1la pieze sea complicado no sera§

posible emplear el tejido ni la esterilla de fibra de vidrio &l |

ne poder adapter estes a los agudos entrantes y salientes del
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molde; siendo entonces preciso la realizacion de una pileze
~preforms. o sea una figura a base de Tibras de vidrio que
tenge la misma forma del objeto que se ve & prenser lo gue se
reslize (vease la adjunta figura) por medio de una maguina

de cortar .l. gue dejara gaer unés fregmentoes de fibra de via
ario -2~ sobre uns scinta transportadors 3. & una camara «4-
en el interior de la cual gira un molde -5~ de la forma pre.
vista, perforadc en toda su superficie de trabajo y dotado

de un aspirasdor ~6-. Al llegar las fibras gortedss & la cegma.
ré8, 8on aspirades demde el interior del molde y a traves de
sus perforaciones quedan adherides a la superficie del molde.
Simul taneamente entrars en dicha camara resine en polvo que
dere consistencia a la -prefome., y sacede esta de la camers
estéd en condiciones de ser colocada en el molde macho y hem.-
bra. donde se le efladire lea cantidad presise de resine polyes-
ter y sera prensade a continusgion.

El explicado prosedimiento es nuevo y ne practi-
cedo ni divulgado en Espafia, realizandose enyloa Estadog Uni-
dos_por le case Libbey .~ Owens -~ Ford Glass (Co., ¥y Chemold
company, de Sente Mdnisa, Celifornia.
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Reivindiea el solicitante el objeto de ests pa..
teate de introduscion que debera recser sobre las reivindica.
ciones sigulentes;

1%,. Procedimiento para la fabricacion de plasti.
608 con prense, consistente esencielmente en utilizar une
prensa de gquingce a veinte kilos por centimetro ouadrado de
presion y moldes metalices compuestos de mecho y hembra oca- -
lentados por vapor de agua ¢ una resistencis eleotrica y em-
plear una resina gue es an polyoat_er liquido no satureado,
el cuel despues de afiladirle el catalizador puede transformar.
86 por completo del estado liguido al solido mediante polime-
rizacion y empleando como reforzante tejido o esterilla de
fibra de vidrio de muy bejo grado de alecalinidad de maners
que para fabricer objetos de diseflo plano se corta un trozo
de tejido o esterilla de fibra de vidrio del tamafio superfi.
ciel de la pieza gue se ve & fabricer y se coloos en el inte-
rior del molde impregnandolo de resina polyester a la qus
previemente se 1e ha afiedido el catalizedor, cerrando luego
el molde con la prensa, y la presion y calentemiento de unos
minutes bestan para realizar la plezs.

23.. En el procedimiento objeto de la reivindice-
eidn primera, cuando el objeto tenga un disefio complioado es

preciso realizar primero una -preforme- o ses una figure ea

base de fibra de vidrio gue tengsa la misme fomms del objeto
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que se va & preunsar por medio de una mgguina de cortar que
dejara caer fragmentos de fibra de vidrio scbre una ointa
transpo rtadora gue los llevars & una camara en el interior
de la sual gira un molde de la forme pravista perforado en
tode su superficie y dotado de un aspirador, de manera que
&l llegar las fibras ocortadas en fregmentos a le ocamara son
aspirades desde el interior del molde & traves de sus perfo-
raciones y gquedan adheridas a 1la superficle del molde hasien-
do entrar simulteneamente en dichs camare resine en polve
que dara consistencia a la -preformee- y sacando esta de la
camara estare en ocondloiones de ser csolocade en el molde mé.
cho y hembra, donde 86 le aflade la cantided precisa de resi-
na polyester, siendo prensada & continuamcion.

3&,. Progedimientec para la fabricacion de plas-
tiocos gon prenses

Segun se desaribe y reivindica en esta memoria
deseriptiva.

Se detalla e ilustra ocon los planos que a la mise-
ma se acompafien.

Y que consta ds eineo hojas, foliadas y esoritas

& maqulna por una sola de Bus carase

TN

Madridj a 18 Junifo 1955
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