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EL procedimiento que se patenta, practioado en el 
extranjero, pero no conocido, divulgado ni praoticado en Espa­
ña, ee empleado para la  fabricación de objetes de gran re sis­
tencia, ligereza de peso y estabilidad a lo s agentes corrosi­
vos, y &e cayos objetos deben ser fabricados grandes series#

Se emplea una prensa de una fuerza máxima de quin­
ce a veinte kilos por centímetro cuadrado y moldes metálicos 
compuestos de macho y hembra calentados por vapor de agua o 
una resistencia eléctrica, a una temperatura generalmente de 
126* -  140" c.

Ea resina empleada es un polyester liquido no sa-
!

turado, el cual después de añadirla e l catalizador, puede transí, 
formarse por completo del estado liquide a l  solido mediante 
polimerización, empleándose oomo reforzante tejido o e ste r illa  
de fibra de vidrio de muy bajo grado de alcalinidad.

El procedimiento de fabricación tratándose de obje­
tos de diseño plano, ondulado o sencillo, es el siguiente: Se 
corta un trozo de tejido o e ste rilla  de fibra de vidrio del ta­
maño superficial de l a  pieza que se va a fabricar y se coloca 
en el interior del molde impregnándolo de resina polyester a 
la  que previamente se ha añadido e l catalizador, a continuación 
se cierra el molde con la  prensa, y la  presión y calentamiento 
de unos minutos bastaran para realizar la  pieza#

Cuando el diseño de l a  pieza sea complicado no sera i 
posible emplear el tejido ni la  e ste r illa  de fibra de vi ario al

no poder adaptar estas a los agudos entrantes y salientes del }
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molde; siendo entonces preciso la  realización de ana pieza 
—preforma— o sea una figura a base de fibras de vidrio que 
tenga la  misma forma del objeto que se va a prensar lo que se 
realiza (vease la  adjunta figura) por medio de ana maquina 
de cortar -1- que dejara caer unes fragmentos de fibra de vi­
drio -2- sobre una cinta transportadora -3- a una camara -4- 
en el interior de la  cual gira un molde -5- de l a  forma pre­
v ista , perforado en toda en superficie de trabajo y dotado 
de un aspirador -6-, Al llegar la s  fibras cortadas a l a  cáma­
ra, son aspiradas desde el interior del molde y a través de 
sus perforaciones quedan adheridas a la  superficie del molde* 
Simultáneamente entrara en dicha camara resina en polvo que 
dara consistencia a l a  -preforma-, y sacada esta de la  camara 
está en condiciones de ser colocada en el molde macho y hem­
bra donde se le aSadira la  cantidad precisa de resina polyes- 
ter y sera prensada a continuación.

El explicado procedimiento es nuevo y no practi­
cado ni divulgado en España, realizándose en lo s Estados uni­
dos por la  casa Libbey -  Owens -  Ford Glass co ., y chemeld 
Company, de Santa Ménica, California.
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Reivindioa e l solicitante e l objeto de esta pa­
tente de introducción que deberá recaer sobre la s  reivindica­
ciones sigaientest

1^*- Procedimiento para l a  fabricación de p lá sti­
cos con prensa, consistente esencialmente en a t il iz a r  ana 
prensa de qaince a veinte kilos por centímetro oaadrado de 
presión y Mides metalices eempaeatos de macho y hembra ca­
lentados por vapor de agaa e ana resistencia eléctrica y em­
plear ana resina qae es an pdyester liqoido no satarado, 
el casi despaes de añadirle el catalizador paede transformar­
se por completo del estado liqoido al solido mediante polime­
rización y empleando come reforzante tejido o e ste r illa  de 
fib ra de vidrio de muy bajo grado de alcalinidad de manera 
qae para fabricar objetos de diseño plano se corta an trozo 
de tejido o e ste rilla  de fib ra  de vidrio del tamaño superfi­
c ia l de l a  pieza qae se va a fabricar y se coloca en el inte­
rio r del molde imprecándolo de resina polyester a la  que 
previamente se le  ha añadido el catalizador, cerrando laego 
e l molde con la  prensa, y la  presión y calentamiento de anos 
m inates bastan para realizar la  pieza*

2 *.-  En el procedimiento objeto de l a  reivindica­
ción primera, onando el objeto tenga an diseño ooaiplioado es 
preciso realizar primero ana -preforma- o sea ana figara a 

base de fibra de vidrio qae tenga l a  misma forma del objeto
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que se va a prensar por medio de ""a maquina de cortar que 
dejara caer fragmentos de fibra de vidrio sobre una cinta 
transportadora que los llevara a una camara en e l interior 
de l a  cual gira un molde de la  forma prevista perforado en 
teda su st^erfioie y dotado de un aspirador, de manera que 
a l llegar la s  fibras cortadas en fragmentos a la  oamara son 
aspiradas desde el interior del molde a través de sus perfo­
raciones y quedan adheridas a l a  superficie del molde hacien­
do entrar simultáneamente en dicha oamara resina en polvo 
que dara consistencia a l a  -preforma- y sacando esta de l a  
camara estará en condiciones de ser colocada en el molde ma­
cho y hembra, donde se le  añade la  cantidad precisa de resi­
na polyeater, siendo prensada a continuación.

5 * .-  Procedimiento para la  fabricación de plan- 
tices con prensa#

Según se describe y reivindica en esta memoria
descriptiva#

Se detalla e ilu stra  con lo s  planos que a la  mis­
ma se acompañan.

Y que consta de cinco hojas, foliadas y escritas 
a maquina por una so la de sus caras.
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