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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de VILA SIVILL HERMANOS, 5. A., entidad espa-
dolsa, domiciiiada en Barcelona, calle Roselldn, 183,
por "“PERFECCIONAMIENTOS XN LA FABRICACICN Di CUERPOS
HULCOS Dk MATERTAL TERMOPLASTICOY,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos per-—
feccionamientos introducidos en la fabricacidn de
cuerpos huecos de meterial termoplédstico, mediante cuya
realizacidn y aplicacidn se consigue simplificar no-
tablemente la obtencidn de dichos cuerpos huecos, a

la par que se logre un mejor acabado de los mismos y

. se shorran operaciones que, con oiros procesos, resul-

tan laboriosas y de rendimientos escasos.
Estos perfeccionamientos son especialmente

aptos para ser aplicados a la febricacidén de reci-
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pientes, botellas, muilecosa y similares, en los qe,

por ser la sbertira de extraccibn del molde de memo-
res dimensiones que el resto, no resulta posible la
aplicacién de moldes corrientes que, y pare los que,
hasta el presente, debfan emplesrse moldes constituf-
dos por varias partes fécilmente desacoplables o de=-
sarmables, lo que daba origen a la formacibn de aris-
tas salientes en las zonas de unidn de dos partes, que
luego es preciso eliminar por desbastado o pulido,

con la consigcuiente pérdida de tiempo y meterial,

Con los perfeccionamientos ovjeto de la inven-
cién, como queda indicado enteriormente, se eliminan
todos los inconvenientes epugtados, logrdndose cuerpos
de un acabado total y perfecto.

Los indicedos perfeccionemientos consisten
esencialmente en obtener mediante una méquine apropia
da y por inmyecciédn mediante el acoplamiento de Gtiles
aproplaedos, una pieza o forma primers del cuerpo &
moldear con el material termopléstico, sobre un ni-
cleo hueco y en comunicacibén con el exterior, cuyo ng-
cleo, revesitido por aquella piezas, se introduce lue-
z0 en un molde con la forme definitiva del cuerpo, pro=-
cedidndose después de cerrado dicho molde & inyectar
aire a presidn por el ndcleo antedicho, haste que aque-
1lla pieza se adapte por cogpleto al interior del molde,
efectudndose tanto la extraccidn de aquells primera
pieza de lz méquina de inpeccidbn, como su colocacidn

en el molde e inyeccidn de aire suvsiguiente, a ung
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temperatura sensiblemente constante y la adecuads pre—
cisamente para obtensr la deformacidn permanente del
material pléstico.

Para mejor comprensién de cuanto se indica en
la presente memoria descriptiva, se acompaiie un dibujo
en el cue, esquemfticamente y tan s6lo a titulo de

ejemplo se representa un ceso préctico de -eplicacién

de los perfeccionamientos en cuestidn,

Ln dicho dibujo, las Ifigura 1 y 2 corres-
ponden & sendas vistas en seccidn de un molde para la
inyeccibdn de la pieza o forma primera de una botella,
respectivemente antes y después de dicha operscidn; la
figura 3 es una vista en alzado del micleo hueco con
aquella pieza inyectada sobre el mismoj las figuras
4 y 5 son vistas andlogas a las 1 y 2, para el molde
definitivo de la botella, antes y después de lz inyec—~
cidén de aire que provoca su donformacién al mismo; la
fizjurae 6 es una vigta en alzado de la “otella terminads
durante la extraccidn del nficleo hueco; y la figura 7,
una vista en perspective de aguella botella completa.

De acuerdo con la invencidn, los perfecciona-
mientos objeto de la misma consisten esencialmente en
disponer en el interior de un molde -~l-, que reproduce
una pieze o forma primera de la botella, un nficleo hue-
co =2- a modo de tubo; provisto exteriormente de una
empufiadura =3- para su manejo y dotado de una comunica-
cibén con el exterior =4-,

En el interior de dicho molde, a través del
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conducto =5= u otro apropiado, me inyectz el materizl
termopléstico que formard aguella pieza o primera forma
-6~, que seréd ten sdlo un bomquejo de la botella defi-
nitiva.

4 continuecién, dicho nficleo ~2- con la pie-~
z8 ~6- inyectade sobre el mismo, se introduce en otro
molde ~7- que reproducird ya la forma definitiva de
la botella ~8- efectudndose esta operacibén en condicioc-
nes teles que no varie seusiblemente la temperatura
de trabajo al objeto de mantener la plastificacién
del material termoplédstico en el punto adecuado.

Introducide el nificleo =2- y pieza -G- en aquél
molde ~7- se procede & inyectar por el primero, & tha-—
véa de la comunicacibn ~4-, aire & présién —~preferi-
blemente. tembien a temperatura spropiasda--, con lo que
ge crea una presidn interna que obliga &l material ter-
mopléstico a expansionarse y edapterse por completo al
molde, sdoptendo le forme de ésta y resultando con ello,
luezo de enfriado convenientemente, la botella comple ta-
mente terminada. Gracias =z la forma tubular de aquel
nficleo =2-, la extraccidén del mismo por el propio cue-
1lo de la bvotella ~-u otro cuerpo hueco, en su cago--,
gin perjudicar lz integridad de ésta (figura 6).

Como puede verse, la realizacién de los perfec-
clonzmientos objeto de la invencibn comportan una sim-
plificacidn notable én las operaciones de moldeo de las
piezas huecas que se desee, consisuéndose producciones
con rendimientos muy superiores a los alcanzados con 1los

métados seguidos en la actualidad,
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Se comprende que serén independientes del ob-
jeto de la invencidn los materiales teimoplfsticos
empleados, méquinas de inyeccddn y moldes utilizados,
cuerpos moldeados y, en genersasl, todos cuentos detzlles
accesorios puedsn presentarse, siempre gue no gparten

al conjunto de su eseucialidad.

NOoOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa=—~
tente de introduccién:-

1. Perfeccionamientos en le fabricacidn de
cuerpos huecos de materiel termopléstico, gue consis-
ten esencialmente en obtener mediante una méquina apro-
piade y por inyeccidn una pieza o forma primera del
cuerpo & moldear con el materisl termopléstico, so-
bre un ndcleo hueco ¥y en comunicacidn con el exterior,

cuyo nficleo, revestido por aquells piezz, se intro-
duce lusgo en un molde con le forma definitiva del
cuerpo, procediéndose luego de cerraco dicho molde a
inyectar esire @ precién por el nfcleo antedicho, Yesta
que aquella pieza se adapive por completo al interior
del molde, efectufndose tanto la extraccidn de aquells
primera pieza de la médquina de inyeccidn, como su co-
locacién en ¢l molde e inyeccidu de sire subsiguiente

a una tempersture sensiblemente constante y la adecuada
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precisamente para obtener la deformacidn permmnente
del material plédstido.

2. Perfeccionamientos en la fabricaeidn de
cuerpos huecos de material termopléstico.

Todo ello seglin cueda descrito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva cue concts de
seis hojas foliadas, escritas a mfquina nor una sole
carsa.

Barcclona, a2 11 de junio de 1955.

VIZA SIVILL HEWIALOS, Je ée
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