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El presente Modelo de Utilidad hace referencia  

a una máquina universal forradora de cartonajes, dentro 

de las de la  línea general encaminada a mejorar la  produc. 

ción de artículos con estructura de armazón ríg ido , incor 

porando una importantísima transformación que afecta esen 

cialmente a la  relación de posición del elemento princi­

pal y forma en que desempeña su misión, para lle ga r a cons 

t itu ir  una peculiaridad que aporta grandes beneficios a l  

trabajo, que seguidamente expondremos detalladamente.

La finalidad del perfeccionamiento se centra en 

la  necesidad de evitar la  producción de arrugas durante -  

la  marcha de avance de la  t ira  del pagel engomado, logran 

do en primer lugar, que dicha bada de anchura variable, -  

no efectúe ningún giro, doblez o inversión en e l curso de 

su circuito, y en orden a l mejor funcionamiento^,' predispo 

niendo a l papel a mantener con seguridad su aislamiento -  

sobre la  pared del molde—bastidor que lo recibe y a rro lla  

sobre s í mismo'.

Las anomalías frecuatemente evidenciadas en las  

experiencias con las  anteriores versiones de la  máquina -  

que nos ocupa, jyadican en la  horizontalidad de la  mesa de 

trabajo y en que e l giro del molde se apoyaba sobre s í mis 

mo, sobre todos los bordes del contorno in fe rio r, lo  que -  

equivale a que e l eje de arrastre del molde procedía verti 

cálmente desde la  parte in fe rio r, con perpendicularidad -  

hacia la  referida mesa, teniendo que efectuar un engrana­

je de dos piñones cónicos y una transmisión. Quedando subsa 

nado todo lo que tenía de complicado y onerosos, mediante 

el cambio de posición, consecuente de que e l molde-basti­

dor gire en un plano vertica l respecto a l sueld, con su -
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eje de rotación situado, por lo tanto, en sentido hori­

zontal, precisamente a l contrario de lo  que ocurría en 

las precedentes realizaciones.

Eon e llo  se ha alcanzado la  característica — 

fundamental del perfeccionamiento, que consiste en que 

el eje principal y motriz séa horizontal y e l molde -  

efectúe su movilidad rotativa en una situación de f lu í  

dez en que su verdadero peso, no ejerza rozamiento ni 

gravedad en los "bordes en que anteriormente se apoyaba 

sino que tan solo dependa de los cojinetes centrales en 

los que cala e l citado y rectificado e je , mejorando su 

labor de tracción y e stira je , a causa de que se suspen 

de en e l interior de la  carcasa de la  maquina, recibien  

do la  conexión de su energía motriz por medio de poleas 

independizadas de la  labor y paso de la  t ira  de papel -  

por el interior del aparato encolador.

Como quiera que e l importante cambio posicio- 

nal a que hemos aludido, ejerce sus efectos a todos sus 

inmediatos accesorios, relacionándolos con ta l transfor 

mación, se hace necesario describir en toda su to ta li­

dad, la  nueva realización de la  máquina, a f in  de ampliar 

su conocimiento y detallar como y donde radica e l perfe_c 

cionamiento que propugnamos.

El análisis de todo e llo , viene fac ilitado  por 

la  referencia que presta la  representación gráfica del 

Modelo, como ejemplo de su realización práctica defini­

tiva.

En e l indicado plano; su figura  13 esquemati­

za la  vista la te ra l longitudinal de la  máquina. Comple­

mentándose con otras tres áiguras que muestran diversas
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particularidades.

La figura 2§, dibuja la  disposición fron ta l 

del sistema motriz de la  máquina, que es donde se ad­

vierte la  transformación fundamental del nuevo conceg, 

to.

La pared -6 - de la  carcasa es la  que pasa a de 

sempeñar e l cometido de la  antigua mesa de trabajo." En 

e lla , se halla calado e l eje principal —7- sustentado — 

por e l soporte -8 -  de cojinetes -9 - ,  manteniendo la  pro 

longación externa del e je , solidarizado a la  rueda den­

tada -10- en la  que recibe la  transmisión de la  polea — 

principal -11- del grupo motor -12 - instalado con la  adi 

ción de un reductor -13 -. La transmisión indirecta se — 

efectúa por las dos cadenas - 14-  y -14a- relacionadas -  

por medio del piñón reductor -15 -, cuyas dos poleas dis 

tintas en diámetro, aparecen enclavadas a l eje aux ilia r  

-16 - y soporte -17 - montado en un punto intermedio del 

citado tabique -6 - .

El terminal activo del eje-motriz -7 -  aparece 

inserto en el in terior del buje -18- del bastidor de cru 

ceta por tabiques transversales, con capacidad de exten- 

sib les, en e l que se acopla e l  montante-molde -19 - o mâ - 

tr iz , que a modo de carrete, de contorno variable, es — 

donde se engarza el extremo in ic ia l de la  cinta efectúan 

do e l enganche en un dispositivo de accionamiento inter­

no -36 -.

En e l conjunto global de la  figura 13, se des­

cribe la  posición de in icio  del rod illo  alimentador —20— 

en la  parte anterior de la  bancada -21— con espacio e f i ­

caz suficiente para anteponer una amplia reserva; hall^tg
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dose inserto en su eje de retención, extensión, l i ­

bertad de giro, y extracción, mediante una combina­

ción de doble mordaza b ila te ra l -22 -. Con capacidad 

de acoplamiento desmontable y regulador de longitud 

-23-, se adapta a la  bancada del aparato encolador, 

consistente éste en una cubera permanente -24 - en la  

que un bombo - 25-  transmisor del pegamento a la  tira  

del papel -26- se halla  secundado por dos rod illo s -  

análogos: uno motriz -27 - y otro de salida -28— en -  

el que se determina la  concordancia de nivel horizoni 

ta l en e l que trabaja e l aparato cortador -29 -, se­

cundado a su vez, por otros dos rod illo s -30 - y -31- 

reguladores del curso de evance y orientador, e l júltl 

mo, de su elevación hacia e l punto de incidencia con 

e l "molde" -19- a efectuar.

Todo e l dispositivo forrador se centra en 

su propia bancada -33- en una de cuyas caras latera­

les  -6 -  (como ya se ha indicado) se ha lla  instalado 

exteriormente e l complejo motriz -12 - y transmisor -  

-11 - y -10—. Centrado e l eje principal -7 -  en e l bas­

tidor - 19-  o carrete de arrollamiento, con su cruceta 

extensible, recibe la  inserción del extremo in ic ia l de 

la  t ira  -26- del papel, en un mecanismo de retención 

-36 -, desde donde in ic ia  su proceso rotativo*, siguieh 

do e l curso de la  circunferencia y e l sentido de la  -  

flecha - a -  en e l diseño de la  figura 13^ Esta circuns 

tancia será constante dentro de la  variabilidad de di 

mansiones y configuración geométrica de los "moldes" 

a efeetuary

En. la  figura 33̂  se analiza esquemáticamente

*<*



¡éste dispositivo de comprensión., que es uno de los dos 

aparatos de tipo pantógrafo que se han incorporado a -  

la  nueva maquina, con e l objeto de resolver la  movili­

dad bascular que se requiere, en los dos aparatos, en­

colador y forrador, respectivamente. Se ha escojidó,' en 

el diseño, e l carrete -35- rectangular, como e l más fre  

cuente entre las necesidades inmediatas.

La tira  del papel -26 - que ha llegado ya en­

gomada a aplicarse sobre la  superficie del carrete', ne­

cesita del elemento prensor que presione continuadamen­

te planchando a l papelh, para asegurar e l alisamiento re 

sultante, así como la  carencia total de arrugasj^ Consis 

te en dos parejas de rod illo s de caucho -37** y -37ap -  

vinculados ambos a una horquilla basculante -38— articu  

lada libremente a un péndulo -39 - calado en e l teiminal 

de una palanca -40- de lib re  oscilación, que se halla  -  

inserta, a modo de b ie la , a un nUcleo -41 - solidarizado 

a un punto del tabique -6 f  complementándose con e l se­

gundo brazo de la  palanca - 42- ,  dispuesto en relación -  

con e l cilindro neumático -43 - de cuya potencia se s ir ­

ve para graduar las  articulaciones pantograficas que re 

cibe del contacto permanente con los rod illo s y consta­

tar la  cantidad de compresión ejercida por los rod illo s  

-37- y -38 -, En e l esquema, por medio de líneas de tra­

zos y de los arcos -o -  de los ángulos descritos, se de­

muestra la  maniobra articu lar, que permite que lo s  rodi 

lío s  no se despeguen en ningún momento del trayecto que 

recorren sobre e l perímetro periférico  del cuerpo que -  

se va formando sobre e l carrete -35 -.

De un modo análogo, la  figura 4§, esquematiza
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la  segunda labor basculante y osciladora de la  palanca 

- 44.- considerada como la  tensora de la  t ira  -26 - del pa 

peí, con relación a su contacto o separación respecto -  

a l bombo encolador - 25-  rotativo sobre su propio e je , -  

pero estáticamente emplazado en la  embocadura de la  cu­

beta -24 - del dispositivo alimentador del liquide.' En e l 

ángulo superior izquierdo, figura  1 §, de la  pared - 6a - -  

de la  bancada del "encolador", en una punta agudizada que 

prewenta, se halla  enclavado e l primer rod illo -gu ia  trans 

versal - 45-  sobre e l que penetra la  t ira  -26 - en la  máqui 

na, siguiendo hasta otro ro d illo  sim ilar - 46— inversor -  

del trayecto seguido, para elevar la  t ira  hasta pasarle 

sobre otro rod illo  algo mayor - 47-  y más elevado que es 

coaxial, en uno de los costados de la  máquina, con e l mo 

dulo central -48- de la  citada palanca - 44-? observándo­

se en e l extremo del brazo largo de la  misma, que es por 

tador de otros dos rod illo s menores y emparejados - 49- ,  

que presentan entre e llos la  separación oportuna para de, 

ja r  paso de transito a la  repetida t ira  del papel, mien­

tras que e l otro brazo opuesto y más corto —44á - permane 

ce ligado articularmente a l terminal del eje de otro ci­

lindro neumático - 50-  con base vinculada a l saliente, ya 

citado, de la  pared de la  bancada.

La expuesta cualidad de la  basculaciÓR, diseña 

da en línea gruesa y línea de trazos en la  figura  13', se 

repite similarmente en e l esquema, confirmando como e l -  

arco -b -  se repite en éste, dándole e l valor de -c —, en 

e l momento in ic ia l y terminal de cada piezas La posición 

elevada que puede apreciarse, de la  palanca - 44-*, es la  

de neutralización en cuanto a l  impregnado emgomador de la
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tira  -26- dibujada en linea de puntos, puesto que pasa 

en completo aislamiento hasta su conexión con e l rodi­

l lo  de salida y tracción -28 -, situado en posición mas 

avanzada. En cambio, a l poner en marcha e l proceso éneo 

lador, e l automatismo de los mandos programados, hace -  

actuar a l cilindro -50 - y palanca -44a- en forma que e l  

brazo superior, describe angularmente (-b  y c-)? llegan  

do la  pareja de rod illo s  -49 - a poner en contacto la  t i  

ra a engomar, con e l bombo encolador -25-*? a l  que s i­

gue en su curso y sucesivo avance a las fases siguien­

tes.

Cabe consignar respe;cto a l complejo encolador, 

que éste presenta su propio perfeccionamiento, que con­

siste en vincular a la  bancada, a un rod illo  aux ilia r -.  

- 51-9 regulador del grosor de la  película de pegamento, 

que por su extremo exterior opuesto, presenta e l engra­

naje con la  polea -52 - y eje -53 - de un pequeño motor — 

accesorio (no dibujado en los diseños), e l cual, parti­

cipando del aludido programador de mandos, mantiene en 

movimiento giratorio constante, a l eje del bombo encala 

dor (sumergido tangencialmente en e l depositó del líqu i  

do), con e l objeto de que, no parándose, su humectación 

será permanente en toda la  perife ria  superior del mismo. 

Teniendo además, como puede observarse en la  figura  13, ba 

jo e l deposito del líquido, la  mecanización de engrana­

jes, excéntrica -54 -, manivela reguladora exterior -55-? 

para su cuidado y mantenimiento.

Finalmente, ge cita como otra mejora de tener 

en cuenta, la  configuración de puente centralizado del 

aparate cortador, en e l que, entre los dos rod illo s  -30-
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y -31-y mantenedores del nivel horizontal de la  t ira  -  

-26 -, efectúa ésta su penetración en e l aparato "forra  

dor", habiéndo establecido un soporte -57 - vertica l, de 

columna graduable -58 - a la  que notablemente se la  capa 

cita de la  sustentación en posición inclinada, para una 

cuchilla -59 - usual y comercial, con la  misión de efec­

tuar e l corte o cortes paralelos, necesarios, en e l sáR 

tido longitudinal en que avanza e l papel.

Todo lo  descrito en el ejemplo expuesto, será 

llevado fielmente a su producción, sin experimentar mas 

variantes que la s  circunstanciales de dimensiones y ca­

lidades, con lo  que no se a lterará  ni modificará la  esen 

cialidad prevista.

N O T A

En resumen, la  presente solicitud recaerá so­

bre las siguientes reivindicaciones.

13.- Máquina universal forradora de cartonajes, 

destinada a la  producción de armazones para industrias di 

versas, que se caracteriza porque para elarrolamiento suoe 

sivo, hasta alcanzar e l grosor perseguido, comprende a l -  

eje principal de giro del "molde", de modo que trabaja en 

posición esencialmente horizontal, adoptando el plano de 

giro, que equivale a la  circunferencia de rotación del oí 

tado molde, la  situación de verticalidad con respecto a l 

suelo de la  bancada, siendo además, dicho eje principal, 

el receptor de la. fuerza motriz general de la  maquina, -  

así como de la  labor de tracción y estira je  de la  t ira  de 

papel forrador.

23,;- Máquina universal forradora de cartonajes^ 

segán la  reivindicación primera, caracterizado por compren
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.ler un. d isp os itivo  enoolador, consistente en una cubeia 

porta-ilíqu ido, insta lada transversalmente entre boncadas 

manteniendo en inmersión a un bombo transmisor del pega­

mento, con emplazamiento f i j o ,  y g iro  constante, proce­

dente del motor p r in c ip a l y alternando periódicamente — 

con un segundo motor a u x ilia r  que le  imprime un giro s i­

m ilar reducido, a f in  de mantener la  humectación conti­

nuada en la  p e r ife r ia  superior del bombo, complementando 

se con un mando a x ia l accesorio  e independiente, que por 

engranaje excén trico , gradúa e l  grosor-., de l a  pelícu la  de 

pegamento.

33'.- Máquina u n iversa l forradora de cartonajes, 

seg&n la s  re iv in d icac ion es an terio res , caracterizado por 

comprender un aparato tensor e interruptor del enoalado 

a la  c in ta , consistente en una palanca basculante con pun 

tp de apoyo en la  bancada, que es portadora en su extremos - 

de una pareja de r o d il lo s  menores, en concepto de pinza— 

guia, para conectar y desconectar la  cinta contra la  su­

p e r f ic ie  superior transmisora de l bombo encolador, duran 

te la s  vueltas de n eu tra lizac ión  correspondientes a l cag, 

je  de p ieza .

43 .- Máquina, un iversal forradora de cartonajes,

segán la s  re iv in d icac ion es  an terio res , caracterizada por 

comprender un d isp o s it iv o  prensor constante sobre e l atan 

ce y adaptación de la  t i r a  engomada contra e l Amolde" gi­

ra to r io , consistente en uta doble pareja  de rod illo s  de f r í e  

c-ó fy que dotados de capacidad pendular y bascular articu  

la ta , son mantenidos en a c tiva  compresión mediante la  con. 

sigu iente palanca, sustentadora, impulsada neumáticamente 

como todos lo s  mandos a u x ilia re s  de la  máquina)^



5 ^ -  MAQUINA UNIVERSAL FORRADORA DE CARTONAJES. 

Segán se describe en la  presente jnemoria descrig 

tiva que consta de once hojas escritas a máquina por una 

sola de sus oaras y dibujos.

Madrid, 22 JUL1976
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