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Memor ia de s criptiva

ia presente invencidn se refiere a perfecciona~
mientp#vintroducidos en el conformado o moldeo de los corfe#
B . de calzado a la oonfiguracién de sus ﬂgrmas oorrespondien%%i
for medio de elementos que apiican calor Yy preéién al corte
para moldegulo Yy m{s concretamente tiene por objeto ﬁna
bande flexible mejoradé para el moldeo de cort;s dg calzado,
En la fabricacidn de calzado, .se ha empleado du~
10 rante mucho tiempo presidn y/o calor.para conformar porcio-
nes del corte al contorno determinado de la punta o trasera

de la horma. Por e jemplo, se ha utilizado una matriz hin-

chable para conformar un corte & un molde caliente que pre-

senta la configuracidn correspondiente de una porcidn equi-

16 valente de la horma, Alternativamente se ha realizado una
operacidn de moldeo y de presidn sobre la costurg posterior
de j# trasera del calzado por medio de un molde convexo ca-
lfpnte de métal que se complementa con otro molde cdncavo
tambidn caliente, entre los cuales 8se prensa la trasera del

20 corte, Este procedimiento es costoso y requiere disponer de
calentadores para cada molde, puesto que son necesarios mol=
desbseparados para trabajar con tamafios y tipos diferentes
de calzado.'Se ha propuesto tamﬁién otrﬁ sistema de moldeo
constituido por una banda flexible de material elastomérico

25 que dispone de elementos irradiadores de calor, situados a
contigliidad de la bandq; para moldear la trasera de un cor-
te, provisto de un contrafuerte termoplésfico, a la 6on£igu-
racidn de un molde interior; |

Con el fin de proporcionar los medios adecuados
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para efectuar una operacidn de moldeo sobre una porcidn de

un corte de calzado, mediante calor y presidn, cuya utili-

‘zacidn facilite la conduccidn o transmisidn debida &l ca-

lor ﬁlhpaterial‘del corte, sin necesidad de que éstevquede
expuesto al calor un periodo excesivo de tiempo dutante la
ope;acién de moldeo, la presente invencidn tiene pﬁr objeto
una banda flexible paia,calentar Yy ceiiir un extremo de un

corte:de calzado, a fin de facilitar su moldeo a la configu

‘racidn de un molde adaptado para ponerse en contacto con

.una superficie interior del corte, estdndo formada esta ban

da por una porcidn principal generalmente en forma de U,

"de material elastémérico, al que se ha incoprorado particu-

las dispersas de metal que contribuyen a la conduccidn o
paso del calor a través de la banda.

| | Se describir; mds adelante una construccidén con-
venieﬁte ée banda flexible, de acuerdo coA la presente in=-
vencidn, édecuada para moldegr la %rasera de un corte de
calzado a(ia configuracidn de un molde interior, Este mol-
de interiér, as{ como la banda flexible son movibles entre
sf a fin de poﬁer prensar o cefiir dna porcidn del corte si-
tﬁada.gntrq ellos. En ambas ramas de esta banda flexible,
hay’diSpue;tos unos elementos calefactores adosados a las

partes ekteriores de dichas ramas, pasando preferiblemente

el calor irradiado por dichos elementos calentadores a las

ramas de la banda, por medio de una placas de metal adheri-

das al material elastomérico; Preferiblemente, este mate-
rial elastomérico estd comstituido por un caucho de silico-
na, Ademds, en la banda que va a describirse, las particu=-

las de meta1=integradas en el material elastomérico compren-
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den aluminio en una proporcién de tamafios que varian entre
10 y 15 micrones siendo los mds adecuados los de 13 micro-
nes de didmetro,

Para el empleo de la citada blanda‘flexible se co-
loca la trasera del corte de calzado ‘entre el molde y la
banda, y una vez activados los elementos calefactores, la
banda se cierra alrededor del corte sifuado_en el moide,
apfeténdolo contra el molde para moldearlo a la forma desga-
da de la trasera de la horma, La banda moldeadora trﬁnsmite

el calor de los elementos calefactores al corte, facilita=

‘da esta transmisidén por la capacidad conductiva de las par=—

ticulas de aluminio que entran en la constitucidn de la

banda flexible, El molde interior puede también calentarse

si se desea, Cuando el corte estd rpovisto de un elemento de
refuerzo termopldstico (contrafuerte), el calor contribuye
no solamente al moldeo del corte Y dél contrafuérte,.siné

también a la consolidacidn de las diversas capas del mate-

‘rial del corte con el refuerzo termopldstico.

Se describird a continuacidn con mayor detalle,

Y con refenencia a los planos que se acompafian, la banda

‘flexible citada, incorporad& a una mdaquina de moldeur tra-

 3§?&8.d9-ég1zado. Se sobreentendera que -la banda represen=-

-3

t&délid és solnﬁgnte a modo de e jemplo, Siﬁ,que signifique
su déscripcién uﬁa limitaéién de la.presente invencion,
. En 168 plénosx ’
B; figura 1, es un alzado delantero de una mdqui-
na de moldear calzado provista de dos bandas calentadas, co-
mo lﬁs del presente modelo, para moldear la trasera de los

cortes sobre los moldes interiores del metal, situadas las
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band;a en posicidn abierta,

La figura 2, es una vista similar a la de la fi-
gura 1, pero con las bandas flexible cefradas, Yy

La figﬁra 3, es una vfsta lateral de la banda,

En la figura 1, se representa una porcidn ~10-
de una méquiﬁa para el moldeo de un corte de‘ca}zado, pro-
vista de un par de mecanismos moldeadores =18~, cada uno
de los cuale; estducompuesto por una banda flexiblé ~-14-
generalmente en forma de U; un molde interxor =16~ y un
elemento calefactor.-18-, de cualquier tipo conveniente,
adosado a cada una de las dos ramas de la banda flexible

-14~, Como se representa, cada uno de los moldes =16~ tie-

ne la forma de la trasera de un calzado, Se apreciara sin

embargo, que las bandas flexibles de la presente invencién

pueden servir también para moldear las puntas del corte del

calzado a la cdnfiguracién ﬁe un molde interior correspon-
dlente a dicha parte de la horma. El elemento calefactor |
~18= esta montado en una placa base -20— atornillada,a
otra plaoa‘delmetal ~22-, (preferiblemente de aluminio)

asegurada a la porcion exterior de cada rama de la banda

-14-, Los elementos calefactores ~18- estdn activados eléc~-
" tricamente por medio de un cable =24~ conectado a una fuen-

" te de enmergia apropiada, no representada.

"Cada banda flexible =14~ puede moverse con rela-
cidn al molde =-16~, El véstagg_-26—de un pistdn para fluido
que 8e puede someter a presién, no representado, se acerca
Yy s§ separa dei'molde -16-, Un brazo transversal ;29-, ase=
gurado al véstégo ~26=, como se ve en la figura 2, tiene un

tirante =30- coneotado por cada uno de sus extremos a la
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parte inferior de las ramtijde la banda ~14-, Al aplicar
ﬁresién, al fluido del pistén, no représqntado como Se h£.
indicﬁdo anteriormente, ol vdstago -26~ avanza hacia el
molde -16-, Hay que suponer que'un.corte -28~ de calzadd_
seﬁalﬁdo por lfneaude.gfazos_en la figura 1, habrd sido
colocado entre los mieﬁbros moldeadores =14- y =16-, Una

banda de metal =-34- estd fija transversalmente a la parte

exterior de la banda flexible -14-.7 conectada a la placa

‘de soporte -20-, A medida que el brazo transversal -29- se

mueve junto con el vdstago -26-, los tirantes -30- hacen
gue'ias ramas de la banda flexible =14=- se cifian al corte
-28~ y al molde ~-16~, como se representa emn la figura 2.

Un mecanismo movido a presion, -32~ situado junto al molde

.=16= atiranta el corte firmemente sobre el mismo, antes

" precisamente de que el vdstago =~26~ se acerqueval molde -16-

'lOtro elemento calefactor, no representado, puede
coiocqf;e en el interior del molde -16-, El calentador -18-
calienta la piao# -22~ eombutida en la superficie de la ban-
da -14- y transmite el calor proocedente del miembro -18-,

a través de una amplia zona de la banda flexible =14-, como
8e ve en la.figura 3, En su forma preferida de ejecucidn,
la banda -14- estd hecha de caucho de silicoma mezclado
uniformemente conm un iélleno metdlico en polvo, preferible=~
mentéLaluminio a causa de sus buenas prépiqdades conducti-
vas del'cglor, aunque puédén emplearse también otros pol¥vos
metdlicos y/o particulas sin apartarse del alcance de la
presente invencidn, El polvo de aluminio se afiade al cau-
cho de silicona para darle la conductividad térmica que no

tiene de- por si, si bien este tipo de caucho posee cualida-
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des de resistencia a ulias temperaturas, com un minimo de
alargamiento y de transferencia de color (es decir, del
paso de color de un corte a otro).

El caucho dé silicona posee un factor relativa-
mente alto de alargamiento, y con el uso de partfculas de
metal como relleno, este factor de aiargamiqnto, esto eé,

su elasticidad, no presenta tendencia & decrecer substanw

cialmente, Un caucho de silicona empleado con resultados sa=

tisfactorios fue preparado a partir del SE-7501U, qu es un
compuesto de caucho de'silicona. Este producto fue curado
con perdéxido (2,4 Diolorobenzoilo), empleando 1,2 partes
por 100, a una temperatura de aproximadamente 104 a 132 °¢C
durante un periodo de 15 a 20 minutos, preferiblemente 20
minutos, Las particulas de aluminio usadas fueron general-
mente esféricas, con un diémet;o de 10 a 15 micrones, pre-
feriblemente 13 micfone;. La cantidad de estas particulas
incorporadas a la composicidn, fluctud entre un 50% y un
76% en‘pGSo, siendo la proporcidn mds conveniente la de un

60%, Por otra parte se aumenta la resistencia dl desgarro

.de la banda, con @n relleno de un 50%=75% de particulas de

‘aluﬁinio.

Los calentadores exteriores -18-, que pueden te=-

ner la forma de cartucho, tienem una potencia calorifers

entre los 149 y 204°C, preferiblemente 177°C para permitir

una vida dtil mayor de las bandas -~14-, Las placas de alu-
minio -22-, que se representan em la figura 3, pueden ser
limpi;das al chorro de arena , aclaradas y revestidas de
una imprimacidn de silicona para facilitar su adhesidn al

caucho de silicona, La unidn entre ambos materiales, la
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placa de aluminio =22~ y el caucho de silicona de la banda
~14~, puede resistir temperaturas de hasta 249°C, La ban=
da =14~ calentada exteriormente constituye asi un sistema
de duracidn prolongada para calentar Y moldear los cortes
de calzado, A
N 0 T A
e
- Se reivindica'cémo'objeto de este modelo de uti-
lidads |
1,- Banda flexible me jorada para el.moldeo de cor-
tes de calzado, destiﬂada a calentar y prensar un extiremo
de un ocorte de calzado con objeto de facilitar el moldeo
de dicho.extremo a la configuracidn de un molde adaptado
para ponerse en contacto con la superficie interior del
6orte,‘comprendiendo dicha banda flexible una porcidn prin-
cipal en fdrmalde U, generalmente de material elastomérico
en el cual estdn incorporadas en forma aleatoria particulas

de metal para ocontribuir al paso del calor a través de la

citada banda,

2,- Banda flexible me jorada para el moldeo de cor

tes de calzado, segin la reivindicacidn 1, caracterizada

‘pquQghIas citadas particulas estdn constituidas por alumi~-

‘ni_(_’ .

jég;hfanda flexible ﬁéjorada hara el moldeo de
cortes de calzado, segin una cualquiera de las reivindica-
ciones énteriores,‘caracterizada porque las particulas de
metal tienen un didmetro que oscila eﬂtre 10 y 15 micrones,
4,- Banda flexible mejorada para el moldeo de

cortes de calzado, segin la reivindicacion anterior, carac=-
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terizada porque ei diéﬁetro preferido de las particulas e§
de 13 micrones,

6.~ Banda flexible mejorada para el mold=o de
éoétes de calzado, s§gﬁn,una cualquinra de las reivindicaf
ciones anteriores, caracterizada porque incorpora un éis-
tema de elementos de calefaccidn dispuestos adyacentes a la
nfsma;

6,- Banda flexible mejorada para el moldeo de cor-
tes de éalzado, segin la reivindicacidn 5,.caractefizada
§0rque dicha banda presenta placas de aluminio unidas a la
superficie de las ramas de la banda, para facilitar el pa-
80 del calor desde los calentadores a la banda;

7.~ Banda flexible me jorada péra el moldeo de cor
tes dé calzado, ’

" Estae memoria consta de ocho pdginas escritas por

una Sola cara,
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