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o  MEMORIA DESCRIPTIVA
gue se acompafia a la solicitud de registrc de
'~ PATENTE DE INVENCION _
por 20 afios,en Espafis, su Protectofado y Posesiones
| | a favor de:
"PATRICIO EIORZA S.A." de nacionalided espafiola, do-
micilieds en IEGAZPIA (GUIPUZCOA) |
por
"PRO CEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FIELTROS CON
FUNGICIDAS ESTABLES",

Se refiere esta invencidn, a la fabricacidn
de uht fieltro & base de fibras animales, o bien de éstas,
mercladas en determinada proporeidn con fibras vegetales
o sintétices, ya que nunca se puede llamar especfficamen-
te "fieltro", a cualquier materia fabricada solamente
con fibras iasotaleq. » , o

Los procedimientos actuales de fabricacidn
de fieltro, se pueden dividir en dos grupos:

192.- Fieltros producidos partiendo de fi-
bres enimales medisnte "CARDAS® o0”DIABIOS FELPADORES",
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que operados en una "ENFELTRADORA" de platos oscilan-
tes y mediante la acéién del vepor y calor himedo,dmn
lugar e placag que en la terminoclogia de esta industrie,
se llamen "Marchadas".

i Bstas pla.cas "marchedas®, cuyo gredo de
enrieltrn, depende de la calidad de 1a maquina "ENFEL=-
TRADORA®, del tiempo de proceso de esta operacidn, de
la meyor o menor excentricidad del plato oscilante y
de otros factores que indica la prdctica, tienen ya
elguna aplica.cior_xea en ese estado, o bien vasan e las
sucesives operaciones de abatanado, tfpicas de la ela~
boracidn del fieltro.

29 Fieltros producidoe partiendo de
fibres annmalea, de fibras aninmales mezcladas con fi-
bras vegetales, o incluso con solo fibras vegetsales,
mediante CARDAS ordinaries, o en CARDAS especiales.
Los MANTOS producidos de materia cardada, pssan por
unos rodillos compresores a sufrir unsa operqci&n de
punzonado, para lo que existen una gran varieded de
tipos de mdquinas, Para darle fortaleza a estas fi-
bras secas, se suele introducir en su seno una capa
de tejido, arpillera, papel o cualquier elemento de
refuerzo. »

Ambas clases de fieltro, sobrademente co-
nocidas, son de uso corriente en Espafia y en el ex~
tranjero. ) 7 | |

El procedimiento, cuya Patente en Espafis
se solicita, corresponde a un determinado ciclo de |
operaciones en fabricacidn, con aplicacidn de pro-

ductos fungicidas,
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En las aplicaciones industriales del
fieltro, un,e:!.evado porcentaje corresponde a Juntas,
arandelas, frises, aislamientos, forros, proteccio=~
nes de planchas, soporte de tapizados, etc. eto,
que en generel estdn Eitgaﬂqa en zones de dificil
acceso. En estas condiciones, ung. cualidad‘que se
viene exigiendo es la evitacidn del enmohecimiento,
y desarrollo de gérmesnes noocivos.

Con nuestro procedimiento de fabrica~
cidn se consigue un fieltro de caracterfsticas mecd-
nicas y qquicas superiores a los procedimientos nor-

males hesta la fecha.

Su proceso es el siguiente:

12.- Produceidn de la napa en la AR-
QUEADORA DE VACIO (vdese figura 1 de los planos ad~
Juntos). . /y

 Esta méquina consta de una "mesa entra-

dora” (1) que lleva le materia a los cilindroe ali-
ment;dores (2). De aquf pasa a los cilindros sine
cronizedos (3) qu_é giran s muy elevada velocided ¥
crean una nube de materia en el espacio cerrado (4).

En el extremo de la ceja cerrada (4)
existen un cilindro giratorio con sector fijo aspi~-
rente (5). (Vedse plano detslle figura l-a) Zn es~
te plano de detalle A, representa el cilindro gire~
torio, B el sector fijo de aspiracidn y por &, b, ¢
4, e, £, & b, 1, 8e representa el camino recorrido
por un copo de fibra, desde la nube inicial a su sdap-
tacidn a la tela sin fin,

Hediante ym procedimiento especial, se
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produce una fuerte aépiraeio'n en este sector fijo

en el espacio. Las fibras adheridas por esta aspi~
racidn, que al mismo tiempo se purifican, sobre el
cilindro perforado giretorio, al llegar a ponerse en
contacto con la tela sin fin, abandonan el contacto
con el cilindro, puesto que esa zona sals ya del sec;
tor de aspiracidn. Se van quedando depositadass uni-
formemente sobre la tela sin fin, ¥y por este proce=
dimiento se forma la nepa sobre la mencionada tela
8in fin. Por los cilindros situados en la parte ex-
trema. de lg. derecha, puede ser retirada le naps, al
alcanzar el espesor deseado.

Previemente cada una de¢ las napas ele~
mentales, ha ido impregndndose en (6), donde se le
he aplicedo el producto fungicida.

Con esto, & diferencia del trabejo en
carda, no se produce ningun paralelismo entre las
fibras, y sin embargo se produce una napa homogénesa.

o Resaltamos la importancia de la forme
de producirse nuestra "napa", ya que cuando se tra~
baja en carda la resistencia de la®napa® es distints
en sentido transversal y en sentido longitudinal, y
por ello, existen aparatos que dan un crugado de fi-
bra_,a g.lternativo ¥ por capas., DPero cuyo resultado es
inferior al nuesiro, en que se pueds asegurar que
prdcticemente no existe”paralelismo de fibres® en
ninguna seccidn, por pequefia que sea. )

Esto se tra.dude en una resistencia uni-

forme del producto terminado en todos los sentidos,



100

1086

110

116

120

128

130

222460

-8 - .
y partiendo de "napas” continuss de 2.000 m/m,. de an-
chura y longitud indefinida. ;

20,- Los "mandos" (superposicidn de "na~
pes®) asi producidoa, pasan a uns méquina enfeltradora
autondtica (figura 2), donde previa una fuerte vapori-
zacidn que coadyu¥s a repartir el producto fungicide
uniformemente en el seno de la materisa, produce el en-
fieltrado inicial de la pleza. En esta miquina enfel-
tradora (7) representa Plato caliente oscilante #uperior
(8) Plato caliente fij o inferior, (9) Tabla vaporiza-
la, (10 y 11) Mendos electromsgnéticos, y (12) Tela
guia para napa sin fin, ' ‘ o

Con esta operacidn, la pieza ha adquirido su
espesor final y puede pasar a las sucesivas operacio-
nes, sin necesidad de rodillos prensesdores, prensa ca~
liente, o cualquier otro procedimiento que condujera &
su reduccidn de espesor. )

, 38,- Procedemos como fase final al entre-
lazado mecénico interno de eus fibras que completa el
enlazedo fisico~qufmico de la "enfeltradora". Eesto se
logra mediante un sucesivo y gradual cosido o egujetea~
do, mediante agujas especiales en forma de anzuelo,que
en un sentido empujan las fib:_[.'as, separa’z;dolas de su
enfieltre y al correr en sentido contrario, resbalan
libremente. ] )

Loe tipos de agujas son veriadf{isimos (fi~-
gura 3), segun se opere sobre Platos porta ¢ y recibe-
agujas con orificios B (figura 4) o bien sobre ci-
lindro porta-sgujes E'y cilindro con orificios ranura~
dos H (figura 5) en que las agujas tienen la forma ti-

rica del anzuelo. En esta figura 5, G representa la
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napa enfeltrada. o )
4 40.- A estos fieltros se les puede apli-
car tambien cualquier capa de fibra textil, papel, o
fieltro abatanado, arpillera o tejido, en el paso
"arqueadora de vacio” a la "enféltradora".
) ‘_ﬂpegqrité sutlcientemente enﬁlq que pre-
cede, la naturaleza del objeto de la solicitud, asi
como el modo de llevarlo ventajosamente a la précti-
ca, ¥y demostrado que constituye un adelanto técnico
positivo en la fabricacidn de fieltros, ¥y que su rea-
lizacidn resulta beneficiosa para la Economia Nacio-
nel, y la Industria del Pais, se solicita registro
de Patente de Invencidn por veinte afios, su Protece
torado y Posesiones, con arreglo a 1& siguiente
HOTA REIVINDICATORIA.
1s8,- Procedimiento de fabricacidn de fieltros a ba-
se de fibras animales, o bien en sus mezclas
oon fibras sintdticas o vegetales para formar
la "napa" inicial, por"Arqueadora de vacio”
con"cilindro aspirente,” méquina que consta de
une mesa entradora que conduce la materia a
los cilindros alimentadores, de donde pasa &
los cilindros éincronizadoa. que giran a gren
velocidad y crean una nube de materia en una
caja cerrada, en cuyo extremo existe un cilindro
giratorio con qector f;Jo, dondevs- Produce una
fuerte espiracidn, mediante la cual las fibras
ad.her;_d.as sobre el citado cilindro giratorio,

al llegar a ponerse en contacto con la tela
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sin fin, abandonan el contacto con 61 y se van
depositando uniformemente sobre dicha tela sin
fih,‘formando_sgbre ésta la"napa" que puede ser
retirada por 1.5 cilindros dela derecha de la
méquina al aleanzar el espesor deseado.
Procedimiento de fabricacidn de fieltros, carac-
terizado, porque en el curso de formacidn de la

"nape” de la reivindicacidn anterior y en forma

'aonveﬁgente rara ello, cada una de dichas napas

elementales, ha sido impregnada uniformemente
con el producto fungicida, que la protegerd
eficazmente contra el enmiiohecimiento. .
Procedimiento de fabricacidn de fieltrof ca~
racterizado porque los *"mantos® (superposicidn
de*nepas®) producidos en la méquina "arqueadora
de"vgcioé de las reivindicaciones anteriores,
pasan a una miquina enfieltradora automdtica,
donde previa una fuerte vaporizacidn, se produ-
ce el enfieltrado inicial de la pieza.
Procedimiento de fabricacidn de fieltros, carac-
terizado, porque los "mantos de fieltro®vapo~
rizado ¥y enfieltradq,"salen de labenfeliradora
sutomdtica de la reivindicacidn anterior y pa-
san a la fase final de entrelazado mecdnico in-
terno de sus fibras, por cosido o taladrado de
agul a8 especiales, por yunque plano o por ci=-
lindros sincronizados, uno con agujas de angue-
lo o rectas, ¥y el otro con eﬁtelladuras corres=

pondientes.‘

Procedimiento de fabricacidn de fieltros, segun
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las reivindicaciones anteriores, caracterizado
por el hecho de aplicar a una o euwbes caras,
una capa de goma, caucho, anquitrdn, pléstico

o resinss sintéticas. ] ‘
Procedimiento de fabrica.cion de fieltros, segun
lae reivindicaciones anteriores, caracterizedo
por el hecho de aplicar a todo el conjunto de
los mismos, una masa de apresto, de productos
ignffugoe, impermeabilizantes, o antiséptiocos.
Procedimiento de fabricacidn, segun les rei-
vindicaciones 1, 2 y 3, aplicando a una o am-

bas caras, o bien en el seno del mismo, una

.capa de papel parafinado, embreado, sulfari-

zado, Kraft, papel rugoso o papel corriente,
© bien una capa de tela o materia textil, de
esparto, yute, arpillera o fieltro de lana sba~
tanado. o _ _

La presente Patente de Invencidn debe
recaer sobre:
PRO IHIENTO PARA LA FABRICACION DE FIELTROS
conpmwxcmm BSTABIBS,
Sean cua.les fueren las circunstancias

qQue concurren con la esencialidad de la Patente

definida en les anteriores Reivindicaciones.

Madxrid 17 de Junio de 1955,
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