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MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, se-
gén se indica en su enunoiado, un soporte para lag fija-

0ién de asas.

De manera més oonéreta, el presente modelo se refie-
re a un soporte del tipo que normalmente se denomina "ore-
Jones", es decir, del tipo que se destina a realizar la
fijacidén articulada de un asa de forma general en U, sobmre
un envase metdlico cualesquiera. Estos soportes u orejones,
segln es bien sabido, se constituyen normalmente a base
de una pieza de plancha metélica estampada, que adopta uma
forma general cilindrioa o aproximadamente cilindrica, de
reducida altura, presentando una base abierta y dotada de

un reborde exterior continuo, a través del que se apoya

sobre la pared del correspondiente envase, a la que se fi-
Ja por medio de soldadura, y la base opuesta cerrada y do-
tada de un orificio central, que queda en disposicién de
recibir la extremidad, convenientemente doblada, de la

correspondiente asa, cuya extremidad opuesta se encaja en

un orején idéntico, fijado a las paredes del envase en po-
sicién diametralmente opuesta.

El expresado sistema de montaje de asas, a pesar de
su general utilizaocidn, adoleoce de una importante serie
de desventajas, la principal de las cuales estriba en
que, o bien se dota a las extremidades del asa de formas

relativamente complicadas, con lo que se encarece notable-

mente el montaje, 0 bien la fijacién que se obtiene es
muy precaria, quedando el asa en condiociones de desmontar-

se de manera fortufta con relativa facilidad, lo que pue-
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de traducirse incluso en accidentes de cierta gravedad,
en especial cuando se trata de envases de gran capacidad.
Para subsanar los expresados inconvenientes, el pro-
pio recurrente ided hace un ocierto tiempo una disposicidn,
que permitia fijar el asa a los soportes u orejones solis
darizados a las paredes laterales del envase, por simple
encaje & presidén, merced a una conformacién especial pre-
vista en las extremidades de agquélla. Merced a esta dispo-
sién, que constituye concretamente objeto de la solicitud
de Modelo de Utilidad ndmero 218.836, depositada el 9 de
Febrero del presente afio, el mbntaje del asa resultaba su-~
mamente répido y féecil, mientras que el desmontaje fortuf-
to podia dnicamente producirse en condiciones muy especia-
les, concretamente cuando el asa quedaba situada exactamen-~
te en la misma posicidn en giro en la que habie sido colo-
cada al realizar la operaocién de montaje, y, en esta posi-

c¢ibén, experimentaba una traccién en el sentido apropiado.

La presente golicitud de Modelo de Utilidad tiqne pre-
cigamente por objeto una dispoaicién que constituye un cla-
ro perfeccionamiento con respeoto a la protegida con ante-
rioridad, y mediante la que, con un muy ligero, practica~
mente inapreciable, aumento en el precio de coste del so-
porte u orején, se consigue obtener una total seguridad
contra la posibilidad de desmontaje fortuito del asa, man-
teniendo, en cambio, y hasta cierta punto incluso mejoran-
do, las condiciones de facilidad, rapidez y posibilidad
de automatizacidén de la operacidén de montaje.

De acuerdo con la expresada disposicién, en efecto,
tal como se vers claramente a continumcidn, se prevé esen-

cialmente una pieza de material dotado de un buen grado
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de elasticidad, tal como un material.ﬁléstico apropiado,
que se encaja a presién en el interior del orején o sopor—
te metdlico, el cual adopta en si una forma general olési-
ca, Esta pieza interior presenta un orificio que coincide
oon el orificio previsto en el orején para enoaje de la
extremidad del asa, dotado de menores’ dimensiones que éste
Gtlimo. Merced a la elasticidad del material antericrmen—
te referido, el orificio previsto en la pieza interior que-
da en condiciones de dilatarse elésticamente, permitiendo
la penetracién del cabezal de fijacién previsto en la ex-—
trémidad de la correspondiente asa, y recuperando inmedia-
tamente su conformaoién primitiva, sin experimentar ningln
desgarro ni deformacidn permanente. En estas condiciones,
el ssa, una vez encajada, queds retenida en la posicidn

de montaje con toda seguridad, sea cual sea la posicidn

en giro en la que en cada momento quede situada con respe;-
to al envase. La extremidad del asa, que debera cooperar
con el orificio de la pieza'eléstioa dispuesta en el inte-
rior del orején podrd indiferentemente presentar la forma
que se reivindica en la solicitud anteriormente aludida,

0 simplemente una forma troncocénica o similar. Se compren-
de, por otra parte, que el valor de costo de la expresada
pieza - fabricada en grandes series - se reducirid a unos
pocos céntimos y que su montaje en el interior de la pie-
za metdlica principal podré automatizarse por completo con
absoluta facilidad, de manera que en conjunto el aumento

de costo deterﬁinado por esta disposicién, a pesar de sus
grendes ventajas, resultard précticamente inaprecisble,
quedando este sumento asmpliamente compensado por la seguri-

dad de la fijaoidén que se obtiene, y por la notable simpli-
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ficacidn que es posible alcanzar en el proceso de montaje.
Por lo demés, la esencialidad y las principales carac-

ter{sticas y ventajas del soporte objeto de la invencidn,

resultarén m4s fécilmente comprensibles a la vista de los
dibujos adjuntos, en los que — en forma esquemética y,
desde luego, sin caracter limitativo de ninguna clase =
se ha representado un ejemplo concreto de realizacidén
Practica de la misma.

En estos dibujos:

La figura 1 es un despiece en perspectiva del conjun-
to de un soporte para la fijacidn de asas realizado de
acuerdo con la invencidn.

La figura 2 es un despiece en seccidén diametral del
mismo conjunto representado en la figura precedente.

La figura 3 es una secciédn diametrsl, mostrando a
los dos cuerpos o elementos que integran el soporte repre-
gentado en las dos figuras anteriores, convenientemente
acoplados,.

Y, finalmente, la figura 4 es una seccidén diametral,
mostrando al mismo conjunto representado en las figuras
anteriores ya incorporado a un envase metdlico, soportando
una correspondiente asa.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

El soporte para la fijacidn de asas objeto de la in-
vencién comprende, en primer lugar, un cuerpo de estructu-
r4 clésica, obtenido a partir de plancha metélica estampa-
da y dispuesto para ser fijado g la pared lateral del co-
rrespondiente envase mediante soldadura o por otro slste-

mg cualesquiers apropiado. Este ocuerpo, seflalado en su

conjunto con la referencia 1, adopta, segin es normal, umna
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forma general cilindrica, ligeramente troncocénica o, even-
tualmente, prismitica o andloga, y se halla cerrado por
una base 2, en la que presenta un orificio central 3, ¥ .
abierto por la base opuesta, en la que se halla dotado de
un reborde exterior continuo 4, dispuesto para apoyarse
contra la pared del correspondiente envase y ser fijado

a la misma, muy preferentemente, aunque no necesariamente,
por medio de soldadura, a cuyo efecto, pueden eventualmen-
te preverse en el expresado reborde unas dobleces triangu-
lares 5, uotra disposicidn cuaslesquiera adecuada, ya co-
nocida o0 que en el futuro se pueda idear, destinade a fa=-
cilitar la expresada fijacidn. '

| De manera esencial, de acuerdo con la disposiecidn que
se preconiza, en el interior de la pieza metélica referi-
da, que adopta, segin dicho, una forma en si ya conocida,
gse sitda una segunda pieza, moldeada a partir de un mate-
rial pléstico dotado de adecuadas caracteristicas de elas-
ticidad, que conforma una base plana 6, dispuesta para que-
dar aplicada contra la cara interior de la base de aquella
pieza, recubriéndola por completo, y dotada de un orificio
central 7, que coincide con el orificio 3 previsto en esta
base, y que preferentemente presentara un aﬁocardado 0
zona troncocénica 8 destinada a facilitar la introduceidén
a presidén de la extremidad del asa, impidiendo después el
movimiento inverso, en la forma que se vera mas adelante.
Esta base o pieza discoidal 6 puede quedar asegurada en la
posicidén de montaje, aplicada oontra la cera interior de
la base 2, a través de cualquier sistema que se considere
oportuno, iﬁcluso por medio de pegamento, rebordeado, etc.,

etc. Sin embargo, en una forma muy preferente y especial-
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mente ventajosa de realizacidn, la base 6 se hallard mol-
deada de una sola pieza conjuntamente con un faldén cilin-
drico 9, que ajustard contra las paredes laterales i de
la envolvente metélica. Las,dimensioﬁes de este conjunto
preferentemente se caloulardn de manera que el encaje de
una pieza en el interior de la otra deba efectﬁarae con
una cierta presién, con objeto de qué'el conjunto formado
por las dos piezas acopladas pueda ser sometido a toda cla-
se de manipulaciones, por ejemplo, por medio de méquinas
vibradoras, sin que exista ningin peligro de que se pro-
duzoa el desmontaje fortufto. A este mismo efecto, con el
fin de obtener un méximo de seguridad en el acoplamiento,
cabré ademds, siempre que interese, prever cualquier dis-
posicidén adicional que se congidere oportuna, por ejemplo,
a base de pegamento, embuticiones, etb., etc. Por otra
parte, en una forma preferente de realizacidn, la altura
del faldén 9 coincidiréd oon la de las paredes laterales

de la pieza metélioca exterior, con objeto de que el rea-
lizar el montaje del orejém, el borde libre de aquel fal-
dén se apoyecontra la pared 10 del envase, contribuyendo

a inmovilizar la pieza de material pléstico con respecto

a aquélla. A este mismo efecto, en ung forma muy preferen— b
te, aunque no necesaria, de realizaoi6n, la pieza moldeadd v
en cuestidn oconformard edemés un faldén interior axial 11,
cilfndrico o dotado de cualquier otra conformacién que se
considere oportuna, ocuyo borde libre Quedaré asimismo en-
rasado oon el plano de la base agbierta de la piezg metdli-
ca, quedando, consecuentemente, en condiciones de apoyarse

contra la pared 1 0 del envase, al llevar a cabo el montaje.

Se ha ya indicado que, en cooperacidn con el sisteme
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de soporte que ha quedgdo descrito, la extremidad 12 del
asa 13 deberd presentar una conformecidn que le permita
penetrar a presidén en el orifiecio 7, deforméndolo elésti—
camente y quedando retenida, en esta posicidn encajada., A
tal efecto, tal como se ha representado en la figura 4 de
los dibujos a los que se viene refiriendo la explicacién,
y ta; como se describia y reivindicaba ya en la solicitud
de Modelo de Utilidad a la que se ha hecho anteriormente
alusibén, la indicada extremidad puede simplemente presen=-
tar al menos dos pequeflas aletas radisles 14-14', diame-
tralmente opuestas, dotadas de sltura pregresivamente cre-—
ciente desde el extremo libre, naciendo en puntos muy pré-
ximos g este extremo y terminando en un brusco escalénj
todo de manera que los bordes inelinados conformados por
estas aletas no dificultan la penetracidén a presidn de la
indicada extremidad; en el orificio anteriormente aludidw,

¥y, merced al escalén en que terminan, impiden, en cambio,

"el movimiento inverso, asegurando ka retencién. Debe, de

todas formas, sefialarse que el mismo efecto podria alcen-
zarse, por ejemplo, como es 1égico, previendo simplemente
en las indicadas extremidades una cabeza de forma troncéd-
cbnica, troncopiramidal o similar u otre conformgeidén equi-
valente cualesquiera. Ni que decir tiene que todas estas
posibilidades y, en general, cualquier posibilidad que per—
mita el montaje por encaje a presién de la extremidad del
asa, asegurando le posterior retencién, deberén considerar-
se por compléto comprendidas en el édmbito de proteccidn
del registro que se solicita.

Resta ya dnicamente hacer constar de une manera gene-

ral y expresa que, como se comprende y s 18gico, y eparte
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de las que han sido ya concretamente indicadas, en la rea-
lizacidn préctica del soporte para asas que ha quedado des—
erito, cabrd introducir todas agquellas adiciones y modifi-
caciones de detalle que no afecten a lo gue constituye la

esenciglidad del registro que se solicita.
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REIVINDICACIONES S:
1 - Soporte para la fijacidén de asas, del tipo que

comprende una pleza de plancha metdlica, que adopta una

forma general aproximadsmente cilindrica, abierta por wmm
base, en la que presenta un reborde exterior a través del
que se agpoya y fija contra la pared del correspondiente
envase, y cerrada por la base opuesta, en la que figurs
un orificio ceﬁtral, destinado a reocibir la extremidad del
asa, esencialmente caracterizado porque en el interior de
la pieza enoaja una segunda pleza, moldeada a partir de

un material que presente adecuadas caracteristicas de elas-
ticidad, que conformg una base plana, dispuesta para que-
der apoyada contra la cara interior de la base dicha y do=-
tada de un orificio central, que coinoide con el previsto
en &sta Wltima, y queda en disposicién de deformarse elés-
ticamente, permitiendo el paso a presibén del abultamiento
previsto en la extremidad del asa, y asegurando la reten-
cién de lg misma en la posicidén de montaje.

2 - Soporte para la fijacién de asas, caracterizado
porque el ouerpo moldeado referido en la reivindicacién
precedente, presenta un faldén dispuesto para ajustar en
el interior de la pieza exterior, de plancha metdlica, que-
dando las dos piezas retenidas en su posicidén acoplads
con una presidén suficiente para garantizar su permanencia
en esta posicién durante las menipulaciones a que sea so-
metido el conjunto haste su fijacién a la pared del corres-
pondiente envase,

3 - Soporte.para la fijacidn de asas, caracterizado

porque la pieza moldeada referida en las reivindicaciones

precedentes, presenta un cuello axial interno, de altura
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coincidente con la del faldén periférico, dispuesto para
apoyarse por su borde libre contra la pared del envase,
impidiendo la deformacién de la expresada pieza al llevar—
se a cabo la introduceién a presién de la extremidad de
la correspondiente asa.

4 -~ Soporte para la fijaocidn de asas, caracterizado
porque el oxrifieio previsto en la base del cuerpo moldea-
do referido en las reivindicaciones precedentes, presente
una forma abocardada, con objeto de fgellitar la penetra-
cién a presidén de la extremidad del asa, asegurando la pos-
terior retencién de la misma,

5 - Soporte para la fijacién de asas.

Consta la presente Memoria Descrip-
tiva de diez hojas mecanografiadas, es-
oritas por una sola cara y de dibujos
anexos. .

Barcelona,

P. A,

-6 JUL. 1378
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