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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l p re sen te  Modelo de U ti l id a d  t ie n e  por o b je to , se­
gún se in d ic a  en su. enunoiado, un soporte  p a ra  l a  f i j a -  
oión de asas .

De manera más co n c re ta , e l  p re se n te  modelo se r e f i e ­
re  a un soporte  de l t ip o  que normalmente se denomina "o re­
jo n es" , es d e c ir ,  d e l t ip o  que se d e s t in a  a  r e a l i z a r  l a  
f i j a c ió n  a r t ic u la d a  de un asa  de form a g en e ra l en U, sobre 
un envase m etálico  c u a le sq u ie ra . E stos so p o rtes  u o re jo n es , 
según es b ien  sab ido , se co n s titu y en  normalmente a base 
de una p ieza  de p lancha m e tá lic a  estampada, que adopta una 
form a genera l c i l in d r io a  o aproximadamente c i l in d r ic a ,  de 
red u c id a  a l tu r a ,  p resentando una base a b ie r ta  y dotada de 
un reborde e x te r io r  con tinuo , a  t r a v á s  d e l que se apoya 
sobre l a  pared d e l co rresp o n d ien te  envase, a  l a  que se f i ­
j a  po r medio de so ldad u ra , y  l a  base op uesta  c e rra d a  y do­
ta d a  de un o r i f i c io  c e n t r a l ,  que queda en d isp o s ic ió n  de 
r e c i b i r  l a  extrem idad, convenientem ente doblada, de l a  
co rrespo nd ien te  a sa , cuya extrem idad op uesta  se e n ca ja  en 
un o re jó n  id é n tic o , f i ja d o  a  l a s  paredes d e l envase en po­
s ic ió n  diam etralm ente opuesta .

E l expresado s is tem a de m ontaje de asas , a  p e sa r de 
su g en e ra l u t i l i z a c ió n ,  adoleoe de una im portan te  s e r ie  
de d e sv en ta ja s , l a  p r in c ip a l  de l a s  cuales e s t r ib a  en 
que, o b ien  se d o ta  a  l a s  ex trem idades d e l asa  de formas 
re la tiv am en te  com plicadas, con lo  que se encarece n o ta b le ­
mente e l  m ontaje, o b ien  l a  f i j a c i ó n  que se o b tien e  es 
muy p re c a r ia , quedando e l  a sa  en condiciones de desmontar­
se  de manera f o r t u i t a  con r e l a t i v a  f a c i l id a d ,  lo  que pue-
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de tra d u c ir s e  in c lu so  en aco id en tes  de c i e r ta  gravedad, 
en e s p e c ia l  cuando se t r a t a  de envases de g ran  capacidad.

P ara  subsanar lo s  expresados in co n v en ien tes , e l  pro­
pio re c u rre n te  ideó hace un c ie r to  tiempo una d isp o s ic ió n , 
que p e rm itía  f i j a r  e l  a sa  a  lo s  so p o rte s  u o re jo n es  solit* 
darizados a  l a s  paredes l a t e r a l e s  d e l envase, po r simple 
encaje  a p re s ió n , merced a  una conformación e sp e c ia l  p re­
v i s t a  en la s  extrem idades de a q u é lla . Merced a  e s ta  d ispo - 
s ió n , que co n stitu y e  concretam ente o b je to  de l a  s o l ic i tu d  
de Modelo de U til id a d  número 218.836, dep o sitad a  e l  9 de 
Febrero d e l p re se n te  aiío, e l  m ontaje d e l a sa  re s u l ta b a  su­
mamente rápido y f á c i l ,  m ien tras  que e l  desm ontaje f o r t u i ­
to  podía únicamente p ro d u c irse  en condiciones muy e sp e c ia ­
l e s ,  concretam ente cuando e l  a sa  quedaba s itu a d a  exactamen­
te  en l a  misma p o sic ió n  en g iro  en l a  que hab ía  s ido  colo­
cada a l  r e a l i z a r  l a  operación  de m ontaje, y , en e s t a  p o si­
c ió n , experim entaba una tra c c ió n  en e l  sen tid o  apropiado.

La p resen te  s o l ic i tu d  de Modelo de U til id a d  t ie n e  pre­
cisam ente por o b je to  una d isp o s ic ió n  que co n s titu y e  un c la ­
ro  perfeccionam iento  con re sp e o to  a  l a  p ro te g id a  con an te­
r io r id a d ,  y m ediante l a  que, con un muy l ig e r o ,  p rác ticar- 
mente in a p re c ia b le , aumento en e l  p rec io  de co ste  de l so­
p o rte  u o re jó n , se consigue o b ten e r una t o t a l  seguridad  
c o n tra  l a  p o s ib il id a d  de desm ontaje f o r tu i to  de l asa , man­
ten ien do , en cambio, y h a s ta  c i e r t a  punto in c lu so  mejoran­
do, la s  condiciones de f a c i l id a d ,  rap id ez  y p o s ib il id a d  
de au tom atización  de l a  operación  de m ontaje.

De acuerdo con l a  expresada d isp o s ic ió n , en e fe c to , 
t a l  como se v e rá  claram ente a  co n tin u ac ió n , se prevé esen­
cialm ente una p ie z a  de m a te r ia l  dotado de un buen grado
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de e la s t ic id a d ,  t a l  como un m a te r ia l  p lá s t ic o  apropiado, 
que se en ca ja  a  p re s ió n  en e l  i n t e r i o r  de l o re jó n  o sopor­
te  m etá lico , e l  cual adopta en s i  una form a g e n e ra l c l á s i ­
ca , E s ta  p iez a  i n t e r i o r  p re s e n ta  un o r i f i c io  que co in cide  
oon e l  o r i f i c io  p re v is to  en e l  o re jó n  p a ra  enoaje de l a  
extrem idad del a sa , dotado de menores dim ensiones que ó s te  
d tlim o . Merced a  l a  e la s t ic id a d  d e l m a te r ia l anteriorm en­
te  re fe r id o , e l  o r i f i c i o  p re v is to  en l a  p ie z a  i n t e r i o r  que­
da en condiciones de d i l a t a r s e  e lá s tic am en te , perm itiendo 
l a  p en e trac ió n  d e l cabezal de f i j a c ió n  p re v is to  en l a  ex­
trem idad de l a  co rrespo nd ien te  a sa , y recuperando inmedia­
tam ente su conformación p r im it iv a ,  s in  experim entar ningtui 
desgarro  n i deform ación perm anente. En e s ta s  co nd ic iones, 
e l  asa , una vez encajada, queda re te n id a  en l a  p o sic ió n  
de montaje con to d a  segu ridad , sea  cual sea  l a  p o sic ió n  
en g iro  en l a  que en cada momento quede s itu a d a  oon re sp ec­
to  a l  envase. La extrem idad d e l asa , que deberá cooperar 
con e l  o r i f i c io  de l a  p ie z a  e l á s t i c a  d isp u e s ta  en e l  i n te ­
r i o r  de l o re jón  podrá in d ife ren tem en te  p re se n ta r  l a  forma 
que se re iv in d ic a  en l a  s o l ic i tu d  an terio rm en te  a lu d id a , 
o simplemente una form a tro n co có n ica  o s im ila r .  Se compren­
de, por o t r a  p a r te ,  que e l  v a lo r  de costo  de l a  expresada 
p ie z a  -  fa b r ic a d a  en grandes s e r ie s ; -  se re d u c irá  a  unos 
pocos cóntimos y que su m ontaje en e l  i n t e r io r  de l a  p ie ­
za  m e tá lic a  p r in c ip a l  podrá au to m atizarse  por completo con 
a b so lu ta  f a c i l id a d ,  de manera que en conjunto e l  aumento 
de costo  determinado por e s ta  d isp o s ic ió n , a p e sa r de sus 
grandes v e n ta ja s , r e s u l t a r á  p rác ticam en te  in a p re c ia b le , 
quedando e s te  aumento ampliamente compensado por l a  seg u ri­
dad de l a  f i ja o ió n  que se o b tie n e , y po r l a  n o tab le  s im p li-
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f ic a c ió n  que es p o s ib le  a lc a n z a r  en e l  proceso de m ontaje.
Por lo  demás, l a  e s e n c ia lid a d  y l a s  p r in c ip a le s  ca rac­

t e r í s t i c a s  y v e n ta ja s  de l so p o rte  o b je to  de l a  inv enc ió n , 
r e s u l ta rá n  más fá c ilm en te  com prensib les a l a  v i s t a  de lo s  

5 d ibu jos ad ju n to s , en lo s  que -  en forma esquem ática y, 
desde luego, s in  c a rá c te r  l im i ta t iv o  de ninguna c la se  -  
se ha rep resen tad o  un ejemplo concreto  de re a l iz a c ió n  
p r á c t ic a  de l a  misma.

En e s to s  dibujos*
10 La f ig u ra  1 es  un desp iece  en p e rsp e c tiv a  d e l conjun­

to  de un sopo rte  p a ra  l a  f i j a c i ó n  de asas re a liz a d o  de 
acuerdo con l a  invención .

La f ig u ra  2 es  un desp iece  en secc ión  d iam etra l d e l 
mismo conjunto rep resen tad o  en l a  f ig u r a  p receden te .

15 La f ig u ra  3 es  una secc ió n  d iam e tra l, mostrando a
lo s  dos cuerpos o elem entos que in te g ra n  e l  sopo rte  re p re ­
sentado en la s  dos f ig u ra s  a n te r io r e s ,  convenientem ente 
acoplados.

Y, fin a lm en te , l a  f ig u r a  4 es una sección  d iam e tra l,
20 mostrando a l mismo conjunto rep resen tad o  en la s  f ig u ra s

a n te r io re s  ya incorporado a  un envase m e tá lico , soportando 
una co rrespond ien te  asa .

R efiriéndonos, pues, a  e s to s  d ib u jo s :
E l soporte p a ra  l a  f i j a c i ó n  de asas ob je to  de l a  in -  

25 vención comprende, en prim er lu g a r ,  un cuerpo de e s tru c tu ­
ró  c lá s io a ,  obtenido a p a r t i r  de p lancha m e tá lic a  estampa­
da y d ispuesto  p a ra  s e r  f i j a d o  a  l a  pared l a t e r a l  d e l co­
rre sp o n d ien te  envase m ediante so ld ad u ra  o por o tro  s i s t e ­
ma c u a le sq u ie ra  apropiado. E ste  ouerpo, señalado en su 

30 conjunto con l a  re fe re n c ia  1, adop ta , segdn es norm al, urna
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form a genera l c i l in d r i c a ,  lig e ram en te  tro n co cò n ica  o, even­
tualm ente , p r ism á tic a  o análoga, y  se h a l la  cerrado por 
una base 2, en l a  que p re se n ta  un o r i f i c io  c e n tra l  3 , y * 
a b ie r to  por l a  base op u esta , en l a  que se h a l l a  dotado de 
un reborde e x te r io r  continuo 4 , d isp u esto  p a ra  apoyarse 
c o n tra  l a  pared d e l co rresp o n d ien te  envase y s e r  f i ja d o  
a l a  misma, muy p referen tem en te , aunque no necesariam en te , 
por medio de so ldad u ra , a  cuyo e fe c to , pueden eventualmen­
te  p rev erse  en e l  expresado reborde unas dobleces tr ia n g u ­
la r e s  5, u o tr a  d isp o s ic ió n  c u a le sq u ie ra  adecuada, ya co­
nocida o que en e l  fu tu ro  se pueda id e a r ,  d e s tin a d a  a f a -  
c i l i t a r  l a  expresada f i j a c ió n .

De manera e s e n c ia l ,  de acuerdo con l a  d isp o s ic ió n  que 
se p recon iza , en e l  i n t e r io r  de l a  p ie z a  m e tá lic a  r e f e r i ­
da, que adopta, según d icho, una form a en s i  ya conocida, 
se s i tú a  una segunda p ie z a , moldeada a  p a r t i r  de un mate­
r i a l  p lá s t io o  dotado de adecuadas c a r a c te r í s t i c a s  de e la s ­
t ic id a d ,  que conforma una base p lan a  6 , d isp u e s ta  p a ra  que­
d a r ap licad a  c o n tra  l a  c a ra  i n t e r i o r  de l a  base de aq u e lla  
p ie z a , recu b rió ndo la  po r com pleto, y do tada de un o r i f i c io  
c e n tra l  7 , que co in cide  con e l  o r i f i c i o  3 p re v is to  en e s ta  
b ase , y que preferen tem en te  p re s e n ta rá  un abocardado o 
zona troncocòn ica  8 d e s tin a d a  a  f a c i l i t a r  l a  in tro d u cc ió n  
a p res ió n  de l a  extrem idad d e l a sa , impidiendo después e l  
movimiento in v e rso , en l a  form a que se v e rá  más adelante* 
E s ta  base o p ie z a  d is c o id a l  6 puede quedar asegurada en l a  
p o sic ió n  de m ontaje, ap lic a d a  o o n tra  l a  ca ra  i n t e r i o r  de 
l a  base 2, a tra v é s  de c u a lq u ie r  s is tem a que se considere 
oportuno, inc lu so  por medio de pegamento, rebordeado, e t c . ,  
e tc .  Sin embargo, en una form a muy p re fe re n te  y e s p e c ia l -
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mente v e n ta jo sa  de re a l iz a c ió n ,  l a  base 6 se h a l la r á  mol­
deada de una so la  p ie z a  conjuntam ente con un fa ld ó n  c i l i n ­
d rico  9, que a ju s ta r á  c o n tra  l a s  paredes l a t e r a l e s  1 de 
l a  envolvente m e tá lic a . Las,d im ensiones de e s te  conjunto 
preferen tem ente se c a lc u la rá n  de manera que e l  encaje  de 
una p ie z a  en e l  i n t e r i o r  de l a  o t r a  deba e fe c tu a rse  con 
una c i e r t a  p re s ió n , con o b je to  de que e l  conjunto foimado 
por la s  dos p iez as  acopladas pueda s e r  sometido a  to d a  c la ­
se de m anipulaciones, po r ejem plo, po r medio de máquinas 
v ib ra d o ra s , s in  que e x i s t a  ningún p e lig ro  de que se pro­
duzca e l  desmontaje f o r tu i to .  A e s te  mismo e fe c to , con elL ^
f i n  de ob tener un máximo de segu ridad  en e l  acoplam iento, 
cab rá  además, siempre que in te r e s e ,  p rev er c u a lq u ie r  d is ­
p o sic ió n  ad ic io n a l que se co n sid ere  oportuna, por ejem plo, 
a b a s e  de pegamento, em butic iones, e t c . ,  e tc .  Por o t r a  
p a r te ,  en una form a p re fe re n te  de re a l iz a c ió n , l a  a l tu r a  
d e l fa ld ó n  9 c o in c id irá  oon l a  de l a s  paredes l a t e r a l e s  
de l a  p ie z a  m e tá lic a  e x te r io r ,  con o b je to  de que e l  re a ­
l i z a r  e l  montaje d e l o re jó n , e l  borde l ib r e  de aquel f a l ­
dón se apoyecontra l a  pared  10 d e l envase, contribuyendo 
a in m o v iliza r l a  p ie z a  de m a te r ia l  p lá s t ic o  con re sp e c to  iy 
a  a q u e lla . A e s te  mismo e fe c to , en una forma muy p re fe re n ­
t e ,  aunque no n e c e sa r ia , de r e a l iz a c ió n ,  l a  p iez a  moldeadá 
en cue s tió n  conformará además un fa ld ó n  i n t e r i o r  a x ia l  11, 
c i l in d r ic o  o dotado de c u a lq u ie r  o t r a  conformación que se ¡' 
considere oportuna, cuyo borde l ib r e  quedará asimismo en­
rasado oon e l  plano de l a  base a b ie r ta  de l a  p ie z a  m e tá li­
ca , quedando, consecuentem ente, en condiciones de apoyarse 
co n tra  l a  pared 1 O del envase, a l  l l e v a r  a cabo e l  m ontaje. i i 

Se ha ya ind icado  que, en cooperación con e l  sistem a30
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de sopo rte  que ha quedqdo d e s c r i to ,  l a  extrem idad 12 de l 
a sa  13 deberá p re s e n ta r  una conform ación que le  perm ita  
p e n e tra r  a  p res ió n  en e l  o r i f i c i o  7 , deformándolo e l á s t i ­
camente y quedando re te n id a ,  en e s ta  p o sic ió n  encajada. A 

5 t a l  e fe c to , t a l  como se ha rep resen tad o  en l a  f ig u r a  4 de 
lo s  d ib u jo s  a  lo s  que se v iene re f ir ie n d o  l a  ex p licac ió n , 
y t a i  como se d e s c r ib ía  y re iv in d ic a b a  ya en l a  s o l ic i tu d  
de Modelo de U til id a d  a  l a  que se ha hecho an terio rm en te  
a lu s ió n , l a  in d ic ad a  extrem idad puede simplemente p resen - 

10 t a r  a l  menos dos pequeñas a le ta s  r a d ia le s  1 4 -1 4 ', diame­
tra lm en te  op uestas , dotadas de a l tu r a  progresivam ente cre­
c ie n te  desde e l  extremo l i b r e ,  naciendo en puntos muy pró­
ximos a e s te  extremo y term inando en un brusco esca ló n ; 
todo de manera que lo s  bordes in d in a d o s  conformados por 

15 e s ta s  a le ta s  no d i f ic u l ta n  l a  p en e trac ió n  a p re s ió n  de l a  
in d ic a d a  extrem idad, en e l  o r i f i c i o  an te rio rm en te  a lud ido , 
y , merced a l  esca ló n  en que tenm inan, im piden, en cambio, 
e l  movimiento in v e rso , asegurando Iba re te n c ió n . Debe, de 
tod as form as, se ñ a la rse  que e l  mismo e fec to  p o d ría  a lcan - 

20 z a rs e , por ejem plo, como es ló g ic o , previendo simplemente 
en la s  ind icadas  extrem idades una cabeza de forma tro n c ó - 
cón ica , tro nco p iram id a l o s im ila r  u o t r a  conformación equi­
v a le n te  cu a le sq u ie ra . Ni que d e c ir  t ie n e  que todas e s ta s  
p o s ib il id a d e s  y , en g e n e ra l, c u a lq u ie r  p o s ib il id a d  que p e r-  

25 m ita  e l  montaje por encaje  a  p re s ió n  de l a  extrem idad de l
asa , asegurando l a  p o s te r io r  re te n c ió n , deberán co n sid era r­
se por completo comprendidas en e l  ámbito de p ro teco ión  
d e l r e g is tr o  que se s o l i c i t a .

R esta ya sínicamente h acer c o n s ta r  de una manera gene- 
30 r a l  y expresa que, como se comprende y es ló g ic o , y aparte

Y ' '



de la s  qu.e han sido  ya  concretam ente in d ic ad a s , en l a  re a ­
l iz a c ió n  p r á c t ic a  d e l sopo rte  p a ra  asas que ha quedado des- 
c r i t o ,  cabrá in t ro d u c ir  todas a q u e lla s  ad ic io nes y m odifi­
caciones de d e ta l le  que no a fe c te n  a  lo  que co n s titu y e  l a  
e se n c ia lid a d  de l r e g i s t r o  que se s o l i c i t a .
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R E I V I N D I C A C I O N E S :
1 -  Soporte p a ra  l a  f i j a c ió n  de a sa s , de l t ip o  qu.e 

comprende una p ie z a  de p lancha m e tá lic a , que adopta una 
form a genera l aproximadamente c i l in d r ic a ,  a b ie r ta  po r una 
b ase , en l a  que p re se n ta  un reborde e x te r io r  a tra v é s  deüL 
que se apoya y f i j a  c o n tra  l a  pared de l co rrespo nd ien te  
envase, y ce rrada  por l a  base op uesta , en l a  que f ig u r a
un o r i f i c io  c e n t r a l ,  d estinad o  a  r e c i b i r  l a  extrem idad de l 
a sa , esencialm ente c a ra c te riz a d o  porque en e l  i n t e r i o r  de 
l a  p iez a  enoaja  una segunda p ie z a , moldeada a  p a r t i r  de 
un m a te r ia l que p re sen te  adecuadas c a r a c te r í s t i c a s  de e la s ­
t ic id a d ,  que conforma una base p lan a , d isp u e s ta  p a ra  que­
dar apoyada c o n tra  l a  ca ra  i n t e r i o r  de l a  base d ich a  y do­
tad a  de un o r i f io io  c e n tra l ,  que co inoide con e l  p re v is to  
en é s ta  ú ltim a , y queda en d isp o s ic ió n  de deform arse e lá s ­
ticam en te , perm itiendo e l  paso a p re s ió n  d e l abultam iento 
p re v is to  en l a  extrem idad d e l a sa , y asegurando l a  re te n ­
ción  de l a  misma en l a  p o s ic ió n  de m ontaje.

2 -  Soporte p a ra  l a  f i j a c ió n  de a sa s , c a ra c te riz a d o  
porque e l  ouerpo moldeado re fe r id o  en l a  re iv in d ic a c ió n  
p receden te , p re se n ta  un fa ld ó n  d isp u esto  p a ra  a ju s ta r  en
e l  i n t e r io r  de l a  p ie z a  e x te r io r ,  de p lancha m e tá lic a , que­
dando la s  dos p iez as  re te n id a s  en su  po sio ió n  acoplada 
con una p res ió n  s u f ic ie n te  p a ra  g a ra n t iz a r  su permanencia 
en e s ta  p o sic ió n  duran te  la s  m anipulaciones a que sea  so­
metido e l  conjunto h a s ta  su f i j a c i ó n  a  l a  pared d e l co rres­
pondiente envase.

3 -  Soporte p a ra  l a  f i j a c ió n  de a sa s , c a ra c te riz a d o  
porque l a  p ie z a  moldeada r e f e r id a  en la s  re iv in d ic a c io n e s  
p receden tes, p re se n ta  un c u e llo  a x ia l  in te rn o , de a l tu r a
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co in c id en te  con l a  d e l fa ld ó n  p e r i fó r ic o ,  d ispu esto  para 
apoyarse por su borde l ib r e  c o n tra  l a  pared d e l envase, 
impidiendo l a  deform ación de l a  expresada p ieza  a l  l l e v a r ­
se a cabo l a  in tro d u cc ió n  a p re s ió n  de l a  extrem idad de 
l a  co rrespondien te  a sa .

4 -  Soporte p a ra  l a  f i j a c ió n  de a sa s , c a rac te riza d o  
porque e l  o r i f io io  p re v is to  en l a  base del cuerpo moldea­
do re fe r id o  en la s  re iv in d ic a c io n e s  p receden tes, p re se n ta  
una forma abocardada, con o b je to  de f a c i l i t a i '  l a  p en e tra ­
c ión  a p res ió n  de l a  extrem idad de l asa , asegurando l a  pos­
t e r i o r  re te n c ió n  de l a  misma.

5 -  Soporte p a ra  l a  f i j a c i ó n  de asas.
Consta l a  p re sen te  Memoria D escrip­t i v a  de d iez  h o jas  m ecanografiadas, es­c r i t a s  p o r una so la  c a ra  y de d ibu jos anexos.
B arcelona, - 6  JUL 1376P. A.
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