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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N ,  

p o r  VEINTE añ os

 ̂ en ,E spaña, a fa v o r  de D n.Juan  MANRIQUE AIZDRU, de n a o io n a l i-

, dad e sp añ o la  y d o m ic ilia d o  en p a s a je s  ^ncho, o / .B l a s  de Le-

5.- zo 16,por:
""MEJORAS INTiKIDUCIDAS IAS LAiQUINAB PARA LA iDRl.mOION DB 

DEPOBITOB CILINDRICOS"".
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M E M 0 R I  A D E S C R I P T I V A .

/
La presente invención tiene por ob jeto  g a r a n t iz a r a  su ' 

concesionario la exp lotación  exclu siva  en todo e l  t e r r i t o r io  

n acion al, de unas m ejoras in trod u cid as en l a s  maquinas para 

la  formación de d e p o site s  c i l in d r ic o s ,  según a continuación 

se e sp e c if ic a .

actualmente lo s  re c ip ie n te s  o d ep o site s se  fabrican  - 

con h o jas superpuestas conjuntas en fre sc o  con un fondo pos­
t iz o  y soldado en fresco ,asim ism o a l  re c ip ie n te  o con moldes 
llamados estacion ados o lib ra d o s ,p e ro  su fab ricac ió n  e s  eos- 
to sa con una perdida de tiempo con siderab le  y no l le g a  a reu- 

n ir  l a s  condiciones d e l re c ip ie n te  constru ido totalmente a

aaquino que son lq s  llam ados de tip o  mon&litic:
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Por 1c tan to  lo s  re c ip ie n te s  fabricados a maquina de 

tip o  monr-litioo nada tienen que ver con lo s  v a r io s  sistem as 

or modos de los conocidos h asta  la fecha en e l  mercado.

lo s  d epósitos de t ip o  mon&litioo fabricad os totalm ente 

con esta maquina eliminan totalm ente cualqu ier defecto  de

deformación y la  capacidad de e l lo s  es de 50 hasta lcoo l i t r o s .

hdemas e sto s  re c ip ie n te s  o d epósito s no solamente tienen 

la s  ap licac io n es comunes como d ep o site s  de agua sino que pue­

den em plearse como rec ip ien te s  par,, in sta la c io n e s  de ca le fa c ­

ción, n afta  e tc .e o c .

i  continuación descr. Piremos e l  funciongmiente d el con­

junto que es como sigue:

ge pone en marcha e l  motor e lé c tr ic o  -1- e l  cual por 

medio de la polea * hace g ir a r  a la p o lea-- 3 - , juntamente 

con e l  molde formador -8 - , a s i  como a l  contramolde - 7 - forman-' 

do un c ic lo  de g iro  ig u a l que s i  fuera una calan dra.

ge v ie r te  entre e l  molde í'ormadcr -8- y e l  contramolde 

9 7 - , la masa de tip o  aglomerado con cemento,amiento y o tra s  

f ib ra sd iv o rsa s  m ezcladas con sg u a .d s  d e c ir  que la fab ricac ió n

de e sto s  d ep ósito s o re c ip ie n te s  co n siste  en hacer g ira r  un 

c ilin d ro  desplazad le l i a  nado contramolde a l  unisqno del apa­

ra to  o pala  -5 - formador de f o n d o s .

rara  obtener un espesor de * e^m-nia no que v aria  segur la  

capacidad d e l  rcc in ien te  a fa b r ic a r  lleva e l  c ilin d ro  contra.

molde un diap' :ivo regula,dor - 5 - , con su r e so r te  respectivo
-G- loa, cu ales determinan e l  grueso de l s s  paredes del r e c i ­

p iente a fa b r ic a r .
S 3 a carato- formador d e l  fondo que trab a ja  a l  unisono con 

los c i l in d r o s , co n siste  en una especie de p a le ta  - 9 - ,con sus 

córreseondientes contrapesos -10** # cr<< e -11- - s is te n id o  pM?50.-
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un soporte -12- que son lo s  que determinan e l  espesor de dicho 

fondo. -

de complementa este, fab ricac ió n  con en t i r o  en vacio  -4- 

ouo ce introduce en e l  n^lde f^ in m dor.lste  lleva en toda su 

su p e r f ic ie  unos o r i f i c io s  -para la  absorción  de 1 agua la cual 

por e l t i r o  en vacio  s a le  fuera d e l molde o rec ip ien te  fa b r i­

cado.

á l  s e r  absorvida e ste  agua queda la masa de cemento y 

amiento completamente seca y p-m medir d e l volante -15- d e l 

cuerpo del contrapunto -14- retrocedemos e l  ,,u to -12- para 

poder , sacar e l  molde formedor con la maca seca o re c ip ie n te  . 

fabricado fuera de la  maquina . a r  cu desmoldeo.

Segu.. la capacidad d e l rec ip ie n te  le s  c ilin d ro s formador 

y contramolde son v a r ia b le s .  . - '

Con lu p ractica  d el invenir, que ce preoonisa se obtienen ' 

la s  s ig u ie n te s  v e n ta ja s . i^p id ez  en la fticrioacion  de loa re­

c ip ien te s  de tipo  m onolítico cor sor totalm ente fabricad os a 

maquina.

mayor r e s is te n c ia  y fo r ta le z a  y por lo-itanto no puede 

tran ssu d ar n i  e s te r io r  e l liqu id o  que oratenga e l  rec ip ien te .

ge puede emplear e sto s  re c ip ie n te s  ademas de la s  comunes 

ap licac io n es c-mo d ep ó sito s de 'e.^ua a l  ser m onolíticos como 

de j  ̂ o roes pron ee. r ir . u a Ir c d e  cc le ía  cerón, de—

,t-'C de n afta  e t c .e tc .

ge elim ina totalm ente cu alqu ier deformación o d efecto . 

a f in  de f a c i l i t a r  la c?m_,remnsion del in ven to ,se  ha do­
la  presente memoria d e sc r ip tiv a  de una hoja de dibujos 

en Is cuc con números .se 'han representado la s  d ife re n te s  par-' 

so compone y que se corresponden entre s i .  

loe d ib u jo s ,la  fig u ra  i a .e s  una v ís t a  en p lanta d e l

s-3 1;

en la cu

te s  de 0
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conjunto de la maquina,en la que -1 -e s  e l  m eto?,- 2 - ,polea 

d e l m otor-,-3- polea de mando,-4- t i r o  de va c iò ,-5- d is p o s it i  

vo regulador de la  masa o cuerpo d e l re c ip ie n te ,-a -  re so rte

del día. cal t i  vo regulador ,-7 -  oontram olde,-8- formado?

-9 -p a le ta  formadora de fo n d o s,- lo -  contrapeaos de la p a leta  

formadora de fondos -11- r e s o r te ,-12- contrapunto,-13- sopo? 

te  de la  p a le ta ,-14- cuerpo del contra punto,-15- volante de

Riandò del con trspeso .

la  fig u ra  2 - .represento en a la  za do e l ap. ra to  forma dor 

de leu fondos eiendo Ic s  numeros, 8 ,9 ,1 0 ,1 1 ,1 2 ,1 3 ,1 4  y 15,

ig u a le s  a lo s  d e sc r ito s  en la  fig u ra  19.

Se haoe con star que e l  cambio de fo rm as,m ateria l que se 

construido y d isp o sic ió n  de sus clcnent-'s podra se r  v a r ia b le  

o cualqu ier variac ió n  introducida en e ste  céntido,siem pre que 

no ce a lte ro  su  esen cialidad  se- considerara comprendida en la

presente paten te .

Se declaran  de propiedad y novedad para todo e l  te rrito ­
r io  n acion al sus co lon ias y protectorado la s  s ig u ie n te s :

R' B I  V I  N D I  C h C I  C K E S .

1^ .-M ejoras in trod u cid as en la s  maquinas para la formación 

de d ep o site s  c il in d r ic o s ,c a ra c te r iz a d o ,p o r  h a lla r se  coneti-* 

tuido por un electrom otor dotado de polea la cual se r e la c io ­

na con o tra homologa que g ira  juntamente con e l  molde formader 

a s i  como e l  contramolde , formando un c ic lo  de g iro  ig u a l que 
s i  fuera una calan d ra . !

29 .-M ejoras in trodu cidas en la s  maquinas para la  formaoion 

de depósitos c i l in d r ic o s ,  caracterizad o  por que entre e l  mol­

de y oontremolde a que nos herios re fe rid o  en la  re iv in d icación  

an te r io r  queda un hueco donde se a lo ja  lo masa de t ip o  ag io- -  

merado,a cuyo f in  para obtener un espesor determinado según110.-
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la capacidad d e l r e c ip ie n te ,se  h a lla  dotado de úa regu.lnd.cr 

con re so r te  que determina e l  grueso de la s  paredes ,c a ró o te r i-  

zanuose aderas por que- e l  aparato  lormador del fondo c¡ue t r s — 

oaJ.a simultáneamente con lo s c il in d r o s ,c o n s is te  en una pa le­

ra dotada de correspondiente contrapeso y re so rte  de presión  

caracterizán d ose  ademas por que comprende u.. t i r o  de vacio 

que se introduce en e l  molde tom ad or,llevan d o  en toda su su­

p e r f ic ie  unes o r i f i c io s  de absorción  de agua.

3 - .- r e je r a s  in troducidas en la s  maquinas para la formación de 
depósitos c i l in d r ic o s ,  caracterizad o  por h a lla r se  constituido 
por un volante que se  relacion a con e l cuerpo d e l contrapun­

to ,g iran d o  e l  c u a l, retrocede e l  punto quedando l ib r e  e l mol­

de y masa para su desmolde o.

4 5 .-MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS MAQUINAS PARA M  FORMACION 

DE DEPOSITOS CILINDRICOS/""

T a l y como queda d escrito  en la presoe&ente memoria 

d esor^tiva  que consta de cinco h o jas e s c r i ta s  a maquina por 

una so la  de sus oaras y otra de d ibu jos que la i lu s t r a n .

Madrid í ^ JÚN. ,_G.̂
G-P MVAg
P. P,



-KM// átZMe#

a*

2 2 2 4 5 2

/S¿/7 à?tÆ%&? /$¡5¿?

K77


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



