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PATENTE DE INTRODUCCION

ocuyo registro se solicita, por DIEZ ailos, a favor de BUTSEMS
Y coMPARYA 8. Te 0., entidad domiciliada en BARCELONA, Ram-
bla de Cétaluﬂa n® 35, por: »PROCEDIIIENTO PARA LA CORSTRUC-
CIDN DE PAVIMENTOS, LOSETAS Y SINILARLS PREFABRICADOS DE HOR-
MIGDN BE CEMENTO A BASE DE GUIJARROS Y PEDRUSCOS~».

Memoris descriptiva

La presente patente de Introduceidn se refiere a un
procedimiento para 1s construceidn de pavimentos, losetas y
similares prefabricados de hormigdén de cemento a base de gui-
Jarros y pedrusocos.

Es bien oconocida la construccidén de pavimentos y fa-
bricacién de losas, peldafios y placas para revestimientos
en los que se utilizan los retales de marmoles y granitos
gque, en calidad de desperdicios, producen los talleres de
marmdlistas y los de aserrado de piedras, retales que tro-
ceados a las dimensiones deseadas son extendidos sobre la su-
perficie a la manera de chapeado, con sSeparaciones menores 0
mayores, gue Se rellenan con cemento y arena o granito de
igual o de diferente color que el de los retales. Para igua-
lar la superficie se pulimenta con maquinas apropiadas, se-

gﬁn se trate de pavimentos 0 de pilezas prefabricadas y, en
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algunos casos, se presoinde de esta operacidn dada la cirouns-
tancia de que los trozos de retales que proceden de placas o
thbleros de mdrmol o granito, presentan siempre una cara pla-
na, por 1o que es factible enmosalcar sin que se produzoan
grandes resaltes y pestafias que afeen el aspeoto o difioulten
el trédnsito. Este sistema ofrece el inoonvenieﬁte de que, adn
por persona lega, se aprecia en seguida que se trata de un
producto artifioial, por adivinarse la prooedencia de los tro=-
zos de pledra, dado su per{metro formado por lfneas rectas
que constituyen angulos acusados, a menos que previamente ha-
yen sido 1los retales corregidos, modificando el contorno de
los mismos para darles el aspecto de cantos rodados secciona-
dos o bien de pledras cortadas, lo que representa un trabajo
muy entretenido y por ende 60st0s80.

Ofreoe, tambien, la grave dificultad de que la primera
mateiia que debe ser utilizada para esta clase de fabricados
oconsiste en un desperdicio de otra industria que lo produce
en oantidad ahorrativa y, por tanto, insuficiente y en clases
¥y colores que no siempre son aproplados para los trsbajos
que deban reglizarse.

El procedimientc objeto de la presente solicitud, re-
suelve los anteriores inconvenientes y se distingue de sus si=-
milares por el hecho de utilizar guljarros o ses, pledras que
han sido alisadas a fuerza de rodar por ramblas y arroyos s
impulso de las aguas. El corte en seceidn de estos cantos ro-
dados, da a su composicién un efecto abstracto de dibujo pu-
ro, resaltandose la coloracidén natural con el veteado y el
Jaspeado interno -que aparecen a la luz con el corte- a lo
que se aflade la riqueza del precloso e inimitable fragmento
natural, Pueden utilizarse igualmente, pedrusoos, en sus va=-
riados tamafios y formas, es decir, elementos gue han sido
formados por las naturaleza y de reducido coste de adquisioién,

0 bien en el oaso de piedras que han sufrido una primera
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transformaoién de tamafio, por medios artificlales, sin que
hayan perdido las irregulsridades de su contorno dominado por
su composioidn, mds que por la voluntad del hombre. Esta pri-
mera materia, guljerros o pedruscos, debe ser secclonada para
que presente una cara plana ocuando menos, puesto gque, en alzu~-
nos oasos, es conveniente respetar la irregularidad del resto,
al objeto de facilitar un buen anclaje con los morteros u hor=-
migones de agarre. El corte, erxsecoi6n, puede conseguirse
mediante sierra de un sdlo disco y cuando convenga formsr la-
jas que presenten dos caras planas, se utilizardn sierras de
doble disco, dada la ventaja de conseguir dos ocortes con el
citado doble disco al mismo tiempo.

Al dnico objeto de los cortes en secoidn de la indicada
primera materia -que debe ser utilizada en el procedimiento
que se trata de proteger-y para faocilitar dicha operacidn,
los guijarros y pedruscos se sglomeran empleando para ello
yeso o cemento de poca resistencia, formandose un blogue gque
se somete a la acoidn de ocualquier sierra de las gue se uti-
lizan para el aserrado de piedras, ocomo las de fleJes 0 alam-
bres paralelos cue con el auxilio de arenas sflices u otros
abrasivos y agua, fabrican tableros del espesor que se desee
y la calidad de la piedra permita. Una vez convertido el blo-
que de aglomerado en tableros, se recuperan las piedras sepa-
raniolas de su aglomerante provisional, obteniendose lonchas
de mdrmol o granito que representan un inmejorable material
para ocomponer las superficies de los pavimentos 0 paramentos
cont{nuos o bien para lm fabricacidn de losetas, losas ¥y
otras piezes moldeadas. Si las indicadas lonchas se colocan
my Juntas y acertadamente mcopladas, gracias a que el per{-
metro de las mismas esta formado por la suave irregularidad
de curvilfneas, con entrantes y salientes originasles y pro=
pios de las piedras, se oconsigue el mismo aspecto de un mar -

mol o granito naturales, pudiendo, ineluso, ser confundidos
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por personas técnicas en la materia,

En el caso de situar las lagas oon separaciones entre
unas y otras, utilizando las del mismo color o mezolandolas,
aspirando a un aspecto decorativo, en lugar de pretender uns
imitacidn de lo que produce la naturaleza en el drden de mdr-
moles y Jaspeados, se consigue distinguir las construcoiones
obtenlides por este procedimiento de las oconseguidas por los d-
milares, precisamente por la circunstancia del contorneado de
las piedras que no es acusadamente rectilf{neo, como sucede aom
los chapegdos efectuados con retales que, como se ha dicho,
son el desperdiocio de los talleres cue fabrican 0 utilizan ta-
bleros de pledras naturales, quedando, por otro lado, corre-
gida la dificulitad -igualmente apuntada~ de escasez de prime-
ra materig por falts de cantidad o oazlidad necesarias,

Cuando, ademas del aspecto decorativo del pavimento o
de la superficie obtenida por el procedimiento que se desori-
be, sea preciso asegurar una uniformidad de resistencia, de
ocalidad o de color -cirocunstancia dificil de obtener utilizando
guijarros, dsda la variedad de calidades y, por tanto, de du=-
rezas y colores que, en la mayor{a de los 0asos son muy diver_
gas-, es preferidble producir artificialmente los cantos roda-
dos, puesto gque resulta dificil e insegura la seleccidn de
los naturales, ademds de las mermas representadas por el mate-
risl que tuviera que ser desechado por no reunir las condicio-
nes apetecidas.

Para fabricsr artificialmente los guijarros, se parte
de pedrusocos procedentes de una misma cantera o pedrera, esco-
giendolos del tamafio apropiado al del ocanto rodado que se de-
gee obtener, sometiendolos a la acoidn de rodaje con el consi-
gulente desgaste y redondeado de aristas, lo que se consigue
introduciendolos en una oaja prismdtica que gira alrededor
de un eje, a la velocidad apropiada al tamafio y carga de la

maquina, al estilo de lo que sucede para el desbaste de la
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fundioidn de hierro. Con el fin de acelerar el desgeste y re=-
dondeo de las piedras, puede ayudarse la acoidn de la mdquins
introduciendo en la misma arenas siliceas u otro abrasivo
cualquiera y aguae. De esta suerte se consiguen guijarros de
una misma clase, calidad y colorido.

Una vez seccionados los guijarros naturales o artifi-
olales o los pedruscos de algune de las maneras descritas y
separados del aglomerante provisional, en el caso de haberse
fabricado blogues para faoilitar el aserrado, se dispone de
trozos de piedra de forms irregular que presentan una o 4o0s
caras planas que ofrecen a la vista el inimitable oolor, pig-
mento y Jaspeado de lo que, en realidad, son, de un fragmento
pétreo natural. En el caso de la fabricacidn de las losetas,
losas, tableros, peldafios y demas prefabricados, dichos frag-
mentos son esparcldos en el molde, procurando establecer la
menor separacién posible, quedando formado un mosalco, ouyas
Juntas e intersticlios se rellenan con cemento y arena o gra-
nito de color similar al de los fragmentos. A continuacidn,
se procede al llenado del resto del molde por el procedimien-
corriente empleanio un mortero u hormigén que permita dar a
la pieza el espesor convenlente para poder ser desmoldeada
¥, posteriormente, colocada. En el caso de piezas prensadas,
como las losetas y losas, es convenlente aocusar la presién
para producir en los fragmentos de mayor tamafio, fisuras en
las que se introduoce el cemento, consiguiendose con ello, la
impresidn de un veteado muy ténue, propio de algunos marmoles
y piedras granfticas que, de otra forma, no podr{as alcanzarse.
Por la forma irregular de los fragmentos, por lsz variedad
de tonalidades gue presentan los mérmoles ¥ pledras granfti-
cas secoclonadas, por el veteado que forman las Juntas y las
fisuras llenas de semento de oolor aproplado, puede ser ocon-
fun®ido el articulo con otro similar de piedra natural, por

ser éste el procedimiento mds adecuado para fabricar el mejor
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mérmol o granito artificial.

Cuando se desee 0 se persiga obiener un aspecto puramen-
te decorativo o funcional, mds que una perfecta imitacidén, los
fragmentos de piedras o0 los guijarros seccionados se oo0logan
en el molde ocon separaoiénes apreciables, que se rellenan con
morteros de color, terminandose la pieza en la forma dichsa,
para ser luego -en uno y otro caso- pulimentada y -si se quiere-
abrillentada para que tenga una mejor presentaci6n.

Tratédndose de trabajos efectuados »in situ® como, por
eJemplo, los pavimentos cont{nuos oon ¢ sin juntas de metal o
de ailatacién, se procede al revés de lo que se ha deserito,
o sea, una vez extendido el mortero u hormigdn de asiento se
esparcen los fragmentos de una de las dos maneras descritas
y se rellenan las Juntas con cemento, arena o granito, para
pulimentar después el conjunto,

El aspecto y oalidad de las superficies obtenidas por
el sistema que es objeto de la presente solicitud, puede con-
seguirse tambien empleando para 1las ocaras vistas de los art{-
oculos, hormigones formados por pedruscos © guijarros natura-
les o artificisles y pulir dichas ocaras hasta oconsezuir gque
las piedras o guijarros parezca que han sido previamente par-
tidos o seccionados., Para ello es necesario fabricar las pie-
zas 0 dar a la chapa del pavimento un grueso superior al que
definitivamente deba tener, para poder rebajarla con la pull-
mentacidn en el espesor cue comvenga al indicado efescto. Cla-
ro estd que deben ser utilizadas mAgquinas para pulir de ele-
vadfsimo rendimiento, para no encarecer extraordinariamente
1la acoidn de rebajar la superficie hasta que el canto rodado
o pedrusco parezca partido. Para evitar el {mprobo trabajo
que éste dltimo sistema representa, en 1os casos en gue los
mirmoles o granitos ofrezean, por su dureza, resistencia a
ser rebajados, se seflala el procedimiento de secoionar la

piedra o oonto rodado a golpe seco, con mdquina guillotina
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¥y utilizar las lajas resultantes de igual forma que anterior-

mente se ha seflalado, como si hubieran sido partidas aserran-
dolas. Este procedimiento tiene la desventaja, al compararlo
con el anterior, de que por no quedar los fragmentos con uns
cara plana y lisa, es lndispensable pulir la pieza o pavimen-
to, una vez fabriocada ¢ construldo, para que desaparezcan
los mont{eulos ¥y cavidades que presenta la superficie de unsa
piedra gque ha sido cortada a golpe seco, pero siempre se aho=-
rran un gran mimero de horas de trabajo, si se compara con
el necesario, en el caso de tener que pulimentar hasta que
los pedruscos y guijarros parezcan seccionados.

Lo desorito sers susceptible de modificacidn en todo
aquello que no altere la esencialidad de lo que se protege

en la sigulente
- NO0OT A -

Se reivindican los siguientes puntos:

1.~ Procedimiento para la construccidn de pavimentos, lose-
tas y similares prefabricados de hormigdén de cemento a base
de guljarros y pedruscos, que se caracteriza por realizarse
un oribado de guijarros o piedras alisadas por el agua, asf{
como pedruscos y pledras transformadas artificialmente que,
una vez reunidos por tamafios se someten & un corte en seccidn
para dotarlos de una cara plana. Dicho corte se practica por
sierra de un sélo diseo o de dos, cuando se hayan de formar
lajas con dos caras planas. Dichos guljarros y pedruscos se
aglomeran a base de yeso o cemento de poca resistencia, for-
mendose un blogue que se somete a la aceidn de cuglguier sierras
fabricandose con el auxilio de arenas siliceas u otros abra=-
givos y agua, tableros de los gue, seguldamente, se recupe-
ran las pledras sepsrandolas de su aglomerante y obteniendose
lanchas de marmol o granito que se colocaren Juntas.

2.~ E1 mismo procedimiento de lax reivindicacién primera,

que se ocaracteriza porque se producen artificialmente los
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guijarros partiendo de pedruscos escogldos, de tamafic ade-
cuado Qque se someten a la acoidn de rodaje con el oconsliguien~
te desgaste y redondeado de aristas, a base dé introducirlos
en uns osaja prismétioa gue gire alrededor de un eje, de la
misma manera que se origina el desbaste de fundiciones de hie-
rro, acelerandose tal desgaste y redondeo introduciendo en la
mdquina arenss siliceas u otro abrasivo y agua. Una vez seccio-
nados los guljarros y separados del aglomerante provisional,
se dispone de -trozos de pledra de forma irregular, Que presen-
tan una o dos caras planas. Caso de fabricarse losetas y de-
mas prefabricados, dichos fragmentos se esparcen con unm molde,
procurando la menor separacién posible, rellenandose los pun-
tos e intersticios del mosalico con cemento y arena o granito
de color; acto seguldo se procede sl llenado del resto del
molde, empleando un mortero de hormigén que permite dar a la
pieza el espesor couveniente pares que pueda ser desmoldezda
y colocada.

de= E1 miamo procedimiento de las reivindicmoiones anteric-
res que se osracteriza porque ouendo se trata de plezas pren-
sadas es conveniente acusar la presidn para producir en los
fragmentos de mayor tamafio fisuras en las que se introduce
el cemento. Tambien se colocan los fragmentos en el molde
con separaciones apreciasbles gue se rellenan con morteros de
color y una vez terminada la pieza se pulimenta O abrillanta.
4.- F1 mismo procedimiento de las reivindicaciones anterio-
res, que se caracteriza porgque el efectuarse el trabajo »in
situn ocon pavimentos contf{nuos oon o sin juntas de metal o de
dilataoién, gse extiende el mortero u hormigén de asiento, se
esparocen los fragmentos y se rellenan las Juntas con cemento,
arena 0 granito, pulimentandose acto seguido el conjunto.
Los hormigones formsdos por pedruscos o guijarros naturales
0 artificiales se pulen por sus oaras hasta conseguir que

las piedras o guijarros parezoca gue han sido previamente par-



tidos; a tal fin, es necesario fabricar dichas plezas © dar
a la chaps del pavimento un espssor superior al que haya de
tener, para rebajarla,a base de pulimentacién, al espesor
asdeonado, Para ello se utilizan mdquinas pulidoras de gran
rendimiento y se secolonard la piedra o esanto rodado a golpe
sS€00 con méquina guillotina, utilizando las lajas resultan-
tes en la forma 2eivindioada anteriormente, siendo indispen-
sable pulir 1ls piedra o pavimento,

5e.= PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCIDN DE PAVIMENTOS, LOSTTAS
Y SIMILARES PREFABRICADOS DE HORMIGON DE CEMENTO A BASE DE
FUIJARROS Y PEDRUSCOS.

Consta esta Memoria de nueve hojas mecanografiadas y fo-

lisdas por una sola de sus earase.

1
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M;A.r\id, 16 ‘de Junic de 1955,
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