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MEMORIA  DESCRIPTIVA
de la Petente de Invencibn, por 20 afios, solicitada a favor de
N. V. HOLLANDSCHE DRAAD-EN KABELFABRIEK, Sociedad comstituf -
da, de acuerdo con las Leyes Holandesas, residente en Hamers—
traeat n® 10, de AMSTERDAM ( Holenda ), por " UNA MAQUINA PARA
Ia FABRiCACION DE LAMINAS PLASTICAS DE GRAN ANCHURA ",

La presente Invencidén se refiere a una méquina para le febri-
cacibén de lémines pléstices de gran anchura.

Son conocidas lémines de materias pléstices ertificiales, que
presentan, con pocc easpesor, uns gran solidez, siendo porfectar
mente estancas gl sgua y muy resistentes e las influenciss del
agua dulice y del ague del mer y & las acociones quimicas y biold
glcas.

Estas lémines tienen un peso ligerc, pueden fabricarse en di
mensiones précticamente ilimitadas, pueden fécil y répidemente-
ser unidas unas a otras por encthlade o0 soldadura y enrollerse =~

fécilmente, constituyendo uns materis muy apropisda pare servif
por ejemple oomo revestimiento aplicable en el agus, pars esta -

blecer revestimientos de base pars digues, en agus corriente o
en agus de mareee

Para dichas construcciones pueden aprovecharse le posibilided
de former fécilmente lémines de grandes dimensiones.

Se ha probado de enroller, e este efecto, un nfmero de trozes
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de léminas,de enchure reducida une sl ledo de otro, sobre un tambor
de gran longitud, de manera que los trozos de léminas adyacentes se
cubren en sus bordes laterales. Segin dicho procedimiento, el tem =~
bor es{ enrollado es transportado al lugar donde ese quieraglicar -
en el sgua el revestimiento de fondo consistente en trozos dé lémi-
nas, haciendo descender el tambor heste el fondo y los trozos de 1§
minas que se recubre o solapsn, son desenrollados del tambor, aven-
zendo este Ultimo sobre el fondo, después de heber fijado en el fon
do las extremidades libres de los trozos de lémines,

Sin embargo, este metodo presente el inconveniente de que, uns
vez enrollados sobre el tambor, los trozos de liminas de gran lon-
gitud tienen, en los lugares donde solapan, un meyor espesor, 10 -
cual implica grandes inconvenientes durante el enrollado sobre el
teambor, el cual tendri, la mayorf{a de las veces, una grsn anchure -
por ejemplo de algunss decenas de metros.

La presente invencién subsans estos inconvenientese

Con el empleo de la méquine objeto de la presente Patente de In-
vencién,un gren nimero de fragmentos de léminas, de anchura reduvi-
da y une longitud igual a le anchura de la lémina a fabricer, se =
unen de dos en dos uno & otrec por sus bordes laterales adyacentes o
superpuestos. De preferencia, los bordes adyacentes o superpuestos—
de los trozos #e léminas de anchura reducida, pueden ser soldados =
el uno al otroe.

Le méquina estd compuesta de una o varias tablas paralelas =
entre si, que presentan uns longitud sl menos iguel que la anchu-—
ra de la lémina a fabriocar, s=s{ como los mecanismos necesariocs -
pera conducir sobre dichas teblas, en direccidén longitudinel, los

trozos de l4mines de anchura reducide, uno o varios dispositivos -
susceptibles de ser desplazados en direccién longitudinal de las

tablag, destinados e unir el uno al otro los bordes laterales =—

adyacentes o superpuestos, de dos en dos, de fragmentos comnsecu -
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tivos de lémines, de anchura reducida, asi como un tembor rote-

tive dispuesto paralelemente a las tablas y al lado de las misg-
mes pars enrollar el trozo fabricado de lémine de gren enchura.

En los dibujos adjuntos se representa, 2 titnlo de ejemplo,
une forma de realizacién de la mégquina objeto de este Patente ,
peare fabricar une lémina de gran anchurs.

Ia figure 1, muestra esquemédticamente el dispositivo en pers—-
pectivae

La figurs 2, muestra un detalle del dispositivo segin la figu
re 1 y en seccidén, segin las lineas II~II en la dltima figure.

La médquina representads en la figure 1, sirve para la fabri-
cacién de uns lémine -l1- de gran anchura, por ejemplo de 50 m.,
¥ cuya longitud puede llegar a varios centenares de metros .Di=
cho trozo de lémine, por ejemplo de materim eintétice artifi =
cigl termopléstioca, consiste en un gran nimero de fragmentos de
lémina =2= de anchurs reducida, por ejemplo 1,20 m., dispuestos
en direccién transversel de le lémina -1- de gran enchurs y fi=-
Jados de dos en doe, el uno al otro, soldados por sus bordes late
rales superpuestos =3=—.

Este método de fabricer la lémina -l- de gran anchura presen
ta, en primer lugar, la ventaja de que la lémins enrollada sobre
un tambor cilindrico -4~ presenta un espesor uniforme sobre la

longitud del tembor. E1l hecho de que el espesor de la lémina en

‘rolleda no es, en principio, igusl sobre todee las generatrices

a 1o largo del contorno del tambor ~4~, tiene poca influencia =~
sobre el enrollsdo, ya que las Juntas soldedas, dispuestes segin
generatrices de la superficie cilindrida del tambor, no estén -

précticamente nunce superpuestes en las espiras congecutives del

#trozo de lémins enrolledo. De hecho, la anchurs del trozo de 1lé~

mina a febricar es independiente de la anchura de la lémina de =
que procede. Ademés, se pueden aplicar muy fécilmente, si se de-

sea, refuerzos en la lémins ~l~ de gran anchurs, por ejemplo prac

ticando en ésta pliegues trensversales en/ﬁﬁﬁ%os que se quiers,
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soldando entonces dichos pliegues & la superficie de la lémina.
La méguina comprende, segin la figuras 1, doe tables =5- y =6-,
esta Wltime de altura, ajustable por médios conocidos pers un =

85 fin més adelante explicado. La longitud de les tablas =5- y —b=
. es @l menos, igual a la anchuras de la lémina -l1- a fabricer y ,
preferentemente, un poco mayor. Del lado de un extremo de le te-
bla =5«, un tambor cuyo eje ee parelelos a la direccién longitudl
nel del +trozo de léming ~1-, es soportado de menera rotative en
90 un estribo que puede ser, preferentemente, ajustable en altura .
El tembor -7- girve como tambor de previeién para conducir la ;é
ming =2~ de snchure refucida, en la direccién longitudinal de la
teble =5~, E1 tambor —7—, se monta en tal posicién en relacidn -
con ls tabla =5~ que el borde de lémine -2~ conducide sobre di -
95 cho tambor sobressle ligersmente, por ejemplc 1 dm., del borde -
lateral de la tabla =5~ frente a le tabla —6=. Sobre la tabla =6
se encuentra el fragmento de lémins -2- de anchura reducida, que
forme parte ya de la lémina =1~ de gran anchura a fabricer y que
mentiene en contacto su borde longitudinael sun libre con el bor-
100 de longitudinal de la tabla =5= situasdo frente al primeroc. Se =
ajusta la altura de le mesa =6~ en relacién con el espesor de ls
lémina, de menera que la cara superior de la dltime tablae estd -
dispueste mée baje que la cara superior de la tablas ~5=- uns die-
tencie igusl a dicho espesor. Por esta disposicién, la lémine =2
105 conducida sobre la tabla =5= viene a extenderse con su borde la~
| tersl, cubriendo el fregmento de lémina =2~ que se encuentra so-

bre la tabla —=6-.

Sobre la tabla =5~ esté dispuesto un rafl horizontal -9~, de
perfil transversel en - T - invertide, de maners estacionarioc en
110 1la direccién longitudinel de diche tablee. Una carretilla =-ll=-pue
de desplazarse por el rafl =9~ por medio de ruedes =10~ gue pa =~
sen sobre las aletes de dicho rail. La carretilla -li-lleva un -

dispositivo de soldadura =12- y un rodillo de presién =l3=.Este
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dispositive de soldadura consiste como se represente en le figu-
ra 2 en un brazo -l2a~ que se extiende hacia abajo, terminéndose
su extremided inferior en una expansién =-12b- curveda lateralmen
te. En le carretille -li-hay un dispositivo de calefaceién eléo=
trice que gslimenta el brazo ~l12a= con la centidad de calor nece—
saria pera solder. El rodillo de presién —13- es giratorio sobre
un 4rbol -l3e~ dispuesto segin la direccién longitudinsl de 1la
lémine -l-; dicho é&rbol estéd fijo e un armezén -l4-, situado de-
bajo de 1la cerretille ~l3}y ¥y Presionedo preferentements por un
mielle.

Tl como queda descrita, le méquina trabaje como sigues—

Después de haber trensportado la lémine -2- de gnchuras redu -
cide, del tambor =~7= segin la direccidén longitudinal de le teble
-5=, una distancis tel que el borde frontal se encuentre en 1lea
prolongecién del borde leteral més alejedo de la lédmine =-l=, sge
corta la lémine =2- en lea prolongecidén del otro borde latersl de
le lémine -l-. Hecho este, el dispositivo transportable —=10-1l1l =
12-13~ se adelanta sobre el rafl =~9= en lea direccién indiceda =
por la flecha =~15- de un borde lateral de la lémina -1= gl otro.
La expensién =12b- del dispositivo soldador -12- la cual se ex -
tiende entre los bordeg laterales =3~ de los fragmentos de lémi-
na ~2- superpuestos sobre las teblas -5- y =6-, ablanda las su «
perficies que han de ponerse en contacto, después de 1o cusl el
rodillo de presién -13-, siguiendo inmedistamente degrés de 1lea
expensifn -12b- presiona dichos bordes laterasles fuertemente el
uno sobre el otro y los une de forme permanente. Cuendo han sido
a8l soldados los bordes laterales -3- en tode la longitud de los
fragmentos de léminas -2-, le lémina -1- fabricade es desplazada
en su direccién longitudinal, enrolléndols sobre el tembor —4= ,
une diatancia tel como corresponde & la anchura de un borde la ~

teral =-3= de manera que, el borde lateral aun libre viene & ex =
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tenderse sobre leg table ~6— contra el borde longitudinel de 1a
tebla -5= situedo un poco més alto. Hecho esto, un nuevo frag -
mento de ldmina -2- es conducido del tambor =7= a la tabla =5-y
el procedimiento descrito se repite después de haberse retirade
el dispositivo transporteble =10~1l=12-13- hacia el borde late-
rel més alejado de le lamina -1- e fabricer.

e carretille -1i que lleve el dispositivo soldador el2- y
el rodillo de presién -13- puede ir provista, con eficacia, de
un mecanismo ( no representedo ) que corta la lémina =2- § le
alturas del borde lateral de la lémine ~l- frente sl tambor =T-,
de maners que volviendo el disposgitivo +tramsportable -10=1l-12-
13-, hacia la posicibén de salida ( en direccién opuesta a le de
la flecha -15= ) un nuevo fragmento de lémina =-2- es, &l mismo-
tiempo, transportado sobre la table ~5=.

Después de haberse enrollado la lémine =l- la longitud sufi-
ciente sobre el tembor cilindrico -4-, dicho tambor puede sacar
se Junto con su érbol -16- de sus soportes, por medioc dé un dis
positivo tremsportador epropiado y ser transportado sl lugar -
donde hay que utilizar le lémins -~l=, por ejemplo, para cong =
truir un revestimiento de fondo.

Pueden introducirée en la reelizaecidén préctica y empleo de
la méguine descrite, todee aquellas modificaciones que no sal -
gan de los limibes de la invencibén. As{ puede transportarse ,
por ejemplo, ceda vez simulténeamente, uno o mds fragmentos de
léming -2—‘adyaoentee ¥ superpuestos sobre los bordes laterales
Yy estando soldados el uno el otro respectivamente al trozo de
lémine -1~ ya fabricado gracias e un nimero correspondiente de
dispositivos para soldar. Se puede aun soldar en lugar de dar -
calor al brazo =12~ por medio de calefaccién de gran frecuencia.
Los fregmentos de léminae -2-, de anchura reducida, pueden ser =

fijados sobre sus bordes laterales el uno al otro utilizando una
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tira separada que recubre los dos bordes latersles y adyacen -
ted, soldédndola sobre dichos bordes en lugar de superponerlos.
En fin, pueden también pegarse los fragmentos de lémina unos

a otros por medio de une cole apropiada.

Se reivindice como objeto de esta Patente:=

12 .~Una méquine pare la fabricecidén de léminase pléstices de =
gran anchure, esencialmente constituids por un bastidor que 80
porta dos tebleros, de longitud algo superior al ancho de la =~
lémine que se desea obtener y uno de ellos situado algo més =
gbajo que el otro, encima de log cusles se halla un monore{l-
en el que se desplaza un carrito gue lleva un brazo colgante—
para caliefacoién de los bordes de los fragmentos de lémina 4
reunir y un rodillo compresor, de maners que dispuesta uns -
porcidén 4e lémina primeria de poce anchura sobre el tablero =~
més alto y superpuesto su borde sl de le ¥ltime porcién de 1é-
mine secunderie formada, se hace paser el carrito soldedor -
por dichos bordes, determinando su unidén o soldadure.

22 .~Une méquine para le febricacién de léminas plésticas de -
gfan enchure, segin reivindicacién 1#,, caracterizada por dos
soportes giratorios adyecentes dispuestos perpendicularmenté -
entre s{ en uno de loe cuales se arrolls la lémins ﬁfimaria de
poce anchura, en tanto que en el otro se arrolle la lémins ge-
cundaria de gran snchure, ya formedae

32 .~Una médunina pers le fabricacién de léminas plésticas de -
gran anchure, segin reivindicecién 18., carascterizada por un
carrito soldador provisto de una resistencia eléctrica que ce~
lienta un brazo colgante, el cual determina el reblandecimien~—
10 exacto de los bordes de las lémines a reunir.

42 ,~Una méquina pare le fabricacién de lédminas plésticas de =~
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gren enchuraysegin reivindicacién 1®.,ceracterizeda porqué el
dispogitivo o0 carrito socldador pers unir los bordes laterales—
adyacentes o superpuestos dos e dos de fragmentos de lémina de
enchure reducida, se halla provisto de un mecenismo gue corte~
el fregmento de lémine Wltimemente unido y coge el extremo de
la lémine estreche procedente del tambor de suministro, de tal
forma que durante el movimiento de regresc del dispositive de
unién de bordes laterales, un nuevo fragmento de lémina estre

che ocupe el luger del anterior.

52 ,=Une méquing para la Ffabricacién de 1éminse plésticas de

gfan anchure.
Conste ls presente memorie descriptive de ochc pégines foliadas
escritas por une sola carae )

Con prioridad de le Patente Holandesa n® 194.857 de 16 de Fe ~
brero de 1.955, »

Barcelons, 14 de Octubre de 1.955.
P. A.
M, Liw.
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