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M E M C R  I  A D B S OR  I P T  I  V A  

DE im;, IA TENTE DE INYBICION POR VEINTE AÑOS EN ESPAÑA 

FAVOR DE DON LEOPOLDO I.AORIÑA CATALA, DE NACION, LIDAD 

PAROLA, RESIDENTE EN BAROELOIA, Córcega 193

s o b r e  :

"PROOED1NIETTO DE FABRICACION DE BOMBILLAS ELECTRICAS 

DOBLES FUTA ENTOS".
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La presente so lic itu d  tiene por objeto e l in tro­

ducir un procedimiento de fabricación para las bombillas 

e léctricas de doble filamentos, pare u t iliz a r lo s  alterna­

tivamente, según la  conveniencia o empleo de las mismas.

En las lámparas a que nos referim os, la  existen­

cia  de dos filamentos tiene la  fina lidad  de que uno de 

e llo s  proyecta en todas las direcciones un máxima poten­

cialidad de luz mientras que e l otro puede colocarse en 

forma que sus rayos luminosos se proyecten con una angula— 

ridad o desviación precalculada.

La. ca racterís tica  primordial de est patente 

es 1* obtención de un sistema de montura de dichos f i l a ­

mentos en formo ta l que uno cualquiera de los dos se ha­

l l e  desprovisto de elementos in terferen tes entre ó l y la  

superficie re fle c to ra  que completa la  lámpara, en tanto 

que e l otro filamento se vea amparado o recubierto parcial­

mente con objeto de -que la  re flex ión  de sus rayos dea des­

viada en la  dirección requerida*

Otra de las mejoras del procedimiento estriba 

en que cada filamento cuente con electrodos o soportes pro­

pios e independientes con los que además se fa c i l i t a  la  

construcción y montaje de los re feridos soportes o bases 

de ta les lámparas. De lo  que se deriva también la ventaja 

de eliminar los peligros de rotura o desprendimiento en 

los muchos casos en que este tipo de lámpara sor. someti­

dos a un movimiento v ib ratorio  de excesiva intensidad.

far-g. concretar por medio de un ejemplo se re­

presenta en la  hoja adjunta de dibujo, un. caso de rea liza ­

ción práctica del procedimiento de que tíntanos.

En la  F ig . la.., se representa e l montante de 

los filamentos v is tos  por la  cara fron ta l
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La F ia. 2 -., e l mismo montante v is to  por la  cara

la te ra l.

La F ig . 3-.y se esquematiza ls proyección de los

royos iuijinoscs de uno ¿e los filamentos y y en

La . 4-. y la ex ausión de los r':-yos del otro 

f i l 'r e n t o .

Siuniendo los diseños, vemos 'pxe de un pie o so­

porte de' v id r io  (1) p rúen tres elec nodos (2 ,3 ,4 ) de los 

que e l primero se prolonga Bis que los restantes para dar 

sosten a una cápsula metálica (5) que en su superficie pre­

senta una c.-soleta cóncav. er-, cuya oque dad se a lo ja  uno de 

los filamentos (6) que ocupa uní psoción ve r tica l como pro­

longación del electrodo (3) manten ando sus puntos de con­

tacto con óste y con la cápsula. E l otro filamento (7) que 

es el que queda a l descubierto adppta la forma de Onega 

manteniendo sus ccutact s con los electrodods (2 y 4) y 

enfrentando su sector circu lar con el borde in fe r io r  de 

la cápsula (5 ).

Según esta estructura vemos en la  F ig . 3 - .y 

como e l  haz luminoso señalado por las f ie  chas, se proyecta 

siguiendo un cono -que representa un i-mor parte de la  c ir ­

cunferencia to ta l de re flex ión  que-se.aprecia en las pro­

yecciones de la  F ig . 4 § ,, y de esta demostración se com­

prende 1.;, rea lización  del procedimiento, motivo de la  pre­

sente so lic itu d .

Sn cuento a i resto do las partes de estas lám­

paras no afectadas por estas mejoras, podrán ser variables 

así como los mótodos e.-op leudos y todo lo  concerniente a 

1% fabricación, y en general cuanto no a fecta  a la esen- 

cia lidad del invento que se re iv ind ica  en la  siguiente
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En resumen, la  presente so lic itu d  de Patente de In­

vención recaerá sobre las siguientes reivindicaciones:

1&.- Procedimiento de fabricación de bombillas eléc­

tricas de dobles filam entos, caracterizada porque se monta 

sobre un soporte de v id rio  dos o tres electrodos equidistan­

tes embutiéndose mediante calentamiento de la base del v id rio  

una v a r i l la  también de v id r io , quedando en su extremo lib re  

unido también por e l mismo procedimiento a una caperuza cón­

cava metálica re fle c to ra .

2§+- Procedimiento, según la  reivindicación  ante­

r io r ,  que se caracteriza porque equidistantemente a la va ri­

l l a  se embuten por calentamiento de la  masa de v id rio  de d i­

chas va r illa s  -ue sirven de soporte de los electrodos, adop­

tando la  parte de metal incandescente por la  juntura de los 

mismos la forma de una caperuza cóncava reivindicada anterior­

mente, con objeto de producir la  re flex ión  de la  lu z.

3 -.— Procedimiento, según las reivindicaciones an­

teriores caracterizad* porque los electrodos son sometidos a 

un tratamiento térmico, e lé c tr ic o , o ca lo r ífe ro , con e l f in  

de que adquieran la curvatura necesaria y produzcan e l efec­

to f ís ic o  necesario.

48.- mOCEDIh'IIEKTO DE FABRICACION DE BOKBIILAS ELEC­

TRICAS DE DOBLES PILÁ3'BNT0S+

Segán se describe en la prevente memoria que'cons­

ta de cuatro hojas escritas a máquina por uní- sol., cara y d i­

bujos.
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