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Correspondiendo a una P A r . i r ;  ra ICAa tjIOC, cayo ro y ls tro  

so s o lic ita , por ve in te  anos.
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como as soora cenante conocíco , na coaioustión Drocuciua ' 

en ros moror^s u.e exp los ión , psruerin  toca o gran parro ce í 

su ponencia s i la  acción  expansiva uo lo s  gasas, en rugar ?

ue operar* mtagi'enen^;. sooro e l imcoio oispu.es uo para reco** ! 

g a r la , se p orc iase  por lo s  in te r s t ic io a  ex is ten tes  .mura las  

p iezas  que i  ornan la  cAaemee ce exp los ión . ;

Con el. i in  ue e v ita r  esta  se r io  in con ven ien te , lu  unión '

ce las  partos col c á r te r  se v ó m ic a  coiouauuo en su jam ura ,
i

un o ispos i uivo l i  .., ...m "junu;.l' cons is ten te  ou una l ig e r a  y i 

ce lgaca plancíia que perm ite a!., c ie r ro  aosoiu to cal c iiin u ro .

astas juntas han siúo íúbricau,.s hasta eúiora mecí ante f 

un procacim iento ruciiucntcrio rocucico a comprimir entre nos 

planos üe x a ta l ,  generalmente cobre, ue s u p e r fic ie  l i s a ,  ¡

o tra  ce amiento. ¡
:

pro cueto a s i ooteniuo aunque- ^n p r in c ip io  lo g re  s i : 

m i  propuesto, pros ron laca, io s  inconven ientes prop ios ce su * 

con s titu c ión  o estructu ra , a l emplearse en motores que ra ­

zian  ue soportar a lta s  presionas y ca lo r ía s  e levacas: a l 

cabo ca un tiempo, la. junta terminaba cespegáncosa ue la  

plancha uo amianto, par sus corees extremos perm itíéneo 

l a  corrosión  y c e te r io ro  t o t a l  es In  p iuca ce amianto a l ac- 

uuar cim eram ente aoure eii-u io s  gases.

un camoio, la  invención  a que se r c n ..r e  la  presente 

memoria, sucsana muioaímonua, con n o to r ia  economía ce tiem­

po y o in ero , le s  inconven ientes apnntacos, a i ootongr un pro 

uucto con s titu íco  por una o v.arias planchas ce uníanme según 

o l espesor ueseauo ncnsricas entro s i  m ecíanle una m ateria ; 

pegamento cuenco so t r a te  üe va r ia s . Estas planchas son re -  

cu& iertas en ivio as curas por una lámina, ce m etal (.h ierro , 

acero , coor.., a lum inio, hoja, ce la ta ,  e t c . )  arduamente re ­

cocía.. pare, la  más peiul.ct:., p la s t ic iu a u  pariectamiente a cue­

r iz a s  para tornar un so lo  conjunto.
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ci t L. i  u venuíón presenta la not: oí o particu lar i  dad ce '

que cuando lo ex ija  la  índole d̂e su aplicación la junta pue—

ce formarse p r varias láminas ( ami  anco y varias metálicas'

intercaladas entre - lia s  dentro del mismo proceso d-e la b r i -  ¡

cación. A est o objeto en la s  1& ü-e m -ta- se i;orma por

impresión una superfic ie  rugosa 0 di acontinua que permita

y f a c i l i t a  la adherencia. f

Por otra parte, el proceaimi-nto ce fabricación  es suma: 

mente económico y sencillo  evitanuo las  -póruidn.s su fridas  

en la s  plancio^s ce amianto a l manipular cón á l ; como sucede ¡ 

en el procedimiont o conocido hasta ahora, pu s eí que es ob­

jeto be esta patente se corta a la  vez que la  lámina netálici' 

bien a nano con t ije ra s  adecúa dê s, o bien a máquina en su 

fabricación  en serie .

ts aprovechado todo e l amianto empleado en la  fab rica - : 

ción, pues con este sistema se evitan la s  pórciüas sufridas 

en el mácoüo seguido hasta hoy que no impide la  resquebraja­

dura de lo s bordes y extremos; la  lámina metálica adheríaa 

se ap lica  por metalización, ya sea a p is to la , por alto va— ; 

cío o por e le c t ró lis is ,  rematanoo una junta ce espesor sen­

siblemente in fe r io r  a l que existe en e l mercado, y la  aahe- ; 

rancia lograda, a modo de una so la  pieza, permite, en camoic 

ce la s  conocidas, que en tanto no se u tilizan  se estropean 

sus bordes a l despegarse de la  placa de amianto.
Expuestas en lin eas  generales la s  características prin­

cipales del objeto de esta patente, hemos de advertir que 

pueden su fr ir  modificaciones accidentales como, por ejemplo, ¡ 

en e" trenado o rayado de la s  láminas nmtáaic^s, bien deco- }

raneólas

cu

con algún dibujo, o realizándolo mediante ondula- j 

no a lt e ra r , sin encargo, la  idea principal o c i-

rac to ris t ica  de no so r lisa , la  superficie de la s  láminas 

m etálicas, para que -La adherencia sea más inuensa.
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PARA JUANAS", carncterizaco por la impregnaci dn con una suos: 
*cancia pegainanuosa "e una làmina ne auisuto, rucubierta en = 
ambas coras por una oelyaaa plaucRa Oc metal qus puede in­
tercalarse tamoiin onure la piuncRa ae amianto, aoneriua a 
aquella poi- me uallzacidn, y,e. sere a pistola , po^ aito vacio ' 
o por- electrólisis.

28 ; .-"TReU; ' i P.RiA 1 A itUìRlt.UlLni le, UN i. m-R-RlAl
PARA JUal'.lS'', carnet--rizaio por Ine plancluis de mutai seìla- 
le,o.s en la reivinoicacidn anterior se no. i eren a la làmina 
de cmiaììto por medio do un;u prensa, sobre la que s- dispone 
tanto en ai piato base come sobre la plancia a prensar un 
cejioo ruouiiico o plac;^ imprimiendo asi en la pi ancha el 
uíoujo el:,-amo a iin ue co unric ce la aúpemele l'Ugo sa o 
discontinua m&s aunarenut.

 ̂ U P/cu, 1 A ilUeeniCA^lC.. 1.- UA .̂A'e iil Al.

JU-.-LCtC**.

La presente memoria deserip uiva consta do cuetro no ics 

i*olinu....s y necuuoj niieau.s por uno. so la  cara , componienuo un 

t o t a l  ce ochenta y cinco lin ea s  ! in c lu íuns Ites presentes.
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