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"UNA MAQUINA DE CICLO AUTOMATICO PARA LA REALIZACION 

m  MOLDES DE FUNDICION^.

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - c - o -

E l in v en to  ae r e f i e r e  a  ana máqaina antomá- 

t i c a  para l a  r e a l iz a c ió n  Ae moldea para fu n d ic ió n .

t a a  prodnooiones en a a r ia  en lo a  t a i l e r e a  

modernoa de fn n d io ió n  p resen tan  o ie r to a  problem as, eap e-
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(Raimante an le  que se r e f ie r e  a la  rea lizac ió n  A. lo a  mel- 

Aaa. Ñatea, deben a sta r  fabricados an efecto  en la a  mejo- 

raa condiciones de p recisión , rópldamente y s in  ocasionar 

gestea considerables de mano de obra. E stas diversas ex i- 

B genoies aen aatisfech as por la  máquina quo es ob jeto  del 

invento por medio de la  cnal lo s moldea para fundición 

son realizad os asgan an d o lo  de operaciones completamen­
te  antomatioo.

10
$

IB

80

86

nata máquina comprende principalmente an 
elemento de transporte qne hace evoiacionar e l bastidor 

en e l ocal será realizad o e l  molde, descansando este  bas­

tidor sobre an soporte qne contiene la  placa-modelo, m  

elemento de transp orte, a l  mismo tiempo qae se desplaza, 

presenta e l  bastidor aaoesivamente a an d ispositivo qae 

se llen a  con ana cantidad determinada del m aterial re fra c­

ta r io  qae debe co n stitu ir  e l  molde y seguidamente a ana 

ao p srfie ie  oontra la  cnal será e jercid o  e l esfaerzo de com­

presión del m aterial r e fra c ta r io . KL soporte del bastidor 

contiene a es te  e fe c to , an mecanismo accionado automática- 

mente en e l momento del paso del elemento de transporte en 

determinadas zonas de la  máqaina y qae sncalvam ente a p lica  

e l bastidor oontra la  su p erfic ie  de presión, re a liz a  la  im­

presión oprimiendo la  placa-modelo en e l  m aterial del molde 

y qae desmoldea por levantamiento del bastidor según ana 

le y  determinada. RI invento se r e f ie r e  todavía, ontro o tro s, 

a d isp ositivos de reoalentamisnto de la  placa-modele, dis­

p ositiv os de d istribu ción  sn lo s  diversos lagares de traba-
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je  del f la ld e  qae accionan c ie rto s  meoaniastoa, órganoe 

de ragalación de la  valociAaA Aa de amo Ideo y ór ganos Aa 
seguridad.

Bata máqnina permite, entra otraa venta- 

5 ja a , regalar con precisión  la a  presiones Aa moldeo y le e  

tiempos Aa desmoldee, sa adapta fácilm ente a l  moldee en 

se rie s  relativam ente poce im portantes, podiendo efectuar­

se moy rápidamente la a  maniobras Aa cambie Aa la a  p lacas- 

modelos, ya regulación de la  máqaina misma no n ecesita  

10 por o tra  parta modifica cianea para ana gran variedad Aa 
piezas d iferen tes .

Una máqnina de moldear conforme a l  inven­

to , y más particalarm ente adaptada a l moldee en racimes 

de segmentos y de aaientoa de válvula de motoras de aato- 

18 móviles se d escrib irá  ahora, a t í tu lo  de ejemplo no lim i­

ta tiv o , refirián d oae a l e s  dibojos an e jo s , en lo s  coalas;

ya figura l  e s  ana v is ta  en planta esque­
mática de la  máquina;

ya f lg .  8 es  e l diagrama de funcionamiento 

8o de la  máqaina ( le s  movimientos del brazo aon re la tiv o s  a 

l e s  p o tes),

ya f lg .  3 representa la  cadena cinemática 
del mando del p la t i l lo  de presión;

ya f l g .  4 es an sem i-corte d el p la t i l lo  
2S de soporte de loa potes de moldeo:

ya f ig .  5 es ana v is ta  en alzado oortada 
de an "pote" de moldeo;
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Za i i g .  6 representa, en mayor aacala , la  

válvala de regalaoién de la a  voloaidadaa Aa da amoldeo;

Za f lg .  7 representa a l  Aiapoaitivo Aa a l i ­

menta o lán Aa m aterial re fra c ta r io .

5 Za i i g .  1 representa esqaemátlcamente ana

y la ta  an planta Aa la  m en in a. Bata oomprende prinoipalmen- 

ta  an p la t i l lo  1 provisto sobra aa contorno Aa an AantaAo 

2 , alando arraatrado a l p la t i l lo  an rotación  por an piñén 

3 qoe forma parta Aa an reductor Aa veiocidadea 4 manAaAo 

10 por an motor no rapraaantado. BL p la t i l lo  ro ta tiv o  I  Haya 

"potes" 5 an nómero Aa cuatro an a l  ejemplo oonaidaraAo, 

alendo destinados aatoa potaa a soportar cada ano an b a s t i­

dor da moldao. E l iancionamianto Aa la  máquina aa ta l  oca 

an molda aa realizado cada yaz qae ano da loa cuatro potaa 

IB ha afeotaadqhna vuelta completa.

Za máquina está  coronada a aata afecto  por 

ana to lv a , qaa an ana determinada poaicién dal pota, llen a  

da arana e l  bastidor qae le  ea presentado. an o tra  zona de 

evolacién Aal pota, la  preeién necesaria a la  oon stitacién  

20 del molde ea e je rc id a  por la  sabida Aal bastidor qae es en­

tonces apiloado contra a l  p la t i l lo  de preaián 6 llevado por 

e l brazo 7 y l a  columna B, evolaclonando esta  p la t i l lo  por 

encima Aa ana parte Asi p la t i l lo  ro tativ o  en an plano para­

le lo  a é s ta . B1 p la t i l lo  ro ta tiv o  l  lle v a  todavía d la tr ib a i-  

gg doras de a ir e  comprimido 9 qae son accionados por lavas f i ­

ja s  no representadas (mandando cada ano da loa diatribaidoo
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ia a  a l maca ni amo oontenido an ano de loa potea 3.a moliao) .

RL diagrama 3.a la  f ig .  3 moaatra aaqoamá- 

tioamente e l  c ie lo  automático la  rea lizac ió n  de en molda 

t a l  como aa afa atoado por la  máqoina conforma a l Invento *

6 Girando a l p la t i l lo  ro tativ o  a velocidad conatanta, on 

bastidor vacio aa colocado, pox lo a  coidadoa da on opera­

dor homano o mecánico, sobre on pota da moldeo en a l  mo­

mento del paao da áate an a l aactox de avolooián qoa co­

rresponde a la  flach a  10 . simoltáneamente e l  operador pxo- 

10 cede, a i aa opoxtono, a la  lim piara de la  pía ce-modelo l l e ­

vada por e l pota, l a  limpieza pueda a ai igualmente hacha 

antomáticamenta.
Dorante a l  paao del pote coronado a a i por 

ao bastidor en la  zona 11, on d iapositiva e lá c tr ic o , oono- 

15 cido en a i ,  aaegora e l  control de la  oolecacián correcta  del 

bastidor y para la  máqoina en e l caso en qoa e l  bastidor 

no ocopase una poeicián bien determinada con reapeoto a as­

ta  pota.
Di pota pasa entoncea a la  zona 12 bajo on 

20 d iapositiva de d iatribaoián  de arena qoe aa deaoribirá más 

adelante.
31 bastidor a s i  lle n e  da arena atraviesa 

seguidamente una zona 13 en la  cual ana rasqueta animada 

por on movimiento ro o tilin eo  altern o  reparta la  arena an a l  

88 molde para obtener on ap rieta  correcto da á a ta , y haca caer 

a l  sobrante.
Daapoáa de haber atravesado la  zona 14, qoa
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corresponda a on tiempo moerto, e l pote entra en e l  aeotor 

1E encima del ocal ae desplaza la  cabeza p o r ta -p la t illo .

En ana zona 18 la  cabeza p o r ta -p la tillo  ea rigorosamente 

colocada con respecto a l  pote de moldeo y bocha so lid aria  

6 de este  pote por medio de on d ispositivo de onolavamionto 

automático. Entonces acompasa a l  pote dorante so evoloción 

en e l seotor 15. DOspoós del paso en ana zona 17 de tiempo 

moerto, en la  coal la  cabeza acompaña solamente a l  pote, 

ó ste  penetra en la  misma zona 18 en la  coal e l mecanismo 

10 contenido en e l  pote de moldeo hace sabir l a  placa-modelo, 

encontrándose entonoea comprimida la  arona del molde entre 

esta  pía oa-me del o y e l  p la t i l lo  de presián 6 (fig o ra  1 ) .

En l a  zona 19 se efeotáa e l comienzo del 

desmoldeo por aflojam iento de l a  placa-modelo, siendo mandado 

18 este  aflojam iento por ejemplo, per e l escape del a ir e  com­

primido gas haya accionado precedentemente e l  mecanismo 

contenido en e l  pote de moldeo.

El desmoldeo os terminado en la  zona 8o 

por separación del molde y de la  placa-modelo. Este tiem- 

8o po do desmoldeo os regolablo como se mostrará más ad elante. 

Bey qoe observar qoe e l  aeotor esqoemátizado en 81 corres­

ponde a la  zona de operación de on dispositivo do vibra­

ción coya aoción so e je r c e  sobre lo s  d iferen tes elementos 

del molde. El molde a s í  terminado oa retirad o por loa  co i- 

88 dados del operador on la  zona 88. Desde qoe on pote de mol­

de alcanza la  extremidad de la  carrera dorante la  coal ea 

acompasado por e l  p la t i l lo  do presión 6, áete oltimo e ieo -
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toe ana vuelta rápida ja e ta  la  posicido. 22 en la  cual a# 

ocupa del pote de moldeo sigu iente.

la  cadena cinemática d el mecanismo de 

mando del p la t i l lo  de presión ha sido repreeentado en la  

6 ü g .  2 . a l l í  ae reconoce e l  piRÓn de ataqas 8 y e l p la t i ­

l lo  de transporte 1 provisto de su dentado ex terio r  8 y 

qae lle v a  loa  potea de moldeo ta le a  oomo 6 . En e l  e je  de 

la  máquina está  f i ja d a  ana corona 24 qae engrana con un 

piñón 28 cayo e je  86 es llevado por e l  p la t i l lo  1 ,  XL e je  

10 26 lle v a  todavía ana palanca 27 prov ista  de un dedo 28 y

qae coopera oon orna cruz de malta 29. Bata ea so lid ar ia de 

la  ooiamna 8 fváase f ig ,  I )  qae pnede g irar alrededor del 

e je  1-1 y qae llev a  un brazo 7 y e l  p la t i l lo  da presión 6 . 

l a  ooroña 24 ea f i j a  en rotaoión.

15 &  funcionamiento de e s te  oon jan te  es  e l

sig u ien te : poeeyendo la  corona 24 por ejemplo sesenta y 

castro dientes y llevando e l piñón 25 d ie c ise is  d ien tas, 

s i  árbol 26 efectúa cuatro vueltas para ana rotación  com­

p lete  del p la t i l lo  1 . Dorante la  mayor parte de ana re ta -  

20 olón del árbol 26 la  palanca 27 g ir a , pero so lid ariza  la  

oras de Malta y e l  p la t i l lo  1 ,  de manera qae e l  p la t i l lo  

de presión 6 acompaña a lo s potes de moldeo en ea ro tació n . 

En e fe c to , la  oolomna 8 es sntoness,. como s s  ha dicho más 

a rr ib a , enclavada oon respecto a l  poto de moldeo qae aaom- 

25 paña a l  p la t i l lo  8 , ee decir bloqueada con respecto a l  pla­

t i l l o  1 .  Guando la  columna 8 ha evoiuclonado an coarto de 

vuslta aproximadamente, ea d ec ir , qae e l p la t i l lo  de pre-
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éián 6 alcanza la  posicián  so a# la  f ig .  g, i c  oolomna 8 

a a deaendavada y a l dado 28 panetra an ana da la a  bandida­

j e  31 da la  oraz da M alta. El brazo 7 , a feo tía  amtoncaa 

braacamenta paa ro tación  da an coarto da va a lta  aproxi- 

6 madamante a n a  antido inverso a la  rotación  del p la t i l lo

1 ,  alcanza la  poaioidn 23 ( f ig .  a) y ea tá  da naavo diapnaa- 

to para aar enclavado y para aoompaRar a otro pota da moldeo 
a l in te r io r  d d  aaotor 15 ( f ig .  8 ) .

ta  f ig .  4  rapraaanta loa árganoa ro la tiv o a  
10 e l p la t i l lo  ro ta tiv o  1 . ta ta  comprende principalmente ana 

baae 32 qoe soporta ana placa intermedia 33 y rodeada por 

la  corona dentada 2 . %e placa 38 lle v a  por una parte loa  

di s tr  ib  oidor os neomátiooa, ano de loa eoalee ha s i  do re ­

presentado an 34 y , por o tra  p arta , por medio de sopor tea  

15 35, de to m illo  a da regalacienea 36 y de ana placa in te r­

media (no repreaamtada) lo a  potes de moldeo 5 . JEL fondo de 

ano de astea pote a ha sido eagaamatizado en 37.

Za baae 32 llev a  ana v ía  de rodamiento 38 

qaa ae desplaza sobra pares de ro d illo s  ta le s  como 39. cada 

80 par da ro d illo s  g ira  alrededor da an a je  40 llevado por ana 

chapa 41 so lid aria  da ana placa de baaa 42 fija d a  a l  aaelo .

KL me es n i amo de pivotamiento del conjanto 

comprende lo s  elementos sigaian tea : Ch p la t i l lo  43 aatá 

f i ja d o , por medio de an to rn illo  44 , sobre la  placa de baae 

25 42 y ea so lid ario  de ana placa 46 . Entre e s ta  óltlma y e l

p la t i l lo  43 e a t¿  colocado an a n illo  47 qae s irv e  de c o ji ­

nete a l  oaaqaillo  48 so lid ario  del e je  49 de la  base 32.

- 8 -



Pn árbol cen tra l hoeoo 6o ea inmovilizado 
per pasadorea S i ,  estando separados e l  oOaqaillo 48 y este  

árbol por nn d ispositivo  de estanque! dad q a . comprende io s  

a n illo s  68 y 63 , a s í  como la s  guarniciones de prensa-estopa 

54 y 66, estando mantenido todavía e l  a n illo  por ana arande­
l a  rosoada 66.

En e l  e je  49 de la  baae„ ai e l  caequillo  46 
y en e l  árbol hosco 6o han sido realizad as respectivamente 

la s  manaras c lr<n lares  67 , 58 y 59. dgajeros de comanioaoián 

60, 61 y 62 han sido previstos respectivamente en e l  oasqoi- 

l l o  48, en e l  d ispositivo de prensa-estopa y en e l árbol 

hosco 5o. sirviendo e l  anima de es te  a l  timo de llegada de 

a ire  comprimido, la  sooesián de rasaras y de agojeros des­

c r ita  permite poner en comanioaoián la  llegada de a ir e  y ano 

0 varios oondootos 63 qae alimentan on co lector 64 qoe ao rte , 

pasando por lo s  d istribu id ores 34 , lo s  d isp ositivos neomá- 
tiooa de mando de lo a  potes de moldeo.

RL p la t i l lo  43 lle v a  todavía la  corona den­
tada 84 coya fanoián ya aa ha d ascrito  más a rrib a  (fig a ra  3 ) .

io s  potas de moldeo ta l  como a l qoa aa ha 

reprasentado an la  i i g .  6 aon de tipo conocido, pero preaen- 

tan  c iertas  perfeccionamientos objeto  del invento, cada pota 

comprende on cuerpo 66 provisto , en su fondo 37, de ona bo- 

q n illa  66 de llegada de a ire  comprimido anida a l  d istribuid or 

34 (víase f ig .  4 ) .  cuerpo 66 contiene on p istán  llamado 

*̂ da a p rie te " 67 que forma, oon el fondo 37, ana cámara 68 

en la  ocal e s tá  alo jad as ana arandela 69 y dos reso rtee  7o



y 71. m  cuadro 78 l ia r a  to r n illo s  do regulación 78 que 

topan contra a l platón da ap rie ta  67 an a l  momento da 

aa aproximación.

a i  pistón da ap rie te  67 l le r a  ana ccb ier- 

5 te  78 deatinada a llo ra r  ana placa-modelo, na guiado an 

a i oaerpo 65 por medio de to rn illo a  de orientación  ano 

de loe coalea ha aido representado en 76. Retos diaposi­

tiv a s  impiden cualquier deaplazamiento an ro tación  del 

p istón de ap rie ta  y son protegidos por carteros 77.

10 Rn a i in te r io r  del p istón de ap rie te  67

eató alojado an oilindro ha eco 76 cerrado en aa base por 

an tapón 79 y que contiene an pistón  llamado "da desmoldeo" 

6o. B1 cilin d ro  haeco y e l p istón  de desmoldeo forman la  

cámara S I .  Por o tra p arte , s i  o ilind ro hoooo comprando 

IB ana cámara 62, parcialmente llen a  de a c e ite  y qoe oomuni- 

oa oon la  cámara 81 por dos v ías d iferen tes provistas de 

d ispositivos de regulación qoe constituyen perfecciona­

mientos sobrs lea  d isp ositivos oorrsspondisntsa lo s  po­

tas  de tipos conocidos.

80 Rn primer lugar, la s  oómarae 61 y 82 satán

unidas por lo s  conductos 83 y 84 entre lo s  cuales está  d is­

puesta ana válvula regulable 85 que ha aido representada 

a mayor escala on la  í i g .  6 . Reíirióndoaa a sata  f ig a ra , 

la  válvula 86 comprando un cuerpo 86 que obtura e l  paso

25 en tre lo e  oonductos 83 y 84, estando atravesado e s te  cuer­

po longitudinalmente por un oondaoto file te a d o  87 que está  
unido a l conducto 64 per o r i f ic io s  de pequeño diámetro,

} .
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dos o r i f ic io s  88 y 89 por ejemplo. la  regulación del gaato 

de fluido que pasa por la  válvula se opera por desplazamien­

to Ael to rn illo  90, según e l e je  Ael conducto 87, obturando 

entonce a eate to rn illo  más o menos lo s  o r i f ic io s  88 y 89.

B Doa aberturas 91 y 98 (figu ra  5) practicad as en le s  pare­

des Ael cuerpo 65 y Ael piatón de a p rie te  67 dan acce.so­

para la  regulación de esta  válvula.

la  comunicación entre la s  cámaras 81 y 88 

está  asegurada todavía por e l  conducto 93, realizado en 

10 e l pistón de deamoldeo 60, por lo s  cuatro o r i f ic io s  94 y 

97 que desembocan en la cámara c ircu lar 98 y por lo s  con­

ductos 99 y 100 p rev istos en el espesor del c ilin d ro  hueco 

78. ia  posición de los o r i f ic io s  94 a 97 con respecte a la  

cámara c ircu la r  98 es ta l  que solamente e l  o r i f ic io  94 co- 

16 munioa con esta cámara cuando e l  p istón  de desmoldeo 8o 

es tá  completamente hundido Mi e l c ilin d ro  hueco 78.

t e  cámara 81 comunica todavía con la  cáma­

ra c ircu lar  98 por mediación de una válvula que comprende 

un cuerpo I d ,  válvula 102 y un reso rte  de atracoión 103.

80 l a  comunicación entre laa  doa cámaras puede estab lecerse

paee solamente de abajo a a rrib a , l a  parte de la  cámara 88 

no ocupada por e l  a c e ite  es  alimentada con a ir e  oomprimido 

por un conducto 104 y una válvula de bola 105 que impide 

e l  a ir e  oomprimido volver desde la  cámara 88 e l  oondueto 104. 

88 d  pistón de desmoldeo 8o topa, por en cara

superior 106, contra la  cubierta 78 . un alojam iento 107 que 

contiene un reso rte  108 está  previsto  en e l p istón  8o. ZR

- 11
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watanqatldad entre este  pistón y e l c ilin d ro  hosco es ase­

sorada por nn d ispositivo  prensa-estopa clásico  qae com­

prende loa dos a n illo s  109 y l i o ,  a s í  como e l  elemento 1 1 1 . 

Finalmente, e l p istón  de desmoldeo 8o lle v a  soportes le te -  

6 ra lea  ano de lo s  ocales ba sido representado en l i a .  io s  

soportes 112 so lid a rio s  del p istón  de deamoldeo 8o son 

igualmente so lid ario s  del oaadro 72 por mediación de vas­

tagos file tead o s 113 y de ana oaatro tneroaa. l a  posición 

re la tiv a  del oaadro 73 y de lo s  esportee 113 e s tá  regalada 

10 por estas toarcas y determina el valor de ap rie te  del molde, 

pos soportes 112 gafan todavía a l  p istón  da deamoldeo 8o 

con raspeóte a l p istón de ap rie te  67 a l  mismo tiempo qae 

se desplazan en lo s  pasos 114 practicados en la  parad ver­
t ic a l  11S de la  oabierta 76.

15 n& funcionamiento do oeto mecanismo s s  e l

sig u ien te : Habiendo sido colocado an bastidor vacio sobre 

e l  oaadro 72 , oí bastidor es llenado de arena y l a  rotación  

dol p la t i l lo  do transporto condece e l  pete de moldee consi­

derado a la  posición 23 de la  figura 2 . Habiendo condecido 

20 a l  mecanismo de oraz de Malta d escrito  precedentemente a l  

p la t i l lo  de presión a esta  misma posición , e l  d istribuidor 

de a ir e  qae corresponde a l  pote de moldee oonaiderade ea 

accionado y ol a ir e  comprimido admitido a travóa do l a  bo­

q u illa  66 levanta e l p istón  de ap rie te  67, qne a rra stra  a i 

25 conjunto p istón  de deamoldeo 8o. oaadro 72 y bastidor de

moldeo no representado, yendo a a p lica rse  s e ts  óltimo sobre 

s i  p la t i l lo  de presión no representado. Bnoontróndoae *n -

- 12 -
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toncos bloqaeado a l oaadro 72, a s i  como a l pistón de de amol­

d o  6o, a l p istón  da a p ila ta  67 y a l  c ilin d ro  hueco 78 con- 
tinósn so ascensión, haciendo penetrar a l p istón 67 an la  

arana del baati&or la  placa-modelo llevada por l a  cabierta 

5 78. Bata subida da la  placa-modelo aa para desde que la

cara 74 del p istan  da a p rie te  entra an contacto con loa  

to rn illo a  73 del cuadro p orta-b astid or, tetando subido a l  

c ilin d ro  hueco con respecto a l  platón de deamoideo, al vo­

lumen da la  cámara 81 oa reducido y loa  oonduetoa 93 y 99 

10 ce oomunioan nada máa que por loa oonduetoa 94, 102 y 103.

tn  eata posición, l a  sacudida del molda 

oa asegurada por un vibrador (no representado) f i ja d o  sobra 

la  o abierta 75 , ta ta  vibrador, preferentemente, ea accio ­

nado por un d ispositivo neumático que comprendo un d ia tr i-  

15 buidor y levas f i ja s  con respecto a l p la t i l lo  do transpor­

to , mandando esta s  levaa la entrada en accián y l a  parada 

del vibrador conforme a laa  indicaciones del diagrama de 
funcionamiento de la  figura 2 .

la  máq uina compranda todavía un di apositivo 

2o a láctrio o  de calentamiento de la s  pía cas-modelos para fa­

c i l i t a r  e l deamoideo. Hay que notar, a t ítu lo  indicativo 

quo ae han obtenido s a tis fa c to r io s  reso ltad os aumentando 

30 con re apeot o a l  amblante la  tamparatura da la a  p lacaa.

Continuante a i p la t i l lo  da transporta an 

26 ro tación , a l pota porta-bastidor alcanza la  posición an la  

cual, debe, segán e l diagrama da ínnoionamiento, comsnzar 

a l  desmoldeo. Una leva f i j a  acciona entoncea e l  d ls tr lb u i-

- 13 -
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Aer 34 y oorta la  llagada da a íra  comprimido a la  boquilla 

66. SI piatán ex terio r 67 y todos loa elementos qao oontie- 

oa o sástiona caon entonces en nn solo golpe, alendo amor­

tiguado por o tra  parte #1 choque aobre e l fondo 37 del 
6 cuerpo 66 por lo s  re so rte s  7o y 71.

En al momento del movimiento procodente de 
subida del c ilin d ro  hueco con respecto a l  platón in te r io r , 

e l  volumen de la  cámara 61 ha sido reducido, habiendo sido 

empujado e l  ao e ite  contenido en esta  cámara por una parte 

10 a la  cámara 82 a travás de loa conductos 83 y 84 , asá  como 

a travás de loa conductos 99 y ICO, y por otra p arte , a l a  

cámara c ircu lar  98 a traváa de la  válvula 101. Bebiendo 

ahora caldo do nuevo e l  piatán de ap rie te  67, al cuadro 72 

y a l  bastidor qao soporta aa han desplazado igualmente ha- 

16 ola abajo . Por consiguiente, e l p iatán  de deamoldeo 8o que 

llev a  e l  cuadre 72 puede desplazarse ahora hacia a rrib a  l e ­

vantando e l  b astid o r, quedando inmávll la  tapa 76 que llev a  

la  placa-modelo, e l piatán de deamoldeo efectúa a s í  e l des­
moldeo.

20 Seta  carrera da desmoldeo del piatán de des­
moldeo 8o ae efectú a de la  siguiente manera; Estando constan­

temente alimentada la  cámara 82 con a ir e  comprimido por la  

válvula de sentido único 106, e l  a c e ite  contenido en esta 

cámara a s i  como a l  expulsado procedentemente en loa condno- 

26 toa 84, 99 y 100, es empujado en la  cámara 81 y provoca la

subida del p istán  da desmoldas, eomo se ha dicho preceden­

temente , solamente e l  o r i f ic io  94 hace comunicar a l  p rIn oi-

- 14 -
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pío lo  oato aro corrido lo a  conda ctoe 93 y 99 y l a  velocidad 

do deamol&eo oa, paoa, a i  prlnoiplo lenta y aamonta a mo­

lid a  qne loa o r lf lc io a  9S, 96 y 97 aon deaenbiartos. la  ve- 

looidad do doamoldeo oa evidentemente todavía regulable 

B por a l to rn illo  90 gao actas aobro e l  gaato en e l  condaoto 

83, 81 roaorto 108 amortigua e l choqae cuando e l platón do 

deamoldoo 8o topa do na evo contra la  oabierta 75.

81 p la t i l lo  ro ta tiv o  I  oatá coronado do an 
dispositivo do alim entación que, en la  zona 12 AdE diagrama 

10 do l a  figora 2, llan a  con ana determinada cantidad do arena 

el bastidor qae lo  oa proaontado por e l  poto do moldeo qoo 
paaa por oata zona.

nata d ispositivo oató representado d e ta lla ­

damente on la  figura 7. Una tolva 116 que contieno la  are- 

16 na preparada, sostiene ana armadura qoo comprende loa Mo­

rrea  en U y dispuestos en nn mismo plano h orizon tal, habien­

do sido representado ano de lo a  h ierros en 117. nn cada ano 

de esto s  h ierros son galaica  ro d illo s  ta lo s  como 118 y 119 

qae llev an  ana chapa 12o y ana corredera a in  fondo 12 1 .

20 Fata corredera ea s o lid a r la  del p istón  da on gato noamó- 

tioo  122 y l le v a , por o tra  p arte , ana palanca 123 provis­

ta  de nn gancho 124.

la  armadora comprende todavía o tros loa 

M ar roa an U, ano da loa ooalea ha sido representado en 

2B 126 , qae eaegaran la  gaía de ro d illo s  ta le s  oorno 126 y 

127, formando parto sa tos ro d illo s  da on carro qae lle v a  
la  piaos de obturación 128 y so lid arla  del gato 129. mata

16 —
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can o  está  provisto todavía A# nn barrote iso  sobra a l  cual 

aa enganchado a l gancho 124 que paada pivote? alrededor 
dal a ja  131.

Neta diapoaitivo fanoiona da la  siguiente 
B manara: Bu la  posición representada an la  f i g .  7 , la  arana 

qna proceda da la  tolva 116 llan a  la  oorredera 121 ohtara­

da por la  placa 128. Cuando un pota da moldeo alcanza la  

posición an la  onal a l bastidor que lle v a  daba ser llanada 

de arana, una lava acciona nn distribuidor do a ire  eompri- 

10 mido qna anvía a ire  a i  gato 122. Nata empuja entonces la  

corredera 121 hacia la  izquierda de la  f ig u ra , arrastrando 

la  corredera, con a l ia ,  la  chapa da obturación 126 contra 

la  re s is te n c ia  del gato 129 qna tienda constantamanta a 

lanzar eata chapa hacia la  derecha da la  fig u ra .

16 cuando la  corredera y la  placa da obturación

llagan encima dal tamiz vibranta 132, a l  gancho 123 topa 

contra nn to rn illo  da parada 133 y bascóla alrededor dal a ja  

131, estando representada asta posición por tra z o s . NI gan­

cho 124 lib e ra  entonces s i  barrote 13o y a l gato 129 haca 

20 regresar la  ohapa da obturación 128 a en posición da s a l i ­

da. la  arena contenida an la  corredera 121 cae, pues, sobra 

al tamiz 132 y da a l l í  an a l  bastidor da moldeo, proaignien- 

do e l p la t i l lo  sn ro tación , nna lava acciona da nuevo a l 

d istribu id or da mando dal gato 122, lanzando entonces asta  

28 gato a la  corredera hasta an posición da sa lid a  an la  cual
a l barrote 13o as de nuevo enganchado.

Mientras que la  cor redara 121 aa desplaza-

** 16 —
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ba haoia e l tamiz 132 a l fondo de la  tolva ha aido obtaza­

do pez la  chapa 12o. Una leva so lid aria  de la  corzedeza 

acciona doa oontactozea 134 y 136 f i ja d o s  aobze la  armad o- 

^  d.e la  oozzedeza y qae mandan nn vibzadoz qae f a c i l i t a '

6 la  caída de la  azena en la  tolva 116.

Beta s o lic ita d , qne corresponde a la  pre­

sentada en Francia e l 1 de J a l io  de 1964, bajo  el No. PV 

672.167, se acoge a lo a  b en efic io s del a r t ic a lo  61 del v i­

gente Eatatato aobze pzopiedad In d a stz ia l.

10 - o -  N O T A  - o -

lo s  pantos de invención pzopia y naeva qne 

se pzesentan paza qne sean o b je to  de esta patente de in ­

vención en España, poz VEINTE años, son los siga le n te s : 

lo .  -  Una móqaina de c ic lo  antomótioo 

16 paza la  rea lizació n  de moldes de fundición comprendiendo 

e s ta  móqaina ana plnzalidad de estacion es de operaciones 

y nn elemento de tzanspozte qae pzesenta sncesivamente en 

cada ana de es ta s  esta oiones nn bastidoz de moldeo qne 

descansa sobre nn soporte qae contiene ana forma modelo,

- 17 -
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comprendiendo todavía la  máquina en d ispositivo de llen a­

do de lea bastidores a s i  como en mecanismo contenido en e l  

soporte de bastidor y que re a liz a  la  impresión y e l  deemol- 

deo desplazando e l  bastidor lleno y o l modelo con respecto 

6 a on elemento de apoyo que aoompa&a a l  bastidor durante 

una parte de au evolución.

Bs. -  l a  máquina segán 1) que puede tener 

todavía la s  s ig u í antea o a ra o te r ís tio a s , consideradas por 

separado o on combinaciones:

10 a) en la e  diversas eetaoionea de operacio-

nee recorrid as por le s  bastidores de moldeo son aseguradas 

suossivamente la  carga de un bastidor vaoio, control do 

so oolooaoidn, la  d istrib u ción  y reparto dsl m aterial re ­

fr a c ta r io , la  rea lizació n  de la  impresión y e l  deanoldeo,

15 la  descarga del b astid or, aotoando todavía un d ispositivo 

de vibraoión del molde en una zona de evolución del bas­
tidor ;

b) e l  elemento de transporte está  con sti­

tuido por un p la t i l lo  ro ta tiv o  que llev a  una pluralidad

BO do soportas do bastidor y coronado por un p la t i l lo  de pre­

sión cuyo brazo de apoye pivote encima do una parte de la  
máquina.

c) siendo neumático ol mando de lo s  meca­

nismos de maniobra do lo s  soportes ds bastid or, la  alimsn-

BS taoión de lo s  d istribu id ores que corresponden a cada

de loa  meoaniamos es asegurada por un co lector llevado 

por o l p la t i l lo  ro ta tiv o  y que comunica con ana llegada

- 16 -



4w a ire  colocada an el a ja  ha acó 4a rotación  4 e i p la t i l lo  

P03? o r i f ic io s  praviatos an lo a  órganos qoa censtitayan 
a a t a a ja ;

4) lo a  dasplazami antoa 4al p la t i l lo  4a 
5 presión oomprandan ana oarrara 4a trabajo  dorante la  coal 

la  oolomna 4o soporta 4al p la t i l lo  aa enclavada aobra a i  

p la t i l lo  4a transporta y ana oarrara 4a v ce lta  rápida ba­

cía la  posición 4a sa lid a , estando asegarado asta  vuelta 

rápida por an mecanismo qna comprenda ana craz da Malta so­

lo l id a r ia  da la  coiomna 4a soporta del p la t i l lo  4a presión y 

nna palanca 4a mando da asta  oraz, siendo a asta  afecto  la  

palanca so lid aria  da an árbol soportado por a l p la t i l lo  ro­

tativo da transporta y qoa lle v a  todavía an engranaje qoa 
engrana con ana corona dentada f i j a ;

IB a} comprendiendo cade soporta da baatldor an
"P°to de moldeo" dgi tipo en a l oaal an p istón  da ap rieta  

qoa llev a  ana placa-modelo contiena an cilin d ro  haeoe y 

an pistón de dosmoldso qae coopera oon a l bastidor de mol­

deo, la  oarrara da daamoldea del p istón ds desmoldso as 

SO mandada por an fin id o  qae procedo de ana cámara prevista an 

a l c ilin d ro  ha eco y qae llan a  parcialmente asta  oámara, 

qae comanica, por o tra parte,, con an manantial do a ir e  

comprimido qoo aso gara la  pasata a presión d sl f ia  ido;

f )  la  coma ni oación entra la  oámara p rev ista  

en al c ilin d ro  ha eco y l a  formada por la  basa dsl p istón 

da desmoldee y a l cilindro haece aa aaegarada por doa eem- 

daotoa ano da loa coalas tiene ana válvnla da regalaoiÓn
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Aaü ge ato para la  determinación do le a  velocidades da dea- 

moldeo y a l otro ana plniali&ad da o r i f ic io s  qae aa deson- 

bren a medida dal avance del platón de de amoldeo, a amen­

tando a a i  la  velocidad de de amoldeo a medida del avance 

5 de eate platón;
g) alando llevada l a  placa-modelo pez le  

oabierta del platón de a p r ie te , eata cubierta lle v a  todavía 

an diepoaitivo de v ibración ;
h) nn d ispositivo  de calentamiento confiere 

10 a le  placa-modelo ana tempacatara qne favorece e l  deamol­

deo;
i )  e l  d ispositivo de alim entación compren­

de ana tolva en la  caal ostó dlapaeato e l matee ja l  re fra c ­

ta r lo  qoe debe co n atita lr  o l molde, an carro conformado

15 como oorrodera ain  fondo colocado bajo  la  tolva on poeiaión 

do oa fga y an oarre conformado come elemento do obtnraoión 

de la  corredera ooiooado b a je  la  corredera en poaioíón de 

carga, alendo tranaferidoa lo a  doe carree simal tónoamonta 

desde la  pe a lción  de oarga ha ata encima del bastid or do 

20 moldeo por órganos do mando a ocio nados en e l  momea to del 

peso de an bastidor a la  estación  de llenado, retrocedien­

do o l carro obturador e l  primero, lo  caal permito la  calda 

dol m aterial r e fra c ta r lo , teniendo todavía la  corredora 

ana chapa qne obtura la  tolva on ensenóla de la  corredera; 

26 j )  l a  chapa de obturación de tolva eegán

i )  lle v a  contactos qas mandan, sagón la s  posiciones de la  

chapa, la  entrada en acción y la  parada da an d ispositivo

20 -
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vibrador qae f a c i l i t a  la  oaida del m aterial re fra c ta r io  

a la  to lv a ;
k) a l  carro formado como oor redara eagón 

i )  lle v a  om gancho del caxxo da ebtaración , topando oata

B gancho a l  f in a l da oaxxaxa de txanapoxta dal m aterial re­

fra c ta r io  da manara qna pivota y lib a ra  a l  carro de obta­

ra oi^n qaa retroceda a poeicidn da carga bajo la  acción da 

an órgano da a tracció n ;
l ) l a  méqaina comprenda ana zona de opéra­

lo oionea en la  ocal an elemento raspador, animado da an mo­

vimiento de vaivén, reparta en a l bastidor da moldeo al 

m aterial re fra c ta r io  j^aoe oaar e l  excedente, s i  aa opor- 

tano.
30.  -  pna máquina da cio lo  aa tomé tic o  para 

16 la  rea lizac ió n  de moldea da fandioión.

Tal y como ae ha desorito an la  Memoria 

qaa antecede, representado an loa d ibajos qaa aa acompaña 

y con loe  fin a s  qaa ae han esp ecificad o .

nata Memoria consta de veintiana h o jas ee- 

30 c r ita a  por ana sola cara .
Madrid, 1 1

P. á.
t
¡
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