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MEMORIA DESCRIPTIVA
pera solidtazx
PATEBEDNTE DB INVENCGCION
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sEsPafia

por VEINTE efios
e nombre de REGIE NATIONATE IS USINES RENAULT, entidad
frencesa, establecide en 8/10@, Avenus Bmile Zols, Billen-

court (Sens), Frencia, por:

"UNA MAQUINA IE CICLO AUTGMATICO PARA TA REALIZACION
‘ IR MOLDES DE FUNDICIOR",

~-0-0-0-0-0-0-0-0~-0~=~0=0=0=-0=0-=

El1 invento se refiere a une mdgquine entomé-
tioa para la reelizacidén de moldes pers fauniicidn,
Irg prodnceiones en ssrie en loas tellerss

modernoa de fundicidn préaenzen cierftos problemag, espe~
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olalmente en lo que se refiere a le realizecién e los nel-
doa; Fstos, deben estar febricedos en efecto en 188 mejo-
Tes condiciones de precisién, rdpidemente y ain ooaalonar
gagtoe conslderables de mano de obra'. Estag divergas exi-
genacles son satisfechas por la mdquina que éa objeto del
invento por meiio de la cnal los moldeas rers fundicidn |
son realizalos segdn un ciclo de Opereciones completamen-
to antométs.oo;

Bste ndquina comprende principelmente nn
elemento de trangporte que hace evolmcionar el bagtidor
en 6l cnal gerd realizedo el molde, descansendo este bag~
tidor sobre un soporte Que contlens le plaoca~-modelo, A1
elemento de transporte, al miamo tiempo gue se desplaza,
presenta 6l bastidor sncesivamente & un dispogitivo gue
€6 llens con una cantided determinsds del material refrac-
terio que debe conetitunir el molde v seaguldamente & uns
superficie contra la cual serd ejercido el eafuerzo de com-
rresién del meterisl refzaata:uo‘. Kl soporte del baastidor
contiene & este efecto, nun mecaniamo mocionsde antoms tica~
mente en o1 momento del pago del elemento de transporte en
determinades zoneas de la mdquins y que sncesivamente eplion
el bastidor contre la superficie de presidn, reslizs le im~
presién oprimiendo le pleca-modelo en ¢l meterisl 4del molde
7 que desmoldea por leventamiento del baatidor segdn una
ley dotarminada.. B invon_to e refiere todavia, entre otros,
& diepogitivos de recalentemiento de la Placa-modiele, dia~
rositivos de distribucidn en los diversos lugares de trasbag-
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Jo del fluldo que accionen oiertos mecenismos, érgancs
de regnlecidn de la veloocidald de desmoldeo y 6rganos de
aoguridad;

Esta mdquine permite, entrs otras vanta-

. Jas, regular con preoieidén les presiones de moldeo y los

tiempos de deamoldeo, Se esdepta fdcllmente 2l moldiec en
series relativamente poce importantes, pudiende efectner- |
#¢ muy rdpidamente las maniobras de cambio de les placas-
modalca‘. I8 regulacién de la mdquinas misma no neceaite

por otra perte modificaciones para‘ una gran variedsd fde

plezag diferentes,
Una médquine de moldear conforme 8l inven~

to, y mde partionlarmente adaptade a1 moldeo en racimos

de segmentos y de assientos de vdlvnla de motores de auto-
méviles se desoribird ehora, a t{tulo de sjemplo nc I1imi-
tative, refiriéndome & loa 4ibujos anejos, en 108 cuasles:

Ia figure 1 es una vista en planta esgue-
nétice de la mdquins;

I8 :Eigl; £ e3 el dlsgrama 4e funcionsmiento
de 1o dgul.na (1os movimientos del breszo son rsletivos @&
los potes)‘. ‘

p 1) ﬂg; 3 representa la csdena cinemftioce
del mendo del platillo de presidn;

Ja f.lg‘. 4 es un gemi-corte 2el pletillo
des soporte &e los potes de moldeo;

Je fig, 5 es una viste en elzedo cortads
de nun "pote” de moldeo;

-~ £
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. Ja fig, 6 representa, en mayor escals, le
vélvule de regulacidn de las velocidedes de desmoldeo;

I8 fig; 7 representa el dispositivo de alil-
mentacidén de material refractario;

3e ﬁg; 1 represents esquendticamente une
vigta en plente de le m(qulna;'sata comprends principelmen=-
t8 un platillo 1 provisgto esobre su contorno de un dentade
g2, siendo arrestrado el platillo en roteoidn por un pifién
3 gue forma parte de un reductor de velooldales 4 mahdaao
poxr un mctor no rap:eaanxado; El pletillo rotativo 1 lleva
wpotes” 5 en nimero de cuatro en el sjemple considerado,
giendo #egtinedos estos potes & soportar cada uno un besti-
dor de moldoo; 21 funcionamiento de la mdquine es tel gue
un molde eg realizado osda vez ¢ue uno de los cuatro potes
he efeotuadquns vuelta oomplcta;

78 mfquina eatd coronais a eate €fecto por
una tolva, que €n une determingda posicidn del pote, llena
de aTena el bastidor que le es presentado. sn otre zons de
evoluoién del pote, la presién necesarie & la constitncién
del molde es ejercidas por la subiia del bagtidor que es en-
tonces eplicado contra el platille de presidn 6 1levadoc por
8l brazo 7 y la columna 8, cvqluoionando este platillo por
encima de una parte del platille rotative en un plano para-
lelo & 6ate; Bl platillo rotativo 1 lleva todavie distribui-
doreg de aire comprimideo 9 gne ®gon accienados por levesg fi-

jes no representadss (mendende cadas uno de los distribnidos
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rea 61 meocanismo oontenido en uno ¢ los poteg de moueo)‘.
Bl diegramas de la fig, & muestre esguemé-
ticamente el ciclo antomdtico de realizacién de un molde
tal oomo ea efectuado por le méguina conforme &l 1nren£o;
girando el pletillo rotative & velocided constante, un
begtidor vacio es colocedo, por los culdaios de un opers-
dor humeno o mecénice, sobre un pote de moldec en €l mo-
mento del peso de éste en el sector de evolucién que oo~
rresponie & lg flecha 10; gimnltdneeamentes &1 operesior pro-

~ cede, si es oportuno, & la limpieza de la place-modeleo lle~

veds por el pote, Ia limpieza puede ser igmelmente Lechs
aqtomﬁtlcamsntn; : |
Durente el paec del pote coronado asf por
gn begtidoer en la zons 11, un dispositive elédctrice, oono-
oido en g{, asegura el control de lea colocecidn correcta del
bastidor y pare la méquina en el ocaso en gue el bastidor

o ccupase une poeicién bien determinsde con respecto a es-

te pote,
K1 pote pase entonoea & 18 zoma 12 bejo un

dispositivo de distribucidén de sremz que se desoribird ada

edelente, ‘
El bastidor asi{ llenoc de arens atreviese

seguilemente nna zons 1% en 1l cual une resqueta énimads
por un movimiento reoctil{nec alterno reparte la arens en 6l
molde pare cbtensr un apriete correcto de ésta, y haos cmer

el sobrante,
pespuéa de heber atravesslo la zone 14, gne

-5-
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corresponde & nun tiempo muerto, el pote entra en el sector
16 encima del oual se desplaza la cabeze porta-platillo;
Bn une zona 16 la cabeze porta-pletillo ea rignrosamente
colocada con respecto al pote de moldeoc y hechs scliderie
de este pote por medio de un dispogsitivo de encleavamiento
antoméuoov. Entonces acompefie &1 pote durante su evelucidn
en el sector 15'. De.spuds del pasc en mng zonz 17 de tiempo
muerto, en 1a cual le oabeza ecempafie sclaments &l ypots,
éste penstre en la misma zons 16 en 1l ounel el meocanieno
contenido en el pote de moldec hece asnbir le plecs-modelo,
encontrédniose entonoes comprimide le arens del molde entre
egte place-modelo y el pletillo &e presién 6 {figure l);

En la zona 19 se efectdie el comienzo del
deemolieo por eflojemientc de la placa-modele, glienio mendsde
eate aflojamiento per ejemplo, por el eszcape lel gire com-
primido gque heys acciongdo precedentemente el mecanismo
ocontenide en el pote e moldeoi.

El desmoldeo es tﬁrminadc en la zona 20
por separacién del molde y de la placa-modelo, Bste tiem-
po de desmoldeo es regunlable como se mostrard més sdelante,
Hey que obaerver gque ¢1 sector esgnemgtizado en 21 ocorrea~
ponde & la zona de¢ operscién de un dispositive de vibre-
oién ouym accidn se e jerce sobre los difsrentes elementos
del mo:.u‘. Bl molde ss{ terminadc es retiredo por los cui-
iedos del operedor en le zona zi. Desde que un pote de mol-
de aloanza la extremidad de 18 oarrere dureante la cunal es
ecompefiado por el platillo de presién 6, éste dltimo efeo-
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tie uns vuelta rdpida jaste le posicién 23 en la oual se
ooupd del pote de& moldeo slgu.tcntu‘.
| 12 oalens oinemdtica del meocanigmo de

mendo del platillo de presidn ha sidc representado en la
ﬂg. 3; 4111 se reconoce el pificn de atague 2 y el plati-
110 de transporte 1 proviate e sn‘&entado exterior 2 y
gue lleve los potes de moldeo tales como 5'. En el oje de
le méquine estd £1jade una corona 24 gue engrena con un
pifién 256 ocuyo eje %6 es llevado por el pletillec 1‘. Kl eje
26 1leva todavie une palanca 27 proviete de un dedo 28 y
que coopera con une oruz de malta 29; Beata es so0lidaris de
le oolumne 8 (vdaae fig; 1} que puede girer »s:uudodur del
eje 1-1 § que 1leve un brazo 7 y el platillo de presidn 6‘,
Ia corons 24 es fije en rotaoidn;

Hl funcionemiento de este conjunto es @l
gligniente: poseyenio la corona 24 por ejemplo smesente y
cnatYe dientes y 1levendo 61 pifién B5 diecisele dientss,
el drbel 26 efectia ocuetro vueltas para una rotzoidn com-
plete del pleatillo 1'. Dnranie le mayor parte de unae rote~
cién del drbol 26 1la palenca 27 gire, perc solidarize le
orus de Malta y el platilleo 1, de meners gue €] platillo
de presidn 6 acompafia & los potes de moldeo en en ro’tao.lé:i.
Bn efecto, la oolumne @ es entonces, como se ha Aicko néa
erribe, enclavada con respecte &l pote de¢ molieo gue scom-
pafia el platilleo 8, ee decir blogueeda con respecto &l pla~
t11le 1. Onando le column& 8 he evoluclonado un ocuarto de
vuelta aproximslamente, eg decir, que el platillo de re-

-7-
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e1én 6 eloanza la posicidn 30 de le fig, 2, la columne 8

eg demenciavada y el dedo 268 penstra en uns de lee hendidn-
res 31 de le oruz de Malta'. El brazo 7, efectdie entonces
broacamente una rotecidn de un owerto de vuelta aproxi-
majament e en gentido inverso e la rotaocidén del platillo

l, gleanza la posgiocidn 23 (f.i.g'. &) y estd de nunevo dispues-
to para ser enclavado y para acompaﬁar a otro pote de¢ moldeo
al interior del sector 16 (:E:lg. 2).

e ﬂg. 4 represents los drganca relativos
el pletilio rotative .'L' Eate comprende principslmente une
bage 32 que ao;porta une placa intermedie 22 y rodemda por
la corona dentasda 2, I& placs 23 lleva por une parte los
d4gtribuidores neumdticoa, une de los cuales he eldo Ie-
Presentado en 34 y, poxr otra parte, por meiio de seportes
85, de tornillos de regnlscicnes 36 y de uns rlsca inter-
media {no representsls) los potes de moldeo 5.. Kl fondo de
uno de eatos potea ha sido esguemetizedc en 37;

Is base Z2 lleva una vie de rodemiento 328
que se desplesze sobre rares de rodillos teles como 39, Cade
par 4e rodillee gire alrededor de un eje 40 llevedo por una
chape 41 solideria de une placa de base 42 fijeds &1 enelo,

El mecanismo de pivotamiento del conjuntoe
comprende los elementos siguientes: Un pletilleo 435 estd
fijado, por medio d¢ un tornillo 44, sobre la place e base
42 y es =olidario de nne plaoca 46'. Bntre esta iiltima y €1
platillo 42 estd coloozdo un anillo 47 que sirve de coji~
nste el casquillo 48 solidsrio del eje 49 de la base sz;

- 8 -
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Un érbol centrel hueco 50 ®a inmovilizado
POr pasadores 51, estando geparsios el edsquillo 48 y este
arbol por un 3iepositivo de ®stanguelidad que comprende log
enilles 62 y 63, esf como las gwarnicioneg de Frensa-egtope
54 y 55, estando mantenido todavia el anillo PoY une aranie-
la rosomda 55.

En el eje 49 de la bage, @ el ocaeguillo 48
7 en el drbol hueco 50 hen sido reslizadag respectivamente
les ranures cirmlares 57, 58 y 594. Aguleros de¢ comunioacidn
éo, 61 y 62 hen sido previgtos réspesciivamente en el cesqui-
1lo 48, en el diepositivo ae prensa-eatope y en el f€rbol
hueco 50. 8irviendo el €nima de¢ este Wltimo de llegada de
aire comprimido, la snoesién de¢ rennrag ¥ de agujerog des-
orite permite poner en comunicacidn le llegada ¢ aire y uno
© verlos conductos 63 que slimentsn un colector 64 que surte,
pasendo por los dtmsribuldores 34, los diaspositivos neumd-
tlcos de mando de loa potea de mold.so;

, Bl pletille 43 lleva todavfa la corons den-~

tede 24 ouya funoldn ya ee ha deserito mée arribe (figure 3);

Ios potes de moldeo tal como el que se ks
Tepregantalo en la fig. 6 son de tipo conoccido, pero presen-
ten oiertes perfecoionemientos objeto del invento, Cads pote
comprende un ouerpo 65 proviste, en em fondo 37, de ung bo-
Quul& 66 de llegmda de aire comprimide nnida al distribuidor
34 (vénsme :Eig; 4.-)‘. Bl cuerpo 66 contiene un pistdn 1lamsde
»de eprietem 67 gue forme, con el fonde 37, unas ocdmars 68
en le oual estd slojedas une srandels 69 y dos resortes 70

- O -
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y 71‘. El onadro 72 1leve tornillos de regulacidn 73 que
topan contra el pistdn de apriete 67 en el momentoc de
an aproxl.maoldn; 7

Bl pietén de apriete 67 1leva une oubier-
ta 75 destinede a llevar una plaoa-mod,qzo; Be guledo en
el cuerpo 65 por medfo de tornillos de orientacidén umo
de los cuales ha asido representadc en '76; Betoa 4igpoai-
tivoes impiden ocualqulier desplezemiento en rotecidén del
rietén de epriete y son rrotegidos por carteres 77-

En o] interior el pigtén de apriete &7
oeté alojado un oilindro hueco 78 cerrsdo en sm bege por
un tepdn 79 y que contient un pistdn llamedo "de desmoldeo™
80, Bl oflindro hueco y el pistén de desmoldeo formen la
cdmarae 81‘. Por otra parte, el cilindro hueco comprende
una ofmare B2, parcislmente llena de aceite y que oomuni-
o8 ocon la cdmara 81 por dos vizs diferentes proviastas de
dispositivos de regulacién que conatituyen perfecciona- |
mientos sobre los digpoeitivos correspondientes de l1os po-
tes 4e tipos conocidos,

En primer lugar, las odmaras 81 y 82 estén
unides por los conductoeg 83 y 84 entre los cuales estd d1a-
pueste una vélvule regulablo 85 gne ha siio representeds
e meyor escels en le ﬁ.g. 6. Refiriéudose e estea figwe,
le vdivnle 86 comprende un cuerpc 86 gue obture el peso
entre loe oconductos 83 y 84, egtendo atraves=aio egte cuer-
po longitudinalmente por un condncto filetesdo 87 que estd
unido &1 conducto 84 por orificios de pegueiio diémetro,
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dos orificiog 88 y €9 pox ejemplo; I8 regulacién del gasto
de fluido que pssa por lem velvule gse opera por desplezamien-
to del tornille 90, segdn &1 eje del condncto 87, obturande
entonces este tornillo mfe © menos los erificios 68 y 89,
Dos @bertures 91 y 92 (figure 5) practicadas en lge pare~
des del cnerpo 65 y del pistén de apriete 67 dan scceso
pere la regunlacién de este vélvnla;

18 comunicecién entre les cémares 81 y 62
eatd aseégurede todavie por el conduoto 93, realizaide en
el pietén de deamoldeo B0, por los custro erifiocios 94 y
97 gque desembocan en ls ofmars cireuler 98 y per los con-
duotos 99 y 100 previztoa en ¢l espeaor del cilindro hneoco
78, 78 posioién de los orificios 94 e 97 con respecto & 1a
ofmare ciroular 98 es tal que solemente el orificic 94 co-
munioe con este ocdmars cnendo el platén de deamoldeo B0
eatd completamente hundido en el cilindro hueoco 78;

Ie odmera 81 comuniom todavie con les céme-
ra circular 98 por medisoidn de uns vdlvula gue comprende
un cuerpe 101, vélvula 102 y un resocrte de atracoién 105;
Ia ocomunicacién entre las dos cémarses pusde esteblecerse
pues solemente de abajo & axriba; 38 parte de la cdmare B8

no ooupada por el aceite es 2limenteda con alre comprimido

'por un conducto 104 y une vélvnle de bola 105 gque impide

el sire oomprimido volver desie la cémara 82 el oconducto 104;
Kl pistén de desmoldeo 80 tope, pPor au ocars

superior 106, contra la cublexrta ?5; Un elojemiento 107 que

contiene un regorte 108 estd previsio en el pistén 80; I=

- 11 -
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satangueidad entre eate platén y el cilindro hueco es ame-
gurade por un dispositivo prensa-estopa oldsico que com-
rrende loa dos anillos 109 y 110, aaf como el slemento 111‘.
Finzlmente, el pistdén de desmoldeo 80 lleva soportes lete-
rales uno de 1oe ousles he sido representedo en 112, Ios
soportes 112 soliderios del pistén de degmoldeo 86 son
iguslmente so0liderioe del onadre 72 por mediscién de vis-
tagos filete=dos 113 y de sus ocnatro tuaxoas; 18 poelcién
relativa del cusdro 72 y de los acportes 112 estd regulelds
por esiss tnerces y determine el velor de epriete del molde'.
Ioe goportes 112 gufen todavie al pistén de desmoldeo 80
con respecto &1 pistén de epriete 67 el miemo tiempo que
se desplezan en 108 pssos 114 practicados en la pared ver-
tlcal 115 de le cubierts 765,

81 funcionemiento de este mecanismo ea el
aiguiente: Hebiendo aido colocado un bastidor vecio sobre
el cuadro 72, 61 bagtidor es llenado de erens y le& rotacién
del pletillo de traneporte condunce el pote de molieo consi-
derado & ls posioidn 23 de la figure é. Hebiendo oconducido
ol meoanismo 4e¢ oruz de Malta desorito precedentemente sl
platillo de presidn a ests misms posicidn, el dietribuidor
de aire que corresponle sl pote de moldeo congilderaio es
accionado y el aire oomprimido sdmitido a través de la bo-
quille 66 leventa el pistén de apriete 67, que arrasirs el
conjunto pilatén de desmolieo 86. cuadro 72 y begtidor de
moldeo no repregentadc, yendo = eplicerse este dltimo sobre
¢l platillo de presidn no upuaemado‘. Bncontréndose en-

- 12 -,
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tonces bloguesdo el onadro 72, as{ como el pistén de deamol-
deo 80, 61 pistén de epriete 67 y el cilindro kneso 78 ocon-
tinden su sscensién, haociendo penetrar el plsgtén 67 en 1a
@rena del bastidor la placa-modelo llevads por le oublerts
75. Beta sublda de le placa-modelo se pera desde gue la
cara 74 del pistén de apriete entra en contscto con los
tornilles 73 del ounsdro poxta—buudor'. Eetande gubido el
0ilindro hueco con respecto al pistén de¢ deamoldeo, €1 vo-
ldmen de la cdmara 61 es reincido y los condunetos 93 y 99
no comnniocan ngde més que por los conductos 94, 108 ¥ 105'.

En este posicién, la sacndids del molde
63 asegurada por un vibrador (mo represemtado) fijade sobre
la ocmhierte 75‘. Eete vibredor, preferentemente, es s8occio-
nado por un dispositive neamdtico que ocomprends unn digtri-
buidor y levas fijes con respecto 21 platillo de trenspor-
te, mandando estas levas le entrada en acecidén y la parada
del vibreder conforme & lzs indicaciones der diagrama de
funcionamiento 4s la fignre 2‘.

18 ndguina comprende todavie un dispositivo
eléctrico de calentamiento de las placms-modelos pera fa-
cilitar el desmoldeo, Hay gue notar, & t{tulo indicative
que se han obtenido ssiisfaotorios resultedos emmenteando
308G oon respecto &l ambiente la tempsrature de las plaou'.

Continnando el platillo de transporte su
rotacién, el pote ports-bagtidor elcanze la posicién en la
cnal, debe, segrhin el diagrams de fnnolonamiento, comenzar
el doamouw; Une leva fije mcoiona entonces el diatribui-



10

16

dof 34 y oorta la llegada de sire comprimido a 1& boguillea
66; El piletén exterior 67 y todos los elementos que contie-
ne o séstiene caen entonces en nn soloc golpe, siendo emor-
tiguado por otra parte el choque sobre el fondo 27 del
cuerpo 656 por los regortea 70 y 71;

In o1 momento del movimiento precedente de
sublde del cllindro hneco oon respecto al pistén interior,
81 volumen de la ofmare 81 ha sido reducido, habiendo sido
empujado 61 eceite contenido en esta cémara por nne parte
e la cémara 82 & través de loa condnctos 83 y 84, ssf oomo
& través de los condnctos 99 y 100, yApor otrs parte, & le
ofmare circular 98 & través de 1 vdlvule 101; Eeblendo
ehore oceldo de nuevo el platén de spriete 67, el omedro 72
J ol bestlidor que soporte se han desplazedo iguslmente ha-
oim abajo: Por congiguiente, el piatén de deamoldeo 80 gue
lleva el cuadroc 72 pnede dezylazaree shora hacia erribe le-
ventando el baatldor; quedando inmévil la tepa 75 gue lleva
lz place-modelo, el plstén de desmolieo efectnz asf el des~
moldoo‘. .

Bsta carrera de desmoldeo del pistdn de des-
moldeo 80 se efsctda d¢ la siguiente meneres: Estendo constan~
temente 2l imentada la odmers 62 ocon aire coﬁprimiao por la
vélvale de sentido fnioo 105, el aceite sontenido en este

~od;marakae£ ocome el expulsado preoldentomntl ez Jlos conduo-

tos 84, 99 y 100, es empujado en la cédmars 81 y provooca le
eubidas del pistén de deamoldeo, Gomo ee ha dicho preceden-
teménte, solamente el orificio 94 hace ocomunicar al prinoi~

- 14 =
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ric de este recorrido los conductes 93 Yy 99 ¥ la velooidad
de deamoldeo sa, puda. &1 principio lenta y avments & me-
dlda ¢ue los orificios 95, 96 y 97 amon acseu’biertoa'. Ie ve-
lecided de aeamoldoé 8s evidentemente todavfa regnlable
por el tornille 90 que &ctie sebre el gowto 6n el conduoto
83'. Bl resorte 108 amortigua el chogue cuando el pistén de
deamoldeo 80 topa de nunevo contra la cubierta 75..

Bl platilleo rotativo 1 eatd coronsde de un
dispositivo de alimentacién que, en la zone 12 4@ Adisgrama
de la figura 2, 1lena con una determinada cantided de arenma
el bestidor que le es presentado por sl pote de moldeo que
pasa por ssts non&'.

Bate dispoeitivo esté representade detalla-
demente en la figuras 7; Une tolve 116 gue contiens ls are-
nz preparads, sostient una armadura qune comprenie doa hie-
rros en U y dispuestos en un mismo pleno horigzontal, habien-
4o sldo representado uno de loas hierros en 117; En cada une
d¢ estos hierros son guisdos rodilles teles como 118 y 119
gue llevan une chape 120 y unme correders ain fondo 181‘.
Eate corredera es solideria del pistén de un gato neumd-
tieo 122 y lleva, por otra parte, una palance 123 provis-
ta de un gancho 124'.

Ja armsdure comprende todavia otros dos
hierrcs en U, unc de los ouales ha sido repregentaic en
125, que ssegnran la gufe de rodillos tales como 126 y
127, formando parte eatoa rodillos de un oarro gue lleva
la plece de obturacidén 128 y aolldaris del gato 129, Este
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carro estd provisto todavia de un barrote 120 sobre el onal
8s enganchado el gancho 124 gue puede Pivoter alrededor
del sje 151;

Bete d1spositivo funolona de le signiente
menera: En la posicidn repreaentada en ls fig; 7, la arenes
que procede de la tolva 116 llems la corredera 121 obtura-
da por la pleca IBSQ,Buando un pote de¢ moldeo alcanze la
poeioidén en la cuel el bastidor gue lleve Adebe ser llenadc
de arena, une leva acciona un &istribuidor de sire compri-~
mido que envim aire sl gato 122, Hste empuja entonces ls
correflere 121 hacla la izquierds de la figura, arreatranio
le correders, con ella, la chapa de obturacién 128 contra
la resistiencie del gato 129 que tiende constentemente @&
lenzer este chepa hecia la derechs de la flgura;

Cuando la ocorredera y 12 plsoa de obtureocién
llegan encims del temiz vibrante 132, el gancho 1323 torpe
contre un tornillo de pereda 133 y bascula alreledor del eje

131, estendo repregenteds este posicidén por trezos, K1 gen~

cho 124 l1ibere entonces el barrote 130 y el geto 129 haos
regresar la chape de obturscidn 128 & su posicidn de sali-
aa; Ia erena ocontenida en le corredera 121 ocme, pues, sobre
el tamiz 132 y de all{ en el bastidor de moldee, rrosiguien-
do el platillo su rotacidn, una leve accions de nnevoe el
distribuidor de mando del gato 122, lenzendo entonces eate
gato & la corredere hasta su posicidn de s=lids en le ouel
el barrote 130 es de nuevo enganchade,

' Mientres que la corredera 121 se desrleza-
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be haola el temiz 132 el fondo de la tolve he sido obtgra-
do por le chape 1&0; Tne leve goliderie de la corredere
@oclone dos contactores 124 y 135 fijedos sobre le armedn~
8 de la corredere y gue mendan un vibrador gne facilita’
le calda de le arens en la tolve 116;

Bste solioitud, gne corresponie & le pre-
sentede en Frencie el 1 de Julio de 19564, bejo &L No. PV
672,157, se acoge & los beneflolos de1 artfoule 51 de1 vi-
gente Eetetuto sobre Proplefed Industrisl,

-0~ HOTA& =-0-~

Ioe punios de invencidén propis y nueve gue
ge presentan pare gne sean objeto de esta Patente de In-
vencién en Kepefie, por VEINTE &fios, son los siguientes:

19‘. - Une mdquine de ciclo antomdtico
pers la reelizecién de moldes de funiicién comprendiende
eeta mdquine une plnralided e esteclones de operaciones
¥ un elemento de transporte gue presente sncesivemente en
cads une de estes estaciones un beetidor de moldeo gue

dosoanse‘ sobre un soporte gque contiene una forms modelo,

- 17 =
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comprendiendo todavie le méquina un dispoeitivo de llens-
do de los bastidores asf oomo un mecaniamo cnxitoniao en el
goporte de bagtidor y que resliza la impresidén y el dssmol-
dec deasplazando el bastidor lleno y el modeloc con respecto
& un elenento 48 apoyo que acompefia &l ‘n&qt.ldom durante
una perte de su cveluoién. | |

- 28 mdquine segin 1} gnc .pusde tener
toaavia J.as giguientes osracterf{stioas, conaidersdas por
separaioc ¢ en oombinesciones;

®) en lae diversas estaciones de operscio-
nes recorridaas por los bestidores de moldeo son ssegnrades
gucesivamente la carga 3¢ un bagtider vecfo, & control de
su ocoloomcidén, la distribuoidn y reperto del mester il re-
fractario, la realizacién de la impresién y el deaumoldeo,
1ls demcsrge del bastidor, sotnando todavie un dispositive
de vibracién del molde en uns zons d6 evolnecidn del bas-
$idor,; v

b) 1 elemento de transporte eastd coneti-
tuido per un platnloiotauvc gue lleve nne pluralidad
de soportes de bastidor y ooronmdo por un platillo de p‘re-
sién ouyo brezo de mpoyo piveta encims ds une perte de le
méqulm'.

c) siexdo meumftico el mendo de 102 meca~.
nismoas de meniobra de los soportes de bestider, la glimen~
tacién de los distribuidoiea gue corresponden & oade uno
de¢ los mecaniemos es saegurade por un colector 1levade
por el platillo rotative y que comunica con une llegada
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de aire ooloceds en el eje hueco de rotscidn del prlatilloe
por orifioclos previstos en les érganos que conatituyen
este eje; »

‘ 4) Yos degplazemientos del rlatillo de
presién comprenden una carrere de trabejo durente la cual
la columna de soporte del platlllo es encleveds gobre el
platillo de transporte y uns carrera de voelta répides ha-
cle la posicién de salida, sstendo agegurado éste vuelta
Ydpida por un mecenismo gue comprende une crus de Malte so-
lideris de la oolumna de soporte del platillc de presién y
une palenca de mendo de este oruz, siendo & este efecto le
pelanca solidsrie de un erbol soportado por el platillec ro-
tetive de transporte y que lleve todavie un engreneje que
engreng con uns corona dentade fijm;

®) comprendiendo ceds soporte de bastidor un
“pote de moldeo™ del tipo en el ovel un pistén de apriete
que 1leve una place-modelo contiens un oilindro hueco ¥
un platén de desmoldeo que coopera oon ci baatidor de mol-
deo, la o=rrers de desmoldeo del pistdn de desmoldeo es
mandeds por un fluido que procede de une odmmra previgis en
¢1 0ilindro hueoo y que llems paroislmente esta ofmara,
que comunioca, por otra parte, con un manantial de aire
comprimido que asegura la puesta 2 preeidén del fluido;

f) la comunicecidn entre la ofmare previste
en el cilindro hneco y la formade por la base del pistén
de desmoldeo y 6l oilindro hneco es @seguraia p‘oz dos con-
dnctos uno de los cusles tiens uns vdivnle de regulacién

- 10 w
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de1 gesto pere le determinacidn de les velocidedes de des-
meldeo y el oiro una pluralidsd de orificica gue ee desou-
bren & medida del avance del pistén de desmoldeo, sumen-
tendo aaf la velocidad de desmoldeo a medide del avence

ds este pistén;

g) eiendo llevale le placa-modelc por la
oublerta del pistén de apriste, esta onbierta lleva todavia
un dispositive de vibreoidén;

h) un dispositive de oslentamiento confiere
e le plaoa-moﬁclo uns temperatura ¢ue fevorece €1 deasmol~
deo;

1) o1 dlspositivo de alimentscién compren-
de una tolve en 18 onal estd diepuesic el mater ial refrso-

taric que debe conatituir el molde, un carro conformade

oomo correders sin fondo colocedo baje la tolva en poeioién
de ocerge y un oerro conformelo como elemento de obtureocién
de le ocorredera celoomdo bajo la corredera en posioclén de
oerge, sienio transferildos loz do0s omrros # {mul tdneemente
degde la posiolén de carge haste cncima del baatidor de
moldeo por érganeg ds menfo eccionados en el momento del
peso de un bagtidor a la estacién de llensdo, retrocedien-
d0 el ocerro obturador el primerc, lo onal poxmito ls caids
del materis]l refrsoterio, teniendo todavie ls corredera
une chape gue obtura la tolve en ausensia de la corredera;
i) 1le chepa e obturecién de tolva segin
1) lleva ocontectoe gue mandan, segdn lea posiciones de la
chape, 18 entrade en acoidén y le persds de un dispoeitivo

-mu
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vibredor gue faclilite l& oalda del materiel refractarie
& la tolve;

k) &1 carro formmdo como correders segin
1) 1leva un gencho del carro de sbturacidn, topenio eete.
gancho &1 finel de oarrers de transporte del meterisl re-
fraotario de menera gue pivote y 1ibere el csrro de obtm-
racién gue retrocede a posicidén de carga bajo le aceidn de
m érgeno de atraceidn;

1) 1a nfguina comprende una zona de cpere-
oiones en le cunal un elemento respador, animsdo de un mo-
vimiento de veivén, reparte en el bastidor de moldeo el
meterial refractario ghace oaer el oxocdsnﬁn, si es opor~
tnno‘.

30, ~ Une mnéguina 4e ciclo entomético para
1a reslizacién ac'moldos de funnlalén;

Tal y oomo we he desorito en lm Memoria
gue antecede, representadc en les ilbujos gue se acompefia
y con loe fines gue se han oapooizioado;

Este Xemoria consgte de veintiuna hojes es-

orites por una gela oera,

wadrid, 1] gyn 1945)
P. &,

DG/' -21-
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