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PATENTE DE INVENC.LOW

M E M O R I A  D E S C R

s o b r e :

" UN SISTEMA DE MONTAJE DE ARMAZONES 

DE HOR?,ÍIGCN ARMADO".

I  P T I V A

DESTINADOS A VIGAS

S o lic i ta n te : DON AGUSTIN MARSA PRAT, de nacionalidad  española, 

dom iciliado en Madrid, Vallehermoso, 18.

Los armazones para  la s  v ig as de hormigón armado c o n sis­

ten normalmente de cuatro b arras p a ra le la s  que en caso s excep­

c io n ales también pueden ser t r e s  o mas de cu atro . E stas barras 

que corresponden a l  d e sa rro llo  lo n g itu d in a l de l a s  v ig as es- 

5 tan unidas entre s í  por lo s llam ados e s t r ib o :  que son alambres

que unen l a s  barras t r a s v e r s a le s  y l a s  mantienen en su p o si­

ción exacta .
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Los e str ib o s hasta, l a  fech a con stituyen  polígonos a  base 

de alambres como por ejemplo cuadros, rectángulos correspondien­

do a cada ángulo una b arra  lo n g itu d in a l y en lo s cuatro ángulos 

lo s estáb os se  atan  con alambres mas d elgados.

El sistem a de montaje a c tu a l es por lo  tan to  como sig u e :

Se fa b r ic a n  muchas veces a. mano, lo s cuadros de lo s  alam bres, 

doblando lo s  alambres y uniéndose en una de su s cuatro e sq u i­

nas. Con una cantidad su fic ie n te  de esos e str ib o s  p re fa b r ic a ­

dos se  va a l montaje de lo s  armazones en t a l  forma que lo s  es­

tr ib o s  se pasan por encima de la s  cuatro b arras tod av ía  su e l­

ta s  y luego se van atando uno por uno por su s cuatro  esquinas 

in te r io re s  a  l a s  baures. Esto rep re se n ta  una grandísim a mano 

de obra que in fluye notablemente en e l  co sto  elevado de lo s  

armazones.

El nuevo s is te m a  suprime por lo  menos e l 80% de mano de 

obra y esté, basado en l a  creación  de una nueva p ie z a  de unión 

de l a s  b arras que construyen lo s e str ib o s  a c tu a le s . Estos nue­

vos e s tr ib o s  son alambres e lá s t ic o s  o se a  de acero , que pueden 

unir entre s i  solamente dos b a r ra s , pero también 3 6 4 su je ­

tán dolas mediante p resión  e l á s t i c a  de unos o je te s  ab ie rto s  por 

donde pueden pasar la s  b arra s .

Los dibujos ad jun tos ac laran  l a  c a r a c t e r í s t i c a  de la s  

nuevas p iezas que permiten un nuevo s is te m a  de montaje h a sta  

l a  fech a desconocido.

F ig . 1, es un e str ib o  e lá s t ic o  para  u n ir dos barras entre 

s i  y F ig . 2 es un e s t r ib o  p a ra  unir t r e s  b arra s  entre s í ,  y 

F ig . 3 es un e s t r ib o  para  un ir cu atro  b arra s .

El montaje se  hace de l a  manera sig u ien te : la s  cuatro
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barras de nuestro ejemplo se  colocan sobre c a b a lle te s  a  l a  

d is ta n c ia  exacta  que deben de tener en tre s i ,  por ejemplo en 

sen tid o  h orizon tal y a  l a  a l tu r a  de l a s  manos d e l operario , y 

luego se van colocando lo s  e s t r ib o s  u tiliza n d o  l a  e la s t ic id a d  

de lo s mismos, es d ec ir  abrién doles un poco para  que puedan 

pasar por encima de la s  b arra s y apretando p ara  que la s  barras 

se metan a l in te r io r  de lo s  o je te s .  Lo que se  acaba de d e sc r i­

b ir  se r e f i e r e  principalm ente a l e str ib o  de f ig u r a  1.

Cuando se qu iera co locar un e s tr ib o  del t ip o  de f ig u r a  

2 6 f ig u r a  3 , se co loca  primero un o je t e ,  luego se  abre e l  

ángulo hasta, donde se  q u ie re , h a s ta  que entre con. fa c i l id a d  

l a  segunda b arra  y se  s u e lta  nuevamente e l  e str ib o  e lá s t ic o  

que ap r is io n a  &a segunda b arra , a continuación  se  r e p ite  lo  

mismo con e l segundo y e l te rc e r  brazo .

Lo e se n c ia l en e s te  nuevo s istem a de m ontaje, es que, 

dada l a  e la s t ic id a d  de lo s  alambres de acero, se  suprimen to ­

talm ente todas la s  ataduras que son l a s  que exigen l a  gran 

mano de obra y que de ninguna manera puede s u s t i t u i r s e  por t r a ­

bajo  de máquina. En cambio lo s e s t r ib o s  de formas determinadas 

pueden fa b r ic a r se  maquinaimente en grandes cantidades y d ife ­

ren tes medidas y co lo ca rlo s  rápidamente con muy red u cid a mano 

de obra. Las f ig u r a s  4 , 5 y 6 representan  la s  d ife re n te s  p o s i­

ciones de lo s  e s t r ib o s  durante l a  manipulación de su co locación .

Naturalmente e l  grueso de l a s  barras y e l grueso y tama­

ño de lo s e s tr ib o s  no tien en  mas l im ite s  que e l  cá lcu lo  d e l 

a rq u ite c to , pudiendo emplearse e ste  nuevo s istem a  para  toda 

c la se  de v ig a s  de cemento armado s in  e x c lu ir  o tra s formas como, 

por ejemplo, marcos p e ra  ventanas, puertas e tc .  que se  hacen
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N O T A

La Patente de Invención que se  s o l i c i t a  por 20 años en 

España su s Colonias y P rotectorado deberá recaer  sobre:"UN 

SISTEMA DE MONTAJE DE ARMAZONES DESTINADOS A VIGAS DE HORMIGON 

ARMADO" de acuerdo con l a s  s ig u ie n te s

R E I V I N D I C A S  I O N E S
!& .-  Un sistem a de montaje de armazones destinados a  v i­

gas de hormigón armado, carac terizad o  porque l a s  barras lon g itu ­

d in ales de lo s  armazones se  colocan sobre c a b a lle te s  o so ste ­

nes adecuados en p o sic ió n  sensiblem ente h o rizo n ta l y a  una d is ­

ta n c ia  en tre s i  exactamente t a l  como han de quedar después de 

l a  co locación  de lo s  e s tr ib o s  t r a n sv e r sa le s , cuyos e str ib o s  

tra n sv e rsa le s  son de acero e lá s t i c o  y tien en  en sus extremos 

o je te s  e lá s t ic o s  en t a l  forma que curvando elásticam en te lo s  

e str ib o s  y abriendo elásticam en te lo s o je te s , se  pueden colo­

car lo s  e str ib o s  sobre la s  b arras donde quedarán su je ta s  a l  

s o l t a r lo s  debido a  su e la s t ic id a d  que o r ig in a  una p resión  e lá s ­

tica . sobre la s  b arra s .

2 3 .-  Un s is te m a  de montaje de armazones d estin ados a  v i­

gas de hormigón armado, según l a  prim era re iv in d ic a c ió n , c a rá s­

te r  izado por el empleo de e s t r ib o s  e lá s t ic o s  con o je te s  e lá s ­

t ic o s  que abrazan dos b a r ra s , uniéndolas s in  necesidad de a ta ­

duras p o s te r io re s .

3 3 .-  Un sistem a de montaje de armazones destinados a  v i­

gas de hormigón armado, según l a  prim era re iv in d icac ió n , carac­

te rizad o  por e l empleo de e str ib o s e lá s t ic o s  con un o je te  e lá s ­

t ic o  en cada uno de sus extremos y otro o je te  e lá s t ic o  corres­
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pondiente a l  ángulo que formen lo s e s t r ib o s  p a ra  mas de dos 

barras entre s i ,  uniéndo la s  b arras todas s in  ataduras de 

ninguna c la se .

4a.-"UN SISTEMA DE MíNIAJE DE ARMAZONES DESTINADOS A 

VIGAS DE HCRMIGON ARIADO".

Segán queda substancialm ente d e sc r ito  en l a  presen te  

memoria que con sta  de cinco h o jas e s c r i t a s  a  máquina por una 

s o la  c a ra , acompañada de su s correspondientes d ib u jo s .

Madrid, 10 de Jun io  de 1955.

AGUSTIN IARSA HíET,

P.P.
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