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PATENTE
DE
INVENCIYYN

por wUN PROCEDIMIENTO CON LA CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA COR-
TAR FLANCHAS A PARTIR DE BLOQUES®, & faver de DON ENRIQUE RAMOS
SANZ, de naeionalidad espafiola, domiciliado em BARCELONA, ealle
de Aragén, nt 431,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere 2 un procedimiente con
la correspondiente méquina para eortar planchas a partir de dle-
ques,’

La méquina en cuestién se hallae dotada de mecanismes
que permiten obtener el corte del bloquo en planchas, median-
te ol empleo de un juego de & lo menos dos discos cortaderes
que presentan la particularidad de atacar el bleque per dos
frentes opuestes, siguiemdo una misma alimeacién y en defa-
saje longitudinel a fin de que ol trabaje imicial de ur dig-

co encuerntre ya el surce comenzado por el otro, 2 cuyo fin,
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en este defasado se halla un disco ligeramente desplazado

en altura con respecto del otro, resultando as{ gue los dis-

cos, estando en un mismo plano vertical u horizontal, se
encuentran defasados en sentido longitudinal y en sentido
transversal. Los discos cortantes pueden estar organigados

en grupo & base de varios discos paralelos sobre su eje, y

otros dispuestos en el otro eje. _

Cooperan al trabajo de los discos, un cabegal porta
discos cperativamente dispuesto para hacer llegar a ellos
la rotacidén precisa para su trabajo y con medios para obte-
ner el,acercamiento o alejamiento de los ejes de estos dis-
cos entre s{,

Como medio soporte y de alimentacidn, para el traba-
jo entra en consideracidn un carro armado, sobre el cual se
coloca el blogque presentando la particularidad de que el ca-
rro no llega a contacto con el cabezal porta discos, sino
que se mantiene a determinada distancia de él, a fin de que
la parte del bloque a cortar se encuentre al aire para reci-
bir el ataque de los pares de discos, cayendo la plancha
cortada a un medio auxiliar recogedor de la misma y compren-
diendo este carro un dispositivo empujador directamente con-
tra el bloque, que lo hace avanzar hasta colocarle en la po-
sicién de corte, sin alterar la pogicién relativa del carro.

Las caracteristicas generales de esta miquina son
las sigulentes:

a) La miquina trabaja con discos por parejas, sean dos o
mds, ventajosamente de arriba a abajo para los superio-
res y de abajo a arriba para la pareja inferior; los _
discos son normalmente fijos, aunqué pueden ser movibles

b} Las poleas son accionadas por un mismo motor o por moto-

AT A
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La miquina lleva un carro transportador del blogue a

res independientes.

cortar, cuyo movimiento ha de ser intermitente para lo-
grar el eorte, mediante cortes elementales del diseco, a
fin de obtener una frecuencia de detenciones‘para faci-~
litar la limpieza del corte producido y la fécil expul-
sién del resfduo del corte.

El accionamiento del carro es por intermitencia, merced
al mando, por medio del husillo y del trinquete.

Las ventajas que se logran trabajando con este sistema
de miquina se pueden enumerar en funcidn de las caracte-
risticas mencionadas, as{ pues, esta midquina puede cortar
blogques de varios metros de longitud y dé anchura, reali-
gando los cortes en funcién del didmetro de los discos
que pueden permitir llegar al matio y medio de didmetro
cada uno. Las planchas cortadas de los bdloques, salen
mucho m&s planas y perfectas, sin ninguna rugosidad ni
mancha de hierro, La substitucién de los discos cortado-
res por muelas y discos lapidarios, permite utilizarla
para pulir.

La economf{a lograda con esta miquina ha sido controlada
y de resultados muy notablemente superiores a la que se
obtiene con las miquinas actuales.

La tuerca del husillo de maniobra del carro, va ajusta-
da en sus partes laterales, pero presenta cierta holgu-
ra en sentido de su altura, con el fin de que al desgas-
tarse los planos por donde se desliza el carro transpor-
tador, no frenen a dicha tuerca.

Con las actuales mdquinas de cortar, llamadas tela-

res, cortando con fleje de acero, arena y agua, se tardan 24
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en profundigar 11 cmg partiendo de este dato tendremos que
el telar en 24 horas de trabajo se cortan 284.900 om® utili-
zando 70 flejes, mientras que con la miquina de discos mil-
tiples y en trabajo similar se pueden cortar 1,008.000. cm?,
lo que representa una economfa de un 64% utilizando 6 discos
en parejas, 3 abajo y 3 arriba.

_ Por otra parte, con el par de discos, en una hora,
corta la maguina 2.50 metros de largo por 0.70 metros de al-
to, mientras que la llamada telar, deben pasar 8 dias para
el mismo trabajo de 0.70 de alto, no importando para nada
la longitud del corte, perdiéndose el tiempo que representa
la diferencia entre el curso de la méqﬁina y la longitud
del corte dtil, ;

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafia
a la presente memoria, una lémina de dibujos, en los que se
ha representado un caso de realizacidn que se cita a t{tulo
de ejsmplo.

En el dibujo:

la figura 1, muestra en algado la vista lateral de
la mdquina, '

la figura 2, indica en algado la vista esquemitica
de la transmisién en relacién con la posicién del carro,

le figura 3, es la vigte en proyecciones del cabegzal
porta discos,

la figura 4, manifieste en detalle el accionamiento
del husillo de mando del carro, mediante trinquete y rueda
dentada, y

la figura 5, indica en planta la disposicidn del
carro.

Consiste la miquina, en un cabezal 1 en el que se
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hallan dispuestos los ejes 2 y 3 de respectivos discos &4 y
5, giendo dichos ejes montados sobre cojinetes de rodillos
€6 y con posible desplazamiento en altura y lateral,

Ante el ocabezal, se encuentra la mesa 7 sobre la
que ge halla el carro 8, que tiene un desplazeamiento parale-
lo al plano de discos, mediante un husillo sin fin 9 acoio-
nado intermitentemente por el juego de rueda dentada 10 y
trinquete 11, figuras 1 y 4,

El carro comprende un lecho de viguetas 12, entre
las que otras 13 sobresalen del lado opuesto a los discos
Yy sirven para que en ellas se monte un dispositivo empujador
del bloque que se trabaje indicado en 14.

En el husillo existe la tuerca fija 15 ajustada la-
teralmente, pero con huelge en sentido vertical, para facili
dad de su funcidn con independencia de los desgastes que
Puedan existir en el carro.

El blogue & corter, figura 2, indicado en 14, cuando
se opera por ejemplo en direccién de marchs de trabajo F,
el disco 5 viebe realizando su corte segin el fondo de sur-
co lé, ¥ cuando el disco 4 comienze su trabeajo ya encuentra
iniciado el surco que ha de seguir, eomo se indica en 17, de-
bido &l defasaje -a,b- de los discos resultando as{ guiado
su corte y sin posibilidad de desviaciones, lo gue produce
una seccidn limpia y sin rugosidades.

El carro se encuentra constitufdo por las viguetas
mencionadas, formando los lechos adecuados a la resistencia
que ha de tener la miquina, pero el conjunto del carro es 80~
portado por las gulas prismidticas 18 y planas 19, figura 1,
con canales laterales, para que en ellas encajen los rebor-

des a escuadra 20 de las correderas del carro. Con esta dis-
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poesicidn se evita toda temdencia al vuelco que pudiera ser oca
sionada en los momentos finales del trabaje, cuando sobresalga
suficiente cuant{a de bloque en comparacién.con la gue se ha-
1lla pos;dd sobre el carre.

La:inveneidén, dentro de su esencialidad, puede ser lleva-
da a la prédectica en otras formas de realizaeiémn que difieran
en detalle de la indicada a titule de ejemple, a las cuales
alcanzard igualmente la proteccidn que se recaba. Podrdé, puéds,
construirse en ocualquier forma y tamafie, con los materiales
mds adecunades, por quedar tode ello compremdide dentro del es-

piritu de las reivindicaciones.

> B

NOTA

Hecha la descripcién del presente invento, se declara ce-
mo nuevas y de propia invencién, las siguleantes reivindicacie-
nest

1. Un procedimiente eon la correspondiente maquiza para
eortar planchas a partir de bloques, sean éstas de pledra, n&g
mol, granite w hormigén armade u otros, caracterizade esencial
mente por el hecho de comprender un sistema meednice y de tra-
bajo especialmente realizade & base de pares de disces corta-
dores, un par, dos ¢ mis, operativamente dispuestes para que,
eada dos de ellos trabajem en un mismo plano de corte, reali-
zando el trabaje por ataque de los disces sobre oaras opuestas.
del blogque a tratar, comprendiende la miquina que realiza este
trabaje un soporte del bleque a sortar constituide por un ca-

rre substancialmente geparado del cabezal porta disces de la
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niquina y dispueste sobre gufas, regido por ei mande iatermi-
teate de un husille sin fim u otro medie gue realice la misma
funcidn, comprendiende ea este carre umn dispcsitive empujader
del bloque, sobre el cual actia por la cara epuesta a los dis-
cos cortaderes, en forma tal que, el avance lograde por el oi-
tade blogue, dejs en vane, la zoma a cortar, desprendiémdose
la parte cortada, que caerd sobre un recogedor auxiliar dis-
pueste en el propio carre y gque oportunameante sale para dispe-
nerse en el espacio que media entre el carre y el cabezal cor-
tador.

2. Un procedimiente segin la reivindicacidn 1, en el que,
los discos cortadores de la maquina correspondientes a cada
par, se hallan dispuestos emn ur misme plaro de corte, peroc de-
fesados sus ejes de maners que se hallen desviades en sentido
lateral y en serntide vertical, operativamente dispuestes para
que el surce iniciade por un disce, sea gufa del trabaje del
disce pareja, © sea gque el ataque en el bloque a trabajar se
realiza, no simultineamente sino que comienza por el disec méds
avanzade con respecto de la traslacién del bleque a ecortar,
realizandcse el eorte por intermitencias alternadas cen pases
para permitir la limpieza y que, en cada nuevo atague actie
el disco sobre parte limpia,

3. Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2 en
el que, el trabaje se realiza en un sentido hasta terminar el
corte y después, invirtiemdo la posicién del tringuete y ac-
tuando la otra rueda, se continda el trabajo en el sentido
opueste, y asi se érocode alternativeamente, comprendiendo en-
tre corte y corte, el avance del blogue a cortar#

4, Un procedimiente segin las reivindicaciones 1 a By -

en el que, el avance del blogue a cortar tiene lugar mediante



Se

10,

15,

25,

un dispositive dispueste enAel carre, sobre viguetes sobresa-~
lientes del mismo, actuando directamente contra el blogue,
que avanza hasta dejar fuera del carre, la zona que se ha de
cortar, |

5. Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4 en
el gque, los pares de disces de la méquina que lo realiza se
encuentran montados sobre ejes paraleles sostenidos en adecua-
do cabezal en donde sl conviere se hallan medies pare el des-
plazemiente de dichos ejes, tante en sentido vertiecal como en
el horizontel.

6., Un procedimiento segin las reiiindicacionee lash,
en ol gque los discos cortaderes de la méquina sen accionades
por un dnico moter. ‘

7. Un procedimiente segzin las reivindicaciones 1 a 6,
en el que, los discos cortadores de la méquine son accionados
por motores independientes. |

8., Un procedimiente segin las reivindicaciones 1 a 7, en
el que, el carro de la méquina que lo realize se halla menda-
do por un husille que lleva calado urn Jjuego de ruedas con diep
te inclinade, en relaciém con sendos dientes de tringuete, ac-
cionados a intermitencias por medios relacionados con el érbel
correspondiente.

9. Un procedimiente com la correspondiente miquina para
cortar plenchas & partir de bleques.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que cemsta de ocho hojas, focliades y escritas a
méquina por una sola cara, acompariadas de dos léminas de dibu-

Jes.
Madrid, a 10 de junio de 1955,
ENRIQUE RAMOS SANZ.
P
JAIME ISERN MIRALLES
. P
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