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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCIGN
e n
ESPANA

por VEINTE afios
a nombre de PITTSBURGH PLATE @LASS CUMPANY, entidad nor-
teamericana, establecida en One Gateway Center, Pittsbursh,

Pensilvania, Estados Unidos de América, por:
» UN APARATO PARA CURVAR VIDRIQ =
«0=0=0-0~0-0=0=0-0=0=0~0=0=0-0=0=0=0m0n0=0ml=lal =l =0=0-
Este invento se refiere a moldes pars cur-
var vidrio, ZEspecificamente el presente invento se refie-
re a perfeccionamlentos en moldes dobladores del tipo de

armadure que facilitan la curvatura de hojas planas de

vidrio para obtener curvaturas extremadamente complejas
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on les cucles &1 radic de curvatnra de laeg hojes de vidrie
ourvadasg varfe tento longitudinel oome trangversainente &
las mismas, | |
cnnvenoianalm@ﬁta, l2s hejas plones de vi-
drie se hen curvado n modslos dsseadog bara parabrieng
cortande lag heojag plenas & la forma desecds para s Dro-
ducto terminado, soportands las hojas sobre un molde doblador,
¥y oalentende grodualments €1 vidrio y el molde rars eviigr
el chogue térmioco, eblandande as{ e1 vidrio; El vidric,
@blendads por ez calor, se adapia a lg curvatura del molde,
Debldo a8l temsiio Y ceamplejidad incremnsnte-
dog de los paxabrisas curves y ventanillasg traserae degsa~
dos por los fabricantes de automéviles, he resultado nece-
8aric oompliecar 1s egtructura de moldes requerids pera opr-
var el vidriol Un ejemvlo t{pico de 1lasg curvatures comple-
Jas requeridag es un barsbrisas curvade @ uns curvaturs re-
lativemente somera sn sp parte ocentral, qué ¢ une 8 regio-~
neg de redios répidamente @eéraciant&s de ourvature para
formar ssccinnes de als Qyuast&s: En vn plsne sustancial -
menie perpendicular aj rlenc de 1= parte mayor de la hojas
de vidric, un extremo transverssl de estas secciones de
ala estd survedo y @1 otro extremo trangsverssl eg gustan~-
cielmente plenc, de medo que lag secclonsg de zla egtdn
toroidas transversalmente 2l &je longitudingl e la hoje;
D8 acuerdo con e rregents invento, se
oreen moldes dobladores de vidric de diseiic nuevoe para

producir estos dobleces insdlitos, Estos moldes son nol-
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dee dobladores egencialmente del tipo de armadura gue
contisnen un alma de materisl sbsorbente del mlor, pre~
feriblemente metal, en aquellaes regionea del melde én
que g& dcges uydoblez diferancial para el vidrio adyeoen-
tcl

Un objete principel 461 presente inventa ea
el de cresr aparsicy pera curvar hojas planae de vidrio &
curvaturas complejas en que =) vidric estd onrvade tanto
Jongitudinal onme tranaveraalmanta;

Otro objeto del presents invento es €l de
cregsr eén moldes ourvadoresg de vidrico medios yrrs Impedir
un doblez excesivo de ciertas parteg de uns hoja de vidrle
plene mientres se permite que otras partea de la hojs sean
curvades g gredocs de curvatura variablsé. |

gtre cbjeto del presente invento es el de
crs8ar nuevos moldes dobledorss de vidric del tipo de arma-
dura provistos de almas gue se extienden desde una parte
del ermazén del molde dentro de un perte del €rea subten-
dids por 61 mslde ¢n aguellas regiones én gue 88 requisre
un minimo de doblez del vi&rio;

' Podevia otre objeto del presente invento es
¢1 dm ourvar hojasg de vidrio per nn método en el onal el
vidrio s&std soportado sobre urn mnlds, es comunioado calor
a une superficie para ablendasrlo adaptdniclo al contorno
del molde, y es derivado calor de su superficie opuesgts
en aquellas partes del vidrio que requieren minime curva-

tnre,
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&stoa y otros objetvs del presente inven-
to resgultardn evidentes al estudiar la slgulente descrip~
cién de una reelizacidn partionlar del invento - tomada
conjuntaments oon los dibujos anejas; 12 mencidn de la
renlizoocidn desorita tiene fines ilustratives méds bien
que 11mitat1v&s;

Bn los dibujog:

Ja figura 1 es uns vists en plants de uns
rerte de muna hoja de vidrio curvade gegin los requisitos
actual eg;

la figura 2 6s uns vista en dnguls recto
& la figura 1 a lo largo de la l1{nes 2-2 de 1= miama;

la figure 3 es un alzado laters]l de un
melde t{pice mostrado en posicidn ebierts sopsr tando
un2 heje de vidrlo plane;

la figure 4 68 un alzado latersl paroial
del molde de la Ligura 3 mastrénﬁolo en posicidn cerrada
conteniends una hoja curvade ds vidrio;

la figura 5 es8 unae vistz lgométrics ds ung

" perte del molde Ilustrade en les figuras 3 v 4 mogtranmio

log detalles de una reslizacién del presente invento;

la figura 6 es une vista en corte trensver-
g2l de un elemento gque forma parte del presente invento
nirende a lo largo de las lineas 6-6 de 1a figure 5;

la fignra 7 es una viste isométrics de uns
realizacidn elternativa de vn e ements t81 como €1 mog-~

trado en la fisurs 6;
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le figure 8 €s una vista lsométrica de
una parte de una segunda reélizacién del presente inven-
to, mostrendo &l molde en posioién ablerte;

la fizura 9 €8s une vista similar g la Ifigure
8, mostrandc &1 molde en posicidn cerrada;

las figuras 10 ¥ 11 son vistas isométricas
de una perte de uns tercers resllizacidn del molde curvador
de sousrdo con el presgante invsnto, mogtrdndolo en progi-
oién ebierts y cerrade, respectivamente;

le figura 12 eg uns vista igométrica de un
molde curvador de una pieza, modiffoado de aocuerds con
@]l invento; con una parte receriads pars mostraer olertos
detslles; ¥y

lag figurss 13 y 14 son vigtes en plenta y
e1zudo, de otro tipo,todavie, de molde curvador de vidrio
mostrands cbéms dicho molde puede ser modificede deé mcuer-
do oon lms enseiiunzaes del pressnte invanto;

gon referencia a los dibujeg, les figures
1 y 12 muestrsn une hoja de vidrio G ¢ue tlens una parte
ocsutral 10 d¢ curvatura relstivamsnts gomera, que se con-
funde con dreas 12 en que &1 radle disminuye répldamente
y secciones extremag 14 que tiensen uns superficie 15 rela-
tivamente plena y otra parte 16 relativamsnte cuz'vada‘.
751 hoja de vidric ®8 ha de doblar cilindricamente en su
parte central 10 & lo largoe deé una curvaturas beatente so-
mera que se confunde cnn curvas ocllf{ndricas en lseg pertes

12 de curvatura creclentemente mfs bruses, ¥es partes extre-
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masg 14 s6 curven = dobleces complejos gue comprén
turas tanto 1ongitud1nai oomo transverssl y estén retoroi-
das ocon respaecto a la parte c&ntrall

Oon refersncia a las figurss 3, 4y 5, el
némezro de referencia 20 muegtra un armazén que lleve un
molde proviste de un par de miewbrosg laterales longltudl-
nsles espaciadcs 21 de configurscién en I y un par de miem-
brog trangversaleg 22 que conectan los extremos ds los miem-
bros 1ataralea; Jos miembros trangversal es pueden fener
también forms de J en configuramcién pare rigldesz adicional;
Un melde 30 gue comprends une parte central prineipal 32
y partes de 2la espacisdasg 36 eatd soportedo en su parte
csntral 32 por una unidén fije al armazén 20 de soporte
del meldé,

I superficisz supsrior 33 de 1a perts oen-
trgl principal 22 y la superficie superior 37 de las ales
76 estdn formzdes &1 contorno desezdo para las partes co-
rrespondientes de la hoja de vidrio curvaﬁa; Ungg riog-
tras transversales 40 Interconsctan los lados opuesios de
1@ geccidn central 32, mientres que uuag riostras simile-
reg 42 interconectan loa lados 10ngiﬁu&inales opueatog de
i1ag alas 36 para mejorar le rigldez de la estructure de
molde, Wetas ricetras, prefériblemente &8 zlejan en la me-
dida posible de 1os superficies 33 y 37 & fin de reducir
a1 minimo l@s variscionss localizadag de cglor a las cua-
jes estdn sujetos vartes adyaceuntes de la hoja de vidrio;

Adends, les secciones ds molds 3% y 36 psra ourvar vidrio

-6-
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¢ue ha de ftennlerse paétﬁrimrmant@, pneden egtzr dentedss

en les superficles 33 y 37 resyectivamente para orear 8-~

aos pars escape de aire inguflado contra €31 vidrio duranté
lag operaciones de t&m;le;

Unos mismbros de sla 26 estdn pivotados en
torne de plvotes 44; Unes prolongaciones 46 pueden unirse
a cada miembre de sla 36 & fin de der una conexidn de pivo-
tamiento, ¢ los pivotes pueden unirss directamente a los
mienbrog de ala, dependlendo de la forma curvads regueri-
da pera el vidrio, Un brazo de palance 48 proviate de un
peso 50 estdn unido &1 miembro de nla 36 de tal mode que el
bego 50 equilibre &1 peso de su miembro de ale 36 en torno
del vivots 44;

Cuande el molde no estd sujeto a una ocarga,
tal come una hoja rlena de vidrio, &1 molde tlends a que-

dar en posicifn cerradas con 1o cugl los miembros de ala 36

son gilradoa = 1o posiocidn mostrede en Ig figure 4, En estm

posicidn, las superficies 37, 33 y 37 formsn un easqueleto
continuo que se adapte a lz forma deseala para une hoja de
vidrio a curvar en &} molda:

| Ies slas 36 pueden glrar s pogicldn abier~
ta tal como se muestra en le flgura 3 para recibir uns hoja
rlena de vidrio, En esta posiocidn abierta, la longitud del
molde es ligsramenis menor que la de le hoja plana de vi-
drlo & ourvar, no excediende con preferentha ests diferan~
cla de longitnd de 12 fmn #n la posioién de molde abiarto,

l1a hoje plens estd soportads en las extremidedes exterio-
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resg 54 de oade ola 36 y tembién, preferiblemente, en las
extremidndes externss 56 de 1a seccién centrsl flja 32,
Tales moldes oe denominen meldes de soporte en el centro
én egta Memor mvv. v

En el funcionsmiento, una o mds hojas ple-
nag de vidrio G se monten sobre el molde abierto., E1 vi-
drio y €1 molde se lleven luego & un horno de curvado en
el que el vidrio y el molde s#e callentan gradualmente
para impedir chogues térmices, El vidrio, que ere rigide
cnando eataba fric, se ablands al aplicar calor; 12 parte
central 10 del vidrio ge oconformas a le parte central 332
del molde, y la zona de contacto entre el vidrio qgue se
abvlends y la perte central del molde anmenta; Jos brazes
de palenca 48 contrepessdos fuerzan entonces a loe extre-
mog 14 del vidrio ¢ &blandedo al calor pars que 86 curven
hacla srriba pare sgdaptarse & las supsrilclies 37 del,malde..
On tope 53 1imite el movimiento de cierre del molde por
rotacidn ocon el sla 36 hasts que togue o1 tornillc de
tope 52:

£1 curvar hojas de vidrio en gue los lzldos
opuesteos de los exiremes longitndinales del vidrio se
curvan & curveturas diferentes, ha resnltado necesarie-
comunicar grados diferentes de celor a pertes locallza-
dcg digtintas del vidrio'. Jos meldes de esqueleto de so-
porte 81 centro antés utllizados estén congtruides de mo-
de gue se comunioca una manta sustancialmente uniforme de

oslor & lag diferentes pertes de las hojes de viario,
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Como quiera qus el doblez continuo de vidrio se consigue
llevendo las hojss de vidrio lateralmente o través de un
horno doblador donde es aplicado oalor a hojas de vidrio
rlanag soperiedes sobre &1 molde sbierto, es posib]e va~-
riar 1 grado de caler aplicede =7 vidrin que pass por el
horno a lo largo del e&je longitudinal, pere neo de]l trens-
versal, del vidrio, suministrando calor localizado de di-
ferente intensldsd a a;f&rentﬁs posliciones transversalmen-~
te 21 horngo dnblador; Ja forma particnlaer de molde mostra-

da en la figura §, estd disefiade pars mentensr ls forma

d€l lade del vidrie junto & la porocidn B del als 36 del

melde plane y a ourvar le rarte 1ataral‘adyacenta c.

D8 acuerdsc oon une realizaoldén del presen-
te invents, esté formaclén transverss] particular en les
extremldsdea longitudinales del vidrio se consigue unien-
do uu alme 60 & la estiructura de esqueleto deé la seccoidn
de als 36; Bl a&la 60 pueds compreénder uuns pila dé rlacas
metdlions 62, 64, 66 y 68 de dlferantsg dreas de seccidn
tronsversel subyacentes & une parte del vidrio ocusndo ge
desecn curvaturas difsrantes 1mcalizaaas; &g alméa 60 =8
comportan como depresiones t€rmicms pare sbaorber oterta
provorcidn del coloer ore de oiro mode serfs sbsorbida por
le parte afyzcente 46 lg Lojo de vidrio a curvar: En re-
gionea en que &1 alne es relstiveamente gr¥usssz, téf como en
12 zZene cublerts por las ocustro places del slme, un gran
porceninje de onlor es, preferentemente, absorbideo por

las places en lugar de por &1 vidrio, kn las partes mds
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delgedas del &lme, uaa neyor parte del calor comunicadeo
por los elementos de caldso eun €] horne doblador eg absor-
bide por el vidrio, Por tauto, el vidric se curva mdg fé-
oilmente e€n aguellas reglones en qus hay gbsorecidn del
oalor mense nrefsrente pox las a2lmssg que focnde leg almegg
derivan une mayﬁrrparte el caleor disponible para ablan-
dsr el vi&ria; Por tante, la disposicidn de estag slmes
60 permite gque partes locnles Qel vidrio seen ourvedas &
diferentes gredes de curvatura;

&n los cascs e#n cue les hojas de vidrio
tisnen sxtremos longitudineles muy estrechos, la omiaidn
de @stes 2lmes 60 pueds dar como resultado un ablandemien-
+o aexcesive del vidrio an sus gxtremidaldes estrechas en
gue ls relacidn de guperficie a volumen e&s mayor que &n
ctras partes del vidrio, Por tanto,ouando as epliczdo oa-
lor &l viarie, la rotacidn de las slas 36 pueds tenﬂer‘&
heoer que los extremes 1ongitudingl es aél vidr io ae cur-
ven en grade mayer del ﬁeaaa&&. ga disposiocién de lee de-
presiones térmices impide que los extremos se gblanden
oon demasleds repidez al eplicar calor a las miamna;

Gomo guiera gue ¢l vidrio junto a las depresliones téxmi-
cng ®a reletivemente dure debldo & 1a‘prasencia e Jas
olmes en 1os extremes del mclde, se reduce s1 minimo ests
tendencia de lms secciones 14 de7 vidrio 8 ocurvarse exoe-
sivam@ntﬂ; Asf, les almss son incluso Utiles en aquellos
cagos en qus los hojes de vidrio qus tienen extremog lon-

gitudinales finos y que s€ estrechan, se ocurvan de tal

- 10 -
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mede que log lados opuestos de 1os extremos no estdn retor-
cidos mutuemente,

Otro casc en que las almag son atilea 6g 8]

- doblar une pils de hojaag de viario aimultaneamenta. Coendo

lag hojes de vidrio se calienten degde arribe en un horno
doblador, una parte del calor es trensmitidc & través del
vidric e irrsdiesde de nuavo deads 1z solsre del harnu. X
menss gue algo ds este oalor nuevemente irrsdisdo gea ebsor-
bldo entes de slcanzar la hoje inferior de le rile, eata d1-
tima se calienta wes que les ctras hojas y se blanda mds
rédpidamente gue allasl Por tante, las hojzs de vidrio no ge
ourven con el contseto {ntime dsseado, Bn su lugar lss hojas
tienden & separerge especisimente sn la regldn en gque el rg-
dio de ourvatura as minimo;

En las filguras 6 y 7 se nuestran cetelles
de dup reslizucliones de un.alma; Bn la figure 6; &l alm& 60
oongiste €n une serie d¢ pleces qne tienen dif@r&ntea.aupsr-
ficles de gmoolén tramaversal reunldes para dar diferentes
@spesores snzonag distintes, variends eaf 1a czpaclind de
ebsoreidn czlor en difersntes zonszae del alm@; Mientrae la fi-
gura 5 mnesgtra un alme 60 que 86 extiende por complsets a tre-
vés de le extremidad exterlior dsl ale 36, se sntenderd que
le28 plecas pueden extenderse solemente rarcisimente & travéas,
cerrando con 110 selsmente en parte e1 armszédn de égqueleto
en ess regién; Tambidn, 81 Juger de Te pluralidad de rlacas
superpusstes, o1 2lm8 pueds recibir la forms de una cufie 70

euyo grueso disminuye gradumlmente © gque tiens cualquler

- 11 -
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configuraoidn necesaria pura asegurar lea debide sbgorcidn
gele otiva del calor que procede de los ocalentadores supe-
rioreg en wn hornt 4& omrvar vidris, Tal satructura unita~\
ris ge& nmuestra &n la figura 7;

Bg preferible situar lag alims en &l lado
opuesto al vidric desde la fuents de calor; 81 lse almee
gse sitden entre lsa fuentss de ozlor y el vidric, prote~
giendo con ello 1 parte del vidrio gue sstd & la “gombra®
de Ios oslentadorss resdiantes, uns 1f{nea de demaromcién
entre las parteé protegids y no proteglds es vigible en
@1 vidrio ocurvado, el vidrle tiends 2 romperse deb Ldo 8]
chogue térmico resultante del fuerte gradlente de tempera-
tura entre 1as zones adyscentses proteglda y no rrotegide
de 1e hoja, y resulta uns utilizacidn ineficaz de Joe oca-
Jentalorss radiuntéa dertrs del hoIno doblador;

"Kn clertos casos las diferentizs en las
zonas adyacént&s de curvatura 4e 1z hoja de vidric regule-
re 61 nso 4de &lmés nuy pss&&as; Bsto precise pesos muy fuer-
tes 50 para hacser girar las fuwrtes gecciones de ala 36 &
12 posicién carraﬁa; Clertes realizaciones glternstivas del
presente invento eéstén deatinndes s vencer ests difioultad.

Bn lss figuras B y 9, unos absorbedores de
celor madicionsles 80 estdn asegurados fijaments al miembro
fijo de molds central 32 por medio de varillea B2 que ae
extienden hacia fnera desde cada sxtremo del mi&nbro cen-
tral dal molde. Betos cbsorbedorass térmiccs estdn bastante

préximos & 12 superficis inferisr del vidric durante 1&s

- 18 -
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primeras fases del cicle de curvatura v puédén.gzsﬁkgsi una
gran provercidn del clor irradisde a 1= suparficié supe-
rior 46l vidrio cuando €1 molde estd sn posicién esbierts,
Bn 1ss ultimes fases del ciclo de curvade, sin embarge, la
distancia entre el vidric y el cbscrbedor térmico se sumen-
ta, disminuyende con e€1lo la absvroidn de caler de 10s absor-
bedores térmicos 80 cuando e molde sé cierra, Por este ra-
2én, puede ser neceserio usar 1os absorbedores térmicos 80.
conjuntamente con delgedes elmes metdlicas 60 € 70 f1jmdas
g cada ala 36; Ies el g, en tal caso, son mucho més lige-
rag que lag recueridas cuendo no ge incluyen los absorbedo~
res térmicos 80; Por tanto, la dlspoeiocidn de sbsorbedores
térmicos fliss permite una rotacidn mfs fdcil de las partes
de 919: Nétese que 1ss partes de »1a 36 de este realizacién
egtdn reforzedes periféricamente mds Lien que por les rioa-
traa transversslag 42; EBsto asegura que l2 apertura de les
partes de =ls 36 no serd impedida por contacto de les rios-
trag contra lc plaoca 80 Adl sbhsorbeder de aalor;

En lasg figuras 10 y 11 se muestra todavie
otrs disposicidn para ls egtructurs de alm&; En esta resli-
zacidn, las =2lme g 60 6stdn pivotadas cade nne &n torno de
uns barra d¢ bissgre 90 que se extiende & través de omda
parte de ale 36; Ur mismbro en forms de I 92 est unldc en
unz extremidad horizontal 94 & un travessilio 83 en osda ex~
tremided de la parte centrel 32; Un dedo 96 dirigide hacla
erriba forme perte del miambre de I gue tooca le superficie

inferior del slma y ayuda a soportar o esta dltime por apli-

- 13 -
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cacién de deslizaomiento con un dedo 986 que se extiende
haoia dentro del alma 60: Asi, cusndo el molds estd en po-
sicldn ablerts coms se muestra en la figura 10, el dedo
96 fuerza a2l alme 60 @& una posicidn sustencislmente hori-~
zental y, cuands el mclde estd en posicidn cerrada; 21
elmo 8s soportads en un plenc sustancislmente vertical,
Cnande 61 mclde se mueve de posieidn abierta @ pusiolén
ocsrrads, el alima 60 corre sobrs €1 dedo 95 vy pivote en
torno de 1= barra de articulacidn 90 Para camblar su orien~
tacldn desde lu posicién horizontal gradualnsente hacia la
verticall o

Como se ve en la figura 12, € alma 60 pue-
ds preverse ao un’malae de esqueleto unitario lookqua no
estd articuledo, ¢ en un molde =rtloulado del tipe mostra-
de en les fizurss 13 v 14‘. K1 91time tipo de molde artionp-
lade comprende una secoldn central Jibremente movible 102
Y uns rlurslided de miembres de molds, 104, 106, pivotados
Juntos #n relscidn de axﬁr@ms con extremo en cads extremidad
de ls gecoidn cﬂntrall I& seccldn central 102 estd 1ibre
bara moverse verticalmente y tiende & cerrar 61 molie en
virtud d¢ su propio pess y» que tode el molde egtd nnido
@ un armazén 110 ds soporte del molde por bleles 112 que
pivotan cads seceidn axir@ma 106 del molde 61 tcxrno & e uas
berre ds soporte 114 fijada al armazén 110 por meiio de un
puntsal 116; Bn este realizucidn del pregente invento,—el
gruégo varliable del slma 60 86 la austrsceidn gselsoctive de

oglar deade e vidrio comd con lss otras realizscicnes anp~
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&un cuznds los vocsblos "elme" y "almas"

0

tes descritas.

han side utilizades extensaments pars describir los miem-
bros 60, 70 y 80 de ebssreidn de oaloY, 86 comprenderd

que egtos vocablos no sd 1initan a uns pleom u Loja © r&d
de hilos delicmdos sino gue incluysn cualguier mismbro

que tenge propledsdes de absoroidn del celor y qus sed ca-
paz de gustreer ozalor de una hoja de vidrio gue estd sien-
do curveda en una reglén sn que se requiere una g2plicacién
de calor diferente varg sviter uan curva&é excesivo del vi-
dris en eagts ISgién;

#ste sollcitud, gue corregponie & 1& pre-
gentads en loa Botadcs Unldos de Amériocam el 21 de Junio de
1954, bajo el E@; 458;016, as acoge © 1o¢s beneflcles del
articulo E1 del vigsnie Bateitunlo gobre Proﬁiedad Indu g~

tria],

-0~ NOTA -0~

Jos puntos de invencidén propia y nusva que
se presentsn pare que sesn objeto de esta Prtents de In-

venoidn en Bspefia, por VEINTE eiics, son loa siguleates:

-~ 15 -
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1%,~ Un aparato curvador de vidrio ca-
racterizado porqﬁe comprende un molde curvador del vi-
drio de tipo de esqueleto gque tiene une superficie fore
madora que define una curve de radio variable, un miem-
bro absorbedor de calor dispuesto dentro del Area subten-
dida por el armazén de esqueleto del molde en una regibn
en la cual se desea una aplicacibn diferencial de caicc,
estando situado dicho miembro para guedar bajo una parte
de una hoja de vidrio cuando esté soportada en el molde;

28,.- Un sparato segln se reivindica én
el punto 1, caraéterizado porque el miembro absarbedor
de calor es de grueso no uniforme.

38,- Un aparato segfin se reivindiocsa en
los puntos 1’6 2; carasterizado parque el miembro absa -
bedor de calor comprends una placa metdlica.

42%,- Un aparato segln se reivindicea en
el punto 3, caraéterizado paryue el miembro ahsorbedor
de calor ineluye una pluralidad de placas metélicas de
superficie de creciente montadas en escalbn sobre diéha
placa metélica,

58,~ Un aparato segdin ss reivindica en
cualguiera de 1oé puntos anteriores, caracterizado pague
el molde comprende miembros de esqueleto de moldso rela-
tivamente movibles para definiri en uné posiciébn la pe-
riferia del modelo definitiva al cual ha de curvarse una
hoja plana de vidrio y movibles también 2 una pemicibn

extendida para soportar bordos opuestos de diche hoja
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somo prepéracién a su curvatura, estando provisto al me=-
nos uno de dichos medios de moldeo del miembro absorbe-
dor de calor,

62, Un aparato segin se reibindica en
el punto 5, caracterizado pa que 1o0s miembros de moldeo
comprenden un miembroc central fijo y un par de alas mb-
viles de contorno de esqueleto, estando dichos miembrox
provistos de superficies superiores gque se confarman a
la forma desezda para una parte de une hoja de vidrio a
curvar, y siendo movibles las alas a las dos posiclones,

7%,- Unkparato segdn se reivindica en
el punto 6, caracterizado porgue al menos una parte del
miembro absorbedor de calor esthd unida a la seceibn aen-
tral fij)a del molde y se extiende hacia fuera desde ella,

89, ~ Un aparato segin se reibindice en
ek punto 6, oaraéterizado poryue al menos una parte del
miembro absorbedor de calor est4 unida a una parte del
armazbn de un miembro de =ala.

98,- Un aparato segfih se reivindica en
el punto 6, uara&terizado pbor ue incluye médios unidos a
1a seccibn central del molde para coordinar el movimien-
to del miembro absorbedor de ealor con el de las seccio-
nes de ala,

108,- Un aparato segfin se reivindica en
el punto 9, caracferizado porque el miembro absorbedor
de calor estd pivotado = wuna seccibn de ala para guedar

dentro de una distancia méxima de 1la supérfioie que se
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aplica 2l vidrio de la seccibn de alae cuando ésta se
mueve durante la operacibn de curvatura del vidrio;
112,~ Un aparato segln se reivindica
en oualguiera de los puntos 5 a 10, caracterizado par ue
la capacidad de absoreibdn térmics del miembro 2bsorbe=-
dor de calor wvaria enggi-e perciones diferentes de su sue-
perficies
128,- Un aparato para curvar vidrio,
Tai. Yy eomo se ha descrito en la Memoria
que anteseds, representado en los dibujos gue se agompa-
flan y eon los fines gque se han especificado.
Esta Memoria consta de dieciocho hojes

escritas a miguina por una sola de sus ceras,

Medrid, =9 SEP. 1955
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