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Este invento se r e f ie r e  a moldes para cur­

var v id r io , Específicamente e l  presente invento se r e f ie ­

re a perfeccionamientos en moldes dobladores del tipo  de 

armadura que fa c i l ita n  la  curvatura de hojas planas de 

5 v id r io  para obtener curvaturas extremadamente complejas
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.n  1 . .  cu a l.. .1 ,a.di. d. c ^ v a t .ra  d . ^  hoj...

oarvadcs v a r í ,  tanto Ic n ^ ítu d i^ i oomo transv.rsalmant# a 
laa  mismas.

O envencior.c-,.:.,. T s  hoja. plana.. „  -p. 

a^ i. aa han corvado .  modal.. desudo. para p a rab risa  

c r t a M .  d . .  hoja. plena. .  ^  desuda para .1 pio­

l e t .  b i n a d o .  sopetead , 1 . .  Rojas sobro .a  mold. doblad., 

y  Adoptando gr.do .lm m t. . 1  v id r io  y . 1  molda , . , .

<4 oboqo. tórmioo, ablandando . o í  . 1  v id r io . El v id r io  
ablandado por . 1  ca lor, . .  ^

Debido a l tammio y oomplajidad lnoremsnta- 

4.s do los parabrisas corvo, y ven ta n illa , trasera . , . . . . -  

das por loo fabrican te. do autom óvil.., ba resoltado naoa- 

^ i i .  oomplioar l ,  . .tro o to ra  d . molde. r . , . . r id a  para oor- 

VM .1 v id r io . Dn a j ^ , i .  t íp ico  so rv .to ra . oompi^

jao requerida. o . on parab risa  e v a d o  a .na oorv .t.ra  re- 

H ilvanante e e .m . .n  so parte central, qu. oe on. a r .g io -  

nee do rad io . r^pid^o.nt. d eo r .o i.n te . de oo rv .to r. par. 

fem ar ...c ien es  de a i .  epoestas'. ^  „ „  ^  s , , . ^ . ^ .  

m ^ t. perpendioola, . j  plan. . .  „  mayo, „

d . v id r io . ,n extremo transversal de es ta , asoc ien ., d . 

e l .  e .t¿  corvad, y . ,  . t r o  extremo transversal . .  . , ^ n -  

oialmente Plano, de modo qn. seccionas d. ala . . tá n  

torcidas tr.nsvmsalm.nta a l . j .  Icn g ltod lM l da la  hoja.

DS aooerdo con al presente invento, aa 

oraan moldes dob l.d .r .s  d. v id r ie  do d is ^ o  nuevo para 

pxodaoix satos dob i.o .s  in s ó lito s . Retos moldes son m.i-
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¿ea Robladores esencialmente del tipo  da aimadaya que 

contienan an alma da m aterial absorbente del calor, pre­

feriblemente m etal, en aquellas regiones del molde en 

que ge desea u ̂ doblez d iferen c ia l para e l v id r io  aáyaoen- 

S te .

Un objeto principal del presente invento es 

e l  de crear aparatos para curvar bajas planas de v id r io  a 

curvaturas complejas en que a i v id r io  está curvado tanto 

longitud inal asme transversaínente.

10 Otro objeto del presente invento os el da

croar en moldes ourvadores de v id r io  medios para impedir 

un doblez excesivo de ciertas partea de una hoja de v id r io  

plana mientras se permite que otras partes de la  hoja sean 

curvadas a grados de curvatura variab les .

15 otro ob jeto del presente invento es e l de

crear nuevos moldes Robladores de v id r io  del tipo de arma­

dura provistos de almas que se extienden desde una parte 

del armazán del molde dentro do un parte d^L área subten­

dida por ai molde en aquellas regiones en que se requiere 

20 un mínimo de doblez del v id r io .

Todavía otro objeto del presente invento es 

e l de curvar hojas de v id r ie  por un método en e l cual el 

v id r ie  está soportado sobre un molde, es comunicado calor 

a una su perfic ie  para, ablandarlo adaptándolo a l contorno 

25 del molde, y es derivado calor de su su perfic ie  opuesta

en aquellas partes del v id r io  que requieren mínima curva­

tura.
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Hatea y otros objetes ¿a l presente inven­

to resaltaran, evidentes a l estudiar la  siguiente descriu- 

oi^n de una rea lizac ión  particular del invento-temada 

conjuntamente con los dibujos anejos. la  mención de la '

5 rea lizac ión  desorita tiene fin es ilu s tra tivo s  más bien 

que lim ita tivo s .

Bn los  dibujos:

la  figura 3 as una v is ta  en plante de una 

parte de una hoja de v id r io  curvada, según loa  requ isitos 

10 actuales;

la  figura 3 es una viata en ángulo recto 

a la. figura 1 a. lo  largo de la línea S-S de la misma;

la  figura 3 es un alzado la te ra l de un 

molde t íp ic o  mostrado en posición abierta, soportando 

15 una hoja de v id r io  plano;

la  figura 4 es un alzado la te ra l p a rd a l 

del molde do la  figura 3 mostrándolo en posición cerrada 

conteniendo, una hoja curvada de v id r io ;

la  figu ra  5 es una vista, isométrica de una 

20 parte del molde ilustrado en las figuras 3 y é mostrando 

lo s  d e ta lles  de una rea lizac ión  da! presente invento;

la  figura 6 es una v is ta  en corte transver­

sal da un memento que forma parte del presente invento 

mirando a lo  largo da las líneas 6-6 de la figura 5 ;

25 la  figura 7 ea una v is ta  isemétrioa de una

rea lización  alternativa, de un memento ta l como e l mos­

trado en la figura 6;
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§23 Í3
la  figura 6 es una v ís ta  isométrica 4$ 

una paite de usa segunda rea lizac ión  del presente inven­

to, mostrando @1 molde en posición ab ierta }

la  figura 9 es una v is ta  sim ilar a la  figura 

8 , mostrando e l molde en posición cerrada;

la s  figu ras 10 y 11  son v is ta s  isomátricaa 

de una parte de una tercera rea lizac ión  del molde curvador 

de aouerdo con e l presente invento, mostrándolo en posi­

ción abierta, y cerrada, respectivamente;

la  figura 12 es una v is ta  isemátrioa de un 

molde curvador de una pieza, modificado de acuerdo con 

al invento; con una parte recortada para mostrar c iertos . 

de ta lles ; y

la s  figuras 13 y 14 son v is ta s  en planta y 

alzado, de otro tipo ,todavía , de molde curvador de v id r io  

mostrando cómo dicho molde puede ser modificado de acuer­

do con las enseñanzas del. presente invento,

Oon referenaia a lo s  dibujos, la s  figuras 

1 y 12 muestran una. hoja de v id r io  G que tiene una parte 

oentrai 10 de curvatura relativamente somera, que se con­

funde con áreas 12 en que e l radio disminuye rápidamente 

y secciones extremas 14 que tienen una superfic ie 15 re la ­

tivamente plana y otra parte 16 relativamente curvada.

Tal hoja da v id rio  as ha de doblar cilindricamente en su 

parte oentral 10 a lo  largo de una curvatura bastante so­

mera que se confunde con curvas c ilin d rica s  en las partea 

12  de curvatura crecientemente más brusca, tas partea extra-



§§23^3mas 14 se curvan a dobleces complejos que comprenden corva- 

taras tanto longitudinal como transversal y están re to rc i­

das con respecto a la  parte central.

Oon referancia  a las  figuras 3, 4 y 5, e l  

- 5 número de referencia  20 muestra un armazón que lle va  un 

molde provisto de un par de miembros la te ra le s  longitud i­

nales espaciados 21 de configuración en l  y un par de miem­

bros transversales 22 que conectan lo s  extremos de lo s  miem­

bros la te ra le s . lo s  miembros transversales pueden tener 

10 también forma, da $- en configuración para rig id ez  ad icional. 

Un molde 30 que comprende una parte central principal 32 

y partes de a la  aspaoiadas 36 está soportado en su parte 

central 32 por una unión f i j a  a l armazón 20 da soporte 

del molde.

35 ga su perfic ie  superior 33 de la  parte cen­

tra l principa l 32 y la  superfic ie superior 37 de la s  alas 

36 están formadas a l contorno deseado para las partes co­

rrespondientes de la  hoja de v id r io  curvada. Unas r io s ­

tras transversales 4o ínter conectan los lados opuestos de 

20 la  sección central 32, mientras que unas r io s tra s  sim ila­

res 42 interconectan lo s  lados longitudinales opuestos de 

la s  alas 36 para mejorar la  r ig id ez  de la estructura de 

molde, gatas r io s tras , preferiblemente ae a le jan  en la  me­

dida posible de la s  su perfic ies  33 y 37 a f in  de reducir 

25 e l mínimo las  variaciones localizadas de calor a la s  cua­

le s  están sujetas partes adyacentes de la  hoja de v id r io , 

además, la s  secciones de molde 32 y 36 para curvar v id r ie
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?us ha de templarse posteriermente, pueden estay dentadas 

en la s  superfic ies 33 y 37 respectivamente para orear pa­

sos para escape de a ire insuflado contra e l v id r io  durante 

la s  operaciones de temple.

S Unos miembros de ala  36 están pivotadoa en

torno de p ivotes 44. Unaa prolongaciones 46 pueden unirse 

a cada miembro de ala 36 a f in  de dar una conexión de pivo- 

tamiento, o lo s  pivotes pueden unirse directamente a lo s  

miembros de a la , dependiendo de la  forma curvada requeri- 

10 da para al v id r io . Un brazo de palanca 48 provisto de un

peso 5o están unido a l miembro de ala 36 de tal modo que e l 

peso 5o equ ilib re  e l  paso de su miembro de ala 36 en torno 

del p ivote 44.

Cuando el molde no está sujeto a una carga, 

15 ta l como una hoja plana de v id r io , e l molde tiende a que­

dar en posición cerrada con lo  cual lo s  miembros de ala 36 

son girados a la posición mostrada en la  figura 4. En esta . 

posición, las superfic ies 3 7, 33 y 37 forman un esqueleto 

continuo que se adapta a la  forma deseada para una hoja de 

20 v id r io  a curvar en al molde.

Xas alas 36 pueden g ira r a posición ab ier­

ta ta l como se muestra en la  figura 3 para re c ib ir  una hoja 

plana de v id r io . En esta posición ab ierta , la  longitud d&E 

molde es ligeramente menor que la  de la  hoja plana de v i -  

25 drio a ourvar, no excediendo con preferen tía  esta d iferen­

cia da longitud de 12  mm. En la  posición de molde ab ierto , 

la  hoja plana está soportada en las extremidades exterio -

-  7 -
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íea  54 A# cada ala 36 y también, preferiblemente, en las  

extremidades externas 56 de la  sección central f i j a  32, 

Talas moldes se denominan moldes de soporta en e l centro 

en esta Memoria.

S En e l funcionamiento, ana o más hojas pla­

nas de v id r io  G se montan sobre e l molde a b ie rto . El v i ­

drio y d  molde se llevan  luego a un horno de corvado en 

e l que e l  v id r io  y e l molde ee oalientan gradualmente 

para impedir choques térmioos. El v id r io , que era ríg ido  

10 cuando estaba f r ío ,  se ablanda a l ap licar ca lor, la  parte 

central 10 del v id r io  se conforma a la  parte oentral 52 

del molde, y la  zona de contacto entre e l v id r io  que se 

ablanda y la  parte oentral del molde aumenta, io s  brazos 

de palanca 48 contrapesados fuerzan- entonces a loe  extre- 

15 moa 14 del v id r io  G ablandado a l oalcr para que se curven 

hacia, arriba para adaptarse a la s  superfic ies 37 del.molde. 

Un tope 53 lim ita  e l  movimiento de c ierre del molde por 

rotación con el ala. 36 hasta que toque e l  to rn illo  de 

tope 52.

20 Al curvar hojas de v id rio  en que los lados

opuestos de los extremes longitudinales del v id r io  se 

curvan a curvaturas d iferen tes, ha resultado necesaria- 

comunicar grados d iferen tes de calor a partes lo c a liz a ­

das d is tin tas del v id r ie ,  io s  moldes de esqueleto de so- 

25 porte a l oentro antes u tilizad os  están construidos de mo­

do que se oomunioa una manta sustanoialmente uniforme de 

oalsr a la s  d iferen tes partea de las hojas de v id r io .

-  8 -
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Como gala is que e l doblez continuo de v id r io  M consigue 

llevando las hojas de v idx io  Tatereimente a travóa de an 

hoxno doblador donde es aplicado oalor a hojas de vidxio  

planas soportadas sobxe #1 molde ab ierto , es posib le va- 

5 xiax e l grado de oalox aplicado al v idx io  que pasa pox e l 

hoxno a lo  largo del e je  longitud inal, pero no del trans­

versal , del v id x io , suministrando calor loca lizado de d i­

ferente intensidad a d iferen tes posiciones txanavexanímen­

te a l horno d&blador. la  forma particu lar de molde mostra- 

10 da an la  figura 5, está disenada para mantener la  forma 

del lado del v id r io  junto a la  porción F del a la  36 del 

molde plana y a curvar la. parta la te ra l adyacente O.

te invento, esta formación transversal partioular en las 

1S extremidades longitudinales del v id r io  se oonsigue unien­

do un alma 60 a la  estructura de esqueleto de la  sección 

de ala  36. El ala 60 puede comprender una p ila  de placas

transversal subyacentes a. una parte del v id r io  cuando se 

20 desean curvaturas d iferen tes localizadas, la s  almas 60 se 

comportan como depresiones térmicas para absorber cierta

proporción de3 calor que de otro modo sería absorbida por 

l s  parte adyacente de 3a hoja de v id r io  a curvar. En re­

giones en que e l alma es relativamente gruesa, tsT como -en 

26 la. zona cubierta por las austro placas del alma, un gran 

porcentaje de calor es, preferentemente, absorbido por 

la s  placas en lugar do por el v id r io . En la s  partes más

De acuerdo con una rea lizac ión  del présen­

me ta llo s  s 62, 64, 66 y 68 de d iferen tes áreas de sección

9 -
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delgadas del alma, ana mayor parte del calor oomunioado 

per los elementos de oaldeo en el homo doblador es absor­

bida por e l v id r io . Por tanto, e l v id r io  se curva más fá - 

otinento en aquellas regiones en que hay absorolán del 

5 calor monos preferente por la s  almas que donde las almas 

derivan un? mayor parte del calor disponible para ablan­

dar el v id r io . Por tanto, la. disposición de estas almas 

60 permite que partes loca les d̂ l. v id r ie  sean curvadas a

d iferen tes grados de curvatura.

-̂ Q gn io s  casos en que le,a hojas da v id r io

tienen extremos longitudinales muy estrechos, la  omisión 

de estas almas 60 puede dar come resultado un ablandamien­

to excesivo del. v id r io  en sus extremidades estrechas en 

que la  re lación  de su perfic ie  a volumen es mayor que en 

L5 otras partes del. v id r io . Por tanto,cuando es aplicado oa- 

lo r  a l v id r io , la  rotación de las  a las 36 puede tender a 

hacer que los extremos longitudinales del v id r io  ae cur­

ven en grado mayor del desee.de. ía  disposición de las  de­

presiones térmicas impide que los extremos se ablanden 

3 con demasiada rapidez a l ap lica r calor a lo s  mismos.

Como quiera que #1 v id r io  junto a las  depresiones térmi­

cas es relativamente duro debido a la  presencia de la s  

almas en los extremos dal molde, se reduce al mínima esta 

tendencia de las secciones 14 del v ia rto  a curvarse exoe- 

25 sívamente. A s í, la s  almas sen incluso ú tile s  en aquellos 

casos en que las hojas de v id r io  que tienen extremos lon­

gitudinales finos y que se estrechan, se ourvan da ta l

10 -



me&a que loa la ios opuestos de los extremo a no* están retor­
cidos mutuamente.

Otro caso en que las  almaa son o t i le s  aa a l 

doblar una p ila  de hojas de v id r io  simultáneamente. Cuando

laa  hojas de v id r io  se oalientan desde arriba en un horno 

dobiador, una parte del calor es transmitido a través del 

v id r io  a irradiada de nueve desde la. solara del horno, R 

menos que algo de este calor nuevamente irradiado sea absor­

bido antes de alcanzar la  hoja in fe r io r  da la  p ila , esta úl­

tima se ca lien ta  más que las otras hojas y se ablanda más 

rápidamente que e l la s . Por tanto, la s  hojas de v id r io  no se 

ourvan con el contacto íntimo deseado. Rn su lugar la s  hojas 

tienden a separarse especialmente en la  región en que e l ra­

dio de curvatura es mínimo.

En la s  figuras 6 y 7 se muestran deta lles  

de dos rea lizaciones de un alma. En la  figura 6 , ai alma 60 

consiste ¡s-n una se r ie  de placas que tienen d iferen tes super­

f ic ie s  de sección tramsversal reunidas para dar d iferen tes 

espesores encanas d is tin tas, variando a s í la  oapaoidad de 

absorción calor en d iferen tes zonas del alma . Mientras la  f i ­

gura 8 muestra un alma 60 que se extiende per completo a tra- 

7Ós de la extremidad exterior del ala 36, se entenderá que 

laa  placas pueden extenderse solamente parcialmente a través, 

oerrando con #110 solamente en parta el armazón da esqueleto 

en esa región. También, al lugar de la pluralidad de placas 

superpuestas, e l sima puede r e c ib ir  la forma de una cuña 7o 

cuyo grueso disminuye gradualmente o que tiene cualquier
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configuración necesaria pe.re asegurar la  debida absorción 

se lectiva  del calí^r que procede de- les  calentadores supe- 

r io res  en un homo da corvar v id r io . Tal estructura unita­

r ia  se muestra en la  figu ra  7.

Ba p re fe r ib le  situar las alca-S en el lado 

opuesto a l v id r io  desde la  fuente de calor. Si le s  almas 

se sitúan entre la s  fuentes de calor y e l v id r io , prote­

giendo con e l lo  la  parte del v id r io  que está a la  "aombre* 

de 'los  calentadores radiantes, une línea  de demarcación 

entre la s  partes protegida y no protegida es v is ib le  en 

e l v id rio  curvado, #1 v id r ia  tienda a romperse debido-al 

choque tármloo resultante del fuerte gradiente de tempera­

tura entre las zonas adyacentes protegida y no protegida 

de la  hoja, y resulta una u tiliza c ió n  in e fica z  de lo e  ca­

lentadores radiantes dentro del horno doblador.

gn ciertos casos la s  d iferencias en la s  

zonas adyacentes de curvatura de la  hoja de v id r io  requie­

re e l uso de almas muy pesadas. Esto precisa pesos muy fuer, 

tes 50 para hacer g irar las fuertes secciones de ala  36. a 

la  posición cerrada. ¡Ciertas rea lizaciones a ltern ativas d<A 

presente invento están destinadas a vencer esta d ificu lta d .

gn la s  figu ras 8 y 3, unos absorbedores de 

calor adicionales 80 están asegurados fijamente a l miembro 

f i j o  de molda central 32 por medio de v a r i l la s  82 que se 

extienden hacia fuera desde cada extraño del miembro cen­

tra l dol molde. Betos absorbedores tármieos están bastante 

próximos a la su perfic ie  in fe r io r  del v id r io  durante la s

12 -



primeras fases del c ic le  da curvatura ana

gran proporción, del (K!.lor irradiado a la  su perfic ie  supe­

r io r  del v id r io  cuando el molde está en posición ab ierta .

#n la s  ultimas fases del c ic lo  de curvado, sin embargo, la  '

8 distancia entre s i v id r io  y e l absorbedor térmico se Soman­

ta,-disminuyendo con e l lo  la  absorción de calor de lo s  absor­

bedores térmicos 8o cuando el molde se c ie rra . Per este ra­

zón, puede ser necesario usar loa  absorbedores térmicos 8o. 

conjuntamente con delgadas almas m etálicas 6o ó 7o fijadaa  

10 & cada a la  36. las  alnas, en ta l caso, son mucho más lig e ­

ras que las requeridas cuando no se Inclayen los  absorbedo­

res térmicos 8 o .  Por tanto, la  disposición de absorbedores 

térmicos f i j o s  permite una rotación más fá c i l  de las partes 

de a la . Nótese que la s  partes de ala 36 de esta, rea lización  

15 están reforzadas periféricamente más bien que por la s  r io s ­

tras transversales 43. Rato asegura que la  apertura de las 

partes de ala 36 no será impedida per contacto de las r io s ­

tras contra le. placa 8o dáL absorbedor de ca lor.

jgn la s  figu ras 10 y 11 se muestra todavía 

SO otra disposición para la  estructura de alma. Rn esta r e a l i ­

zación, las  almas 6o están pívotadas cada una en torno de 

una barra de bisagra 90 que se extiende a través de cada 

parte de a la  36. Un miembro en forma de i  93 está unido en 

una. extremidad horizontal 94 a un travesano 83 en oada e2&- 

28 tremidad de la  parte central 32. Un dedo 96 d ir ig id o  hacia 

arriba forma, parte del miembro de i  que toca le  superfic ie  

in fe r io r  del alma y ayuda a soportar a esta ultima por a p li-
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cacien de deslizamiento con mi dedo 96 qoa se extiende 

hacia dentro del alma 6o. á s í, cuando e l molde está en pc- 

sioidn abierta como se muestra en la  figura lo ,  e l dedo 

96 fuerza, a l alma 60 a una posición sustancíalmante hori­

zontal y , cuando e l molde está en posición cerrada. g i 

alma es soportada en un plano sustanoialmente v e r t ic a l.  

Cuando el molde se mueve de posición abierta a posición 

cerrada, e l alma 6o corre sobre @1 dedo. 96 y pivote en 

torno de la  barra, de a rticu lación  90 para cambiar su e r i  c i­

tación desde la  posición horizontal gradualmente hacia la  

v e r t ic a l.

Como se ve en la  figura 12, el alma 60 pue­

de preverse en un molde de esqueleto unitario IOC que no 

está articu lado, o en un molde articulado del tipo mostra­

do en la s  figuras 13 y 14. gt último tipo de molde articu ­

lado comprende una secoión central libremente movible 102 

y una pluralidad de miembros de molde, 104, 106, pivotados 

juntos ^n rs-la cien de extremo con extremo en cada extremidad 

de la sección central. la  sección central 102 está l ib re  

para moverse ver t i  cálmente y tiende a oerrar e l molde en 

virtud  de su propio paso ya que todo e l molde está unido 

a un armazón l i o  de soparte del molde por b ie las  112  que 

pivotan cada sección extrema 106 del molde en torno de una 

barra, de soporte 114 fija d a  a l armazón l io  por medio de un 

puntal 116. Bn esta rea lizac ión  del presente invento, el 

grueso variab le dei aima 6o de la  sustracción se lec tiva  de 

oalar desde el v id r io  como con la s  otras rea lizaciones an-

14



222313
tes descritas.

Aun cuando los vooaolos "alma" y "almas" 

han sido u tilizados extensamente para describ ir lo s  miem­

bros 60, 70 y 8o de absorción da ca lor, se comprenderá 

5 que astas vocablos no se lim itan  a una placa u hoja o red 

de h ilo s  delicados sino que incluyen cualquier miembro 

que tenga propiedades de absorción del calor y que sea ca­

paz de sustraer calor de una hoja de v id r io  que está sien­

do-curvada en una región an que se requiere una ap licación  

10 d<? calor d iferen te para ev itar un curvado excesivo del v i ­

drio <pn esta región.

Beta so lic itu d , qua corresponde a la  pre­

sentada en loa Bstados Unidos de America el 21 de Junio de 

1984, bajo e l No. 436.016, se acoge a lo s  benefic ios del 

1S articu lo  El del vigente Estatuto sobre propiedad Indus­

t r ia l .

- O -  N O T A  - O -

lo s  puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta la ten te  de lu­

go vención en España, por VEINTE años, son le s  s igu íartes :

-  18
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1 * .-  Un aparato curvador de v id r io  ca­

racterizado porque comprende un molde curvador del v i ­

drio de tipo  de esqueleto que tiene una su perfic ie  fo r -  

madora que define una curva da radio variab le, un miem­

bro absorbedor de ca lor dispuesto dentro del área subten­

dida por e l armazón de esqueleto del molde en una región 

en la  cual se desea una aplicación d ife ren c ia l de caltzí, 

estando situado dicho miembro para quedar bajo una parte 

de una hoja de v id r io  cuando está soportada en e l molde.

2 " .-  Un aparato segdn se re iv ind ica  en 

e l  punto 1, caracterizado porque e l  miembro absorbedor 

de oalor es de grueso no uniforme.

3**.- Un aparato segdn se re iv ind ica  en 

los puntos 1'6 2, caracterizado parque e l  miembro absor­

bedor de oalor comprende una plaoa metálica.

Un aparato segdn se re iv ind ica  en 

e l punto 3, caracterizado parque e l miembro absorbedor 

de oalor incluye una pluralidad de placas metálioas de 

superfic ie  de creciente montadas en escalón sobre dicha 

plaoa m etálica.

5 " .-  Un aparato segdn se re iv ind ica  en 

cualquiera de los puntos anteriores, caracterizado poque 

e l  molde comprende miembros de esqueleto de moldeo re la ­

tivamente movibles para d e fin ir i  en una posición la  pe­

r i fe r ia  del modelo d e fin it iv a  a l cual ha de curvarse una 

hoja plana de v id r io  y movibles también a una posición 

extendida para soportar bordos opuestos de dicha hoja

-  16-
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oorno preparación a su curvatura, estando provisto a l me­

nos uno de dichos medios de moldeo del miembro absorbe­

dor de ca lor.

63.- Un aparato según se reib indica en 

e l  punto 5, caracterizado porque lo s  miembros de moldeo 

comprenden un miembro central f i j o  y un par de alas mó­

v ile s  de contorno de esqueleto, estando dichos miembros; 

provistos de superfic ies superiores que se conforman a 

la  forma deseada para una parte de una hoja de v id r io  a 

ourvar, y siendo movibles las alas a las dos posiciones.

73,- Uqáparato según se re iv in d ica  en 

e l punto 6, caracterizado porque a l menos una parte del 

miembro absorbedor de ca lor está unida a la  sección cen­

t r a l  f i j a  del molde y se extiende hacia fuera desde e l la .

8 " .-  Uh aparato según se reib indica  en 

el punto 6, caracterizado porque a l menos una parte del 

miembro absorbedor de ca lor está unida a una parte del 

armazón de un miembro de ala.

93.- Un aparato segúh se reiv ind ica  en 

e l  punto 6, caracterizado por ue incluye medios unidos a 

la  sección central del molde para coordinar e l movimien­

to del miembro absorbedor de ca lor con e l  de las seccio­

nes de a la .

1 0 ".- un aparato según se re iv ind ica  en 

e l  punto 9, caracterizado porque e l  miembro absorbedor 

de oalor está pivotado a. una sección de ala para quedar 

dentro de una distancia máxima de la  su perfic ie  que se

-1Z -
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aplica a l  v id r io  de la  sección de ala  cuando ésta ae 

mueve durante la  operación de curvatura del vidrio# 

113+- Un aparato segdn se reiv ind ica  

en cualquiera de loa puntos 5 a 10, caracterizado paraos 

la  capacidad de absorción térmica del miembro absorbe­

dor de ca lor varia  entra porciones d iferen tes de su su­

perfic ie#

12*+- Un aparato para curvar vidrio#

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria 

que antecede, representado en los dibujos que se acompa­

ñan y coa los fines que se han especificado#

Esta Memoria consta de dieciocho hojas 

escritas a máquina por una sola de sus caras#

Madrid# *9SERTS3!
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