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PATENTE
DE
INTRODUCCIOCN

a favor de AISMALIBAR, S.A., entidad espafiola, domicilia-
da en Moncade (Barcelona), carretera de Ripollet, 2, por

YPROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE BARNICES SINTETICOS PARA
RECUBRIMIENTO DE CABLES Y CONDUCTORES ELECTRICOS”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidén se refiere a un procedi-
midnto de preparacién de barnices sintéﬁicos especial-
mente aptos para su utilizacidn en el recubrimiento ais-
lante de toda clase de cables y conductores eldéctricos,
cuyos barnices se caracterizan por sus elevadas cualidée
des técnicas, que vienen a solventar por completo el pro-
bleme planteado hasta el presente en esta clase de reves—
timientos aislantes.,

Efectivamente, todas las dificultades que hasta

el presente se presentaben en la formacién de revesti-
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mientos aislantes eléctricos con barnices sintéticos re-
siden en la imposibilidad de encontrar reunidas en un
gélo barniz las caracter{sticas propies de flexibilidad,
resistencias medanica y térmica, adherencia perfecta so-
bre los metales como el cobre, aluminio, etc. corriente-~
mente utilizados como conductores, y constante dieléotri-
ca elevads,

De ahi que el aislamiento de conductores y ca-
bles mediante barnices sintéticos requiriese siempre
técnicas més o menos complicadas y especiales que no lle-
gaban a asegurer un aislamiento pertfecto y duradero, so-
bre todo en piezas sometidas a movimiento y, por ello,

a desgastes més prematuros de la superficie de la peli-
cula endurecida'de barnig. A esta dificultad debe unirse
la poba estabilldad que dichos revestimientos presentan
con la temperatura y la resistencia prdcticamente nula

a los agentes corrosivos externos, que determinaba la
pronta inutilizacién de dichos revestimientos, con el
rilesgo consiguiente.

Con el procedimiento objeto de la invencidn se
solventan por completo dichos inconvenientes, obtenién-
dose un material de paftida para la realizacién de re-
vestimientos en los que se reunen todas las buenas cua-
lidades expuestas y précticamente ninguno de los defec~
tos.

Dicho procedimiento consiste en partir de resi-
nas poliéstep* saturadas, las cuales se mezclan en la

proporcién de 40 a 80 partes, con 60 a 20 partes de resi-
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nas termoendureciblies, tales como la fenolformaldehido;
melamina—formaldehidﬁ; urea-formaldehido; fenol-furfural-
dehido; alcohol turturilico-formaldehido; alcohol furfu-
rflico~-formaldehido~furfural; alcohol furfurilico-fur-
fural; anilina-formaldehido, etoxilfinicas, etc., disolw
viendo esta mezcla asi constvitufda hasta una concentra-
cién de un 20 a 50% en un disolvente orgénico tal como
meta~-para cresol con 50-55% de meta, xilenol en cualguie-
ra de sus isémeros, xilol, naftas de punto de ebullicidn
comprendidos entre 150 y 20000., furfuraldehido, alcohol
furturilico, solvent-nafts y anéldgos, hidrocarburos no
sa?urados de elevado punto de ebullicién, sélos o mezcla-
dos entre s{ en cualgquier proporcién.

Estas mezclas se llevardn a cabo en calderas pro-—
vistas de refrigerante de retlujo, a fin de recuperar
los disolventes empleados, y dotadas asimismo de agita-
dor, efectuando el tratamiento en estas calderas a tem-
peraturas comprendidas entre los 20 y 80° ¢., durante 2
a 10 horas y con agitaci6n continua, obteniéndose con
ello unes soluciones pertectamente l{mpidas y capaces
de former pelicuias duras, flexibles y de elevada resis-
tencia al calor.

Para ello los recubrimientos se realizan sobre
los conductores o cables en capas sucesivas con 4 a 10
pasadas, mediante bafio o inmersién, hilera, etc., cuyas
pasédas 0 capas se alternan con fases de secado en hormo
apropiado y & La temperstura conveniente.

1os revestimientos asi formasdos a base de estos
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barnices presentan una gran resistencias mecénica contra
roces y percusiones, & la par que se adhieren pertecta-
mente sobre los metales & estdn dotados de una gren fle-
xibilidad, que incrementa notablemente las posibilidades
de aplicacién de dichos barnices en el campo eléétrico,
sin dejar de lado sus elevadas caracteristicas de resis-
tencia térmica, lo que les permite ser aplicados especial-
mente a la proteccidén de bobinados y partes de méquinas
eléctricas sometidas a fuertes elevaddones continues de
temperatura.

Se comprende gue serén independientes del objeto
de la invencidn las resinas empieadas, siempre que queden
comprendidas en los grupos citados, disolventes, aplica-
¢ién de los barnices y, en general, todos cuantos deta-
lles accesorios puedan presentarse, siempre gue no aper-

ten al conjunto de su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente peaten-
te de introduccidns-

L. Procedimiento de preparacién de barnices sin-
téti1cos para recubrimiento de cables y conductores eléc-
tricos, que consiste esencielmente en partir de resinas
poliéster, saturadas y no saturadas, las cuales, en pro-

porcién de 40 a 80 partes, se mezclean con 60 a 20 partes.
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de resines termoendurecibies tales como la fenol~formél~
dehido, melamina-formaldehido, urea formaldehido, fenol-
turfuraldehido, alcohol furfurilico-formaldehido, alcohol
furfur{lico-formaldehido~furfural, alcohol furfurilicon
furtural, anilina-formesldehido, etoxilfnicas y andlogas,
cuyas resinas se disuelven hasta una concentracién de un
20 a 50% en un disolvente orgénico como por ejemplo el me-
ta-para cresol con BO-55% de meta, xilenol en cualguiera
de sus isdémeros, xilol, naftas de puhto de ebullicidn com-
prendideos entre 150 y 200° Ce, furiuraldehido, alcohol fur-
furi{lico-solvent-nafta y similares, olefinas de elevado
punto de ebullicidn, solos o mezclados entre s{ en cual-
guier proporcidén, verificando estas mezclas en caldsras
dotadas de agitador y refrigerante de reflujo para recu-
peracién de los disolventes, tratando la mezcla en estas
calderas a temperaturas comprendidas entre los 20 y 80°C.,
durante 2 a 10 horas y con agitacién continua, obtenién-
dose as{ unos barnices gue se aplican sobre los cables

y conductores en pasadas sucesivas, generalmente de 4 a
10, alternadas con fases de secado en horno apropiado.

2. Procedimiento de preparacidn de barnices sin-
tédticos pare recubrimiento de cabies y conductores eidc-
tricos.

Ia presente memoria consta de cinco hojaa folia-
das, sscritas por una sola cara.

Barcelonz, a 31 de mayo de 195Y.

AISMALIBAR, S.4.
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