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PATENTE DE INVENCION 
por VEINTE años

en España, a fa v o r  de Don Enrique M artínez Ramírez, 
de n a c io n a lid a d  esp a ñ o la , d o m ic ilia d o  en M adrid, o /
Rodas nn 10-nave na 6 .por:RE"UN PROCEDIMIENTO PARA LA/PRODUCCION DE GRABADOS SO­
BRE SUPERFICIES CERAMICAS".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l in ven to  se r e f ie r e  conforme in d ic a  su  enunciado a  
un nuevo procedim iento para l a  reproducción  de grabados 
sobre s u p e r f ic ie s  e sp e ja d a s , en p a r t ic u la r  cuerpos cerá4- 
m icos.

Es sab ido que algunas p ie z a s  ceram inas, de s u p e r f ic ie  
esp eja d a , se decoran m ediante un e n tr e te n id o  proceso de 
reproducción  d ir e c t a  de d ib u jo s , s ig n o s , e t c .  u t i l iz a n d o  
p in tu ra s  e s p e c ia le s  que p osteriorm en te  se  so meten a un



f

5.—

10.—

15.—

20. —

25.—

30 . -

2 2 2 1 8 5
proceso térm ico durante e l  cu a l e s ta s  p in tu ra s se 
c r i s t a l iz a n  para quedar permanentemente incorpo­
radas a la  p ie z a  oerám ica. E ste  procedim iento  
evidentem ente p roporciona tra b a jo s  de buena ca­
lid a d  pero su e je c u c ió n  e s  com plicada y c o s to sa ,  
por lo  que la s  p ie z a s  a s í  decoradas r e s u lta n  con­
sid erab lem en te  e le v a d a s de p r e c io .

También se ha p u esto  en p r á c t ic a  otro p ro ced i­
m iento que s ib ié n  r e s u l t a  mucho más ecénom ioo, 
en cambio o fr e c e  e l  in co n v en ien te  de que lo s  d i ­
bujos son poco duraderos y se borrén fá c ilm e n te .  
E ste p roceso  e s t á  basado en la  reproducción f o t o ­
g r á f ic a  s ig u ien d o  e l  proceso de antiguo con ocid o  
y p r á c tic a d o , del huecograbado, en e l  que la  super­
f i c i e  a decorar se  impregna con una so lu c ió n  sen ­
s ib le  a la  lu z  en la  que por f o t o g r á f ia  se  o b t ie ­
ne e l  grabado que previam ente fuó d ep ósitad o  so ­
bre un c l ic h é  tra n sp a ren te . Los grabados r e s u lta n ­
t e s  de e s te  tra b a jo  c o n stitu y e n  una f& el reproduc-9 
c ió n  d e l d ib u jo  o r ig in a l ,  pero como q u iera  que e s ­
to s  d ib u jo s  quedan im presionados sobre l a  f in a  pe­
l í c u l a  s e n s ib le ,  a l  desprenderse e s t a  e l  d ibujo  
desapare ce.

El id e a l s e r ía  lo g ra r  l a  reproducción  d e l gra­
bado m ediante p in tu ra s  de f i j a c c ió n  por c a lo r , pe­
ro ev itan d o e l  com plicadísim o y  le n to  s istem a  de 
a p lic a r  e s ta s  p in tu ra s  por m edios-norm ales que 
forzosam ente só lo  pueden s e r  e je c u ta d o s  por ver­
daderos a r t i s t a s .

E sto s  d e t a l l e s ,  quedan plenam ente r e s u e lto s
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m ediante e l  procedim iento que e l  invento p recon iza , 
e l  cual su g ie r e  un proceso com pleto para lo g ra r  
é s t e  trab ajo  con p e r fe c c ió n  y  e f i c a c ia .

E l p roceso  que e l  in ven to  recom ienda se  in i c i a  
con e l  grabado de p lanchas p referen tem en te  de na­
tu r a le z a  m e tá lic a , en la s  que se producen lo s  grá­
f i c o s  que in te r e s a . E ste grabado se v e r i f ic a r á  
de manera qye lo s  d i s t in t o s  tr a z o s  se  encuentren  
en bajo r e l i e v e .  Una vez grabada l a  plancha se  pro- 
oede a su  im pregnación u t i l iz a n d o  t in t a s ,  g r a sa s ,  
d el t ip o  u t i l i z a d o  para l a  im presión  sobre papel 
m eta liza d o , con a d io ió n  de un c o lo r  cerám ico. E sta  
t in t a  se  d is tr ib u y e  uniformemente por toda l a  su­
p e r f ic ie  grabada de l a  p lan ch a m ediante e l  empleo ¿h 
r o d i l l o s  e l á s t i c o s .  Seguidamente se e lim in a  p arte
de l a  t in t a  a p lica d a  h a s ta  que en l a  citadasoLancha seán icam en te/oon ten ga una p orción  de t in t a  que queda 
d ep ó sita d a  en la s  l ín e a s  d e l grabado. En operación  
in m ed iata  se  e x tie n d e  sobre é s t a  p lancha una lá ­
mina de papel p referentem en te papel p e lu re  y sobre 
e l  conjunto a s í  d isp u esto  se a p lio a  p re s ió n  con ro­
d i l l o s  sen sib lem en te  e lá s t i c o s .

M ediante e s t e  p ro ceso , se  ha logrado tra n sp o rta r  
e l  grabadp a la  banda u h o ja  de papel que queda en­
t in ta d a  ánicam ente eh 2 lo s tr a z o s  co rresp o n d ien tes  
a l grabado que se reproduce, e l  cual p o s te r io r ­
mente se  e x tien d e  sobre l a  s u p e r f ic ie  e sp ejad a  
que se decora y  por p re s ió n  a p lic a d a  igualm ente  
por r o d illo sm  se tr a s la d a  d ich o  grabado a la  p ie ­
za cerám ica.
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En operación  s u c e s iv a , sobre e l  d ib u jo  reprodu­
cido en l a  s u p e r f ic ie  e sp eja d a  de l a  p ie z a  oerá -  
m ica se  e sp o lv o rea  un co lo r a n te  cerámico y s e g u i­
damente se  p ro yeota  una so lu c ió n  de t in t a  con un 
d is o lv e n te  g raso , fá c ilm e n te  v o l á t i l ,  e l  cu a l du­
ran te  su evaporación  a r r a s tr a  a q u e lla s  m ater ia s  
no s u s c e p t ib le s  de rea cc io n a r  con e l  c a lo r .  P os­
ter iorm en te  e l  grabado se  ilu m in a  con c o lo r e s  ce ­
rám icos, y e l  conjunto a s í  acondicionado se  dó­
mete a un tra tam ien to  térm ico en hornos adecuados 
en donde se  ap ortará  tem peraturas d el órden de 600 
a 700 a C. durante cuyó tra tam ien to  lo s  c o lo r e s  
y t in t a s  a p lica d o s  reaccion an  convenientem ente in ­
corporándose a l a  masa esp ejad a  de l a  p ie z a  cerá ­
m ica.
Por e s t e  proced im ien to  s e n c i l l o ,  se  lo g r a  tr a n s -  
la d a r  lo s  grabados a d ich a s  p ie z a s  a l a  que quedan 
incorporadas de manera oerm anente, lo  que no su ce ­
de con e l  s is te m a  de reproducción  fo to g r á f ic a  ya  
u t i l i z a d a  en fotograb ad o, por cuanto que, conforme 
a n tes  se in d ic ó a l  e lim in a rse  l a  f in a  p e l íc u la  de 
m a ter ia l s e n s ib le ,  con e l l a  desaparece e l  d ib u jo .

El in v e n to , también prevée l a  p o s ib ilid a d  de que 
una vez e x tr a íd a  la  p ie z a  del horno y con e l l o  con- 
c lu id a  e s te  p roceso  de reproducción  íaoultaA ivam en  
t e  e s t a s  p ie z a s  pueden d ecorarse  con p in tu ra s  oe lu  
l ó s i c a s  de rap id a  f i j a c ió n ,  pero naturalm ente la  
p r á c t ic a  de e s te  s is tem a  queda lim ita d a  para e s ­
p e c i a l i s t a s .

Se comprenderá fá c ilm e n te  que e l  a c tu a l in ven to
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ap orta  un p ro ceso  com pleto para grabar d is t in t a s  
p ie z a s ,  p referentem en te  de n a tu r a le z a  cerám ica, 
cuyo proceso se  v a r l í i c a  con r e la t iv a  s e n c i l l e z  
y s in  n ecesid a d  de emplear m aquinarla e sp e o ia l  

n i tra ta m ien to s  com plicados. Su e je c u c ió n  e s  tan  
s e n c i l l a  que puede se r  llev a d o  a la  p r a c t ic a  por 
personas no e s p e c ia l i s t a s .

Los d e t a l l e s  que anteceden proporcionan u n . 
ejem plo de la  odea d el in ven to  e in c lu so  su g ier e  un 
conjunto p r á c tic o  d e l mismo, s in  embargi e l  pro­
ced im ien to  no queda lim ita d o  exactam ente a lo s  
d e t a l l e s  que aquí quedan ex p u esto s  por cuanto que
durante su r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a , podrán in tr o d u c ir ­
se tod as a q u e lla s  m o d ific a c io n e s  de d e t a l le  que la s  
c ir c u n s ta n c ia s  y la  p r á c t ic a  pudierán a o o n seja r , 
siem pre y cuando que con la s  v a r ia n te s  que se  in tr o ­
duzcan, no se cam bie, a l te r ó  o m odifique l a  e se n -  
o ia lid a d  d el o b je to  d e s c r ito .

N O T A
Se d eciarán  de propiedad y novedad en todo e l  

t e r r i t o r io  e s p a ñ o l  con ten id o  de la s  s ig u ie n te s :  
R E I V I N D I C A C I O N E S  

l a . -  P roced im ien to  para la  rep rod u cción  de grabados 
sobre s u p e r f ic ie s  cerám icas, ca ra cter iza d o  porque 
como prim era fa se  d el proceso se procede a grabar  
en bajo r e l ie v e  una p lancha m e tá lix a  y a p lic a r  so­
bre e s t a  una so lu c ió n  in teg ra d a  por t in t a  para pa­
p e l m e tá lic o  con a d ic ió n  de c o lo r  cerám ico, cuya 
so lu o ió n  se  e x tien d e  uniformemente sobre d ich a  p lan­
cha h a s ta  lo g r a r  e l  p e r fe c to  en tin ta d o  de la s  l i -
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n ea s que c o n s t itu y e n  e l  grabado. .
2 a . -  Procedim iento para l a  reproducción  de gra­
bados sobre s u p e r f ic ie s  cerám icas, ca ra cter iza d o  
porque en op eración  su c e s iv a  se  e lim in a  l a  ca ja  
de t in t a  de la  p la c a  grabada, excep to  de la s  l i ­
n eas en a l t o o r e l le v e  que se  c o n v ie r te n  en pequeño 
d ep ó sito  de t in t a ,  y a p lic a r  sobre l a  p la ca  graba­
da y a s i  e n tin ta d a  una lám ina de papel p e lu re  sobre  
e l  que se e je r c e  p resió n  h a sta  lo g r a r  que la  s o lu ­
c ió n  d ep ó sitad a  en la s  l in e a s  de bajo r e l ie v e  se  
tr a s la d e  a d ich a  lám ina de p ap e l.
3 a . -  Procedim iento para la  reproducción  de grabados 
sobre s u p e r f ic ie s  cerám icas, segán n o ta s  primera 
y segunda, ca ra cter iza d o  porque en operación  su­
c e s iv a  la  h o ja  de papel e n tin ta d a , se  a p lic a  y presA 
na sobre la  s u p e r f ic ie  esp ejad a  de la  p ie z a  que 
se decora ap lica n d o  o seguidam ente un o o lo r  c er á ­
mico que queda incorporado a la s  l ín e a s  de t in t a  
para despuás y  seguidam ente p ro yectar  sobro l a  
misma s u p e r f io ie  una so lu c ió n  de t in t a  con un d i­
so lv e n te  graso a p licá n d o lo  en forma de f in a s  g o tícu -  
í a s .
4 a .-  P rocedim iento para la  reproducción  de grabados 

sobre s u p e r f ic ie s  cerám icas, c a ra cter iza d o  por so ­
m eter la s  p ie z a s  ya  d erocaras de acuerdo con la s  
r e iv in d ic a c io n e s  p reced en tes  a un proceso de ilu m i­
nación  para después y fin a lm en te  so m eter la s a un 
tra tam ien to  :tórm ioo a tem peraturas d e l órden de 600 
a 700a0.
5 a . -  PROCEDIMIENTO PARA LA REPRODUCCION DE GRABADOS
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SOBRE SUPERFICIES CERAMICAS"
Todo e l l o  conforme se  d eso r ib e  en l a  p resen -

te  memoria que c o n sta  de SIETE h ojas e s c r i t a s  a 
máquina por una sd la  de su s ca ra s. *
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