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PATEUTE DE INTRODUCGION
por -DIEZ- gfios

en bspafla, o favor de Don Eduardo BLANCHARD CASTITLLO,
de nacionslidad espafiola, domiciliado en Zaregoze
Plaza Asso n¢ 1, por: »PROCEDIMIENTO CON SUS CORRES-
PONDIENTES DISPOSITIVCS PARA LA FORMACION DE TABIQUES
CON ALTO COEFICIENTE DE AISLAMIENTO»,.

MEMORIA  DESCRIPTIVA

Este invento como su enunciado indica, se refiere
en general a un procedimiento para lg formacidn de ta-
bigues eon alto coeficiente de aislamiento acdstiaco y
térmigo, y en particular, en los dispositivos y medios
de ajuste y acoplamiento de las piezas constitutivas
de estos tabligues.

Las propledades esenciales que doto tablque debe
cumplir son: rigidez, ligereza de peso, poco espesor

y alto coeficiente de aislamiento acdstico y térmico
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Es notorio que si bién se vienen empleando en ta- W

bigqueria diversos proocedimientos, éstos no son
perfeetos por ocuanto que, unas veces para cbtener
mayor coeficiente de aislamiento, estos se tienen
que construlr de‘grén grosor con los inconvenien-
tes de tener gque ocupar mucho espaclo y de ser

de grén peso.

Bl material més moderno aparecido en el mer-
cado como aislante, es la lana de vidrio, cuyo coe-
ficiente de conductibilidad térmica es el mis ba-
jo de todos los materiales aislantes conosldos
su coeficiente de absorcidn del sonido es también
myy elevado, es incombustible y resistente a tre-
pideciones y vibreciones, pero su emplec, resulte
sumamente caro, a m4s de tener que emplearse dis-
poniendolo en la cémara formada por dos tablques
paralelos, por lo que su empleo no resulta reco-
mendable,

Otro de los procedimientos a los que sactualmente
se regurre para proporcionar saislamiento a los
tabiques es el de reculir 1la fdbrica de que esté
constituido, por unas placas de material amorti-
guador tal como coreho, caucho, eto., Con este
procedimiento, se logra former tabiques de alto
coeficiente de aislamiento, pero este procedimien-
to resulta costoso y suecio, ya que las placas de
corcho almacenan grén cantidad de polvo.

Otro de los procedimientos empleados actual-
mente en obras de tabilquerfa es el de formar es-

tos muros de separacién mediante el empleo de ple-
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zas de barro cocido y, si bién los tabiques ot
obtenidos resultan de un peso ligero y relatlva-
mente rigido, su coeficiente de aislamiento acts~
tico, es nulo. Por ello cuando esta permeablli-
dad asod:tica constituye un serlo inconveniente
eomo sucede en los tabligues divisorios de dos
viviendas contiguas e independientes, estos ta-
bigques &e coustruyen con pilezas hueecas formando
tabigue doble, mediante dos t&bigues paralelos
convenientemente trabados entre sf, quedando ear
tpre ellos una cémaers de aire que hace de alslante,
Este prodecimiento resulta eficaz desde €l punto
de vista del alslamiento aecdstico, pero no es
regomendable por cuanto que estos tablgues resul-
tan de un grén grosor y peso.

Con objeto de obtener tabiques con las me-
jores condiclones spuntadas como esenclales, se
vienen aplicando en la construccidn de éstos, dis-
tintos meterisles de carsaterfsticas bién defini-
das y que pretenden obiener dichas carasteristi-
cas esenciales en mayor o menor eseala, Para ello,
se emplean léminas de hormigén armado, las cuales
permiten obtener una notable rigidez, pero resul-
tan de grin sonoridad. El empleo del hormigén ce-
lular, ofrece, en esta clase de construceiones, un
puén eislamiento térmico y acﬁsticé, cuando se
trata de tipos de reducida densidad, pero éstos
son los que presentan precisamente'menor rigidez
y resistencia que solo mediante solucliones cons-

tructivas costosas es posible suplir. Las pIaoas
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de fibrocemento, muy empleadas actualmente en

las construcciones de tabiqueris, son de una grén

fragilided al mismo tiempo que su aislamiento

actdstico resulta préctiocamente nulo, por lo que
no es preseriptible su empleo.

Otros da&os inconvenientes que los actuales sis-
temas de tabiqﬁeria presentan es el de que los
tabiques asi constituldos forman una instalacién
permenente no susceptible de aprovechar las piezas
constitutivas del mismo si se desmonta.

En resumen todos los prosedimientos empleados
setuslmente en la construccidn de tablques son
imperfectos por cuanto que, las condliciones exi-
gidas en tabiquerfa, cusles son; rigidez, lige-
reza de peso , reducido espesor y un elevado
coeficiente dé aislamiento aedstico y térmico,
no se ha logrado reunirlas en un todo, ya que
para conseguir el aislanmiento acldstico se nece-
sitan de grandes espesores, €n detrimento del
espacio a separar.

m1 ideal seris constituir tablques con grén
coeficiente de alslamiento que fuerén de poco
espesor, poco peso, tuvierén grén rigldez y
ooupardn poco espacio, y que presentarén para-
mentos susceptibles de limpiezas periddieas,
todo ello dentro de una sefialada economfa y sin
pnecesidad de cue en la construccidén de dichos

tabiques sea preciso el empleo de mano de obra
especializada.

Todos los insonvenientes presentados en la &ac-

—4-
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tualidad en la aonstruceidn de tabiques quedan
resuelfos con entera satisfaceién, mediante el
procedimiento y dispositivos que en esta paten-

te se preconizan, los cuales, si bién no se han
dado a conocer en Espafia, se vienen précticando en
el extranjero con exaelentes resultados,

Entre Is fines del actual invendo figuran:

Crear un prooedimiento con sus dispositivos go-
rrespondientes para ls formacién de tabiques con
alto coeficiente de aislamiento que cumpla este
fin primordiel con wna segurided y eficacia mé-
gimes; constituir los dispositivos y piezas median-
te un cuerpo de perfil recténgular, con uno de sus
perimetros solapadesdos en forma escalonada;dis-
poner sobre dicho perfmetro una placa recténgular
o cuadrada de vidric, la cual encaja en dicho so-
lapadeado; formar la conjuncidén de dicha lémina
de vidrio y cuerpo o cerco, mediante un bisel o
marco; formar la ocara opuesta con una segunda pla-
ca de vidrio gue presenta, en su superfifie una
acanaladura en la que es Teoibido el perimetro
recto del cuerpo ¢ cerac de la pieza; solidarigzar
todo el conjunto mediante una masilla o m&ic de
forma que, entre placa y placa de vidrio, quede
gonstituida una odmara de aire, En resumen, pro=-
porcionar tabiques de grén rigidez, alto coefi-
clente de alslamiento y paramentos totalmente la-
vables siendo su espesor el minimo de construeeién
sencilla, manufaoctura barata y que realice sus

funciones ocaracterfsticas con plena confianza y se-

-5-
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guridad,

Una de las éaracteristicas de estog dispositivos
es la de que el cuerpo central o gerco, estf cons-
titulido por una pleza monobloque, & partir pre-
ferentemente de materiales plésticos, obtenido
mediante el correspondiente proceso de fundieidn
y moldeo a inyeceidn o prensado,. Igualmente el
hisel o marco se obtiene también a partir de ma~
teriales plésticos,

De oconformidaed con un detalle del invenio gue
en este memoris se describe, se considerd conve=
nlente constliulr unas placas espeasizles de vidri
configuradas mediante el correspopidiente proceso
por fundieidn y rensado, cuyas plaeas resultah
sumamente ligeras , siendo una de mayor grueso
que la otra, presentando la de mgyor grueso una
acanaladura en todo su perfmetro, estando ambas
provistas en su superficie de una pluralidad de
nervadursas, estriados o dibujos que les propor-
glonan propledades de opacidad, a l& par que uns
ornamentasién muy bella.

De oonformidad con otro detalle del mismo
invento, se previd la posibilidad de disponer
cada par de estas placas de vidrio sob;e un gereo
de materiales plésticos, provisto de los medios
necesarios para efestuar un reoiproco encaje,

De acuerdo con otro detalle del invento que
auuw! se recomlenda se considerd conveniente el
que la retencidn entre el cerco o cuerpo de mate-

rial pléstico yv una de las placas de vidrio
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se efectie mediante un marco complementario cons~ﬂﬁg!
tituldo a partir de materiales plésticos, Las jun=-
tas de las diversas partes que integran el conjuntﬂ
se rellena con una masilla o materia adherente, que
dé grén solidez al mismo,

Otra de las caracterfsticas de los dispositi~
vos o plezas del procedimlento gue en ests memo-
ria se descoribe es la de que el espacio compren-
dido entre plgca y placa de vldrio, queda comple-
tamente huecgo, constituyendo una efesctiva cémars
de aire que proporeionsa un alto coeficlente de
aislamiento, acistico y térmico, a los tabiques

con estos dispositivos organizados,

Unea vez se haya comprendido con mayor claridad

tajas del mismo se irdn poniendo de manifiesto en
la desoripeidn que se d4 a continuacidn . en la que
se exponen las posibilidades y caracteristicas del
procedimiento gue se preconiza, como assimismo, de
los medios que para su puesta en prédatica pueden
emplearse, estos detalles se han dado tfinicamente
a tItulo de ejemplo haciendo referencia a diversos
casos de posible reallzacifn préctica, sin embargo,
el invento no queda limitedo a los datos que aquf
quedan expuestos por cuanto gue, durante su reae
lizacidn, podrén instroducirse todas aguellas
modificaelones que las circumstancias y la préc-
tica pudierén aconsejar, Estas posibles wariacio-
nes se considerardn comprendidas dentro del sl-

csance del invento, por tanto, esta deseripcidn
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debe ser considerada desde un punto de vista 1lus-

trativo m&s bien que desde un punto de vista res-
trictivo,

Una de las propiedades m&s ventajosas del
proeedimiento y dispositivos correspondientes, pro-
ducto del invento que en esta memoris se preconi-
z&, es la de gue los tabiques as! constituidos go-
zan de una grén impermeabilidad, gracias a las es-
peciales caracterfsticas de los materiales gue las
integran, vidrio y pléstico, eliminando eon ello
las poco agradables manchas procedentes de las fil=

traciones Thumedas,

Otra de las propledades de los tabiques cons-
tituidos por el procedimiento y los dispositivosA
quf recgomendsdos es la de su grén luminosidad, de-
bido a que las caras o paramentos de estos tabi-
ques pueden ser formados por diversas placas o l4-
minas de vidrio tranmslucido o transparente, ereando

entre cada par de ellas una cdmara de aire,

Una idea m&s amplia del procedimiento y dispo-
sitivos que se describen la proporciona la deserip-
cidn siguiente al hager referencla a las léminas
de dibujos que se aconpalian, en los que se manera
un tanto ¢squemdtica y tan solo por via de ejemplo
se representan los conjuntos preferidos de la ldea
del invento,

Bn estos dibujos = emplean marcas de referen=-
clas semejantes para indlicar plezas y partes que se
corresponden en las distintas vistas representadas,

cuyas piezas, detalles y organizacién se definen

A~ 4
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de una manera especifica en el transcurso de esta »

memoria, y despues se conoretan en las reivindica-
clones finales,
En dlchos planos,
se

En la fig. l&,/representa una vista seccionada
sonvenclonalmente de los dispositivos o plezas
aquf recomendadés.

La fig. 2a, corresponde a una vista lateral
que codrresponde al mismo conjunto representado

en la fig, anterior,

La flg. 3&, es una vista del conjunto secoclo-

" nada por un planc vertiecal.

La fig.4s, represeanta un caso prdetico de reali-
zacién visto de frente y parcialmente seccionado.

La fig., Ha, representa otro posible casc de rea-
1izacidén en la que las piezas se montan sobre unos
tirantes met4licos que junto con el aglomerante
proporciona una grén solidez,

La fig. 6a, representsa en prspectiva los diver-
808 elementbs gque constltuyen los dispositives o
plezas preconlizadas, ’

Haciendo referencia a .a fig., 1¢ se indica con

el ndmero -l1- el cuerpo o cerco de la pleza constit

do de materiasl pléstico, con unc de sus perimetrOj

formando un solapsdeado escalonado -2- en el que e
recibida y retenida, la placa o lémina de vidrio -3
medisnte el bisel o marco complementario -4- tambie

de material plédstico. Inferiormente el cuerpo -l-

seencaja en la acanaladura -56- perimetrica que prest

genta la placa de vidrio -6~ provista en su super-

[

n
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ficie interior de unas nerveduras -7- que aumen-

de dichgpleza una cémara de aire que le propdrelo-

tan su resistencla mecédnica. Todos estos diversos
elementos quedan solidarizados mediante la masilla

o m4stie -8~ de relleno formandose en el interior

na grén ligereza y un alto coeficlente de aisla-
miento acdstico y térmico.

Fn la fig. 2&, se puede apreclar lé caracteris-
ticaifconfiguracidn dads a estas plezas, la ounal
proporgiona un'féail acoplo y montaje en obra,

Es conveniente hacer la aclaracién de aque el
procedimiento y dispositivo preconizedo en esta
memoris no itilene coro unico fin el constituir ta-
viqueria, ya gue este invento puede aplicarse y
es extensivo igualmente para former claraboyas
tragaluces o cubliertas y toda aquellas construc-

ciones que precisen o s6 desée obtener una grin
luminosidsd. ®ste invento también puede hacerse
extensivo a la formacidn de muros mixtos.

En la fig. 9a, se ha efectuado un seccionado con

veniente a la pieza o dispositivo del lnvento ocon el

fin de que se pueda apreciar més detalladamente la
disposieidn de los diversos elementos que lo cons-
titﬁyen; el cerco o suerpo-central -l- encaja por
'su perimetro inferior en la nervadura efectuada
en la placa de vidrio -6- solidarizandose el son-
junto mediante la masilla -8~ o méstie.
Uns de las posibilidades de realizacién que el
invento prevée, es la formagién de los tabiques

mediante la organizacién de las pilezas o disposi~.

~10~-
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" montados y unidos entre sjpor un aglomersnte -10-

tivoe que lo han de constituir convenientemente T

adecuado, de forma que entre las diversas plezas

se eétablezoan”unas gomunicasiones -1l- lnterio-
res gom el fin de producir un vacslo parcial de las
odmaras de aire por ellas determinadas. Obteniemd o~
se consecuentemente un alto coeficiente de aisla-
miento,.

Otro posible saso de realizamcién es el repre-
sentado en la fig. 5&, en el cual los dlversos ele-
mentos o dispositivos se monten sobre un entrame-
do constituido por unos tirsntes metélicos -12-.En
ests organizacidn, también se emplea material aglo-
merante de relleno resultando una construccion més
solida y llgere.

En la fig. 6&, se representa el disefio y for-
mato de los diversos elementos que constituyen bs
dispositivos o piezas objeto de este invento, EL
némero -l- indica el esrco o cuerpo central que prg-
senta uno de sus perimetros -2- escalonado para re-
eibf{r y accplanpla placa de vidric -2~ la cual,
gqueda encajeds sobre dicho cuerpo -1- mediante el
bisel o marco -4- el cual pfesenta‘una seccidn
en formes de »Im. La placa de vidrio -6- esté
provista de le nervadura perimetrica -5-, en la
que es recibido el perimetro recto del ouerpo o
cerco central -l1- .

Se comprende que la modalidad introducida
por el procedimiento ¥ dispositivo objeto de esta

patente de producir el vagiado parcisl, de las di-

-11-
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duce en un grén y alto coeficiente de alclamien-

to termico y sadstico,
Se hace constar a los efeotbs oportunocs,
que el objeto que gonstituye esta patente, se
viene llevando a la préctica en PARIS (Prancia)
por la firma DEMEURE MODERNE COMPTOIR DES ARTS
SANITARES,
N 0o T A

e amctpatpunt et Sty

Se declardn de novedad en Espafia el contenido
de las siguientes:
REIVINDIGCACIOINES

la,- Prooedimiento con sus cbrrespondientes diépo-
sitivos para la formaeién de tablques por alto coe-
ficiente de aislamiento, caracterizado por el he-
cho de organizar dichos tabiques a partir de una p
pluralidad de piezas sutonomas que constituyen en
sd, cdmarass de alre organizadas de modo que se 6s-
tablezca entre ellas unas cominicaciones interiores
para efectuar un vaciado o enrarecimiento parcial
de las cémaras de aire, elevando el coeficiente de
aislamiento, |
2a,- Procedimiento con sus correppondientes dis-
positivos para la formacidén de tablques con alto
coeficiente de aislamiento caracterfmdo por el
hecho de organizar tales tabiques.a partir de

una pluralidad de piezas sutonomas que constitu-
yen en s cémaras de alre y organizar y retener

estas ordenadamente mediante un aglomerante que

-18-
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piezas,

da,~ Procedimiento con sus correspondientes dis-
positivos para la formacidn de tabiques con alto
coeficicnte de aislamiento, segtn nota la que se
caracterfza por el hecho de formar dichas piezas

autonomes mediante un eerco monobloque de material

pléstico obtenido mediante su correspondiente prooe
so de moldeo por fundieidn inyectada o prensado,en
el que por los lados cpuestos sc¢ dlsponer unas pla-
cas de vidrio que se incorpordn al cerco por enca-
je y/o pegementos.

4a,- Procedimiento con sus correspondientes dispo-
sitivos para la formescién de tabiques con alto coe-
ficiente de aislamiento, seg¥n notas la y 2a, que
se caracterfzan por el hecho de producir sobre el

cuerpo principal unas cajas mediante la disposieidn

de unas pestafias escalonadas, en cuyas cajas son re
c¢ibidas ajustadamente las placas de vidrio que que-
dan incorporadas s la coanstrucclén mediante un bisel

con la eorlahereeidn Je une mesa de mdstic que relle

na los hueaos comprendidos entre el cuerpo central,

lamina de vidrio y bisel para formar un comnjunto so

lido y homogeneo,

5a,~ Prosedimiento con sus correspondientes dlsposi
tivos pars la formacién de tabiques con alto cce-
figciente de aislamiento, segin notas precedentes,
caracterfzado por el necino de que el perimeiro reeo-
to 44l cerco, encaja en uns nervédura efectuada en

una de las superficies de una segunda place de vi-

-13-
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drio gque es sollidarlizado al cuerpo medliante un

méstic de relleno, creando una ciuara central de
propiedades aislantes, |

6&,~ »PROCEDIMIENTO CCN SUS CORRESPONDIENTES DIs-
POSITIVOS PARA LA PORLIACION DE TABIQUES CON ALTO
COEFICIENTE DE AISLAMIENTO».

Todo elo conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de CATORCE hojas escris
tas a miquina por una sola de sus caras ¥ planos

que la ilustran,

Liedrid, 2 de Junio de 1.955

-14-
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