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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a una solicitud de PATENTE DE INVEN-
CION, por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones,

por: "MAQUINA PARA FAERICACION RAPIDA DE TUBOS DE CE

MENTO-VIBRADOS, FRENSADOS Y ESTIRADOS", en favor de
D. Walter KOST, de nacionslided alemena y domicilie-
do en MADRID§ calle de Mmldonado, ntim 6l.=

Para la fabricacién de tubos de cemento, en
nuestro pafs, se siguen procedimientos relativamente
primitives. En parte, se fabrican los tubos mediante
moldeo y se aplisconan a mano, lo cual requiere mucho
tiempo y d4 una capacidad escasa de produccién; en
parte, se hacen los tubos de cemento en una médquins
mediante un procedimiento centrifuge, que no 44 bue=-
nog resultedos, y que requiere prafhaidn de moldes.

La presente invencién resuelve los graves
problemas que plantean los descrites sistemas, ya

que consiste en una méquina pere la fabricacién de
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tubos de cemento en un tiempo aproximado de +tres mi;
nutos por tubo, cuya miquine utilize un proceso com;
binado: en primer lugar, vibracidn; en segundo lugar,
prensado hidrédulico, desde arriba, y en tercer luger,
un estirado para bonificacién por presién hidrdulica

- desde abajo, comprimiendo unos milfmetros la pared

del tubo.

El armazén de la miquina estd compuesto por
cuatro pilares de dngulo de hierro, unidos entre s{
constituyendo una sélida comstruccién, con un marco
de hierros en "U"; la caheza de este armazén se es-
trecha en su parte superior.

El sistema de trabajo permite que para cadg
didmetro de tubo a fabricar, sélo sea necesario em-
plear dos moldes; as{ por ejemplo, si se tiene inten-
cién de fabricar tubos de 100, 150, 200, 250 y 300
mm,, 86l0o serdn necesarios diez moldes.

Con objeto de dar mayor claridad a la com-
prensién del aparato objeto de la presente memoria,
se acompafia una hoja de planos, en cuya figura dni-
ca se representa una seccién vertical de la mdquins
objeto de esta patente; representacién que se hace
a titulo de ejemplo meramente ejecutivo, no limita-
tivo, ya que cahben diversas ejecuciones dentro del
espiritu que anima a la invencién, siempre gue no
se altere el mismo, )

Los moldes (1) que se emplean en esta méqui-
na, constan de tres bisagras y se abren o cierrean
longitudinalmente. En la parte contraria e las bi-
sagras, se hallan los cierres del molde. Dichos mol=
des esté4n, ademds, provistos de dos mufiones (M) para

facilitar su transporte,
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gomo piso o fondo del molde, se emplea un
anillo (2) suelto y empotrado en el molde, para so-
porter el tubo de cemento gque haya de moldearse.

Se ha previsto una mesa de vibrado (3) so-

bre la que se sitde el molde. Dicha mesa de vibra-

~do (3) va provista, debajo, de un vibrador (4).

En la parte superior del armazén de la mé-
quina, se halla centralmente dispuesto un cilindro
nidrdulico (5); el véstago (6) de la instalacién
hidrédulica va provisio en su parte inferior, del
émbolo (7).

Se hen previsto, asimismo, dos cilindros '
eldsticos (8) situados lateralmente al cilindro hi-
drdulico (5) en posicién vertical, acoplados por m
parte superior & una disposicién transversal del ar-
mazén de la mdquina., Dichos cilindros elédsticos es-
t4n apoyados en cojinetes lisos (10) fijados al ar=
mazdn, y van provistos, dichos cilindros, en su par;
te inferior, de la cabeza de prensado del perfil
(11), as{ como de frenos hidrdulicos (12).

En la parte superior del armazén se ha dis-
puesto un sopdrte (13) en el gque se prevée la bhomba
(14) con accionamiento eléctrico para las necesida;
des hidréulicas. Los maﬁdos para el accionamiento
hidrdulico (15) estdn colocados en el armazdn al
alcance de la menc del actuante; de la misma forma,
en el lado contrario se ha dispuesto a altura apro;
piada una boca de carga (16) de material,

31l proceso de trabajo es el siguiente: Se
despliega la mesa de material (17) de que va provis-
ta la mdquina, y el molde (1) con su anillo de fondo

empotrado, se conduce por medio de un carro de +trans-
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porte hasta la mdquina, y se coloca sobre la mesa
vibratoria (3), cerrdndose, a continuacién, la mesa
de material. '

Bl véstago (6) se deslizard hacia abajo, oon
su émbolo {7) por gravedad, sin necesidad de accio-
naniento hidrdulico. Con ésto, el véstago absorbe
el 1fquido del depdsito de la bomba, como consecuen;
cla de 1o cual se forma una columma de liguido en el
cilindro hidrdulico, por encima de la cabeza del vés-
tago. El émbolo (7) que se ha deslizado hacia abajo,
se apoya ahora en la mesa vibratoria (3) mientras
que el védstago (6) continda su trayectoria deslizan~-
te hacla abajo, hasta que la cabeza (18) se coloca\
en la cabeza de prensado del perfil (11). ‘

Los muelles de los dos cilindros hidrdulicos
(8) estdn tensados previamente de forma gue su ten-
sidn es mayor que el peso del védstago y la cabeza de
prensado, 4

Se abre la booca de carga (19) y se introdu=
ce en la méguina fQ mese de cemento con una herra-
mienta manual adecuada, y & continuacidén se conecta
el vibrador. lLa masa se introduce entonces en el
molde (1) en forma anular, hasta que gueda rebosan~-
do sobre dichb molde.

A continuacidn se desconecta el vibrador y
se conecta la bomba. El émbolo es conducido, akora,
por la fuerza hidrdulica, hacia abajo y con esta
fuergza se prensa la masa de cemento en el molde por
medio del védstago (6) y la cabeza (18) con la cabe-
za de prensado del perfil (11); las tensiones supe-~
riores gue aparecen ahora en los muelles son compen=

sadas por una mayor fuerza hidrdulica.
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Después de un recorrido determinado, con el
cual se alcenza la longitud de tubo de cemento de-
seada, la cabega de prensado del perffl (11) se blo=-
quea antomédticamente por medio del dispositivo (20);
el mando para el accionamiento hidrédulico, se desco-
necta antomdtiocamente por medio del meosnismo (21);
el védstago es conducido de nuevo hacia arriba, y
errastra al émbolo (7) también hacia arriba durante
un cierto recorrido,

En el ascenso del émbolo se inicia la terce-
ravoperaoiﬁon consistente en la bonificacidn del tu~
bo de cemento, en cierta medida, al salir el émbolo
eon un cono poeo pronuncimdo que tiene en su parte
inferior, seguido de una pequefia parte cilindrica,
que forma el didmetro definitivo del tubo; el difme~
tro del émbolo en su longitud cilfndricsa es algo me-
nor que el didmetro definitivo; la pared del tubo de
cemento se comprime, en consecuencia, unos milime-
tros en toda su longitud al subir el émbold.

Durante este proceso, la cabeza de prensado
del perfil (11) permansce blogqueada en el molde (1),
ecitdndose con ello gque el berde'del perfil prensado
del tubo de cemento, sufra dsfios al subir el émbolo.
Una vez gque el émbolo haya salido del molde, el blo~
queo (2) de la cabeza de prensado del perfil, se
suelta automaticamente por el cono (22) y la palan~
ca (23) deslizédndose la cabeza del prensado del per-
£il hacia arriba, a su posieién iniecial,

Se han previsto unos frenos hidrdulicos (12)
ocunya finalidad es frenar los cilindros eldsticos (8)
con el fin de evitar gue los muellga gibitamente dis-

tensados ocasionen dafios., Después de que, simulténea~
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'mente, el vdstago ha alcanzado su mde alta posieidn,
la bomba de presién (14), se desconeota automftica~-
mente,

S8eguidamente, se levanta el molde con elvca-
rro de transporte, y se lleva al panito de depésito,
donde el anillo de fondo sirve de base de apoyo al
tubo de cemento terminado, se abre el molde y se se-
para el tubo de cemento, llevédndose nuevamente el
molde a la méquina; entre tanto, un segundo molde
de reserva se coloca en la mdquina y el proceso de
trabajo se repite ininterrumpidamente. Para el ac-
cionamiento de la méquine solo se necesitan un par

de mandos, ya gue todo el trabajo de la misma, en

general, es automdtico,

Pinalmente, en la presente invencién, cabe
cuslquier variante en ejecucién y distribucién de
sus elementos, éiempre que no se altere el espiri-
tu de la invencidén, y es factible su fabricacién en
toda clase de medidas y proporciones, con todo géne-
ro de materiales adecnados sin limitacién.

NOTA.~ Descrito suficientemente cuanto precede, sé-
lo resta congignar que lo que se declara como de
nueva y propia invencidén del solicitante, es lo cen-
tenido en las siguientes

REIVINDICACIONES

l,- Mﬁqgina para fabricacién répida de tubos
de cemento vibrados, prensados y estirados, caracte-
rizada esencialmente por constar de un juego de mol;
des adecuados, provistes de tres bisegras, que se
abren y cierran longitudinelmente, estando provis-

tos de cierres diametralmente situados respecto a
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las blsagras, estando dotados exteriormente y en eux
parte superior, de mufiones para su transporte.

2.- Mdquina segdén reivindicacién primera,
caracterizada porque el piso o fondo de los moldes -
estd constitufdo por un anillo independiente que se
empotra en la parte inferior del molde, y cuya fina-
lidad es la de soportar el tubo de cemento que haya
de moldearse,

3.~ MAquina segfin reivindicaciones 1 y 2,
caracterizada porgue consta de una masa de vibrado
sobre la que se sitfa el molde, cuya mesa va provis-
ta, debajo, de un vibrador apropiado,

4.~ Mdquina seglin reivindicaciones de 1 4 3,
caracterizada porque consta de un armazén metdlico,
en cuya parte superior se ha dispuesto centralmente
un ecilindro hidrdulico, yende proviato el véstago
de la instalacién hidrdulica, en su parte inferior,
de un émbolo de deslizamiento vertical, cuyo dmbolo
en su parte inferior presenta un conoc poco pronun-
ciado, seguido de una pequefia parte cilindrica.

5.= Miguina, segin reivindicaciones de 1 §
4, caracterizada porque va dotada de dos cilindros
eldsticos situados lateralmente con respecto al ci-
lindro hidréulico, en posicién vertiecal, acoplados
por su parte-superior a una disposicién transversal
del bastidor de la mdquina.

6.~ Miquina, segiin reivindicaciones de 1 £
5, caracterizada porque los oitados cilindros elds-
ticos se hallan provistos de cojinetes lisos acopla=-
dos al armazén de la misma, yendo provistos en su
parte inferior, de la cabeza de prensado del perfil
¥ dotados de frenos hidrdulicos.
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7s~ MBquina, segin reivindicaciones de 1 4°
6, caracterizada porque en la parte superior del
bastidor o armazén, se ha dispuesto un soporte en
el que se sitda una bomba de accionamiento eléotri-
co, para las necesidades hidrdulicas de la méqﬁina;

8.~ Miquina, seglin reivindicaciones de 1 4
7, caracterizada porque 10s mandos de accionamiento
eléctrico, van adaptados a una parte lateral del ar-
mazén, el alcance de la mano del actuante, habiéndo;
se dispuesto en el lado opuesto a éste, y en posi-
cién similer, a asltura apropiada, una boca de carga
de material,

9.~ Méguina, segfn reivindicaciones de 1 §
8, caracterizada porque va profista de una mesa de -
material desplegable, que se cierra cuando el molde
he sido colocado en la plataforma vibratoria.

10.- Miquina, segtin reivindicaciones de 1 4
9, caracterizada porque el védstago central se desli-
ga, con su émbolo, por gravedad, absorbiendo el 1{-
quido del depdésito de la bomba, formdndose en conse -
cuencia una coiumna de lfguido en el cilindro hi~-
dréulico por encima de la cabeza del véstago, des-
lizédndose el émbolo hasta apoyarse en la mesa vibra;
toria, mientras que el véstago continda su trayecto-
ria deslizante hacia abajo hasta que su cabeza se
coloca sobre la cabeza de prensado de perfil.

11.- Mdquina, segin reivindicaciones de 1 4
10, caracterizada porque se han previsto muelles en
los dos cilindros que estén tensados previamente de
forme que su tensidn sea mayor que el peso del vés-
‘tago y la cabeza de prensado,

12.~ Miquing, segin reivindicaciones de 1 &
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11, caracterizada porque se ha previsto una abertura

de cerga de la mdguina para la entrada de la masae de

. cemento de forma que conectédndose el vibrador, se in-

troduzeca dicha masa en el molde en forma anular hasta
que queda rebosando sobre el molde mencionado,

13.~- Mdquina, segun reivindicaciones de 1 4
12, caracterizada porque desconectado el vibrador y
conectada la bomba, el émbolo es conducido en su trg—
yectorie por la fuerza hidrdulica, hacia abajo, com-
primiendo la masa de cemento en el molde por medie
del vdstago y la cabeza, con la cabeza de prensado
del perfil, y las tensiones gue aparecen en los mue-
lles son compensadas con una mayor fuerza hidrdulica.

14,~ Miquinae, segin reivindicaciones de 1 &
13, caracterizada porque tras un recorrido que alcan-
za la longitud de tubo de cemento deseada la cabeza
de prensado de perfil se bloquea automdticamente por
medio de un diapositivo'adecﬁado, desconecténdose
autométicamente el mando para el accionamiento hi=-
drdulico, por medio del dispositivo de desconexién
previsto a este fin, siendo el véstago elevado,
arrastrando al émbolo hacia arriba en un determina-
do recorrido.

15.~ M4quina, segén reivindicaciones de 1 4
14, caracterizades porque el ascenso del émbolo de~
termina una bonificacidén en el tubo de cemento en
suw salida, merced al cono poco pronunciado seguido
de un pequefio cuerpo cilindrico que forma el diéme;
tro definitivo del tubo, siendo el didmetro del
émbolo en esta longitud cilindrica, algo menor que
el didmetro definitivo, con el fin de comprimir la

pared del tubo de cemento unos milimetros en toda

e
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