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PARA USO Ev RELACION CON DA DISTRIBUCION DB PRODUCIOS
AEROSOI”?, g favor de DOw ROBERT HBNEY ASPLANALIP, de neo-
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ya preseunte invenciéu se refiere a perfeccionsmien—
tos en la fabriocaocién de recipientes, en partiocular de
los originariamente adsptados para uso en relacién oon
la distribucidn de productos aerosols

El material d= estos recipientes es el nylon.

Muchos de tales productos aerosoles son de tal na-
turaleza que aotfian deteriorando los recipientes de me—
tal ordinario y por lo tanto na sido generslmente con-
slderado necesario envasarlos en vidrio 1o ocual, a cau~
Sa de su caraoter quebradizo facilmente oonstituye una
enénaza pare el particular usuario si tal recipiente de
vidriq o8 golpeado oontre objetos extrafios o se csze. Ha
habido pués una verdaders ncoesidad de un egpropiado re—-
oipiente para tales materiales, asi oomo para materiales

aerosol en general, que deveri ser relativamente fuerte,
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0 facilmente rompible, neutral para el atague por °*
aerosoles generalmente y relativamente eoonémico ea
su manufactura. sylou es un material biea dispuesto
vars llenar oowmpletamente estos requ;!.s:i.tos, pero a
causa del faotor precio su uso en este aspecto na
sido por lo tauto oonsiderado antieoondémico en un re—
¢ipiente moldeado.

Como resultade de prolongada experimentacidn e
investigaocibu, el solicitaante na concenido un prooe—
dimiento para hacer w recipiente de nylon el cual
efectuarfi suficieute economis eu material pars peymi-
tirle competir con los recipientes de metal y vidrio
hasta shora empleados. Este resultado es reslizado
moldeendo el reolpiente oon paredes delgadas tales
que la oantidad de nylon requerida pars hacer un re-
oipiente de un predetermingdo temafio esti winimizada
y traida dentro del escalén de precios necgesario pe-
ra permitir su uso comeroiszl.

El nylon es notable por su extremada tenacidad y
resistencia, 4o suerte que un recipiente oon paredes
relativemente delgades es uwuy capez para resistir
las presiones ususlumente empleadas en el envasado
de merosol. 8&in embargo, el nylon tiene la propiedad
de fraguar o solidificarse tan répidamente que oual-
quier intento para moldearlo a presién en matrioss
econvencionales requiere un espaciado relativemente
amplio del nticlzo desde la pared de la cavidad del
molde con objeto de permitir una suficientemente ré-
pida operacién de llenado de la cavidad paras asegurar

une fundicidn uomogénea ocompletamente formadae. Si ge
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intenta hacer la fundicidén de un receptioulo de pared
delgada de aocuerdo oon la préotioca de moldeo convea=
oional, el nylon adnitido a la cavidad en forma 14~
quide tiende a fraguar antes de gue la cavided esté
oompletamente llena y en conseocuencia los productos
finales se producen 0 inocompletos o impexrfectos.

La presente invencidn subszna esta dificultad y
permite el moldeo de reoipientes de nylon de pared
delgada, avsolutemente nomogéneos en carsaoteristioes,
sin defectos en su estructura y mediante ¢l uso de
cantidades de nylon oouparativemente pequefias.

Hasta anora ha sido la préctica de moldeo gene-
ralmente admitir el materigl fundido en la cavidad
del molde en un extrewo del wismo oon el espaciado
entre la cavidad y su nficleo suficientemente grande
para permitir al materigl moldeante llenar la oavi~-
dad autes de fragusr o solidificarse. En contradio-
cidn a esta priotioca, la presente invencién oompren—
de el abrir la cavidad en diferentes puutow de su
circunferencia, e introducir por dichas puertas el
material en la cavidad en ocorredores suplementarios
formados en el nficleo 0 en la pared de la oavidade
Estps corredores estén dispuestos en relacidn apar;
te espaolada alrededor de la ocircunferencia de la
oavidad, de suerte que ol material fundido, confor-
we entra en la cavidad, fluye inuediatamente y de
manera desembarazada de obstioculos en toda la lou-
gltud de los corredores suplementarios y es glimen-—
tado desde estos corredores oircunferencialmente con

respecto a la cavidad ocoun tal rapidez que lo glimen=~
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tado desde ocorredores supledmentesrio adyacentes se en~’

tremezola en el intermedio de diochos corredores parsa
formar una pared homogénea de material fundido antes
de que el material tenga una o0casidn para perder su
ocondicién 1fquida y fraguar. Por esta disposiocién se
hz easoontrade en esta invencidn que es posible hacer
aguellas partes circunferenciales de la fundicidn, in-
termedias d¢ los ocorredores suplementarios, muy delga—
das y obtener al wmismo tieupo una fundicidn avbsoluta—
mente nomogénea.

Yos corredores suplementarios Se extienden prefe—
rivlemente desde la entrada mra substanciglmente to-
da la longitud del molde de suerte que el material
fundido puede ser asi elimentado de una manera ripida
y efiolente a todas las partes de la ocavidad.

E1 recipiente es preferiblemente fundido oon uns
gpertura de fondo, ouyo cierre puede ser separadamenj:e
fundido y adherido por calor al recipliente en una me~—
nera nueva y efiolente que Se descrioird desPué's‘.

Un objeto de la presente invencidn es hacer wu re—
cipiente de nylon de lg wéxima resistencia ocon una wi-
nima cantidad de material nylon, m-diante nuevas pro-
poroiones del Area de la secoibn recota de los canuti-
1llos coa respeoto al Area de la seccidén reocta de pared
que descausa entre los canutilloslo

Otro objeto de la invencién es el de provesr una
estructura de recipiente de nylon en la gque el espesor
de pared en un lado del reoipiente es menor que el es—
pesor de pared en el otro lado, de suerte que, si la

boquilla de salida del reocipiente estd dispuesta en el
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lado gue comprende la pared delgada, la ruptura de tal.
recipiente, debida a refuerzo del exceso de la presidn
en &1 del aerosol, seri en direceidn alejada del usug-
rio, quien invarianlemente ame el recipiente del aero;
sol oon la bogquilla apuantando alejada de él.

Otras carascteristicas de la invencibn, ademds de
las indicades, se pondréu -de manifiesto en la detalle~
da desoripoidn que sigue ocon referencia a la® figuras
de las tres léminas de dibujos adjuntas, en las que se
ilustra l2 invencién en sus formas preferidas, pero de-
biendo entenderse tales realizaciones como ilustrati-
vas solamente, y no definiendo limites de la invenoidn.

En los dibujost

La fige 18 es una Seccidn oentral a través de una
matriz de fundir para llevar a csbo el procedimiento
¥ producir el artioulo de la presente invenclén. Esta
secoldn esti dada segin la linea 1~1 de la fig. 33.

Bn esta figura el material fundido esté mostrado eu
la matriz; \

La fige 2% es una Secoidn fragmentaria segln lg 1li-
nea 2-2 de la figura 1%, oon la fundiocidn omitida.

ILa fige 328 es una vista fragmentaria de fondo de
la seocidn de matriz superior mostrada en la fig. 12,
con los nficleos de la seccidn iuferior eu seccidn y lea
fundiocién en su sitio.

Ia fige 48 muestra sl ousrpo fundido de un reci-
pieute necuo en lg matriz de la fige 18, junto con un
cierre de fondo para el mismo y un sauillo conductor
de calor para facilitaer el oclierre por ocalor del fondo

del ocuerpo del recipiente., En esta figura todas las
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pertes estan mostradas en seocidn central, ,

La fig. 5% es una seccilén seglin la lineg 5-5 de la
figura 42, ’

La fig, 6% es une vista en planta del anillobou~-
ductor de oalor mostrado en la fig. 4%,

La fig. (% muestra el recipiente en secoién central
oon la unidad de véalvula distribuidora de aerosol y el
tubo de inmersidn incorporado al mismo;

La fige 88 es una elevaocidn de la estructura mos-
trada en la fig. 7% ocon un botdn de impulsidn wmontado
en el vastago de valvula de la unidad valvula distribui-
dora.

La fig. 98 es una secoidn central de un ouerpo mol-
deado de una forua de reciplente regl izada segiin la
presente invenciéu, siendo dada diona seocién en el pla-
no de la linea 9~9 de la fig. 108,

La fig. 10% es una Seccidn transversal segin 1la 1i-
nea 10~10 de las figuras Y2 y 128}

Ia fige 118 er una seccién similar a la fig. 10,
Pero mostrando seis canutillos interiores en lugar de
los cuatro wmostrados en la fig. 108,

Tas figuras 128 y 132 son vistas similares g lg de
la figura 9%, pero ilustrando diferentes disposiciones
de los caanutillos. :

La fig. 142 es una secoldn segfin la lines 14~-14 de
la fige. 132, '

La fig. 158 ez una vista similar a la de las figu~
ras 9% y 108, pero mostrando una foma de construceidn
modificada, ¥y

La fig. 168 es una seccidn segin la 1inea 16-16 de

lea figo 152,
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En los dibujos adjuntos, éI’y Zes:Lgnaa las sscclo~
nes oooperantes de una matriz de moldeo a presibu. Bn
los dibujos no se nan incluldo todos los detalles de
esta oconstrucecidn de matriz, sind solamnente se muestran
1os rasgos apropiados a la presente iuvencidén. ‘

Ia secoldn 1 de la matriz tiene un pamillo bebede—
x0 }_ gque conduce a los corredores transversales 4. En _
la préotica es oconveniente y econdémico fundir ouatro ar-
tioulos a la vez y esi nay cuatro de tales corredores
dispuestos g 902 uno de otro, aunque si se desesa puede
ser ampleado u.nvmimero diferente de artficulos y corre-
dores.

Contrariamente a la prictica usual, los corredores
4 no alimentan directanente a las cavidades, siné was
blén estos ocorredores termingn en miltiples ocorredores
2 de forma ciroular y cada uno de estos wdltiples co-
.fredores tiene extensiones radizles 5 gue conducen a
las cavidades Y de la parte L de la matriz’. Lo seocién
2 de la watriz esté provista con ndoleos 8 adaptados,
6ua.ndo las partes de la matriz se reunen en relaciédn
conjuunta, para proyeoctarse en las cavidades [, como se
muestra en la fig. 12. Bstos nloleos tienen una forma
exterlor oomplementeria de las cavidades del molde y
en la totalidad de la mayor parte de su extensién es-—
téu espaciados equidistantes de la pared de la vaxidadg
Sin embargo, ocada nficleo esti provisto ocon una plurali-
dad de corredores Y supleszentarios yue se extienden '
longitudinelmente que estéu respeotivamente yuztapues—
tos a las diversas sxtensiones § y se extienden Dor,

substanclalmente, toda la profundidad de aquaslleg parte
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de la cavidad que sirve para formar el cuerpo del reci-
piente. Bl recipicute a ser fundido en la matriz de las
figuras 18 g v3§, esth provisto en su vorde inferior con
una pestsfla exterior 12, ocomo lo munestran las figuras

48, %2 y {8, y las extensiones § estén en ocomuniocgcidén
con la parte en pestafla de la* cavidad en puertas LU de
secoidn reduncida, de suerte que, despuéds que na sido

heonhsa la fundicidn, el reoipiente puede ser prontamen—
te desprendido de los trocitos externos solidificados,

La mayor parte del espaclo entre el nticleo y ocads
cavidad es relativamente pequefla como Se muestra eun el
extremo derecha de la fige. 1%, Hstas partes delgadas |
se extienden desde la parte algo engrosada de la cavi~
dad que forma la pestafla de fondo, a2l extPemo Superior
de la ocavidad y estiu situadas entre los diversos oco-
rredores suplementarios Y.

Ios corredores 4, mﬁitiples 5y las extensiones §
estén formados colectivanente dentro de las seocciones
LYy 29y en el plano de separacién de dichas sSeoociones.
BEstos oorredores, ramificaclones y extensiones son de
enplio tawafio pera alimentar répidsmente 8l material
fundido desde el paso vevedero 3 a los corredores smuple—
mentarios, y estos corredores suplementarios son de seo—
cién reota suficiente para alimentar ripidamente el ma-
terial de fundicidn cirsuaferenociglmente del nticleo
hgste que el material 1fquido desde los corredores su—
plementarios adyaceutes encucntre y se mezcle para for—
mar la secoidn de pared delgada.

Bl materisl de fundioién es alimentado en situa~

cién oalieute al paso bebedero 3 por aparatos de moldeo



@ pr.sién oconvencionzles, llenagado instentfnesmente

las diversas cavidé.des, Yy fraguando despubs ripidemen—
tey, dc suerte gue las secolones pueden ser separadas
una de otra para retirar el artioculo fundido. Con~

5 vencionales medios eyectores apropiados pueden estar
asoolados con una 0 amvas Secciones del molde para 7
facilitar la remooidn de los fundido, pero se oonsi~
dera innegesario el mostrar este mecanismo ya que es
oorriente en el erte del moldeo a presidn. las ocavi-

10. dades pueden ewtar ventiladas de cualgquler manera ade-
cuada, oomo a través de los pasos de viento 1li indioce~
dos como respiraderos en la fig. 12.

Ios cuatro ouerpos de reoipiente, junto ocon el ma-—

terial acunulado en el paso bebedero, corredores, ra—
1%, mifiocaciones y extensiones vienen desde la matriz en

una plezay, pero a causa de las estreochadas comunioe—

ciones 31U, 10s recipieutes fundidos son prontameute

desprendidos de los restautos trocitos que pueden ser

recalentados y usados para supbsiguieutes operaciones
20. de fundioiba.

Cadae ouerpo de recipieute tal ocowo vieune desde 1la
secoidn J del wolde, es wnoStrado en Seccldn, con los
trocitos separadosy en las figuras 4% y 9%. Agul se
ve que la wayor parte de la pared del recipicute es

2%5. relativamente delgada excepto para la pestafia de fon—
do l2. La parte superior del cuello del recipiesute
puedé ser necns 4Bl wisuwo espesor due las mredes lea—
terales pero, Si 8e degesa, puede ser ligeraneute was
gruesa. Sin embargo, al formar el articulo fundido

30, un lomo 13 circunferencialmente interior relativemen~
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te pequeflo es preferivlomente Foruado circunferenciai-

msnte del ouello, oowo se muestra ean esSta figura, ¥y

el cuello es provisto con wn extreuo derrado que tie—

ne una perforacidn central l4e

A causa de la presencis de los corredores Suple-
meatarios Y del nfcleo, el interior del objeto fundi-
do tendrd correspondisntes canutillos 15 Ffornados in-
tegrados con el citado objeto. #n los dioujos, estos
canutillos estéu mostrados algo was anchos de 105 gue
es nececario a finec de claridad, pero sSu tamefic de-
peuderh, decde luego, de la seccibn de los ocorredores
suplementarios necesarios para aliuentar gpropiadamen—
te el waterial de fundicibn ocomo antes se deccribpbid.

Ea la forma'preferida de esta invencién, los canuti-
1los 15 estén formados en sl interior del recipiente

y recultan de la formacién de los corredores suplencn—
tarios en el nfoleo. Sin euvargo, estos caautillos pue-
den estar formados en el exterior del recipiente me-
diante la fomacidn de corredores suplementerios en

la cara de la pared de la cavidade En cualquier caso,
fortalecen y refuerzan al recipiente sin sfladir mate—
rial a su peso 0 a la cantidad de nylon empleada en su
formacién. 81 estén en posicidn exterior imparten or—
nazentacién al exterlor del articulo y no son por ello
objetables.

Bl lomo 12 en el cusllo es para facllitasr la aso—
cigoldn de una vélvula de serosol,en unidad distribui-
dora,con 2l recipiente. Podrisz emplearse en este aspeo-
t0 convenientenente una unidad del caracter indicado

en la fig. (2 de los dibujos con referencla a la indi-



¢acidn 16. Bst4 provicta con una canal circunferen~ *

cizl jera recivbir el lomo 13. Hsta canal puede Ser tra—

ida a occoperacida con el lomo 13 wediante intro ducecidn

de lz unidad valvula a través del fondo del reclpiente

(%

. en el cuello gel mismo ¥y, por prosidn impartida sobrg
81 3l fondo de la unidad, dicha unidad pusde ser mue—.
lleada a ocontacto con el lomo, porque la fundleidn ny-
lon tiene elasticidad suficiente y eléstloa recupera—
cidn vara permitir esta operacidn y asegurar una ajus—

10c. tada relacidn entre el lowo y la canal de la unidad

vélvulae. la profundidad usugl del tubo )L es ailadida

a la unidad v&lvula, es decir, gquc este tubo 1L de
nrofundidad es agregzdo a diocha mnidad vélvula, 0 an~ |
tes 0 despuéz del montaje de la unidad dentro del reci-

15, piente.

&1 extremo inTerior apierto del recipieunte puede
ser cerrado por un cierre de fondo 138y mostrado en Sec-
cién en la fig. 42, Hste puede ser fundido de nylon de
acuerdo ocon la préotioca de fundiocidu s presidn oconveu-

20, oional o a través del empleo de una reamificacidn wfl-

tiple o000 antes se descrivid. Sin subargo, es prefe-
.rible naoerlo algo mas grueso que las delgadas paredes
del ocuerpoc del recipicute por la misma razén que la
pestafia 12 o5 necha de mayor esSpesor, a csaber, para per-

25, mitir a eStas partes ser fundidas juntas sin desapare-—

cer la ectructura. Sctg fusidn es realizada por ua pro-

cedlwiento de ovturacidn &l czlor. fcto Se facilita

por el empleo del anillo . de metal 14, perforado como

gse muestra en la fig. 68, Bste anillo es interpuesto en—

30. tre la pestafla 12 y el cirre de fondo lo y, mientras
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las partes son asidas asf juntas bajo presidn, el ani;
1lo 19 es cazlentado por inducéin eléectricamente. Bsto
obliga a las capas c_le sugerficie de las partes que ocon-
tactan al anillo a ser fundidas con io que glgo de tal
naterial fluirf z través de las perforaciones del ani-
1lo 1y y se mezclaré para formar une ligazdn homogé-
neay, mientras que aquellas partes de la pestafia y cie~
rre que oontaotan ocon la parte no perforada del anillo
formarén una ligazdn firme con la fAltima. De esta for—
ma, el clerre es adherido por calor al recipiente en
junta impevmesble a presibn spretada. Después es afie-
dido a2l v&sitago 20 de vAlvula de la unidad L& el usual
potén 21 de impulsibie

Se entenders desde lucgo que el recipiente puede
llvnarse oon el mgterial & ser distribuido desde el mis—
mo de cualoulier nmaners aproplada antes o después de apli-~
car el cierre obturadore. La invencién no esté limitada
e este aspectoe.

Uno de los peligros siempre prescutes en el uso de
los recipientes de aerosol es el de reventar bajo pre—
Siones de su contenido. Bsto es particularmente cierto
cuando son enpleados recipientes de vidrio porgue, en ca-
S0 de tal reventdn, troocitos y astilles desBedazadoc
del vidrio soa iumpelidos con fuerza suficientemente
graande para lastimar al usuario o alguien que pueda es—-
tar cerca. &1 nylon/tienﬂ taubifn la propielad de troce-
grse y astillarse bajo condiciones similares, pero este
material es tan ligero qu: no puede hacer gran dafio. En
esta anvencidn se na encontrado posivle dominar la terx;

dencia del recipiente ds nylon a fraguneuntarse en caso de

s+ ——————

Monsmtbaba L oarme aees
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rotura, proveyendo una o mas lineas 22 de debilita—
cién longitudinalmente en el cuerpo del recipiente. Bs—
tes 1ineas sou, ea la prhotica, 1ineas de iueisidn re-
lativauente finas. o influyean seriamente ei deoilitar
¢l roelpicnte para su usoé normal, PCro eu casSo de pre—
Slones deuntro del recipionte que se vuelvan demasiado
grandes, ocowo por SOurecalentamicnto, el recipieute
siuplesecute se rajars a lo largo de una, 0 mas, de &8=-
tas 1lineas de deoilitacién oon una limpia ncndidura y
Sin trocearse o srrojar fragmentos 42 astillas. La for—
mezoidn de estas 1iness de 1noisién puede ser realizada
colocande diminutas costillas a lo largo de la cavidad
o del nficleo de lz matriz y de esta wanera pueden ser
formadas eun el covjeto fundido o0 exiterior o interiommen~
te con respecto a la pared del recipiente.

Recipientes de tauatios amplismente diferentes pue-
den ser necuos, de gcuerdo con esta invencibu, y el es—
pesor winimo de pared dependeré ordinariawente asl ta—
uweano del recipie..te, pero en todos los cas0s as permi-
sible y adeocuada una pared relativanmente delgada con la
consiguionte gran ecomomiz de nylon sin sacrificer la
necesearlia resistenciage

Lg presente invencidn, oomo antes se establecidy es—
t4 primeramente enceminads a haoer reciplentes de nylon,
Sin embergo, ne de entenderse que ¢l procedimiento y es-
truoturs descritos pueden ser utilizados en la favrica—
¢ién de recipicates decsde otros plécsticos y se antende—
ré que la invencidn no esté nececarimsente limitada a su
primario asPectg de uylou.

Lz antes detallada cescripeidn con relacidn a las
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figuras 1% a S8 iclusive pons de manifiecsto los prinei-
pilos generales de esta invencidn con respecto &l proce—
dimiento de moldear a presidn un roeipiente de acuerdo
con la invencidn.

Bl cucrpo del recipiente mostrado ea las figumes
o8 y 108 gparecerd al casual observador como sSiemdo el
Imiswo cuerpo de recipients mostrado en las Lfiguras 48
y 52. Sin eavargo, nay ciertos rasgos innerentes de pro-
minante iwportancia en la estructura de las figuras 9?—
y 102, For ejemplo, en estas figuras nay en la estruo-
tura de las mismas una relgoibn definida entre las &
reas de seccibu recta de los caautillos 28 y las éreas
de aguellas partes dela pered del recipiente entre ca—
nutillos adyacentes.

Como regultado de prolongada experimentacidn, in—
vectigaciones y pruzpas, se ha descubierto en esta in-
vencidn que nay una relacidn 6ptiwa o proporoidén entre
estas freas la ocual permitiré al recipiente nylon ser
necno oon paredes de winimo espesor pero de méxima re-—
sisteucia con una minima cantidad o peso de nylon para
producir un cuerpo de reciplente de un tausfio deseado.
Se na encontrado acimismo que la provorcifn entrc estasg
dreas es ana relacidn que pertanece suostanoialimente
constante independientenente del temafio del recipieante,
por =jemplo, independientenente de si el recipiente tie-
ne de oapacidady, por ejeuplo, una onza o un cuarto. Ios
ensayos aechos en esta invencibu sy wostrado gue el &~
reg de espesor de pared ca Seccidn recta oscilars entre
1 1/2y 3 1/2 veces el 4Area de secciones ractas de 108

canutlillos loc cugles son neceesSeriamente necnos de fua~
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dicién perfectamente homcgénea del material nylon.
iigs esiccificadamentey, con referencia a la fig. 108,
donde el escesor e red que exlste entre varios ca—
nutillos 2¢c es oonstante 0 uniforme en la totalidad
de 1z circunferencia del recipieute, las 4reas oOm;
binadas de las cuatro secciones indiczdas en ¥ serén
11/2 a3 1/2 veces las agregadas Areas de seocidn
recta b de los cuatro canutillos. Un buen promedio

es de 2 a 3 veces. Con objeto de qgue estas Areas pue-
dan ser gréficamente definidas en la fig. 108, el 4~
rea de seccibn recta p de cada uno de los canutillos
estf mostrada en negro compacto, mientras que el &
rea de seccifn recta ¥ de cada una de las curvadas
Secoiones de pared esfé mostrads sombreada por lineas
cruzzdas.

o s na intentado wostrar en loc divujos propor-—
ciones exectas entre las dimensiones o 4rsas de pared
0 ceautillo, siendo la denendiente descripcidn escri-
ta la gue suninistrz estz inforuacién.

ILos cznutillos deven tener suficiente &rea de sec-
cidn recta, Ge cuerte que durente la alimentacidn del
nylown en la matriz, el material aliwente circunferen-
ciglunente desde el corredor gue forma cada caanutillo,
lo que mesclard cor el caterial alimentado desde los
corredores que forman los prdéximos cauutillos adya—
centes, antes de que tal material pueda fragusr o So-
lidificarse en grado tal que impida una estructurs §e
rared de continuada homogeneidad. E1 4rea de los oe
nutillos varisrf de acusrdo oon la distancia ciroun-—

ferencial entre ellos, de cuerte que, en la estructura
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de la fig. 108 que mucstra ouatro canutillos, el &- .
rea de seccidn rzcta de loc canutillos seri uwayor gue
si tal estructura fuera, por ejemplo, la de la fig,
118, donde estén provistos seis canutillos espacia-
dos wmas oercanos entre si. Em la fig, 11% &1 material
ha de fluir desde loc corredores de matriz una dis-
taucia menor que en el caso de la fige 108 y en cou-
Secuencla los corredorss pueden cer nec"noé ms perue—
flos porgue a su travéc uz de alimentarse menos wate-
riale o obstante le relacidn Sptima g la cual autes
se hizo referenoia prevaleocerf en la estructura de

la fig. 118 ocomo lo hizo en la de la fig. 102, Se en~
tenderi en este aspecto que en esta invencidn puede
usarse ouglquier némero de canutillos que se desee
8in selirse de la wisma, gungue en general los cuer—
pos de reoipients de mayor cepaoidad requeririn gene-
raloente un nhnerp nayor de canutillos de suerte que
el tamnafio de canutillo individusal, as{ como la sabi-
dad de aylon usada, puede conservarse a un winimo.

&n la fige Y2, loc canutillos se muectran ocomo ex—
tendibndoce suvstancigluente en toda la longitud del
ocuerpo., Eu la fabriczeibs de tal cuerpo de recipien—
te, loc canutillos pueden estar formados avriendo la
cavidad de matriz en wn0 O en auwos extrewos, seghu
se desee. Sin emvergo, no0 65 necasario tener los cannu-
tillos extendidos en toda la sltura del ocuerpo. Podrin
dicponerse en grupos a clevaclones difereates, oomo
Se mues%ra, poxr ejemplo, en las figuras 128 g 14% in~
clusaive,

Bn la fig. 128 hay un jusgo suerior de canntillos
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283 y un juego inferior de canutillos 2uh que serén

ordinerianents fundidos en la matriz por entrads iude~
pendiente para ua juego oon rucpecto a la del otro. Eu
otras nalabras, el juego 2Bp pueds ser adnitido oomo
Se muestra en la fig. 12, wlentras que el juego supe—
rior de caautillos 2ug puede eer entrado ea cuglguier
perte de su longitud que se desee, preferiblemente

en sus extreuwops superiores,

By la fig. 128, log canutillos de los juegos su~
perior e inferior 285 ¥y 20 ectén verticalmente ali-
neados entre si, sunque, i se desea, pucden estar al
tresovolillo voomo se muestra en las figuras 138 y 142,
n vista de estos heohos, quede entendido que ung o '
mas juegos de canntillos pueden ser ucados y dispues—
tos an 1la pared interior o exterior del ouerpo del 7
reclpiente. L otras palavras, log corredores qgus for—
mau estps cauutillos pueden estar o en el ndoleo o e
la pared de la oavidad de la matriz, 5i el recipieu-
te o5 substenociglnente cilfndrico o ds otro modo, subs—
tancialnente del misuo tamafic en toda su altura, los
canutillos pueden ser d¢ sccolén reota uniforme en to-
dz su longitud, aunqué pusden ser agdelgazados 81 se
desea ¥y ello es preferivle en recipilentes de algunsas
formas en gue loc canutillos en el frea de seccibén reo—
ta mas pegueila del cuerpo tengan su seocidén recta asi-
micwo was pequella quc agquellos de la seocién rects ma-
yor del cuerpo. Esto pusde Ser tanviéu olerto en casos
donde es deseable hacer la pared del cuerpo de diferen—
tes espesores a través de toda su profundidad como, por

ejemplo, doude un cuerpo es lhecuo con uns parte infe—
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rior mas ancig y -il:ia rarte superior oonciderapblemente -
©BssS pejueiia.

Bu la invencidn conforme muestran las figuras Y2
a 142 iuclusive, €1 espeSor de pared entre canutillos
es guvstancialmente uniforme en toda la cirocunferencia
gel recipisante, de suerte que si ¢l recipieunte estalla
debido a desarrollarse en 81 un exceso de presidu, la
rotura puede ocurrix eu cualguier sitio de la cirocuufe—
reuocda 0 longitugd del recipiente. &n la lig. ©% S6 na
provisto el debilitar uns narte del reoipiente forman~
do en una situacidu seleccionada una iinea de iucisidén,
0 similar. Parecidas provisiones pueden ser hechas en
el recipienfe de las figuras Y2 g 14%. S8in euvargo, la
experiencia de esta invencldn y euszyos hecnos nan dade
cowo resultado una concepcidn de wi camino muono mejor
prara proteger al usuario ocontra el neligro de estalli~
doy Si tal oourricra. las figuras 152 y 102 ilustrai es—
te perfeccionauwiento,

Segfin ~stas figuraes 152 y 162 1lg produccidn de un
cuerpo de reoiplente puede ser llevada a cavo convenien—
tenonte dispoaicado el nGoleo en la cavidad de la matriz
de suerte que guede excfntrico ocou rosneecto a la wisiua,
fuerz de ceatro por ejeuplo, asi eu el artioulo moldea-
do resultaunte la Superfici; interior j de la pared del
recipicute sers excéutrica coa respecto a la superficie
exterior ¢ de dicna pered, como olargmeate lo wuestra
la fig. 155. Bsta disposicién proveeri una pared mas del-
gads en un lado del recipiente cue ei el ogpuesto del wis—
mo. Diona pared mas dslgada teuwdrd ez S seo00id.. consti—

tuida un &rea de debilitaciédn 1 en comparacidn con el
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resto de las partes de pared del cuerpo, asi que, si la
presida se vuelve deaasliado grande dentro del recipileu-
tey, Se libertard a través de su zona debilitada que Sons-
tituye, en efecto, una valvula de seguridade

Ios mejores resultedos Se obticnen en un recipiente
parz aerosol de acuexrdo con las figuras 152 y 16&8. si la
unidad vAlvula 29 para este recipiente estéd montada de
suerte que el »itda o boquilla 30 Gel botén 31 de impul-
sién spunte en 1z direceidn dc este zona deoilitada, asi
si el materisl del recipiente se rompe desprendiéndose
a través de la pzred del wiswo, 1o unard en la direcocadn
en que la voQuills esti dirigida.

Se ns encontrado gue cuzndo el exceso de presién oou-
rre en tal recipiente para aerosol, Se refuesrza graduel-
mente mas blen que instanténeamente. Conforme la presibu
auzenta, le natural elasticided de la pared de nyloa cau—
sa pandeo en la zona debilitada. Zzta comba es al princi-
pio imperceptible pero, conforme la presidn orecse, tal o
vbultawiento puedaéer prontenente sentido por une persous
que esté agarrande al recipiente., Conforme el avwltamiean~
to gwienta, la experiencia na mostrado que wie ampolla
Se propaga en la zona debilitada y esta ampolla Se vuel-
ve mayor e uninona hasta que finalmente estalls para ali-
viar la presidn interior. &Bu counsecuencis, 8i una perso-
na estd asiendo el recipiente cou su mano en el momento
en que este fenfmeno tiene lugar, puede darse cuenta in-
aediatsnente de que algo anda mal e instintivamente deja
caer el reocifiente. Siu eunargo, si no lo naoe asi antes
de que el materigl sea rajado, la fommacién y subsiguien-

te estallido de la ampolla empujari sus dedos a un lado
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g fuera del flujo direccto de tz2l masterial y ast salva;
guarda su mano contra dailoe Un iwmportaste rasgo de este
wodo de operar es quc la pered se estira al punto de
rotura antes de ectallar y estalla rompiéndose desga-
rrada en el vértice 0 ocumbre de la ampolla de suerte
gue précticamente no hay vartfculas del material 1 s
zadaS 0 esSparocidas. Bste wmedida de seguridad es oon
wuolo: - Superior a les 1ineas 22 dc incisién wostradag
en la Lig. ot,

Bl recipicate aostrado eu las figuras 158 y 168 ge
nuestre provisto de apropiados canutillos, como en las
anteriorses figurges, y pucde ser moldeado de la wilsug
manere pero ocon cl aficleo descentrado oon recpectdo g la
cavidad, como se dijo, pare dar la excentricidad entre
las superficles intcrior y exterior del cuerpo wmostra—
do en lg fig. 108, Aun en ecta consStruccidn se na e~
contrado que la proporcidu genersl entre las 4reas de °
secoibn recta esgregadas de los diversos canutillos ¥
la agregada &rea de csecclén recta de las Secciones de
pared iutermedias puede ser ewpleada con ventajae

Sin embgrgo, se exitenderé gue aglgunas de las veulm-—
Jas de la estructura descrita en relacibn con las figu-
ras 152 y 102 pueden cer ootenidas en azusenciaz de los
canutillos. Besto requerirg usuglmente hacer mas pesado
el reoipiente que £i se emplearan 1los cauutillos con
objeto de obtener el necesario Fflujo rfpido del materiazl
durante la fundicidn parz 1lenar la csovidad de la ma-
triz. En concecuenoia en ecte 1nvencidn se ha preferi-
de emplear 10:c canutillos en esta construcoidn, sungue

Se entienda que los canupillos puesien ser omitidos sia
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szlirse en este aspecto del alcance de la invencibn. .

Ioz reoipicntes de las figurgs Y2 a 168 estén provis—
toe en sus fondos con pestaiias 24 periféricas y sus oue—
1los tieneu pestarias vuelias nacia dentro para proveer
aberturas para los visStagos de vilvula de las unidades
de vélvula 29, cuyas pestaligs de cuello éstén indicadas
en 26, ocon piezas dedo 31 ocon muescas 30, &n estas Cigu-
ras, el lomo 13 de la fig. 48 es omitido para que la u-
nidad vélvula ﬁu6da ser introducida a través del fondo
del reoipiente y precslonadarente ajustada en el cuello
para montar peruanentements la unidad en posicifne

Ia entes detallada dsscoripcidn pone de manifiesto ‘
ung forma préctica preferida. Engloba numerosas caracte—
ristiocas algunas de las cugles pueden ser empleadas sin
esplear necesariguente tod s. Se entenderi por lo tanto
que la invenocién no estd limitada a la especificacidn
mostrada en loc adjuntos sibujos sind que se entenderi
regulada por las reivindicaciones que a coutinuacién se

detallau.

N 0O T A

Heona la descripeiéu del presente invento Se hace
constar, que osta solicitud se acoge a los beneficios de
prioridad de la solicitud de patente esstadounidense Se—
riel N& 435,484, depositada en 9 de Junio de 1954, y
que serdeclaran como nmuevas y de propla invencidn las
xeivindicaciones siguisutess

18.- Porfeccionanientos en la fabricacibn de reoi-

rientes, en particular de los originariamente adeptados
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para uso en relacidn con la distridbucibdn de productos a-
erosol, ocaraoterizados porque ol procedimiento de moldear
a presién el waterial pléstioco de quc estd formado el re-
cipiente a base de una matriz que tiene una cavided ¥ uan
nfioleo oomprende; colocacién del nécleo en la cavidad de
suerte que quede dispuesto masS cerca de una de las pare-
des de la cavidad que de la otra, alimentando material
pléstico a la cavidad a través de un corredor a una re-
nificacién mfiltiple que rodeas a dicha cavidad y radislmen-
te espaclada Gesde ella, y alimentacién del matsrial des-
de diochas ramificaociones méltiples a través de prolonga—
ciones méltiples a oorredores suplementarios que se ex—
tienden longitudinalmente con rospeoto a la profundidad
de la cavidad y comunican oon ¢l interior de la miswa a
través de toda su longitud.

28,- Perfecoionamientos, seglin la reivindicacidn 1%,
caracterizados porque los corredores sSuplementarios es-
tén formados eu la pared de la cavidad o nuoleo,

78,~ Perfeccionamientos, segin la reivindiocacidn 18,
caraeterizados porque cada una de las prolongaciones mfil-
tiples de alimentacidn a los corredores suplemeatarios
hace eSg alimentacién a través de une abertura de seccidn
recta e;treonada.

4% ,~ Perfecoionanientos, seglin la reivindicaoibn 1%,
caracterizados porgus el cuerpo del recipiente estd ne-—
cho por fundiocidn de material pléstioco nylon teniendo su
pered periférica mas delgada de un lado del ocuerpo que
del lado opuesto para formar una vilvula de seguridad
en el c;tado lado was delgados

52 ,~ Perfeocionamientos, seglin la reivindicacidn 4,
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Lcaraoterizados porgue el ouerpo esti provisto ocon una E
pluralidad de ocanutillos integrados oon la pmred de di- .
cho cuerpo y apartados espacliadamente a su alrededor,_ Cu~
yos canutillos se extienden en la direccién de la pro-
fundidad del citado ocuerpo y para la mayor parte del
wismo .

6!’.- Perfecocionanientos, segin la reivindiocaocidn 52,
caraoterizados porque una seccién de la pared entre dos
cauutillos adyacentes es de wenor espesor que el de la
pared entre los otros canutillos.

18+~ Perfecoionaunientos, segln las reivindiocacioues
42, 58 o0 b8, caracterizados porque el 4rea de Seocién
reota de agquellas partes de dichg pared eatre los ocanuti-
llos sou del dérdew de 1 1/2 a 3 1/2 veces el 4rea de la
seccldn reocta de los canutillose

O8,~ Perfecolonamientos, ségﬁn las reivindioaociones
48, &, of o (%, caracterizados poPque diferentes partes
de la profundidad del cuerpo del recipiente son de dis—
tintas fress de sccoidn recta con los canutillos y sec— ‘
ciones de pared luntercaladas coorrespoundisutencite propor—
cionada_s.

92 .,~ Perfeccionamientos, segln una ocualquiera de las
reivindicaciones 48 a o2, carzcterizados porque los canu—
t1llos estéu dispuestos aglrededor del cuerpo a distancias
de sspaciado wuniforme.

107 ,~ Perfeccionamientos, segln una cualquiera de las
reivindicaciones 42 a 92, caracterizados porque el ocuer-
po del reocipiente esti adelgazado en la direccién de su
profundidad y los ocauutillos esthu ouvrrespoudieutesneuge a-—

delgazados en la misuwa direocibne
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. 118 .- Perfeccionasientos, segfln una cualgulera ds,
las reivindicaciones 48 a 108, caracterizados porgque
las superficies interior y exterior de la @ red peri-
férica del cuerpo del recipiente son de seccidn recta
exialmente exoéntrica una de otra. |

122 ,— Perfeocionanientos, segfn una oulaguiera de
las reivindicaciones 48 g 1182, caracterizados porque
en la direcocién del lado was delgado del ouefpb 1lle~
va el recipiente de nyloa una boguilla de salida que
se orienta en dioha direccibne | 4

138,- Perfegoionanientos en la faorioaoizn de re—
cipieates, en particular de los oiiginariamente 8.d ap—
tados para uso eu relaocidn oon la distribucidén de pro-
ductos amerosol.

Segliz se describe y reivindloa en la presente wme~ ‘
moria que oonsSta de veinticuatro nojas foliadas y mece-
nografiadas por una sola cara ¥y de trés laaings de di-
bujosA.

Medridy a 2 de Junio de 1955

Rovbert Henry ASPLANALP,

Pe 2.
JAIME ISERN MIRALLES
P.P.
£ ) . k"‘" L:__ —— S
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