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PAT . NTE DE INTR ODUCCION
por DIEZ afios

en Espafia, & favor de Don Eduardo BLANCHARD CASTILLO |
de nacionalidad espafiola, residente en Zaragoza,
Plaze Asso ne l-3, por:
»UN PROCEDIMIENTO CON SUS CORRESP ONDI ENTES DISPOSi-
éIVOS PARA TA GONSTRUCCION DE TARIQUES A PARTIR DE
CELULAS AUTARQUICAS~. |

MEMORTIA DESCRIPIIVA

El actual invento, hace referencia un procedi-
miento con sus oorfespondientes dispositivos para
1g construccidn de tabiques & partir de celulas
sutarquicas, pisos, techos, ¥ gl propio tiempo su-
giere el empleo de ciertos dispositivés de especila-
les ceracterfsticas que se montan en alineacidn co-

rrelativa para coastituir superficles con grandes
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propiedades de alslamiento y/o luminosidad. g!ké
1

En la actualidad la subdivisidn de los espacios
que quedanbéntre las paredes maestras de una cons-
truceifn, suelen hacerse mediante muros de poco
espesor llamados tablques, ouyas oaracterfstices
esenciales deben ser la ligereza, rigidez, reducié
do espesor, y un elevado coeflelente de alslamlen~
tc acustico y termico. Como los tablques subdivi-
den las crujies, su peso debe gravltar sobre los
techos que cubren estas; de aquf que deban ser en
primer lugar, ligeros.

Por otra parte, la necesidad de utilizar al ma-
ximo espacio disponible, desperdielando la menor
superficie del mismo con muros de grosbr super-
fluo, exige que estos tablques tengan el minimo
gspesor, perc al mismo tiempo otras condiclones
son exigidas por la efectividad del cerramlento
a estableger, cuales son, la rigidez y el aisle-
miento aasdstico,

El problema b&sico que plantea le aong truceién
del tabique es el de obtener la rigidez y el alslem
miento actstieco eon un espesor exlguo y, ya sea
mediante dispdsitivos conduncentes a ello, ya me-
diante materisles de natursleza espscial, han si-
do splicadas diversas soluclones més o menos gcer-
tadas,

Uno de ios procedimientos empleados actualmen-
te en obras de tablquerfa es el de formar estos
muros mediante el empleo ‘de pilezas de barro coof~-

do, v sl bién los tablques asf! obtenldos resultan
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de unso ligero y relativamente rigides, su co:-t@‘
flclente de aislamiento actistico es nulo. Pop ello,
cuendo esta permeabilidad actistica constituye un
serio ineonveniente oomo sugede en los tebigues
divisorios de dos viviendas independientes Yy con-
tiguas; estos yabiques’se construyen con piezas
hueocas formando un tabique doble, mediante dos
tabiques paralelos Bonvenlentemente trabados entre
si de forma tal que quede entre ellos una oémara

de aire aislante, 1g cuel, muchas veces, se relle-
na con viruta de madera o serrfn de eorcho, lo oual,
81 bién resulta eflcaz su construceidn no es reeo-
mendable por cuanto que estos tabilques preclsen de
un grén groso® y grén peso,

Con objeto de obtener eon mayor grado que el que
ofrece la obra'docida sorriente, alguna de las con-
diciches apuntadas somo esenciales de los tabiques
8e han aplicado y aplican en la construccidn de
estos, distintos materiales de caracteristicas bifn
definidas y que permiten obtener los pretendidos
resultados en mayor o menor escala. As{ las léminas
de hormigdn.armado, éspecialmente las construidas
en obra mediante uns armsdurs que se hormigons a
maéno, o con gyuda del aire comprimido, una vez ex-
tendide, permiten obtener rigidez, pero resulta de
una grén sonoridad., Los tablques de pormigén celular

ofrecen un buén aislamienyo térmico o asdstigo cuan-

do se trata de tipos de reducida densidad, pero es-
tos son preeisamente, los que presentan menor rigi-

dez y resistehoia, que so0lo a base de soluciones

L™
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construstivas costosas es posible suplir, Los ta-
blques de placas de fibrocemento, tienen en este
especto el serio inconveniente de ofrecer un dsla-
miento acstico prdsticamente nulo, &l mismo tiem-
po que una clerta fregilidad, por lo quéyéon pres-
oriptibles para estos menesteres. Los tablques a
base de serrin o viruta de msdera son my sordos
pero de resistencis escasa pars detemmingdas apli-
caciones; los de madera y cemenio presentan Euenas
condiciones de resistencis y aislamiento si han"
sido debidamente dosificados sus elementos y cuie-
dada su elaboraoidn, pero tampoco son regomendables
dado su grén peso. ‘

Entre los inconvenientes que los aotuales siste-
mas de tablqueris presentan, quigzas el de mayor
importencia se deba a gque los tabiques asfi cons-
tituidos forman una instalacién permanente,. no
suceptible dq desmontar y aprdévechar las piezas
constitutivas del gismo pare nuevas Iinstalaciones.

El ideal serfa constitulr los tabiques mediante
unss plezas de saracteristicas especiales, que
cuente con la ventaja desreunir una grén rigidesz,
grén ligereza de peso, de pequefio grosor u de un
alto coeficiente de aislamiento actsploo ¥ térmico,
todo ello dentro de una sefialada economfa y sin
necesidad de que el montaje de tales piezas o
dispositivos tengea que ser reslizado por especia-
listas,

Todos estos inconvenientes, se resuelvem con

entera satisfaccidn mediante el procedimiento y

b
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dispositivo que en €sta patente se preconlza, los%‘
ouales, si bién no se han dado a concger en Espa~ |
e, se vienen pricticando en el extranjero con ex-
ocelentes resultados, ‘

De conformidad son un detalle del procedimiento
que aquf se recomienda, se considerd como conve-
niente constitulr unas placas especiales de vidrie

configuredas mediante'el correspondiente progeso
por fundicidn y ouyas placas resultan sumemsnte
ligeras Y presentan en su superficie unas nerva~
duras, estriados o dibujos que le proporsionan
propledades de opacidad & la par que uns ornanen-
tacidn muy bella.

Otra ventaﬁa del mismo invento, prevée la po-
sibilidad de disponer cada par de estas placas de
vidrio sobre una armadura met4lica, que estd pro-
vista de unos rebordes solapedeados en el que son
recibidas dichas placas, actuando como medio de
soporte o cuerpo del conjunto.

De conformidad con otro detalle del invento,
gue aqui se preconize, se considerd conveniente
el que la retencién entre el cuerpo metdlico y
laé placas de vidrio se efectde mediante un mar-
co complementario constituido a partir de materia-
les plésticos, configurados mediante el correspon-
diente proceso de fundiceidn inyectada o prensado,

Las Juntas de las diversas partes que integran
el conjunto se rellenan con una masflla o materia
adherente que d4 grén solidez al mismo.

Otra de las caracieristices de los dispositi-
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vos o plegas del procedimiento que en €sts méméja§
ria se describen, es la de que el espacio sompren-
dido entre ls placa y placa de vidrio queda comple-
tamente hueeo, eonstituyendo una efestive cdmara
de aire quevproporoiona un alto coeficiente de
aislamlento acdstico y t€mico, a los tabiénes

con estos dispositivos organizados.

Una vez se haya comprendido con mayor claridad
la naturaleza del invento, otros detalles y venta-
Jes del mismo se irén poniendo de manifiesto en
la descripcidm que se dé a continuacidn, en la que
se exponen las posibilidades y caracterfsticas del
procedimiento que se pregoniza, como asimismo de
los medios que para su puesta en prdetica pueden
emplearse, Estos detalles se han dado dnicamente &
tftulo de ejemplo hasiendo referencis o diversos
casos de posible realizacién préctica, sin embar-
g0, ol invento no queda limitado exectamente a los
datos que équﬁ quedan expuestps por lo que, duran-
te su realizecién podrén introdueirse todassque-
llas ygdificaciones que las circunstancias y la
précticé-pudierén agonsejar. Estas posibles va=-
riseiones, se considerarén comprendidaes dentro del
aloance del invento, por tantc esta deseripeidn
debe ser comnsideradsa desde un punto de vista #lus-
trativo y sin limitaciones de ningunsa clase,

Entre los propo~sitos del scetuzl modelo, fi-
gurén; Constituir mediente los actusles prosedimig
tos un nueve tipo de tabiquerfa pare los fines que

se indican que proporecionsn resultados de grén se-

-G
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clonados con los benefioios y la economiz del in-

ghrided y eficacia m&ximas; crear unas placas de ﬁ%%\k
medidas y configurecidn especial de vidrib; dispo-‘
ner cada par de placas sobre y entre une armafura
o cerco metdlico; prevdervan dicho cuerpo metédli-
o0 unos solepados perimétricos en los que encajan
¥y acoplah las placas de vidrio; efectuar el recf-
proco acoplo entre cuerpo metélioo Y placas de
vidrio, mediante un marco complementario o eerco

de material pléstico; prevéeple posibilidad de so-
lidarizer les distintas partes que formen estos
cuerpos celulares, mediante la disposicién de una
mgsilla o md%tia, que solldariza el conjunto; apli-

car una materlia de recubrimiento sobre el cuerpo

metélico para evitar su oxidacién o deterioro por
contacto con los aglomerantes; constituir tablques
mediante la disposicidn ordenada de estaes piezas,
unidas entre s por medio de una materia aglome=-
rante adesuada; organizar dichas piezas de tabi-
querla entre unos listones o ousdrsdillos dotedos
de los medios necesarlos para former y fi-ojar el
tabigue; constitulr tabiques de las caracteristi-
ca8 y pars los fines que se indiesn dentro de una
manufactura relativamente barata, que se constru=-

yven y montan con facilidad., Otros detalles rela-

vento se irén poniendo de manifiesto en el trans-
curscs de esta memoria. |

La ventaja més notoria de los tabiques ocons-

truidos con los dispositivos y procedimientos que

en este memoris se describen es la de gue, estos
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osupando consecuentemente un espacioc muy reducido,

tivo que se describen la proporeiona la deserip-

tablques reumnen las propledades de ser sumemen- %

te ligeros, presentan una grén resistencia a la
cpmpresidén y un grén aislamiento aofstico y tér-

mico, obteniendose bof ello con el minimo grosor

Todo ello en funcidn de la especial configuracién

y formacidn de los elementos gue constituyen es-
tos dispositivos , Ia ligereza de peso y alslamien-
to acdstico y témilco se debe a la cdmara de aire
que queda formads en el interior de éstas piezas,
Otra ventaja de los tabiques constituidos por el
procedimiento y lo# dispositivos aquf recomendados,
es la de su grén luminésidad debido a que las caras
o superficies de estos tabfques pueden ser forma-
dos por diversas placas o léminas de vidrio trahs-
lucido o transparente oresndose entre cada par
de ellas une cfmara de aire ocaracterizandose ade-
més por la fapgilidad que presenta para su periddi-
o1 limpieza..

Una idea mds amplie del procedimiento y disposi-

cién siguiente al hacer referencis a las léminas
de dibujos que se gaomefian, en losg que de manera
un tanto esquematica y tan sélo por via de ejem=
plo se representan los detalles preferidos de la
idea del lnvento,

En estog dibujos se emplean marcas de referencis
semejantes para indicar plezas y partes que se co—‘
rreSpoﬁden en las distintas vistas representadas,

cuyas plezas, detalles y organizacidén se definen
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memorie y despues se ooneretan en las reivindice~

clones finales,
En dichos planos:

La flg. 12, es una vista secclonads eonvensio-

" nalmente de una selule rectangular constitutiva

del tabique segtin el invento.

Le fig. 2&, corresponde & un c6aso préstico de
realizacién visto en planta y pareiaslmente sec- v
cionsado,.

La fig. 38, corresponde a2 otro caso préetico de
realizacidn visto de frente y parcialmente sececio-
nado.

La fig. 42, corresponde & un posible caso de
realizaeién en el que las celulas autarquicas se
acoplan entre unos tirentes metdlicos que unidos
al aglomerante, proporcionsn un cénjunto de grén
solidesz,

La fig. 58, representa en perspectiva los diver-
so8 elementos que constituyen la pleza o disposi-
tivo dé tabigueria,

Haclendo referencia & la fig. 1&,'se indica con
el ndmero -1l- el bisel o marco dispuesto en el
perimetro dé la pieza de forma que haga de ele-
mento de uretencién de las liminas de vidrio-4-
al ceroo.metélico -2-, que presente en sus bordes
unas solapas -3- que forman un pequefio angulo en
el qué son recibidas y sostenidas las léminas de
vidrio~4~-, Para lavsolidarizacidn de éstos ele-

mentos se dispone una masilla -5- o méstic que

-9-
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d4 una grén cohesidén al conjunto. Asimismo el ‘%s
cuerpo met4lico -2~ se recubre de una fina capa
de pinture o lechada de cualquler materlal im-
permeabllizante -6- la cual, evita que este cerao
por ocontasto con la humedad de los aglomerantes se
oxide o deteriore., La superficle opuesta, presenta
identieca formacién. Enire ambas, se crea la océmara
de aire -7- gque le proporciona grén ligereza y un
alto coaficiente de aislamiento acdstico y térmico.
En la fig. 2s, se representa un tanto esque-
matlcamente el montaje y formacién de tabigquerfa
por los procedimientos y dispositivos que en esta
memoris se describen, Las dlversas plezas se unen
y acoplan entre si para formar el tabigue quedando
retenidas entre sf mediante un aglomerante -8- o
material adhesivo ya que la unién de estas piezas
se efectua sobre las varillas laterales del cerco
-1- de material termopléstieco.

Se comprende que los tabiques asf formados
gozan de grédn aislamiento por cuanto que, las
oémaras -7- de aire comprendidas en el interior
de las plezas constitutivas de dighos tabiques, una
vez puestas en obra se ven incremepntades por las
cémaras -9- que formen y determinan cada par de
dichas plezas,

Es conveniente hacer la aclaracién de que
el procedimiénto y dispositivo preconizados en es-
ta memords, no tiene como finaslidaed tdnica el oons-
tituir tebiquerfa, ya que este invento puede apli+

carse iguslmente para formar claraboyas, tragaluces

-10-
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o eublertas en aguellas oconstrucciones gue preai\ ’

sen o que se desée obtener una grén luminosidad,
Este invento tembién puede hacerse extensivo
a la formasidn de muros mixtos,
5— En la fig. 3a,- se representa otro caso praec-
tico de realizacién del procedimiento gque se reco-
mienda, en el cual las distintas plezas se unen
reociprocamente entre sf mediante el aglomergnte
-8~ digpuesto entre piezas y pleza, En el corte
10.— efectuado se puede zpreciar la disposiecidén de los
elementos que comstituyen las pilezas;-l- es ei
bisel o merco de material pléstico, el cual gueda
unido al cuerpo metdlico -2~ medlante la mesills
o méstig =3~ gquedando firmemente retenido a la
15— l4mina o placa de vidrio -4-,

Otra posibilided més de reaslizacidn que el in-
vento prevée, es ls formacidn de los tabiques me-
diante la disposicién de las piezas o dispositi-
vos que lo han de constituir sobre unos entrame-
20.— dos o cuadrivuledos tal como se indica en la fig.
4a, formados'por listones o varillas que pueden
ser dg madera, metflicas o del mismo material
pléstico, en los que se montan las piezas. En esia
‘organizacién, naturalmente también se emplea sl
25— material aglomerante Tresultando una construecién
més sblida y ligera.

En la fig. Ba, se aprecia claramente el formae-

to y disefio de los diversos elementos que cons=-

tituyen los dispositivos o piezas objeto de es-

B0, = te lnvento, El bisel o marco -l- que retiene lsa
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l8mina de vidrio -4- sobre el cerco central metéfaa
lico -2- esta’dénstituida de material pléstico
configurado, mediante el correspondiente procese
de fundicidn inyectada o prensado. Este cerco,
presenta seccidén en forma de »I». La lamina de
vidrio -4~ presenta en su supériioie clertes ner-
vaduras, estriados o dibujos. Dicho cuerpqﬁentral
-2- estd constituido por una lémina rectengular
metélica ouyos extremos se sueldan o unen por gre
pa u otro medio adecsunado; este cuerpo presenta,
en lados opuestos de su perimetfo, unas solapes
-3~ que determinan un enmarcamiento en el que se
soopla la lémina de vidrio -4~ que es retenida
por él cerco-l- que queda unido por una masilla

o mastie, Dicho cuerpo -2- es el que determina

al solidarizerse con los demés elementos una oé-
méra_cerrada de aire.

Los némeros -4% y -Y- indican respectivamente la
l4mina de vidrio y bisel correspondiente a la su-
perficie opuesta,

En los detalles gue quedan eseritos serd suscep-
tible de introducir todas aquellas modiflcaciones
que las cirounstancias y la éréctioa pudierdn acon -
sejar, siempre y cunando que con las variantes que
se introduzcan, no se cambie, alteré o modifique
la esencialidad de los fines expuestos.

Se hade econstar a los efectos oportunos que el
objeto que constltuye esta patente se viene llevan-
do = la préotica en PARIS (Francia) por la fir-
me DEMEURE MODERNE,COMPTOIR DES ARTES SANITARIES.

~12-
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Se declardn de novedad en Espafia el contenido

de las sigulentes

REIVINDICACIONES

l8,- Un procedimiento con sus dispositivos
correspondientes para la construccién de tabiques
a partir de celulas autarquicas, segun el cual se
agrupan y retienen ordenadamente una pluralidad de
celulas autonomas uniendolas con wn aglomerante o
meteria adhesiva,

g2&,- Procedimiente para la construccién ds
tabiques, segdn nota 12, carascterizadc por el he-
cho de formar unas celulas autonomas medlante un cer
co metdlico en el que por lados opuestos se dispo-
nen unas superficies o léminas de vidrio que quedan’
retenidas por biseles o marcos de materiales plas- '
tices,

3&,~- El procedimiento de las notas 1l& y 28,
caracterizado por el hecho de dotar al cercec de unas
pestafiag perfmetricas doblemente acodadasgs para fore.:
mar una caja en la que es recibida la lémina o pla-
ca de vidrio solidarizandose el conjunto mediante
mistic, con el que se rellenan los huecos compren-
didos entre el cuerpo central, ldmina de vidrio y

cerco,

48,~ Un procedimiento para la coanstruccién de
tabiques, caraoterizado por el hecho de formar cada
celula sobre un cerco que por ambos lados recibe y
retiene placae de vidrio para orear una cémara cen-

tral de propledades aislantes.

- 13 -
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5&,- Un procedimiento para formar tablques a

partir de‘una pluralidad de piezas ligeras ordena-
damente fijadas formando una superiicie centinua
con o sin solucién de continuidad, en cuyo tabi-
que, facultativamente, se adiciona unsg plurali-
dad de tirantes que quedasn incorporados sl aglo-
merante que solidariza el conjunto de celulas.

6%8,.- UN PROCEDIMIENTO CCN 3US CCRRESPONDIEN=-
TES DISPOSITIVOS PARA LA CONSTRUCCIUN D& TABIQUES
A PARTIR DE CELULAS AUTARQUICAS.

Todo ello conforme se describe en la presen-
te memoria que consta de CATORCE hojas escritas a
mdquina por una gola de sus caras y planos que la

ilustran,

Madrid, 1 dse Junio de 1,955

- 14 -
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