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MENMORIA DESCRIPTIVA
bara solicitar
PATENTE DE I ﬁ VENCION
en |
ESPARA
por VEINTE clios

-

o nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEMN, entidad ho-
landesa, egtablecida en'Emmasingel-29, Eindhoven, Holanda,

poxr:

"MEJ ORAS INTRODUCIDAS EN IA FABRICACION DE
IAMPATAS EIECTRICAS INCANDESCENTES".
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Lz presente invencidn se refiere a lémparas
eléctricas incandescentes en las cuales la pared de la om-
polla eota cublerta en su interior por una capa difusora de

luz de un material pulverulento parz evitar que el filamen-

\n

to resulte visible. En los métodos conocidos la superfi-
cie de vidrio de la ampolla es mordicada previamente, da-
do que una superficie mordicada ya provee una difusidn con-

siderable de la luz sin absorcidn apreciable de la misma v,
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por lo tanto, la capa del polvo difusor de luz, que presen-
ta uyna absorcidn de luz considerablemente superior, puede
ser mAs delgada para lograr una difusidn de luz determina-
da. Ademés, gemeralmente una capa 82adhjere mejor a una
superficie mordicada.

Se han sugerido muchos materiales pulverulen-
tos, a saber principalmente Gxidos de metales tales como
si, Mg, Zn, Ti y Al, para este fin. Los referidos mate-
riales fueron_suspendidos para este fin en 1liguidos orgd.-
nicos, agua o mezclas de los mismos, si fuera deseabls
con el empleo de substancias estabilizadoras d4e la suspen-
sion, con el fin de obtener una viscosidad adecuada.de la
misma o mejorar la adhesidn. La suspensidn fué aplicada
al paramento interior de la ampolla, por ejemplo por,in-
mersidn o pulverizacidn y, un2 vez eliminado el exceso de
la suspensidn, la capa residual fuéd secada.

31 bien se han hecho en este sentido muchas
sugerencias, los resultados en lo que a la adhesidén, difu-
aién de luz y transparencia se refiers no han éido talaes
que podrfan permitir un abandono en la prdctica de los mé-
todos mds complicados de aplicacidon de las capas difuso-
ras de luz de acuerdo con los cuales metales, por ejemplo
Mg, Al y Si, o compuestos combustibles orgdnicos de sili-
Cio tal como el silicato ds etilo, son guemados en la am-
pPolla y el humo de Sxido metdlico resultante es hecho de-
Positar sobre les superficie de vidrio gque prevjamente ha si-

do frostinada por mordicacidn.
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La presente invencidn se refiers a lémparas
sldctricas incandescentes que comprenden ung2 ampolla, cuypo
paramento interipr estéd cubierfo por una capa de material
pulverulento difusor de luz, y se cafacteriza por el hecho
de que el material difusor de luz consiste de un fosfato,
insoluble en agua, de uh metal alealino-térreo, es decir

de Ca, Sr y/o Ba, que preferentemente tiene la aestructura
de apatita.

Se ha encontrado que los referidos fosfatos

permiten obtener ldmparas incandescentes en las cuales la

- difusién de luz, la transparencia, la uniformidad y la

adherencia de la capa aplicada g la'ampolla satisfacen
exigencias muy severas, Adn cuanioc se hace uso de una
4mpolla que no h& sido mord icada, el rasultado obtenido
equivale al que se logra si se deposita humo de dxido me-
talico sobre una ampolla mordicada. ILa presents inven- -
cidn ofrece asi la ventaja particulsr de que puede supri-
mirse la etapa de mord icado.

la capa puede ser aplicada de una manera co-
nocida, por ejemplo por pulverizaci’c'm 0 una inmersién en
una suspensidn de fosfato ¥, una vez eliminada la canti-
dad sobrante de 12 suspensidn, secando la capa residual.

Se logran resultad os altamente satisfactorios
al aplicarse una suspensién estable de fosfato de metal
alecalino~térreo insoluble con un agregado 48 por lo menos
1,5% de 4cido fdsférico (ealeulado con respecto al fog-

fato) en un liquido orgdnico voldtil que puede ser mez-
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clado con agua y preferentemente tiene un contenido de aguae
de aproximadamente 3% (calculado con raspseto al fosfato)
y calentando, después del secado, a una temperatura supe-
rior gque 200%C,

"No es necesario qué el dcido fosfdrico sea
agregado como tal. Como alternativa, puede agregarse
otro deido, por ejemplo dcido hidroclérico, a la suspen-
si6n para liberar la cantidad necesaria de dcido fosfori-
co del fosfato alealino-térreo.

Se obtiene as{ una capa uniforme que se adhie-
re muy bien y que tiene una difusién de luz y transparen-
cia muy satisfactoria.

Ia capa Que ha sido aplicada puede ser seca-
da mediante un chorro de 2ire gue puede ser calaentado, si
fuera deseable, Despuds de haber sido calentada hasta
avroximadamente 20020, la capa se adhiere syuficientemen-
te bien a la superficie de vidrio. Ln las dreas en las
cuales deben ser selladas otras partes a la‘ampolla du-
rante la fabricacién de la lémpara incandescente, es ne-
cesario remover la capa previemente al selladpo. Debido
8 la adherencia fuerte, es importante gue la capa sea eli-
. minada localmente con anteridridad al calentamiento hasta

20028,

Puede lograrse una suspensidn adecyada pars
llevar a cabo el métoio del presente invento, si se emplea,
por ejemplo, el ortofosfato de Ca, Sr o Ba como material

injeial. 5in embargo, los mejores resultados se obtienen

Jd
+
'
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con fosfatos que tienen una estructura de patita, tal co-
mo fosfato halogenado, por sjemplo 3 [éa3(P04)21 .CaF2 o un
hidroxi-epatita, por ejemplo 3. [%aa(Poq)a] .Ca(OH)a,

Por ejemplo, 3750 gr. de uno de los referidos
fosfatos pueden ser molidos con 125 cm3 de agua, 153 cm5 de
dcido fosférico (peso especifico 1,75) v 3,75 1itros de me-
tanol durante cuatro veces 24 horas en un molino de bolas

de porecelana con una capacidad de 15 litros con el smpleo

.de 10 kg. de bolas de pedernal de 2 cm. de didmetro y a

60 revolucion®s por minuto. Las particulas del fosfato,
despuéds de este tratamiento, son infériores que 3 miero-
nes. La suspensidén obtenida es diluida finalmente con
10,4 litros de etanol.

Una ampolla para una lampara incandescente que
no ha gsido mordicada es pulverizada en su interior con 68w
ta suspensiédn. Una vez eliminado el sobrante, la capa es
secada mediante un chorro de aire caliente. La capa as

eliminada en las Areas de sellado con el empleo de un ce-

piilo giratorio, seguido por un calentamiento =& 50020 du-

~rante 1 minuto., Finalmente la ampollas es terminada de 1a

manera corrjente para formar una ldmpara incandescente.
Cuando se emplea una suspensidn de los mencio-

nados fosfatos, se obtiene una capa uniforme y difusora de

luz que siempre se adhiere bien a 1la ampolla., Con un es-

pPesor de la capa tal gque el filemento no puede observar-

se a través de la ampolla, la eficiencia lumimosa come

parada con la de una ampolla desprovista de une capa di-

fusora sgmpre es superior que 95%. Cuando se emplean fos-
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fatog con estructurs de gpatita tal como le mencionadsz apati-

»
- %2 de calcio-Tluor, se logra aun una eficiencia luminosa de

97%-

Esta solicitud, que corresponde a lo presenta~
de en Holanda, el 26 de Febrero de 1954, bajo el Nimero
185.450, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del vi-
gente Egtatuto Ley sobre Propiedad Industrial.

log puntos de invencidn propie y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Inveneidn
en Espafic, son los siguientes:

12, Mejoras introducidas en la fabricacidn de
lémparas eldctricas incaniescentes que comprenden una ampo-
1la que lleva sobre su paraménto interior una capa de una
subgtancia pulverulenta difusora de luz, caracterizadas por
el hecho de que la substanciz difusora de luz consiste de

fosfato aleslino-térreo insoluble en agua, que pdreferente-~
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mente tiene la estruectura de apatita.

2¢. Nejoras de acuerdo con la reivindicacidn
1, con la particularidad de que la ampolla no estd mordica~
da.

’i’;’il ¥ coro se ha descrito en la Memoria que
antecede y para los fines que ge han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas
a miquina por una sola cara.

Medrid 14 SEPI935
P. A.
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