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P4T8NTF DE INVENCGION
en
¥srafa
. vor VEINTE afice ‘

& nombre de N,V, PHITIPS' GLOEITAMPENFABRIFXEN, entidad
holandega, egtablecide en Bnmesingel 29, Eindhoven,
Helendea, por.:

"METODO DE FABRICACION DE OBJETCS DE VIDRIO HUECGS".
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ie presente invencidn se refiere a métodos -
de fabricaoidn de objetos huecos des vidrio que posesn una
guperficie de base curvads provista de un reborde ssliente

que, por lo menos substancialmente ea parpendiculsr,
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Tales objetos de vidrio pueden usargs, por
sjemplo, como ventanag pars tubos de rayos oat6dicoa., Bn
este camo, la superficie de base del objeto puede tener,
tal como oonrre generalmente en 1a prédotica, una confi-
guracidén rectangular con esquinss redondeadas, si bien
gon posibles también otras conflgura.oionca'. J& superficie
de bage del objeto ds vidrio estd ourvede, por ejemplo,
como un segmento esférico o como une parte 48 une envol-
tura oilindrioa;

- Usunalmente tales objetos de vidrio se fa-
bricaen seperendo una cantided de vidrio fundide de unz mase
de vidrio que sale de un horno y moldeands esta parte 2e
vidrio es una matriz pere derle le configuracién deecsda’.
Nate método generaslimente da resultados satisfactorioa,
pero sl deben fabriczrse objetos de dimensiones grandes,
por ejemplo ventenms para tubos de rayos oatéaicoa cuya
diagonal meyor de la superficie d4e bese eg de 23 cm'. °
mayor, se pregsenta la dificnlt=d 4e gque €1 horno debe ser
de tamafio muy grande pera la produceidn en masal Adends,
para tzles ventanag resulta comparativamente 4 ificil sepe-
rax las porciones graniss requeridsg de vidric de 18 masa
de vidrio fundido gque sele del horno de uns manera tal que
6l vidrio retenge unas ocelidad satisfactoria, mientras que
ror otra parte 6l rieggo de la ocurrenclia de fallas en el
vidrio es muoho mayor para las masas granies de vidrio
Para las nasas quuaﬁae'.

&n el méiodo de aonerdo con la presente
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invencién, ase emplec una vleca de vid:io, Bgto ofrece ls
ventaja inmediata gne €1 vidrio puede ger inspeccionsie
vars degoubrir las fellaa del_miamo~antes de gser fabri-
czdog 1os objetos, siende posible también almscensr une
olerts cantidad de plaomng de vidrio; 4s{ resulta posibdle,
gl fuers necessrio, fabriocsr 1nmodiatamqnto une peguefia
cantidad de objetos de vidrio, de modo gue la produccién
ez muy eldstica y pusde ser aumentads o disminuida sin
dificul tad a:zgm;a'.

De ascuerdo con 1a pressnte invencidn, una
rlace ue vidrio es derositads sobre una matriz y es osien-
tada, de modo que la plaoca se aomba debido a su peso y su
superficie de base adquiere una configuracidén eimilar a
la de la parte correqpbndionxo de lu matriz, mientree
que el reborde puede adquirir también, paroialmente, le&
configuracién de la maetriz, deapués de 10 cusl se ejerce
una fuerza sobre el reborde para dar a la ventane total-
mente le configurscidn de la matriz., & placa de viidrie
misme puede fabricarse de vidrio éptico, de la menera oo-
nocida, con 10 gque 61 vidrio puede ser seleccionado oui-
dadosemente con respecto & su oaliaad; El método desori-
to precedentemente resulta de particular importancie: para
la fabricacidén de objetos cuya superficie de basme tiene
une, dlagonal mayor de por 1o mshoa 25 cm:

Deber{a noterse que y& es conocido un mé-

todo de fabricmoidn de ventanms pata tubos de rayos catd-

¢

dicoa en la ousl 18 ventana tembién se obtiene por la
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oombadura de una placa de vidrio éebido a su propio pcuo;
Sin embargo, esté método conocido no permite la fabrice-
oién de objetos gue poseen un reborde saliente gue es
subetancialmcnte_parpondioulaz, pero rpermite le fsbrios-
oién golamente de objetos que poseen un borde chenfl eato,
16gi camente podri{s esperarse gue, gl este método conscido
fuers nesdo para le fabriomcidén de uns ventana oon un Te-
borde saliente que es substancizlimente perpendicular en
tode su longitud, las cantidasdes granies de vidrio que
egtdin presentes en 188 esquinas de 1z placae de vidrio im-
piden la formacién de un borde de configuracién adacu&da;

Serprendentemente ge hs encontmdo gune, si
eg ejJercids uns fuerza sobre el reborde, con el resultizdo
que el reborde adquiera la posicién aubatencislmente per-
pendicular desesda, el vidrio puede aq:' deformado de me-
ners tal que la cantidad de vidrio que finslmente esté
presente en lss esquinma no es excesivs, mientras gue el
reborde no tfene por Qué comprender dreas demasiedo as1-
gedeg, siendioc desesble que le fuerza ses ejercida en lo
que ses posible sobre tode le periferis aezArgbords; an
¢ c=280 de ventanas pars tubos d§ rayos ocatdiicos, le &l-
tore gensralmente no es meés gue 1/4 de la dlegone]l mayor
de la superficie de baaal Cuando se usa una matriz metdli-
o2 18 misme preferentemente poses una ocapa de cromo alta-
mente pulide, de modo Que el viario rotions'una guperfi-
ole satisfactoria durante su contacto con la matriz;

Bn otro médtodo de acuerdo con ls presente

-4—
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invencidn, 1a8 placa de vidrio es preocalentada &ntes de
ser depositads sobre la matriz-. Bste es importante mfs
en partionlar en la fabricacidén cont{nua, con €1 fin de
evitar que uns placa de viirio fr{s entre en contacto con

ona ‘matriz oaliente, con €1 consiguniente riesgo de la for-

‘macién de rajaduras en el vidrio debidc a los esfuerzos

internos, siendo posibvle efectuar 61 calentamiento &el vi-
drio bileteralmente, lo q:ue también es desseble. D8 soner-
do ooﬁ otra reslizacién del presente invento, et deben fa-
bricarse ventanna para tubos de rayos catddicos, 61 ocanto
del reborde es deformado de modo i@l que €1 mismo adguie~
re un espesor menor en esta Ares (ara faotliter su sellado
& otres olomontos..'

Bate prooessc de deformaocién puede llevarse
& oabo gimultdnsamente con la aplicacién de 1 fuerza &l
reborde, pero ocomo sltermtive es posible llevar & cabe
le deformsocién aseparasdemente, despuds dé haber calentedo
nuevamente €] rebox de‘..

Une ventana fabricada de acunerdo con los
métodos precedentes pusde usarse exitossmente en los tu-
bos reproductores de lea televisidén en oolo:ea.. Bn ttavlca
tubos @8 préotioca comdin gque la pémtana fluorescente, en
lugar de ser splicads & la ventans, ¢s yprovigta & una pe-
guefin distancis de la misma‘. s8{ cuelesguier inexsotitud
de la ventans puede efectar congiliersblemente la ozlided
de 1la imegen, de modo gue en este caso resultan deseables

ventenng de oalidsd Duens,
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A fin de gue la presente invencidn pueda
aser fdcilmente 1levads a 1a préotica, le misme ee descri-
bird & ocontinneoidn, e t{tulo de ejemplo, con referencis
8 log dibnjos gque se acompafian, en los gue:

e flgura 1 es8 una vista en slevaolén de
une matriz con una vleca d¢ vidrio ublcads aobre la miame,
estando {lustrade 1ls placa de vidrio combade debide a su
proplo pesc en 1{neasg interrumpiﬁan‘.

I2 figure £ ilugtre la metriz con la place
de vidrilo, ovnando esmte dWltime es presionads contre le me-
trizn.

Ya fignre 3 es una vista en planta de la
matriz y 4e los medios para presiones el reborde, y

Ta figura 4 muesira esguems£ticamente un
tubo reproductor de imdgenes de televisidén en colores
gueé comprende una ventans fabriczsda de acuerdo con ¢ pre-
gente 1nvento'.

Ifefiriéndoso ahors & 1la figura 1, una place
de vidrio 1 gque poses una configuracidén substencialmente
rectanguler y ssguinas redonissdas, tzl como ge obgerva
en la figura 3, es ubicadas sobre una matriz 2 gue posee
une superficie similar a la del objeto que debe ser fabri-
o‘adc" Y= plece de vidrio es precalentads antes de ser aspo-
sitades sobre la matriz; FPueden calentarse tanto &l para-
mento super 10r como el inferior de la placa de vidrio, la
gue es soporteda preferentemente sobre un nimero relfucide

de perncs de superficie mny redncida, Cuando la plase de
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vidrio haya sido célentada & uns temperatura tal que l&
miema empieza & combarse, le plece es ublcaie sobre la
matriz y se oon’sihéia con el oalentamiento, 32 pleca de

vidrio, gque ha aido calenteds haesta su punto de ablenda-

"miento, ge comba adn mds debido a su propio peso, 181 como

se indioa por lag 1{ness interrumpidass en la figura 1, '
quedando ubioada la eﬁporfioie de bzgs 3 sobre la matriz,
Une vez combada, 18 placa de vidrio con su borde 4 no se
relaciona completamente con lag paredea 5 de la mgtriz,
egpecinimenis en lag egquinas, estendo provistas les per-
tea inferiores de las roferidég paredes de una poroién
inclina&a 6‘. Juego, es aplicads una fuerza al reborde 4
yare preeio:ﬁarlo en toda su longitud contra las paredes &
de la matriz &, tal como puede obasrvarse en las figurss
2 3y 3, con 10 que se obtiens un reborde substancialmente
perpanﬁicular‘. Yas filgures 2 y 2 muestran algunog rodillos
7 que pueden ser desplazades en vaivén en direccidn verti-
cal, presionando as{ el reborde 4 de ls placa de vidrio
contra lag paredss de la matrriz". En las eaquinse de la me-
triz estdn provistos algunog rodillos 8 gue tembién presio-
nen el vidrio de la placa contra l& métr'iz‘. 8in embargo,
oomo &ltermtiva, los bordes rueien serx preaionadog contrs
las pareded de la matriz con & enpleo de un elemento no
giratorio, | |

Ia figura 3 mueetra tembién la plees de vi~
drio 1 oon anteriorided & su deformecién, mientras que 1a

matriz 2, los rodlllos 7, 8 y la placa de vidrio deapuds

-7 -
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pldas,
ctzéndo el objeto de vidrlo es uszdo oomo

ventara para un tube de rayos ocatddicos, la ventana debe
ser gelleda a otra parte que conaiste, por ejemplo de vi-
drio o de mct&ll. 8in embargo, por razones de resistencis,
la supsrficie de bage de la ventamn Jdebe tendr un clertc
espesor y en general egte. espesor también estard presen-
te en el reborde del objeto; Resulta deseable ashora que
el canto del reborde sea deformadc de modo tal gue el
nismo edguiera un espesor menor en este drea, Neto puede
lograrge también por medio de loa rodilloe 7 y 8, de medo
qizc 1 canto 9 del reborde 4 (véaae figura 2) tiene un
eégpesor menor que la parte restante del o'bjeto'.

Como puede observarse en lss figwrae 2 y
3, en este 6]anplo de reslizacidén, la altura 10 es menor
gue 1/4 de la diagonel mayor 11 de la superfiocie de baaae'.

Ja figura 4 mueatra esguemdticamente un
tube reproductor de televieién en colores gue comprende
un cono 12 y une ventana 15.. ambas partes estsn hechas
de vidrio y eatdn = eparadas por un anillo metfiico 12, g1
cual estdn asegurados tanto el cono como la ventanaﬂ. En
€ interior del anillo metélico 14 estd proviste ums pan-
talla fluorescente 15'. 32 separaclén entre la pantalla 15
¥ la ventana 13 es commrativamente granie, de modo gue
variaciones en la calidad del vidrio de la ventans podrfsn

afectar adversamente la oalidaed de 18 imsgen producida,

-8—
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Consecuentemente, resulta importiante, espeoialmente pare
este tiro de uso, q‘ua le ventana satisfsge exigencies muy
severas, y loas métodos de mouerde con la presente inven-
clén pneden uearse ventajosmments con este finl

Este solioitud, éue corregponde a le pre-
sentala en Holanda €1 4 de Junio de 1954, bajo e« No.
188'.124, g6 acoge & los bensficios del artfoulo 51 del
vigente Estatuto sobrXe Propiedad Induatrial',

-0~ HOTS =~0-~-

Tos puntos de invencién propia y nueve que
g8 pregentan yara que geen o‘ﬁjato de eatz Pautente de In-
vencidn en Esypefie, por VEINTE afios, son los sipuientes:

19‘. - Método de febricacidn de objetos de
vidrlo huecos qus poseen una superficie de base ocurveds
rodeade por un reborde soliente substancialmente perpen-
dloular, caracter{zado por el hecho de que una place de
vidric es ubicade sobre una matriz y es omlemtada, con .
el resultado de¢ que 1& placa se comba debido a su propid

peso, de modo que la superficie de base adguiere una ocon-

-9..



Ay

10

16

280 por une sols cars.

292157

figurecidn similar, a la de la poroién correspondiente de
le matriz, mientras que: su reborde también puede adquirir

.parcialmente la configuracién de la matriz, después de lo

cuel el reborde ss sometido a una fuerge determinada, de
modo que todo el objeto adgquiere la configuracién de la

matriz, .
28, - Método de acuerdo con la reivindji.

~oaoifn 1, con la parﬁcqlaridad de que la placa de widrio

es precalentadea antes de ser ubicada solre la metriz.
32, « Método de acuerdo con cuslquiers de

las reivindicaciones que anteosden, ocon la partioulerided
de que el canto del reborde es deformado de menera tal q,ue‘.

el reborde adquiere un espesor menor en esta éree.
48, - Método de febricecién de objetos de

vidrio hueoos.
Tel y como se ha desorito en la Memoria

gue antecede, representado en el dibujo que se scompatia ¥

con los fines gue se han egpecificado.
Esta Memoria consta de diez hojas escritas

woarsa, 36 SRS
P. A B
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