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MEMORIA DESCRIPTIVA
Que Se acormpafia a '
_ le solicitud de
une PATENTE DE INVENCION por TVEINTE ANOs en ESPARA
a favor de
Don FERNANDO BLASCO LOPEZ~RUBIO y Don FERMIN JIMENEZ GARRIDO,
ambos de nacionalided espafiola, domicilisdos en Mayor nt 89-
49, MADRID, y
' por
* PROCEDIMIRNTO QUIMICO~-INDUSTRIAL Y PRENSA CONTINUA PaRA
1A DESECACIUN DE IL4 TURBA "
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La invencién a que se refiere la presente memoria, cons-
tituye une novedad industrial con caracteristicas y venta-
jas gque 1a hacen merecedora del privilegio de explotacién
exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres-
cripcliones del ﬁstatuto vigente de la Propledad Industrial
de 26 julio 1929, texto refundido, publicado el SOude abril
de 1930.

La turba es un mineral orgénico muy rico en sgue, més o
menos blando y coloreado en pardo o negro por la accién del
alre, que con los restos de plantaes muertas se origina en
virtud de un proceso especlal llamado ulmificecién.

La turba en general, tieme muchos caracteres cdmunea con
los cuerpos coloides, Toda formecidén natural que deba su
origen a la actividad de seres orgénicos, tiene una exten-
sién superficisl andloga a 1la de los cololdes. No sélo el
conjunto de varias células, sino tembién, ceda célula indi-
vidual contlene casi exclusivamente componentes que debemos
incluir entre los coloides, Del mismo modo, son también cod
loides los materiales que se hen originado, en virtud del
procesoc de ulmificacidn, en la descomposicidédn de cuerpos de
estructura organizeda. A4simismoc son ds naturalezs cololdal
los restos de vegeteles contenidos en la turba y las mete-
rias amorfes originadas por ulmificacién.

Los productos ‘de ulmificacién que abreviademente pode-
mos llemar humus, son cololdes capaces de hincherse, y ané@
logos, en cierto modo, a la geletina, la cola, etc.

Al carfcter coloidal del humos contenide en ka turba es
debida le gran dificultad de eliminar por via mecénica el
agud interpuesta en ella.

Para el desaguado mecédnico de le turba son de importen-
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¥l agus que sale de la turbe sometide & presién, he de
moverse en espacios capllares extremadamente pequefios
(micromeépicos y ultremicroscépicos).

las resistencias que se oponen sl paso del egua, son tan-
to menores cuanto més corto es el camino, es decir, cuan-
to mée delgado es el estrato de turbea gque se ha de pren-
sar.,

La turba tieme una plasticidad grande, que se manifiesta
especialimente cuantd mayor es ls presifén, a tal extre-
mo que llega a comportarse como un liquido de viscosi-
dad media.

Si la turba naturel se la mezcla con un 3 a 10 % de tur-
ba seca antes de prensarls, diche adiciém facilite enor-
memente la extraccidn del ague, la cuel fluye pronto de
la masa de turba. Ademas, dicho sditamento ejerce otre
accién, que es permitir utilizar filtrog mucho més bas-~
tos en las prensas.

Teniendo presente el estado coloidal de la turba, es
16giec que si el mismo se flocula por electrolitos, la
facilided de eliminacién del agua es meyor. Por tanto,
81 antes de prensarla se le agregan disoluciones ssli-
nas de cloruro, sulfato o nltrato potésicds o de sgodio,
0 bien sulfeto magnésico, o sulfato cloruro o nitrate

embénicos, le floculacién se lleva a cabo, e igual ocu~-

rre s8i se utitliza sulfato ferroso o sulfato ferroso-
aménico. De todos estos electrolitros indicedos, pre-
senten particular interés el sulfati ferroso y el sul-

fato ferroso-sménico,

£} La aplicacién de las leyes de la capilaridad al proceso
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de escurrimiento y desecacién mecénica de la turba son
de gran interés sl fin propuesto.

Un lféquido que mojJa los capilares, forma en contaeto con
su vepor, un menisco eéncavo. 4 consecuencia de las presio-
nes ejercidas por la tensién superficial sobre el 1fquido
que se encuentra debajo, éste asciende por el capilar. Kl
empuje hacia arriba de magnitud 2N r T, es igual al peso del
1fquido elevado, r®/t h 4, siendo T. la tensién superficial,
h la alture slcanzede y d la densided del lfquido. De aquf
se deduce;

h « 2Trd

Bsta férmule es vdlide dnicemente para licuidos que mo-
Jen perfectamente y para capilares estrechos de forma cilin-
drice. En este caso, el radio de la curvatura de la superé
ficie limite (liquido-aire) es igual al radio del capilar.

El ggua en capllares de 5 gamas de didmetro elcanzaria
une altura teérica de varios kilémetros.

A ceusa de la pequefiez del radio de los capilares, la su~
perficie 1imite del 1fquido en los mismos es un casquete cén-
cave, de radio de curvatura muy pequefio. Una superficie tal,
produce un poderoso arrastre hacla fuera del lfguido gue se
encuentre debajo. For otra parte, como la disminucién del
agya en el cololde lleva en sf una contraccién de su volu-
men, hebréd a su vez una presién igual y de sentido contra-
rio sobre las peredes limitantes que favorecerd la salida
de alre y por tanto la del sgua.

Teniendo en cuenta todo lo dicho anteriormente respectp
e los principilos ff{sico-quimicos en los que se basa la dese-
cacién de la turbe, las caracterf{sticas que debe reunir la

turba, as{ como la premnsa continuas, se habrén de adaptar a
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slguientes puntos:

Siendo la turba un coloide con un 85-90 % de agua, con
tanta meyor facilidad saldré ésta cuanto més fina see
lae capa de turba bruta que se éomnta a prenssdo. PFPor
eilo la lémins de turba a la entrade de la prensa se~

ré de un espesor que oscile de 0.5 a 5 centimetros.
Debldo a la gran plasticidad de 1la turba, las presio-
nes de la prenss han de ser moderades y progresiveas,

¥ como méximo s6lo se slcanzarén presiones de 8 a 10
kilos por centi{metro cuadredo, y a su vez el tiempo

de prensado serd el mayor posible.

La plasticided de la turba se puede disminuir mezcléndo-
la con un 3 a 10 % de turba seca antes de prensarla, con
lo cual se consigue aumentar la superficie de salida del
egua del interior de ls turba, e les par que el tamafio

del poro del filtro puede ser meyor.

El temefio de las particulas de turba seca que se dncor-

poren a la turba naturel, puede ser variable,; pero el més

adecuado es el correspondiente a temices de 1 a 2 milime-

tros

49

5e.

Para faciliter la salida del agus es conveniente flocu-
ler la turba antes del premsado a cuyo fin se pueden
utilizar sales slcalinas, alcalinotéreas y aménicas al
egtedo de sulfato, cldruro o nitrato a concentrasciones
variables, pero es méds préctico el empleo del sulfato
ferroso o del sulfato ferroso-aménico a concentracio-
nes que pueden ir desde el 1 al 10 %,

Los fenémenos de capilaridad, Jjunto con 1as tensiones
superficliales, que presentan las turbas, sirven a su

vez de base para facilitar la salide del agua. ZEsta
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selida queda limitada por la superficie limite (1fqui-

do-aire), o sea, que una vez gue el sgua Se encuentra
en la superficie de la turba, su eliminacién y pérdi-
da de un modo natural, estd supeditada a las tensiones
de vepor. Por tanto, si el agua de la superficie se
consigue eliminer de una manera répida, el resultado
serd le mée pronta desececién de la turba. Este pro-
ceso se puede conseguir cuendo en contacto con las su-
perficies de le turba que se prensa, se encuentren sus-
tanciss que 2 modo de un papel de filtro se llevem con
rapidez el agua que fluye a2l exterior de le superficie
de la turba sometids a prensado. El material més ade-
cuado a este fin son telas de lona o de cuslquier otra
clase, y membranas de turbe de poco espesor. Estas
membranas de turba se consiguen con facllided en el
miemo tambor de la premsa, cuando sobre é1 colocamos
una tele metdlice. 4l funcionar la prensa, los huecos
de esta tela metAlica quedan rellenos de turba, con lo
cual obtenemos la membrsna a que venimos haciendo men-
cién. |

El tamafio de mallas mAs adecuado para la tela metédlica,
es el de 16 mallas por centimetro cuadrado, con un didmetro
para el alambre de 0.5 a 0,850 milimetros.

Asi pues, con srreglo a lo epuntado en estos cineo apar-
tados anteriorms, guiere decir, que la prensa para el secado
de la turba tiene quw reunir las siguientes caracteristicass

1%. Estar dotada de los medios mecédnicos suficientes pa-
ra conseguir que la turba llegue al tren de prensado en for-
ma de léminas continuas de un espesor que oscile entre 0.5
a 5 centimetros de espesor.

2%- Que el mecanismo de prensado de la turba presente
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gran superficie filtrante, vaya con gran lentitud y las pre-

siones sean progresivas, elcanzando como médximo valores com-
prendidos entre lbs 8 a 10 kilos los centimetro cuadrado.

38- Con el fin de facilitar la selida del agua, en gene-
ral, ¥ la caplilar v superficial en especial, 1la turba sufri-
réd la presién entre un tambor y una cinta sinfin. Sobre el
tembor irédn acopladas uns lona y sobre ésta la tele metdli-
ca de 16 mallas por centimetro cuadredo sobre la que se for-
mard la lémine filtrante de turba. Le cinta sin fin lleva-
r4 en su cara interior una tela de lona y sl es necesario,
otra tela metélice, igual que se describe para el tambor.

4% Las disoluciones de los electrqlitos flocudenstes,
se inyectard directamente en el transportador de carga de
la prensa.

5%. E1 modelo de prenesa seréd continuo, con miress a una
gran capacidad de produceién de turba seca con un 30 a 35%
de humedad. _

Expuestas todas las peculiaridades fisico-quimioas que
han de favorecer el secado de la turba, juntemente con las
mecénicas fundementales que ha de tener la premnsa, pasamos
a describir detaslladamente todas las caracteristicas de la
prensa, & la vista de los plancs adjuntos.

En el alzado longitudinal (plano n¢ 1) se ve que la pren-
sa consta de las sigulentes partes: A, sisteme motor desmul-
tiplicador, sin cerscteristicas propias definidas; B, tembor
de toma de fuerza del principal de prensado; V, tolva de en-
trada de ls turbe a la prensa; D, sistema conductor y remo-
ledor de la turba seca extrafda por el rasedor D; F, cinta
conductora de turba y de tensién de prensado; G, tensor de

presiones para la cinta F; H, tensores de presiones parcla-~
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les; I, Ballde de la turbe seca y remolide; J, tembor g£il-
tro de la prensa.

El funcionamiento con arreglo a este plano nt 1 es el
siguiente: la turba convenientemente preparadea, es decir,
con la adicidn de la turbe seca, pasa a la tolva C, la
cual por medio del conductor adecusdo la impulsa a presién
haciéndola salir en forma de une lémina continua cuyo espe-
sor, segin convenga, puede oscilar de 0,5 a 5 centimetros,
dejéndole caer entre la cinta F. y el tambor filtro J. Es-
te tambor lleva una veloclidad que puede varier entre 1 a 2
revoluciones por minuto. & la cinta F. se la pueden dar
tensioneg vsrliables por medic del tensor G. ¥y a Su vez se
consiguen presiones perfisles diferentes por medio de los
tensores de campo H. en los puntos 1,>2, 3 y 4, presiones
éstas que resultan lineales ¥ que tlenen un valor compren-
dido entre los 250 a 800 kilos toteles. Todos estos meca-
nismos de presiones se regulan de forma tal, que la presién
total no sobrepase los 8 a 10 kilos por centimetro cuadra-
do. Por dltimo, la turba seca medisnte el raedor E. pasa
al conductor y remoledor D, de donde sale ya molida por I.

Como es légico, todo el sistema motor-reductor A, se
proyectari para obtener en el tambor filtro J, laes revolu-
ciones lndicedas, y'a su vez gque la entrada de turbe a la
prensa, as{ como las sslidas estén sincronizadas para el
rendimiento que se desee.

Los tensores de cempc H, en los puntos 1, 2, 3 y 4 tie-
nen otra finalided y es evitar que la cintra transportado-
ra ¥y de presiones F. pueda patiner.

En el plano n® 2, gueds représentada la plenta del apa-

rato, de ella sélo merece destacar que los inyectores K.

o e, e
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para los electrolitos, se encuentran sobre la parte cerrade
del conductor de la tolva. La correa sin fin, com¢ se pue-
de observar, no est4 formada de una sola, sino de varias
(segin encho de las mismas) unas junto a otras, de forma tel
que edapten y clerren perfectameﬁte Junto a las pestafiae la-
terales del tambor filtro. Todas estas correas van unidas
entre si por su parte inferior por una lona que actda de fil-
fro, y de ser necesario, sobre la lona también se situard
una tela metdlica de unas 16 mallas por centimetro cuadredo.
El objeto de formar asi el total de la cinte a base de va-
rias correas (cue pueden ser de materiales diferentes) es,
gue quedan espacios lineales entre ellas pare facilitar la
salides del agusa.,

En el nlanoc nt 3 queda representado el alzado lateral de
la prensa. Por dltimo, en el croguis n? 4 se da el detalle
del filtro y tambor prensa, cuya disposicién es:el tambor J.
estd fabricado en chapa de espesor conveniente con agujeros
de 3 milimetros de didmetro, sobre esta chapa ve adaptada
una lona o cualesguiera otra tela filtraente, e inmediatamen-
te encima una tela met4lica de unas 16 malles por centimetro
cﬁadrado. Sobre esta tela metélica vem las correas sin fin
dotadas de su correspondiente lona o telas filtrantes dife-
rentes y de ser necesario, tels metdlica. Entre las correas
sin fin y el tembor pasard la lémina de turba gque se ha de
prensar.

Por dltimo, se ha de hacer resaltae que debido a la dis-
posicién de las correas sin fin, las presiones a que se va
gometiendo la turba son progresivas, ya que las mismas en
la primera parte del recorrido son muy débiles, comenzendo

e ser mayores en el tensor 1 - H.
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Hecha la descripcién precedente, es preciso afiadir que

los detalles de realizacién de la idea expuesta pueden
variar, sin gque por ello cambie la esencia de la invencién,
que es la que se desprende de los pirrafos que anteceden y
la que se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: La Patente de Invencién que se solicita, re-
caerd sobre las reivindicaciones que siguen:

1% .~ Procedimiento gquimico industrial y prensa continua
para la desecacién de la turba, caracterizados por someter
la turba bruta en cepas de un espesor de entre 0.5 ¥ 5 cen-
timetros a presiones de 8 a 10 kgs. por centimetro cuadra-
do, mezcléndola previemente con un 3 a 10% de turba seca,
el tamafio variable de cuyas particulas cofresponde preferen-~
temente & tamices de 1 a 2 milimetros; floculando la turba
antes del prensado con sales alealines, alcalino-térreas y
anénicas, al estado de sulfeto, cloruro y nitrato a concen-
traciones variables, y especialmente con sulfato ferroso y
ferroso-aménico en concentraciones del 1 al 10%.

2% .p Procedimiento, segin reivindicacién primera, cerac-
terizado por facilitar la eliminacién del agua por medio de
telas flltrantes y de superficies muy finas de turba sopor-
tales sobre tela metédlica de 16 malles por centimetro cua-
drado constitufda por hilo metdlico con un didmetro de 0.25
a 0.50 miliﬁétroa, en prensas contf{nuas de gran superficie
de filtrecidén y lentitud de roteciédn del tambor filtro, os-
cilando dicha rotacién entre 1 y 2 revoluciones por minuto.

3% .- Procedimiento, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la prensa continuas estd dotada de un
tambor de prensado y filtracién constituldo por una lémlna

con multitud de perforaciones de tres milimetros de didme-
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tro, sobre la cual se soporta una lona o tela y sobre ésta,
a su vez, una tela metdliea, cuyas caracteristicas corres-
ponden 8 las resefiadas en la reivindicacidn 2%,

4% ,- Procedimiento, seglin reivindicaciones anteriores,
caracterizado pofque 1s prensa esté esencialmente consti-
tufda por una bancada sobre la gue se halle dispuesto el
tambor de prensado, citado en la reivindicacidédn anterior,
en uno de los extremos de la misma; un sistema motor des-
multiplicsdor, en el extremo contrario, que acclona direc-
tamente a un tambor de arrastre de la cinta conductora de
turbe y de tensién de prensado, dlspuesta en torno el tam-
bor de prensado citado en la reivindicacién 3% y a la tol-
va de entrada de la turba indirectemente, as{ como al dis-
positive de salldsa.

5%,- Procedimiento, segin reivindicaciones anteriores,
cargoterizasdo porque el mismo sistema motor desmultiplica-
dor mencionado accioma directamemte 2l dispositivo reedor,
constituldo por un eje con sletas he}icoidales, situado en
posicidn transversal y tangencial a2l tambor de prensado,
¥ dlspositivo de salida situado a un lado de la banceda}
estando provisto el tambor de prensadoc de tensores de pre-

siones parciales dispuestos en la parte anterior y superior

- del mismo, sobre la cinte transportadore, y de un tensor de

presiones para dicha cinta, que acciona directamente sobre
el tembor de arrastre citado en la reivindicacién 4% y es-
tando también dotada la tolve de entrada de un eleelicoi-
dal pare la introduccién de la turbe, y de un dispositiveo
vara la floculacién de la misma, en el transportador de car-
ge de la prensa.

4% .- Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el
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que ha de Tecaer le Patente de Invencién que se solicita:
"PROCEDIMIENTO QUIMICO-INDUSTRIAL Y PRENSA CONTINUA PARA LA
DESECACION DE LA TURBA".

Todo conforme que da descrito en la presente memoria,
que consta de doce péginas escritas a médquina y dibujos que
se acompafian.

Madrid, 31 meyo 1955

ONSO UNGRIA
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