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2 A T E N T E  DE I N T E N C I O N  

a favor de la  razón soc ia l

"Allmanna Svenska E lektriska Aktiebolaget", sociedad ana 

5 ca, domiciliada en Váster§s (Enacia), sin  ca lle  n i número,

por:

"Electrodo de soldar"

-o O O o -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

10 Esta invención se r e f ie r e  a electrodos rev es t i­

dos para depositar metal de soldadora, de aleaciones austen iti 

cas de acero inoxidables, res isten tes  a lo s  ácidos y a l ca lor, 

cán e l  h ilo  nuclear del electrodo compuesto de m ateriales d is­

tin tos del depósito requerido. Tales electrodos son ya conoci- 

15 dos. Asi, la  patente inglesa  380,596 describe electrodos con 

h ilo  nuclear de acero dulce y  con todos lo s  integrantes de la  

aleación presentes en e l  revestim iento. Pero esto implica con­

siderables inconveniente. lo s  componentes de la  aleación resul 

tan en general costosos de reproducir en forma pura, y  por eso 

80 suelen agregarse en forma de aleación de h ierro , por ejemplo, 

hierro cromado. Esto hace que la s  cantidades de metal in c lu í-
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das en e l  revestim iento sean relativam ente grandes, lo  que 

supone que e l  espesor de la  cubierta de lo s  electrodos fa ­

bricado e sea considerable, lo s  espec ia lis tas  saben bien que 

lo s  revestim ientos demasiado gruesos plantean graves d i f i ­

cultades en l a  elaboración y  u tiliza c ió n  de lo s  electrodos.

Bato se ha observado antes de ahora, y  se 

ha intentado remediar ta le s  inconvenientes empleando un h i­

lo  nuclear cuya composición corresponde aproximadamente a l 

aná lis is  apetecido en e l  metal de soldar.

Zn la  patente inglesa antes aludida se ha 

propuesto, en consecuencia, emplear un h ilo  nuclear que con 

tiene parte de lea  cantidades de cromo y níquel que han de 

entrar en e l  metal da soldar, mientras que e l  revestim iento 

contiene e l  e l  resto de las  cantidades necesarias de metales 

de aleación .Pero s i se emplea un h ilo  n&clear de acero eu.st<á 

n it ic o , e l  revestim iento ha resultado propenso a resquebra­

jarse en e l  curso de la  fabricación, a l soldar o después de 

la  soldadora. A f in  de e v ita r  estos inconvenientes, se ha mo 

d ificado la  composición de la  cubierta, as í como e l  método 

de fabricación del e lectrodo. E l resultado de ta le s  intentos 

ha sido obtener electrodos menos propensos a resquebrajarse 

por e l  revestim iento, pero cuyas cualidades de soldadura son 

muy in fe r io res  en otros aspectos.

La presente invención se basa en la  aprecia 

ción de que la  tendencia del revestim iento a resquebrajarse 

depende de la  d ila tac ión  térmica d e l h ilo  nuclear. Segón la  

presente invención, t a l  inconveniente se e v ita  empleando con 

este f in  un h ilo  nuclear de estructura fe r r i t ic a ,  p e r lá t ica  

o fe r r  itica -au sten itica , en ves de austen itica  simplemente.

Be este modo pe obtiene una d ila tac ión  térmica mecho menor, y  

e l resto necesario de lo s  metales de aleación para producir un 

metal austenit ico de soldar se agrega a la  soldadura sobre ma-
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te le s  contenidos en e l  revestim iento.

S i se quiere un depósito de soldar con e l  

18% de cromo y  8% de níquel, puede emplearse un h ilo  nuclear 

con un 14% de cromo y  estructura p e r lít io a , o con un 80% de 

cromo y estructura fe r r i t ic a .

En e l  caso de depositar un metal de soldar 

con 8S% da cromo y  80% de níquel, puede usarse un h ilo  A&clear 

que contenga, por ejemplo, un 87% de cromo y  un 5% de níquel, 

con estructura fe r r ít io a -a u e ten ít ic a .

Los ejemplos expuestos se re fie ren  a h ilos  

nucleares de composición correspondiente a las  cualidades co­

merciales del acero inoxidable. Sin embargo, nuestro invento 

supone tambión e l  uso de calidades de acero no empleadas ante, 

riormente con fin es  técn icos, Segdn nuestra invención, e l  h i­

lo  nuclear puede tener una oomposioión t a l ,  que la  proporción 

de cromo queda comprendida entre 19 y  84%, y la  de n íquel, en 

tre  3 y  6% con lo  que la  composición se e l ig e  de manera que 

e l  acero no sea austen ítico. S i se quiere un an á lis is  de metal 

de soldar con 18% de cromo y  8% de níquel, puede emplearse un 

h ilo  nuclear eon un 80% de cromo y  un 5% de n íquel, y  estruc­

tura fe r r ít ic a -a u s ten ític a .

La importancia de e le g ir  un h ilo  nuclear de 

acuerdo cón e l  iávento resu lta  evidente comparando lo s  valores, 

indicados más adelante, del co e fic ien te  de d ila tac ión  térmica 

de un acero austenítico y  de algunas de la s  aleaciones que de­

ben usarse como h ilo  n&clear conforme a nuestro invento.

Aná lis is  Estructura C oefic ien te de d ila tación  
% térmica por centígrado, a

'. - . 80 oentíarados________

Cromo Níquel

16,6 x  10
-6

18 8 Austenítica
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14 y e r l í t ic a 10,6 x  10

-6
10.8 X 30

-6
30.9 x  30

19 F e rr it ic a

87 5 F e rr it  ica-austenit ica

Como ya se ha hecho constar en e l  preámbu 

t, se ha intentado componer e l  revestim iento de diversas mo

dos, a f in  do elim inar su tendencia a resquebrajarse, pero e- 

11o ha obligado a e le g ir  composiciones del revestim iento que 

no son le s  óptimas en cnanto a capacidad soldante del electro.

do.

Segdn la  invención, es de gran importancia 

procurar que la  estructura del h ilo  nuclear sea p er lá tica , fe  

r r i t ic a  o fe rr it io a -a u s ten it ica . ¡Para disponer de &és l ib e r ­

tad a l e le g ir  la  proporción de cromo y  n íquel del h ilo  nuclear, 

pueden incorporarse a l mismo con ventaja elementos favorables 

a la  estructura fe r r i t ic a ,  como t ita n io , s i l i c io ,  aluminio, qo 

lumbio (n iob io ) y  molibdeno, con cuidado de incorporar en l a  

fabricación del h ilo  nuclear las cantidades minimas posib les 

de elementos con tendencia aasten itica , como carbono y  manga­

neso.

Los electrodos conforma a nuestro invento 

han demostrado poseer propiedades soldantes extraordinariamen 

te buenas, por e l  hecho de que e l  revestim iento no contiene 

grietas perceptib les n i imperceptibles, y  por no requerir pre 

cauciones especia les en su fabricación .

. . . N. OL ..T ..A - ..

Se re iv in d ica  como objeto de esta PATENTE 

DE INTENCION, por espacio de lo s  ve in te aRos fija d os  por la  

le y , la  exclusiva de fabricación  y  venta en EspaRa de:
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1. Un electrodo revestido pere depositar un metal

de soldar de aceros austen{.ticos inoxidables, res isten tes a 

lo s  ácidos y  a l ca lor, caracterizado porque e l  h ilo  nuclear 

115 del electrodo es un acero p e r lit io o , fe r r í t ic o  o fe r r í t ic o -  

auatenitico, con lo  que la  cantidad d e fin it iv a  de cromo roque 

r id a  en e l  metal soldante está contenida totalmente o en su 

' mayor parte en e l  h ilo  nuclear, mientras que la  cantidad ne-

IgO siderable a l depòsito de soldar procedente del revestim iento.

cesarie de níquel y/o manganeso se agrega en proporción con-

B. El electrodo revestido segdn la  re iv ind icac ión

1, caracterizado porque e l  h ilo  nuclear contiene elementos 

vorables a la  estructura fe r r í t ic a ,  como t ita n io , s i l i c io ,  al­

luminio, columbio (niobio^ y  molibdeno.

185 5. E l electrodo revestido segdn la s  re iv ind ieac io

nes 1 y  8, caracterizado porque e l  h ilo  nuclear es de un ace­

ro con una proporción de cromo entre e l  19 y  84%, y  una pro por 

oión de n íquel entre e l  3 y  6%.

ISO

4, Un *E2.ectrodo de so ldar".

Barcelona, 86 de mayo de 1955. 
P .a .


	Bibliographic data
	Description
	Claims



