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& fevor de la rezén soolel
"Allménna Svensgke Klektriaka Aktiebolaget™, sociedsd mue
5 oa, doﬁiozliada en V§sterga (Sueeia), sin ocalle ni ntmero,

pors
"Electrodo de soldar®
i ~0000 - ’
MEMORIA DESCRIPTIVA
10 ‘Bste invencidn se refiere e electrodos revesti-

dos peara depositer metel de soldadura, de aleeciones susteniti
cas de acero inoxidables, resistentes a los dcidos y al eselor,
oon el-hilo nuclear del electrodo compuesto de meteriales dis-
‘tintoa del depdsito requerido, Tales electrodos son ya conoci-
15 doa, asf, la patenxebinglesa 380, 596 desoribe electrodos con
‘hilo nuclear de ecero dulee y con todos los integrantes de la
eleacién presentes en el revestimiento, Pero esto implice con-
giderables inconveniente, Ios oomponenteé de la eleacidn resul
tan en general costosos da.reproducir en forma purs, y por €80
80 suslen agregarsge en forma de aleacién de hierro, por ejemplo,

hierro cromado, Esto hace gue lss centidades de metel inclui-
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dss en el revestimiente sean relativemente grendes, lo que
gupone que el egpesor de le cublierta de los electrodos fa-
bricedos gea consideralble, log especislistes seben bien que
los revestimientos demesiado gruesos glantes.n greves difi-
cultedes en la elesborecidn y utilizecidn de los electrodos,

Bato se ha obhservedo antes de ghora, y se
ha intentedo remediar teles inconvenisntes emplesndo un hi-
lo nucleer cuya composicién correpponde eproximadsmente al
anélisis spetecldo en el metel de soldar,

En le petente inglesa sntes gludida ase ha
propuesto, en consecuencis, emplear un hilo nucleer que con
tiene perte de lea centidsdes de cromo y niquel que hen de
entrer en el metal de solder, mientras que el revestimiento
contiene el el resto de las cantidedes necesarias de metales
de alescidn.Pero si se emplea un hilo micleer de acero sustd
nitico, el revegtimiento he resultade propenso a resquetra-
jarse en el curso de la fahricasidn, al soldar o‘despuéa de
la soldadura, A fin de evitsr estos inconvenlentes, se ha mo
dificedo la composicidén de la cubierta, as{ como el método
de fabricesién del electrodo, El resultado de tales intentos

ha sldo obtener electrodos mencs propensos & regquebrajsarse

- por el revestimiento, pero cuyas cualidedes de soldesdura son

my inferiores en otros espsctos,

La presente invencidn se base en le eprecig
oién de que la tendencia del revestimiento a resqualrejarse
depende de la diletacidén térmica del hilo mucleer, Segin le
pregente invencidn, tel inconveaniente se evita empleando con
este fin un hilo muclear de estructura ferr{tisce, perlitice
o ferr{tice-susteni{tice, en vez de austenitica simplemente,
Ds eate modo ése obtiene une dilatscidén térmice mucho menoxr, y
el resto necésaric de log metales de eleacién pars producir un

metel susteni{tico de soldar se egrega a la scldadura sohr.'e.me-
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tales contenidos en el revesgtimiento,

81 ge quiers un depbésito de solder oon el
18% ds cromo y 8’ de niguel, puede emplearse un hilo muclear
ocon un 14% de cromo y estruotura perl{tica, o con un aoﬁ de
oromo y estructura ferritioa.

Bn el ceso de depoaitar un metel de solder
con B84 de oromo y 20% de niguel, puede usarse un hilo iMclear
que contenga, por ejemplo, un 27% de cromo y un 5$ de nfiquel,
con estructura ferritica-auateniuoe.

Ios ejemplos expuestos se refieren a hilos
nucleares de oompoéicién correspondiente a les cuelidades co~
mercieles del acero inoxidahle, Si.n embargo, nuegtro invento
supone también el uso de calidedes de asero no em;_:_leadas ente
rl.ormehte con fines téenicos, Segin muestra invencidn, el hi-
lo nuclear puede tener una composicidn tel, gque la proporeién
de oromo quede comprendida entre 19 y £4%, y la de niquel, en
tre 3 y 6%, ocon lo que la composiocidn se elige de manera que
el ecero no sea eustenitico, 81 se quiere un anélisis de metel
de solder con 18’ de cromo y 8’ de niquel, puede emplesrse un
hilo miclear con un 204 de eroms y un 5’ de niguel, y estrud-
tura ferr{t ioa-auatenitzca.

La importancia de elegir un hilo nucleer de
aocuerdo oﬁn el mvento resulta evidente comparando los valores,
indicados m&s adelante, del coeficiente de dilatacidn térmice
de un acero austen{tico y de elgunas de les aleaclones gue de-
ben ugerse como hilo miclear conforme & nuestro invento;

mi}leu Estructura Coeficiente de dilatecién
térmice portgenttgradn. a
.0 gentigredos _____

Cromo Niguel
. -6
18 8 Austenitica 16,6 x 10
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-6

14 - Perlitica 10,6 x 10
. -8

19 - Ferritica lo,2x 10
. =8

27 5 Ferr{tice-austen{tica 10,9 x 10

Como ya se ha hecho conster en el predmiu
lo, se ha intentado oomponer el revestimiento de diverses mo
dos, a fin de eliminar su tendencia & resgquebrajerse, pero e-
llo ha obligado e elegir composiciones del revestimiento que
no son les 6ptimasg en cuanto a cespacidad soldante del eleotro
%,

Segin la invencifn, es de grean importencia
procurar gque le estruetura del hilo nuclear sea perlfitice, fe
rri{tica o ferrf{tica-austen{tice, Pera disponer de iés liber-
tad al eleglir la proporcicn de oromo y niquel del hilo muolear,
pueden incoryporerse el mismo con ventaja elementos favorahles
a la egtructura ferritica, como titenio, silicio, elumindo, co
lumbio (niobio)} y molibdeno, con cuidedo de incorporsr en la
fabricacién del hilo nuclear las centidsdes minimas posihles
de elemsntos con tendencia eusten{tica, como carbono y menge-
neso, -

Ids eleoctrodos conforme a nuestro invento
hen demostrado ?oseér propledades soldentes extresordinsriamen
te buenas, ypor el hecho de gue el revestimiento no contiene
grietes perceptitbles ni imperceptibles, y por no reﬁuerlr pre

ceucikones especieles en su fabricecidn,

N o T A
Se reivindica como objeto de este PATENTE
DE INVEKGION, por espacio de los veinte sfios fijedos por la
ley, le execlusiva de fabricacidén y vente en Espefia de:
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1, Un electrodo revestido pars depositar un metal
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de solder de sceros austeniticos inoxidehles, resistentes a
los écidos y al celor, ceracterizado porque el hilo nuclear
del electrodo es un acero perlitico, ferri{tico o ferr{tico-
austenitico, con lo gue la cantided definitiva de cromo reque
rida en el metel soldante esté contenida toteslmente o en su
meyor perte en el hilo nuulear, mieniras que la cantidad ne-~
cegaria ds niquel y/o mengeneso se mgrega en proporcién con-
sidereble al déptSa!.to de solder progedente del revestimiento.

g2, El electrodo revestido segin la reivindiecaciin
1, ceracterizedo porgue el hilo nuclear contiene elementos fg
vorables & la estructura ferritica, como titenio, silicio, a-
luminio, columbio (niobio} y moliddeno,

3, EL electrodo revestido segin las reivindicacig
negs 1 y 8, cerecterizado porgque el hilo nucleer es de un eace-
ro con una proporcifn de cromo entre el 18 y 84%, y una propor
oibn de niquel entre el 3 y 6’

4. Un "Eleotrodo de golder®,

Barcelona, g6 ae mayo de 1955,
P.a.
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