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Correspondiente al registro de Patente de Invención qu.e, por 
veinte aHos, se solicita para EspaKa y su.s Colonias, a favor 
de Don Rafael ROCA BERGA, de nacionalidad española, residen­
te en Barcelona, Plaza de Letamendi, na 30 - - -  - -  - -  - -
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"UN NUEVO SISTEMA PARA LA DETECCIÓN DE GRIETAS"

10.

15

Los aparatos destinados a poner de manifiesto por me­
dios magnéticos las grietas o faltas de continuidad tanto su­
perficiales como profundas en los hierros y aceros que admi­
ten el magnetismo residual, se basan, como es sabido, en el 
principio de la carga que representa la onda de la frecuencia 
alterna del tipo industrial de 50 periodos para dar movimien- 
to a un sistema mecánico oon resortes para magnetizar la pien­
sa a verificar contando únicamente con la isterisis propia 
del acero; o bien, se basan en el mismo principio como sis­
tema pero con la variante de que el campo magnétioo es ali­
mentado con corriente continua rectificada de la alterna a
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¡doble onda para que resulte más constante, llevando además 
una batería para filtrar la resultante del rectificador, lo­
grando asi una corriente de imantación unidireccional.

Cualquiera que sea el procedimiento seguido, la percep­
ción de las grietas o fisuras en el material solo se manifies­
ta en el momento de magnetizar las piezas, por la figura que 
determina sobre la pieza a verificar la no atracción de las 
partículas metálicas o flujo residual convenientemente mez­
clado con el petróleo. En todo caso la identificación de tal 
figura se efectúa invariablemente por reconocimiento de la 
distribución que adopta dicho flujo sobre la pieza en exámen, 
Lo cual requiere una cierta experiencia y una atenta observa­
ción.

15.

2 0.

25.

El recurrente, basándose en su propia y larga experien­
cia en la construcción de este sistema de aparatos detecto­
res, ha ideado un nuevo procedimiento de localización aplica­
ble a los míanos, el cual se caracteriza esencialmente por el 
hecho de que la manifestación de las aludidas grietas o dis­
continuidades se consigue mediante la proyección de los rayos 
ultravioleta indirectos vulgarmente conocidos por luz negra, 
ios cuales, al incidir sobre una materia fluorescente conte­
nida en el flujo residual, ponen en evidencia de una manera 
luminosa y particularmente clara, la forma y la importancia 
de los defectos estructurales que se tratan de descubrir.

A continuación pasa a describirse a título de ejemplo 
bin carácter limitativo, el procedimiento de detección que 
aos ocupa el oual se declara corno nuevo y no conocido ni prac­
ticado en España ni en sus posesiones.

Para mejor comprensión se acompaña una hoja de dibujos
20 an la que su única figura muestra un proyector de luz negra 

de acuerdo con la presente Patente de Invención instalado so-
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bra un aparato apropiado para detectar las grietas y fisuras 
de las piezas metálicas.

Consiste esencialmente el procedimiento que nos ocupa 
en disponer sobre un aparato detector (1) un emisor de rayos 
ultravioletas (2) dotado de unos medios ópticos de proyección 
(3) apropiados.

Según un modo concreto de practicar el aludido procedi-j- 
miento, el aparato detector (1) consiste en un mueble cons­
truido para corriente alterna de 125 voltios y 50 periodos, 
con un consumo aproximado de 3000 watios cuya puesta en mar­
cha se verifica por doble sistema magnético e intensidad, sî . 
auxilio de baterías.

En la parte superior del aludido mueble se halla dis­
puesta horizontalmente una cubeta (4) para la inmersión de 
las piezas a reconocer o verificar en cuyo interior desembo­

ca una manguera de riego (5) a través de la cual vierte en 
dicha cubeta (4), bañando convenientemente las antedichas 
piezas un flujo magnético constituido por una composición de 
petróleo y aceite de dinamos, magnetita especial cicloneda 
y un producto fluorescente adecuado.

Dispuesto convenientemente en la misma parte superior 
existen además una palanca reguladora de intensidad (6), una 
palanca .desmagnetizadora (7), un ainperímetro (8) y unos moni­
tores o luces piloto (9) destinados a controlar el funciona­
miento del aparato.

De la pared dorsal del mueble citado emergen vertical­
mente dos montantes de soporte (10) entre cuyas extremidades 
superiores se halla vinculado horizontalmente el emisor (2) 
de rayos ultravioletas que, según se ha dicho, está dotado 
en su cara inferior de unos medios de proyección (3), a tra­
vés de los cuales se proyecta la luz negra sobre las piezas
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a examinar.

Para utilizar el aparato descrito, una vez conectado a 
la red se comprobará que, por efectos de inducción, no tenga 
corriente de retorno por la masa del mismo, en cuyo caso se 

5 . conectará una toma de tierra en cualquier parte del metalos- 
copio o detector a fin de neutralizar dichos efeotos.

Seguidamente se pondrá en funcionamiento la bomba de 
alimentación asegurándose que por la manguera de riego (5) 
el flujo mana en forma normal, es decir perfectamente amélga­

lo. ¡nado.
Logrado el riego conveniente y con auxilio de los moni­

tores o luces testigo (9) se aplica la carga magnética sobre 
La pieza a verificar, la cual queda lo suficientemente adhe­
rida a los soportes del aparato para proceder a la segunda 

15. operación, consistente en baKar la pieza con el flujo vertien­
te de la citada manguera (5) a fin de que, por magnetismo,se 
deposite el mismo sobre las posibles grietas o fisuras acu­
sando la forma e importancia de las mismas.

Una vez reconocida la pieza se acciona adecuadamente 
20. La palanca'de desmagnetización (7) y, al marcar el amperíme­

tro (8) unos 25 amperios aproximadamente, cesará la magneti­
zación desprendiéndose inmediatamente la pieza examinada de 
sus soportes.

25.

Como es lógico el funcionamiento del emisor (2) de ra­
yos ultravioleta se provocará únicamente durante los momentos 
3n que las piezas se hallan magnetizadas.

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del inien- 
bo, así como su realización en la práctica, se hace constar 
¡¡ue el mismo es susceptible de variaciones de detalle, sin 
aue por ello se altera su principio fundamental que constitu­
ye la esencia de la invención.

30.



Hecha la descripción del presente invento, de decía.

ran como nuevas y de propia invención las siguientes reiven 

dicaciones:

' la.— Huevo sistema para la deteoción de grietas, ca­

racterizado por someter los aceros y hierros Que admiten el 

nagnetismo residual a un bailo de un flujo residual apropia­

do com materia fluorescente, en un aparato detector magneti^ 

ico provisto de manguera de riego conectada a una bomba de _a 

ilimentación, a fin de Que la materia fluorescente penetre — 
en las grietas o fisuras, y,una vez escurrida la pieza, se— 

proyecta sobre la misma un haz de rayos ultravioleta, desde 
un proyector situado en la parte superior del aparato, me—  

diante los cuales se excitará la materia florescente infil­

trada en las fisuras, las cuales aparecen iluminadas, descu 

[briendo así su existencia.

! 2a.- "NUEVO SISTEMA PARA LA DETECCION DE GRIETAS"

Según se describe y reivindica en la presente Memoria
: -¡descriptiva, que consta de cinco hojas foliadas y escritaa- 

jpor una sola cara y acompañada de una hoja de dibujos.

Madrid, a treinta y uno de Biciembre de mil novecien­

tos cincuenta y cinco.

P. A .

ANTONtO ARtCHA
p. p.
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