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'perficiales como profundas sn los hierros y aceros gue admi-

tema pero con la variante de que el campo megnético es ali-

‘mentado con corriente contfnua rectificada de la alterna a
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»UN WUEVO SISTEMA PARA TIA DETECCION DE GRIETAS»

R e mima o v e o m

Los aparatos destinados & poner de manifiesto por ne-

|dios magnéticos las grietas o faltas de continuidad tanto sud

{ten el magnetismo residual, se basan, como es sabido, en el
principio de lacarga que representa la onda de la frscusencia
alterna del tipo industrial de 50 periodos para dar movimien
to a un sistema mecdnico con resortes para nagnetizar la pie~
za a verificar contando dnicamente con la isterisis propisa

del acero; o bien, se basan en el mismc prineipio como sis-
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oble onda para que resulte mds constante, llevando ademés

a baterfa para filtrar la resulﬁanté del rectificedor, lo-
;rando asi{ una corriente de imantacién unidirececional.
Cualquiera que sea el procsdimiento seguido, la percep-
cidén de las grietas o fisuras en el material solo se manifies-
a en el momento de magnetizar las pilezas, por la figurae que
etermina sobrs la pileza a verificar la no atraccién de las
artfculas metdlicas o flujo residual convenientemente mez-
clado con el petrdéleo. En todo eéso la identificacién de tal
igura se efectda invariablemente por reconocimliento de 1la
istribucién gue adopta dicho flujo sobre la pieza en exémen,
lo cual reguiere una ocierta experiencia y una atenta observa-
cién.

El recurrente, baséndose en su propia y larga experien
lcia en la construccién de este sistema de aparatos detecto-
res, ha ideado un nuevo procedimiento de localizacién aplica-
ble a los mismos, sl cual se caracteriza esencialmentis por el
Fhecho de que la manifestacién de las sludidas grietas o dis-
continuidades se consigue mediante la proyeccién de los rayos
WFltravioleta indirectos vulgarmente conocidos por luz negrs,
nlos cuales, al incidir sobre una materia fluorescente conte-
pida en el flujo residual, ponen en evidencia de una manera
luainosa y particularmente clara, la forma y la importancis
ﬁa los defectos estructurales que se tratan de descubrir.

A continuacidén pasa a describirse a titulo de sjemplo

sin carfcter limitativo, el procedimiento de deteccidn que

hos ocupa el cual se declara como nuevo y no conocido ni prac-

icado en Espeila ni en sus posesiones.
Para me jor comprensidén se acompafiea una hoja de dibujos
bn la gque su dnica figura muestra un proyector de luz negra

he acuerdo con la presente Patente de Invencidn instalado so-
|
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bre un aparato apropiade para detectar las grietas y f
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suras
de las piezas ietélicas.

Consiste esencialmente el procedimiento que nos ocﬁpa
en disponer sobre un aparato detector (1) un emisor de rayos
ultravioletas (2) dotado de unos medios 4pticos de proyeccitn

(3) apropiados.

Segyn un modo concreto de practicar el aludido procedis
miento, el aparato detector (1) consiste en un mueble cons-
trufdo para corriente alterna de 125 voltios y 50 perfodos,
con un sonsuno aprdximado de 3000 watios cuya puesta en :ar-
cha se verifica por doble sistema wmagnético e intensidad, si?
auxilio de baterfas.

&n la parte superior del aludido mueble se halla dis-
puesta horizontalmente une cubefa (4) para la inmersidén de
las piezas & reconocer o verificar en cuyo interior desenoo-
ca una manguera de riego (5) a trevés de la cual vierte en
dicha cubeta (4), baflando convenientemente las antedichas
piezas un Flujo nagnético constitufdo por una corposicién de
petréleo y aceite de dinanos, magnetita especial ciclonada
¥ un produsto iluorescente adecuado.

Dispuesto convenientemente en la misila parte superior
lexisten ademds una palenca reguladora de intensidad (6}, una
;palanca_desmagnetizadora (7), un amperinetro (8) y unos monit
tores o luces piloto (9] destinados a controlar el funclona-
iento del aparato.

De la pared dorsal del mueble citado emergen vertical-
mente dos montantes de soporte (10) entre cuyas extremidades
superiores se halla vinculado norizontslmente el emisor (2)
de rayos ultravioletas gue, segdn se ha dicho, esté dotado
en su cara inierior de unos medios de proyeceidn (3), a tra-

\vés de los cuales se proyeeta la luz negra sobre las piezas

i




5. fconectaré una toma de tierra en cualquier parte del metalos-
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corriente de retorno por la masa del mismo, en ceuyo caso se

999099 "}

Para utilizar el aspaerato descrito, una vez conectado a

la red se comprobard qgue, por efectos de induceidn, no tenga

copio o dstaector a fin de neubtralizar dichos efectos.

Seguidamente se pondréd en funcionamiento la bomba de
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limentacion aseguféndose que por la manguera de riego (5)
1 flujo mana en forma normal, es decir perfecltamente analgad
mado.
Logrado el riego convenients y con guxilio de los monid
tores o luces testigo (9) se aplica la cargas magnética sobre
la pleza a verificar, la cuel gueda lo suficientemente adhe-
rida a los soporites del aparato pafa proceder a la segunda
operacién, consistente en baliar la pieza con el flujo vertiend
te de la citada menguera (5) a fin de que, por nagnetismo, se
leposite el mismo sobre las posibles grietas o fisuras acu-
§ando la forma e importancia de las mismas.

Una vez reconocida la pileza se acciona adecuadamsnte
la palanca’de desmagnetizacidn (7) y, al narcar sl amperize-
fro (8) unos 25 amperios aproximadamente, cesaré la magneti-
?acién desprendiéndose inmediatamente la pieza exaninada de
éus soportes. |

Como es légico el funcionamiento del eumisor (2) de ra-
[ros ultraviolate se provocard tnicaments durante los momsntos
bn gue las plezas se hallan magnetizadas.
llabidndose descrito ampliamente la natdraleza del inwend
ko, asf como su realizacién en la préctica, se hace constar
que ol mismo es susceptible de variacionss de detalle, sin

hua por allo se altera su vrincipio fundamental que constitu-

e la esencia de la invencidn.
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Hecha la descripoién del presente invento, de dec
fran como nuevas y de propia invencifn las siguientes reiven

icsoioness

.. 1a8.- Nuevo sistema para la deteccidn de grietas, ca-
lrapterizado por someter los aceros y hierros que adniten el
magnetismo residual a un bafio de un flujo residual apropiea-~
Ao com materia fluorescente, en un aparato detector magnéti
ipo provisto dermanguera de riego conectada 2 una bomba de a
limentacibn, a fin de cue la materia fluorescente penctre -
rrn las grietas o filsuras, y,una vez escurrida la pieza, se-
nroyecta sobre la misma un haz de rayos ultravioleta, desde
lin nroyector situado en 12 parte superior del aparato, me—-
Eianﬁe los cuales se excitari la muteris florescente infil-
trada en las figurag, lus cuzles aparecen iluminadas, descy
briendo as{ su existencia.

; 28,— W{ULVO SISTLIA PARA LA DETECCICHN DE GRIETAS®

t . - e e

Segin se describe y reivindica en 1la presente liemoria
;descriptiva, que consta de cinco Aojaé féliadas y escritag-
por una gola cara y acompsiiada de una hoja de dibujos.
Madrid, a treinta y uno de Biciembre de mil novecieﬁ-

tos clncuenta y cinco.

P, A,
ANTONIO ARICHA
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