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PATENTE 222093
DE
INVENCIODOS

por "NUEVO PROCEDIMIENTO, CON SU MAQUINA CORRESPONDIR:TE,
PARA EL RAYADO DE IAS PIEZAS METALICAS A DAMASQUINAR POR
INCRUSTACION DB METALES PRECIOSOS”, a favor de Don Pelix
ONTALBA HERNANDEZ, de naocionalidad espafiola, domiciliado
en Toledo, "Plata, 9”v._
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencifén se refiere a un nuevo proocedi-
miento, oon su méquina correspondiente, para el rayado
de las piezes metéliocas a damasquinar por inorustacidn
de metales preciosos.

Como es savido, el damesquino maunual oonsiste en in-
orustar nilos y léminas de metsles finos en un metal d'e
fondo, que puede ser por lo oomfin hierro o aceroe dulce,
siendo asimismo de oro o de plata los citados nilos o
léminas, si blen aguel metal de fondo es también, seghn
oconvenga, obre, latén, ginoy, u otro metal adecuado

Para hacer la inorustacién nsy que rayar el ocitado
metal de fondo en dos direcciones perpendioulares entre
s8{, al objeto de que los hilos o léminas de los meteales
preciosos puedan inorustarse en la d:!_.recoidn que se de;

See para haoer los dibujos oonvenientes sin que dichos
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hilos y léminss se rompan o se desprendan. '

Este reyado, en la forma en que actualmente se hace
Yy se viene haclendo de antiguo, es pencso ya que el ar+ti-
fice se vale de una ocuchilla de acero y ocomo las rayas
deben salir lo mas unidas posible, dentro de su parale-
lismo, tanto en un sentido como en el otro a fin de que
los hilos y léminas resulten bien inorustados, : si el
rayado no na sido perfecto pueden ocorterse o desprender—
se.

Bsta invenoién substituye este trabajo meaual por
un piooedimiento meoénicamnente resuelto que imprime ra-
pidez y exaoctitud al .trabajo, mejorando el anterior pro-
cedimieuto menual de modo noteble, puesto que podré dar-
se a las chapes metélicas del metal de fondo la profundi-
dad que se desee en lag rayas 0 suroos, ademés de gradua.:
perfectanente la distancia entre las mismaes® oon el conve—
niente parslelismo.

As{, el dsmasquinador podré dediocar mas tiempo y e—
tencién el trabajo artistico haociéndolo ma= descansado
dado que su meno no estaré fatigada por la presidn que su-
pone el rayado mauual, Yy Su vista no estaré asimismo fa—
tigada por la atencién gue necesita el rayado msauual.

La presente invencifn mecaniza diochos rayados median-
te una pequefla méguina dotada de una serie de oucuillas
o0 pungones que montados en una piesa portacuchilleas, o
portepunzones, se desplazan relativamente a la chapa &
rayar, y oomo tales Gtiles esthn uniformente espaciado®,
y todo lo préximos eutre si que se desee, resulta perfeo-
ta la ejecucidn del rayado que puede hacerse con o1 nt-

mero de pasada® que coanvenga segfin el caso.
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, bBaséndonos en esta solucidn, pueden emplearse variaes '
oombinaciones para obtener tal desplazemieunto relative,
sea montando la pieza portacuchillas, o portapunzones en
forma deslizante sobre railes fijos a la estruotura de la
méquina, permaueciendo estacionaria la chapa & rayar, sea
desplazando este chapa permaneciento estacionarios 108 oi~
tados dntiles, y en todo caso dotando a la méquina de me-
dios de aproximaciéu de la ochepa a 1lo8s Gtiles para ejer—
oer la ocouveniente presidn eu el rayedo, y de medios de
giro para la chapa o para los ftiles para conseguir la
orientacién de rsyado en amves direcciones perpendioula—
res entre si.

Preferivlemente, los Gtiles de rayar se disponen en
la zona Superior de la méquina y se desplazan verticalmen—
te ocontra la cnaspa u ovjeto a rayar, pero bieun entendido
que la inveuoifu uo se limita a esta reslizaoibn, siad
que abarca ouauntas variaantes puedan oonsiderarse coave-
nientes a idéntica finalidad.

Asi, nabrf medios de presifn de borde de chapa para
inmovilizarla, medios mechnicos para provocar el desliza—
miento alternativo del elemento que haya de desplazarse,
medios totatorios para la citada orientacién en dos sen-
tidos perpendioculares entre si, por ejemplo, oon ligazdu
a un volaate ocon viela y maaivela del elemento desplaze~
vle, siendo la fuerza motriz provocada por motor adecuado
oon rotacifn demultipliocada o Bimplemente por pedal ao-
cionado por el operario; namorf asimismo topes de final de
recorrido si la inversidn se hace por cambic de embrague,
y en fin, medios de aproximaoidén de chapa g dGtiles de ca-

racter miorométrioco para profundidad de pasadaSe
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' Hasta ahora nos veanimos refiriendo a una disposiciéa ’
de ouchilles & pungzones dispuestas a ﬁna pleza dotada de
deslizguiento, o estacionaria, pexro puede ocoanvenir el que
la pieza portaouchillas, o portspunzones, sea un sélido

de reyolucidu y que tales (itiles estéa radialmente dis-
puestos sobre el mismo, es decir, que si son ouchillas es—
tas serén olroulares y si son punzones sobreseldrén en
series radiales a lo largo de distintas generatrices del
sélido de revoluoién que constituye la pleza portadtiles.

Bn este caso es oconveniente gque la parte que se des-
Plaza sea la chapa u objeto a rayar y la citada pieza Be
limite a actuer por rotaoién.

El ndmero de ocuchillas o punzones puede ser igual el
de réyas a obtener en ocada serie, pero también es solu—-
oidn adecuada el gue dionho nfémero sea una fracoidn del nd-
mero de rays® a oonseguir, y en ese caso deve tener la mé~
quina medios de éssplazamiento transversal para la onapa
0 para la pieza portafdtiles, a fin de nacer las distintas
agrupaciones de reyam que se& necesiten.

Ios juegos de cuchillas o punzones serfn desmontables
para procedert Bu afilado o reposiocién ocuendo oouvenga.

Para superficies planas a rayar todas les ouchilles o
punzones serén evidentemente de igual saliente en relacidu
oon la pieza portadtiles, pero si se trata de rayer super-
fiocies oouvexas 0 obncavas eu relacidén oon su longitud, loe
salientes de los dG¢iles estaréu graduados ea gxmonia con ‘
las respeoctivas distancias variables de chapa a pieza pore
tatitiles, y asi cualquier clase de superficie puede ser
motivo d® apliocsrle el proocedimiesto mecanizado de la pre;

sente invencibu.
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Hecha la descripoidn del presente invento se decla—
Tao 0OMO auevas y de propia invenoidén las reivindicacio-—
nes sigulentess

12,~ fHuevo 4pro cedimiento, con su méguina correspou—
diente, pare el rayedo de las piezas metéliocas a demas-
quinar por incerustacidn de meteles presiosos, caracteri-
zado poxrgque el trazado de las rayas en las dos sirecolo-
nes perpendioulares entre s{ se practica simulténea y
mecénicamente, en oada direcoidn, por la acocién de una
pluralidad de cuchillas, 0 puantas aceradas, que se des-
Plagan en reocorridos paralelos entre si y oon espaociado
wiforme, relativemente al objeto y ocon el anfimero de pa—
sadas que aoconseje la naturaleze del metal de fondo a
rayar y la profundidad de surcos a obteneio

22 .~ Nuevo prooedimiento, segin la reivindiocacién 18,
caracterizado porque la wéquina reslizadora del mismo
consiste en .ung pieza portacuchilles, 0 portepunzones,
que por aoccionamiento electromecénico, o mecdaloo, esté
some tida & un movimieato de traslacidén a lo largo de rai-
les fijados a la estructura de la méquins, ouya estruo—
tura lleva, preferiblemente en su Zona Superior, un jue-
go de mordazes verticalmente desplazables, g fin de ejer—
ser la presidn en los bordes de la chapa a rayar y some~-
ter a la misma a wa adeouada gproximacidén ocontra el bor-
de cortante, o punta acerada, fijada a la ociteda pleza
portacuchillas, o portapunzones, estando dotada la mé~
quina de los apropiados topes de inversidn de reoorrido,.
y efectudndose el cambio de direocoidu eu el rayado por
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ester las referidas mordazas prensoras dispuestas en ua-
manguito, 0 similar, susceptivle de girar para guedar fi-
jado en dos posiociones espaciadas entre si 908,

33.- Nuevo procediwisuto, segin la reivin;iioaoida 28,
caraoterizado porgue el ulmero de cuchillas ¢ punzZones a
emplear es igual al deksyas a obtener en cada direcoifn o
es un divisor de dicno anfmero, en ocuyo ceso la pieza porte-
cuchillas, o portapunzones, 0 la chapa u ovjeto a rayar,
es susceptivle de desplazeamientos trausversales,

48 ,— Nuew procedimiento, segfin las precedeantes rei-

vindicaociones, ocaracterizado porque cuando se trata de ra-

'ya.r superficies ofncavas 0 convexas, se disponen las ocu~

chillas 0 pungZones en la pieza que las soporta de suerte
que sus salientes con respecto a la misma esté en armonfa
oon las respectivas distanclas a la superficile g rayar.

58 ,~ siuevo procedimiento, segfin la reivindiocacién 28,
caracterizado porqﬁe el desplazZamiento relativo de las ou~
chillas o pungones ooan respecto a la pieza a rayar tiene
lugar, oomo varieante, por desplazZaniento de esta pieza
permanooiando estacionarias las cucnillas o punzones-.

68,~- Nuevo procedimiento, Beghu las precedentes rei-
vindicaciones, en el gque el movimiento de traslacidn rela-
tivo entre pieza portacuchilias, 0 por tapunZones, tiene
lugar estando la referide pleza constituida como aflido de
revolucidn de ouya superficie sobresglen radialmente 1las
menoionadé.s ouchilles o punzones, verificandose entornces
el rayado por estar la citada pieze enimada de un répido
movimiento de rotacidn alrededor de su eje.

f8,~ Nuevo procedimiento, oon su miquine correspondiente,

rera el rayedo de las piezas metédlicas a damasquinar por
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incrustaocién do metales preciosos,

Segln se descrive y reivindica ea la presente memo-
ria gue oconsta de siete nojas foliadas y mecanografias-
das por una so.la 0arT e

badrid, a 30 de Mg o de 1955

Felix ONTATSBA HERNANDEZ,
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